Wyroby NORMA BRANZOWA

wiokiennicze Przedza wednianopodobna -

754 kowa tkacka
Wymagania techniczne 1 st
Jakosci
1<>-
lo WS1I1]?

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest przedza czesan-
kowa - wedniane - podobna tkacka™ jej wymagania technicznej,
metody kontroli jakoSciowej 1 przepisy jakosciowania*

la2e Zastosowanie* Niniejszg norme nalezy stosowaC w odniesie-
niu do przedzy tkackiej z wtokien poliestrowych /Zelany./* argony
ich mieszanek wytwarzanych czesankowym wedniarskim systemem
przedzenia, niebarwionej Hlub barwionej, pojedynczej 1 nitkowa-
nej o

1s3e Okreslenia i oznaczenia

1&301& Wymagania ogolne dotyczag whkasciwosSci przedzy* Ktoro©
wyznacza sie przez przegladanie wszystkich nawojéw przedzy*
Uwzglednia sie odchylenia od stanu prawiddowego nastepujacych
wiasciwosci?

a/ Ksztatt nawoju* Za btedy nawoju uwaza sie niepedne 1 nie-
foremne miejscowe nawiniecia oraz zbyt niskie 1 zbyt wyso-
kie nawiniecia* utrudniajgce odwijanie. Nawoje zawilerajgce
mniej niz 80 % przedzy w stosunku do ciezaru przecietnego
normalnego nawoju uwaza sie za niepedne,

b/ Twardos¢ nawiniecia. Twardos¢ nawiniecia jest niewtasciwa
jesli powoduje obsypywanie sie przedzy przy miekkim nawi-
nieciu lub utrudnia odwijanie sie przedzy przy zbyt twardym
nawinieciu.

e/ Btedy przedzy w zewnetrznych warstwach nawoju.

Za btedy uwaza sie zgrubienia, nopki, okretki /t*w. skret
korkociggowy/, nici wielokrotne i1 z podwéjnego niedoprzedu.

INSTYTUT WELOKIENNICTWA

Nazwa instytucji peinigcej funkcje osrodka normalizacyjnego
danej branzy.

Ustanowiona przez M.P.L. dnia 2.V1.1965 r. jako obowigzujgca
w zakresie materiatow wednianych od dnia 1.1,1966 r,
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Btedy skretu*, Za bdedy uwaza sie skret wyraznie zbyt niski
lub zbyt wysoki /przekrety i niedokrety -/, wzglednie odmien-
nego kierunku wystepujacy w czesci lub catosci naw©ju9

Barwa przedzy w nawoju*, Za btedy barwy uwaza sie niejedno-
lIi1toS¢ odcienia*. Odnosi sie to zarowno d© przedzy w poszcze-
gélnych nawojach jak i dla catosci nawojéw, w partii™,

CzystosC nawoju® Za btedy uwaza sie zatduszczenia i1 zabru-
dzenia niespieralne przy stosowaniu normalnej przemystowej
metody praniaO

Stan nawojUo Za bledy uwaza sie uszkodzenia i1 obsuniecia
nawo ju®

Jednolitos¢ grubosci®
Za blad uwaza sie pomieszanie grubosci /numeru/ przedzy
w poszczegélnych nawojach jak 1 miedzy nawojami®

Jednolitos¢ sk#adu przedzy® Za blad uwaza sie pomieszanie
nawojow /wzglednie przedzy w obrebie nawojow/ o odmiennym
sktadzie i1losciowym oraz jakosciowym tj® nawojow, ktorych
sk#ad wskazuje na odmiennos¢ mieszanki®

Jednolitos¢ wymieszania wiokien w przedzy® Za bkad wymie-
szania uwaza sie wrazgl!.” nierownomiern@s¢ wymieszania
wiokien, przejawiajaca sie w postaci smug®

1e3e2® Wymagania szczegdtowe dotyczg ponizszych wkasciwosci
przedzy, ktdére wyznacza sie przy zastopowaniu metod podanych
w punkcie 5®

1039291® Liczba btedow w przeliczeniu na umowng jednostke

ddugosci /przyjeta jako 1G000 m przedzy pojedynczej wzglednie
500 m przedzy podwojnej/®

a/

Zgrubienia® Za zgrubienia uwaza sie miejsce o grubosci
wiekszej od prawidtowej Srednicy przedzy okresSlonego numerus
trzykrotnej, jesli dtugos¢ zgrubienia wynosi 5 — 10 mm, zas
dwukrotnej jesli dhtugos¢ zgrubienia jest wieksza niz 10 mr,
Do ddugosci 50 mm,, zgrubienie takie traktowane jest jako
jeden bkad, zgrubienie o ddugosci 50 - 150 mm jako 2 biedy,
zas kazde dalsze przekroczenie kolejnych 150 mm uwaza sie



za jeden b#ad, tje zgrubienie o dtugosoi powyzej 300 m,
a nie przekraczajgca 450, jako 4 btedy itd.

b/ Nopki wg PN-58/P-81152® Za nopek uwaza sie peczek splata-
nych wkokienek czesciowo zdgczonych z przedzg w sposoéb
nie pozwalajacy na jego odigczenie sie w czasie procesow
przewijania u producenta®
Minimalna Srednica nopka wynosi 1 mm*

o/ Obce wkdkna w ilosci dostrzegalnej w masie przedzy*

10302020 WHasciwosci technologiczne

/ Wspodczynnik zmiennoSci numeru przedzy
b/ Odchylenie skretu rzeczywistego od skretu nominalnego
¢ podanego w tabelach dla odpowiedniej przedzy, wyrazone
w skretu nominalnego®

c/ Wspotczynnik zmiennosci skretu

d/ WytrzymatosS¢ na rozerwanie

e/ Wspotczynnik zmiennosci wytrzymatosci
T/ Wydtuzenie przy rozerwaniu

1*3»3« Oznaczenie stopni jakosci
I = stopien jakosSci pierwszy
- » & drugi
Il = " " trzeci
v - " " czwarty /brak/

103040 Oznaczenie przedzyO Oznaczenie przedzy powinno zawierac
pedny symbol charakterystyki przedzy zgodnie z normg PN-P-81150
"ePrzedza wedniana ® Zasady klasyfikacji uzupednione numerem tox
I stopniem jakosci.

Przyktad
Oznaczenie przedzy czesankowej tkackiej osnowowej o sktadzie

100 % elana barwiona pojedyncza o numerze metrycznym 44 23
kier® skretu "Zw i liczbie skretu 560, stopniu jakosci I®

PRZEDZA Wo — 100 PE 114 Nm 44 23 Z 560 1I.



i oko Normy zwigzane

PN/P-81150,, Przedza welniana,, Zasady klasyfikacji.
PN-61/P-04651. KJJJ,, Przedza, Pobieranie probek,
PN-61/P-04653« K.J.W.W, Przedza, Wyznaczenie numeru,
PN-51/P-04652. K.J.W.W. PrzedzaO Wyznaczeni® skretu.
PN-61 /P-04654, Przedza, Wyznaczenie wytrzymatosSci na rozry-
wanie 1 wydduzenie.
PN-58/P-01152 Przedza wedniana czesankowa, Bledy,,
PN-63/P-04861. J, Wyznaczenie zawartosci wikdkna prote-
Inovego™ w miesz,%n@@ dwusktadnikowej,
PN-63/P-048500 Wyznaczenie zawartosci wkokien z celulozy re-
generowanej w mieszance dwuskdadnikowej,
PN=63/P=048530 Wyznaczenie zawartosci wiokna poliamidowego
w mieszance dwusktadnikowejO
PN-63/P-04854, Wyznaczenie zawartosci wikokna poliestronego.”
w mieszance dwusktadnikowej,

2e WYMAGANIA TECHNICZNE - wg tablo 4-11

3, STOPNIE JAKOSCI

3,1le Zasady jakosciowania, Jakosciowanie przedzy odbywa sie
zgodnie z wymaganiami ogolnymi 1 szczegétowymi, O ostatecz-
nym zaszeregowaniu decyduje nawet jeden wskaznik zaszerego-
wany do najnizszego stopnia jakosci, Przedza kwalifikujaca sie
wg punktéw 4 - 8 tablicy 2 do jakosci 11l moze by¢ przyjeta po
odpowiednim uzgodnieniu,,

3,,2,, Zakwalifikowanie przedzy do odpowiedniego stopnia
jakosci odbywa sie wg tabl, 1 /odnosi sie do poszczegolnych
nawojow wydzielonych przy przegladzie partii/ i1 tabk, 20

Tablica 1,

:ﬁﬁ© Doy STOPNIE JaAaxk O0Osol
7 - I Il IV /brak/
10 Nieprawidtowy ksztatt nawoju
p©® 103010a.
a/ Nawoje niepetne X

b/ nieprawidfowosci utrudniajac&
odwi janie %
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NiewktasSciwa twardos¢ nawiniecia
P<3l1e3»1@ba

Btedy przedzy w zewnetrznych
warstwach nawoju p©l103®1®c®

a/ zgrubienie w ilosci

Skdad mieszanki
&=100 1 E70/30 E55A5argE30/70,100%

arg.
do 2 2 3 4
do 3 3-4 4-5 5-6
pow* 3 pow« 4 pow® 5 powd6

nopki w_ilosci sztuk
Sk#ad mieszanki
E100 1 E70/30arg® EgQj£4573/30/70,1gEgM

4 5 6 7
5-8 6-10 7-12 7-14
powe 8 pow©10 pow©1l2 pow®1l4

©/ skretki

d/ nici wielokrotne

e/ nici z podwojnego niedoprzedu
Btedy skretu p® 10301®d®
Niejednolitos¢ odcienia

p© 103010e®

ad® nieznaczna

b©® wyrazna
Zatduszczenie 1 zabrudzenie niespie-
ralne po

Uszkodzenie 1 usuniecie nawoju
p® 103010g®

Pomieszanie grubosci
PO  1ICBRIIRh,®

Niejednolitos¢ skdadu przedzy
PR 1R3®1OI®

Niejednolitos¢ wymieszania
pP® 1.R3«1®j«

a/ nieznaczna

b/ wyrazna

X

X

x X
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Tablica

WHtaseiwoso
Btedy Liezba zgrubien
W p® 1®3®281»ax nie wiecej
g%z/‘?‘ E i00 i E 70/30 arg*
na E 55/45 arge*
ﬁgo‘”‘ E 30/70 arg0
jedn» 100 # arg®
dug*
Liczba nopkow
pd ®39%2«1 ®® nie wiecej
E 100
E 70/30 argo
E 55/45 arg«
E 30/70 arg9
100 arg«
Obce whdkna
PRLE3C2O10e®
WEasci-Wspod&zyrmik zmiennosci

wos@i
tech-
niczne

numeru wie wiecej

WHasci- Odchylenie od_skretu _
wosci nominalnego nie wiecej
techno-

logicz-

ne

Wspotczynnik zmiennosci
skretu nie wiecej

WytrzymatosSC na re*zer
wanie nie mniej

2

:EEié;brwi © Jak® s0O 1

1,5
1,5

3
16

I “ fm * IT/brak/

2 3 p©Wo3

3 4,5 p@w34 95

4 6 » 6

5 7 M 7

10 15 pow315

12 18 powel8

14 21 # 24
24 24
24 24

niedos- dopuszoz®

trzeg®

Wed+ug
tabel
4’5’6’
7,8, "
10,11

Weddug
tabel
4:5,6,
79,9,
10,11

w niezn®

1losci

Wyzej niz

w tabel® Wyzej

0 2 prz® niz dla
pojedoO jakoso!
1,5 11

przedza
podwd jna

do 12,5# wyzej
skretu niz
nomin® dla
przOpoj® jakosoi
do 8# 1
skretu

minim®

prz®

nitko

0 2 wy-
zej niz
w tabelo
80#
wielkos-
©1 po=
danych
w tabelo

~»U

SE



cd.tab* 2
J— T“—'—;_ } I-l__.,_-_ —_—
LP; WHasciwosc 0 _Stopien jakosci
T “« oA I { 111 }V/brak/
80 Wspotczynnik zmiennos- Weddug Wyzej wyzej
ci wytrzymatosci nie tabel niz w niz
wiecej 4.5,6, tabel. dla
7,8,9, w 4 prz. jakosci
10,11. poj @3 1

przOnitka

4. POBIERANIE PROBEK

- do wyznaczania wkasciwosci technologicznych i1 liczby biedéw,
odbywa sie zgodnie z PN-61/P-G4651 przy czym do wyznaczenia
liczby btedow nalezy pobra¢ takg liczbe nawojow, rozdzielong
rownomiernie na poszczegdlne opakowania kontrolne, aby mozna
bydo zbadaC¢ przedze o ddugosci wymaganej wg p05020 normy,
liczba ta nie moze by¢ mniejsza niz wynikajaca z PN~61/P-Q46511 o
Dopuszcza sie wyznaczenie bdeddéw na snowarce lub w tkaninie,
jednak musi by¢ spedniony warunek,, aby w osnowie lub w tkaninie
wystepowata diugosS¢ przedzy wymagana wg p95»2.

Przy wyznaczeniu liczby bteddéw przedzy watkowej nalezy uwzgled-
ni¢ réwniez warunek, aby w zbadanej dtugosci tkaniny wystepowa-
+a przedza z liczby nawojéw watkowych nie mniejszej niz wyni-
kajace z PN-61/P-046418

Probki robocze muszg byé tak pobierane, aby w catosci zbada-
nej ddugosci przedzy, kazdy :z pobranych nawojéw byt w jedna-
kowym stopniu reprezentowany, ,

6* METODY KONTROLI

50i0 Bledy widoczne przy przegladaniu poszczegélnych nawaj ow

przedzyO
a/ Bledy wyszczegdélnione w punktach 1.3®18a, 1«3sl«b, 193818c,
103010ep 1-3.1;f, 1«3»1«g9 wyznacza sie organoleptycznie,,

b/ Bledy skretu okresla p9 1,,3«1l«d - wyznacza sie organolep-
tycznie jesli blad ten wyraznie wystepuje,,



w przypadku niezapewnienia jednoznacznosci stwierdzenia
przeprowadza sie wyznaczenie zgodne z PN->61/P~G4652e

o/ Pomieszanie grubosci przedzy okresSla p,, 1®3eleh0 - wyznacza
sie organoleptycznie jesli blad ten wyraznie wystepujes
w przypadku niezapewntenia jednoznacznosci stwierdzenia®,
przeprowadza sie wyznaczeni© zgodne z PN~62/P=046530

d/ Pomieszania przedzy o odmiennym skdadzie ilosciowym oraz
Jakosciowym okresla p9 1a3«19 1® - wyznacza sie organolep-
tycznie jesli bkad ten wyraznie wystepuje,

w przypadku niezapewnienia jednoznacznosci stwierdzenia
przeprowadza sie wyznaczenie zgodnie z PN-63/P-04851®

e/ Jednolitos¢ wymieszania wkOkien w przedzy p. 1l«3«l«je oraz
obecnos¢ obcych widkien wyznacza sie organoleptycznie.
Dopuszcza sie wyznaczanie w tkaninie®

5e2e Btedy w przeliczeniu na umowng ddugos¢ wyznacza sie

zgodnie z pGlG3o2®i1e przez przegladanie wzgledni© badanie odcin-
kow przedzy odwinietych z nawojow tworzacych probke stuzgca do
wyznaczania liczby bdedow pobrang zgodnie z punktem 4 normy

wg nastepujacych zasad postepowanias

a/ Przyrzady® Kazdy przyrzad lub maszyna umozliwiajaca
stwierdzenie i zarejestrowanie bdeddéw przedzy wymienionych

w punktach 1.€3*2.1« normy na odpowiedniej ddugosci jak np.
soriplanj, planiskop? przyrzady elektronowes elektromechanicznej,
elektrooptyczne i inne oraz snowarka*. przewijarka i1tpG jesli
tylko przy ich zastosowaniu zapewnionggﬁarunki dla uchwycenia
w/w bieddw.

Przy optycznym wyznaczeniu bdedéw przedza powinna by¢ dobrze
oSwietlona Swiatdem rozproszonym lub odbitym,, zblizonym do
dziennegoa W polu obserwacji pod przedzg powinna sie znajdowac
podktadka o barwie kontrastowej. Dla rejestracji bledéw biezg-
cej nici maksymalna predkoS¢ przy wyznaczeniu zgrubien wynosi
20 m/min® Dla dok#adnego uchwycenia nopkéw i1 skretek powinna
by¢ znacznie nizsza.

b/ Dokonanie wyznaczenia. Bledy przedzy wyznacza sie
w tkaninie wzglednie w przedzy przy zastosowaniu w tym ostatnim



przypadku przyrzadéw wg po4o2®1© Przy badaniu przedzy kazdy

ze stwierdzony©!* bdedow powinien byd wyciety 1 umieszczony na
podkdadce z kartonu w ksztalkcie prostokata z nacieciami o ge-
bokosci 5 mm na dhuzszych, bokach© Odlegtos¢ miedzy nacieciami
powinna wynosi¢ s mme Barwa podk#adki powinna byd kontrastowa
wzgledem barwy przedzyO Odcinki przedzy z bfedami umieszcza sie
na podktadkach posegregowane wg rodzaju btedu tje osobno zgru-
bienta9 nopki®©

W kontroli biezgcej dopuszcza sie stosowanie metod skroéconych
/mniejsza ddugos¢ przedzy badanej/,, Przy rozstrzyganiu spraw
spornych obowigzuje zbadanie ddugosci przedzy wg tablicy 3 tj®
jJako pierwszy stopien wyznaczenia nalezy wykona¢ badanie
10e000 m przedzy pojedynczej9 wzglednie 50000 m przedzy podwdj-
nej 1 stwierdzong liczbe bteddéw? nalezy skonfrontowa¢ z odpo-
wiednimi liczbami rubryki 1 tablicy 3®

Jesli znaleziona liczba btedow jakiejkolwiek grupy bleddéw nie
miesSci sie w obszarze.zakreséw tablicy 39 nalezy zbada¢ dalsze
10e000 m przedzy pojedynczej /wzglednie 5*000 m przedzy nitko-
wej/ 1 przyrowna¢ daczng liczbe bledow dla 2Q0Q0Q0 m przedzy
do odpowiednich liczb rubryki 2 tablicy 28

Jesli rowniez w tym przypadku wynik wyznaczenia nie znajdzie
sie wewngtrz zakresow liczb rozgraniczajacych klasy jakosciowe
rubryki 2 tablicy 3, nalezy dokona¢ wyznaczenia liczby bledéw
dla ddugosci 200000 m przedzy pojedynczej /wzglednie 10®000 m
przedzy nitkowanej/ 1 4aczny wynik tj® dla 400000 m przedzy
pojedynczej /wzglednie dla 200000 m przedzy nitkowanej/ przy-
rowna¢ do zakreséw wartosci liczbowych rubryki 3 tablicy 3®

Jezeli dla okreslonej grupy btedow np,, nopkOw osiagnie sie
jednoznaczne zaklasyfikowanie wczesniejo niz npO dla zgrubien®
dalsze wyznaczenia nalezy prowadzi¢ tylko dla znalezienia wy-
maganej liczby zgrubien®

5030 Ocena wynikéwO Przy dokonywaniu zaszeregowania jakoscio-
wego wg tablicy 2 nalezy znaleziong wg p©4®203® liczbe zgru-
bien przeliczy¢, uwzgledniajac ddugos¢ zgrubienia wg p©1s30201Q
tjO w razie potrzeby liczy sie poszczegolne zgrubienia jako
wieksza liczbe bieddowo
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Liczbe nopkéw przyrownuj© sie <P liczb tablicy 3 bez zadnych
przeliczen®

Jesli przyrzad lub maszyna™ przy pomocy ktérych dokonuje sie
wyznaczenia nie sg wyposazone w liczniki ddugoscig dopuszcza
sie obliczenie dhugosci badanej przedzy w kilometrach z @ie-
zaru przedzy wg wzorus

L ~C® o N®

gdzies
GO = ciezar catkowity zbadanej przedzy netto w gramach
Km = numer metryczny przedzy

Zaszeregowania jakosciowego dokonuje sie wg wskaznika najmniej
korzystnego dla producenta przedzyo

bodo Przykdad ocenyO Zbadane KJeOOO m przedzy pojedynczej

E 70/30 argo stwierdzajac 5 zgrubien o ddugosci ponad 5 mm

w tym jedno o ddugosci od 50 do 150 mms a wiec w sumie 6
zgrubien /wg p®1le®3®201®/ oraz 52 nopkowa

Liczba zgrubien nie miesci sie w granicach dla wskaznika klasy-
fikacyjnego w tej grupie wg rubryki 1 tablicy 3 wynoszacego
mniej niz 4 zgrubienia dla jakosci 1? lub wiecej niz 38 dla
jakosci nBrakw /1V/« Nalezy wiec dokonywaé dalszego wyznacze-
nia tjoO zbada¢ 10®000 m® W wyniku wyznaczenia stwierdzono
wystepowanie jeszcze 3-ch zgrubien w tym 1 o ddugosci od 50
do 150 mij a wiec #acznie dla 200000 m 10 zgrubien®

Podobnie liczba nopkéw nie pozwala na jednoznaczne zaszerego-
wanie , wg stopnia pierwszego? po dalszym wyznaczeniu przy
drugim stopniu wynosi ona 130®

Liczba zgrubien dla klasyfikacji po zbadaniu 2Q0®000 m przedzy
wynosi wiec 10 tj. przedza wg tabl® 3 /rubryka 2/ kwalifikuje
sie do jakosci I® Liczba nopkéw wynosi odpowiednio po zbada-
niu 200000 mtr® przedzy 130 tj® przedza wg tablicy 3 kwali-
fikuje sie do jakosci 11®

Ostatecznym zaklasyfikowaniem przedzy z uwagi na liczbe btedow
jest wiec jakos¢ 11®

5050 Numer Sredni 1 wspodczynnik zmiennosSci numeru? wyznacza
sie zgodnie z normg PN-61/P-046530
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506e Skret przgdzy oraz wspodczynnik zmiennosci skretu
wyznacza sie zgodnie z normg PN~61/P~046520

070 WytrzymatoS¢ na rozrywanie przedzy9 wspodczynnik zmien-
nosci wytrzymatosci oraz wydduzenie przy rozerwaniu przedzy
wyznacza sie zgodnie z normg PN-61/P-04654«

60 ODBIOR PRZEDZY

Odbidr przedzy nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgacymi
przepisami odbioru przedzy wednianej z nastepujacym uzupednie-
niem?
1/ Wyznaczony Sredni numer metryczny przedzy nie powinien sie
rézni¢ od numeru wymaganego /nominalnego/ wiecej niz,,
a/ Dla przedzy pojedynczej * 3% oraz - 2 #
b/ Dla przedzy nitkowanej 44 $ oraz - 2

Wyznaczony Sredni numer t»XxX przedzy nie powinien roznicC sie
od numeru nominalnego tex wiecej niz?

a/ Dla przedzy pojedynczej + 2 % oraz = 3 %

b/ Dla przedzy nitkowanej +2 % oraz - 4 %

2/ Przy przekroczeniu powyzszych, granic tolerancji konsekwencje

sg nastepujacej

a/ Przy przekroczeniu granicy tolerancji w kierunku numeru
grubszego dostawca jest zobowigzany udzieli¢ odbiorcy
rekompensaty pienieznej, odpowiadajgcej wartosci cieza-
rowego procentu przedzy o numerze nominalnym™ stanowig-
cego roznice miedzy odchyleniem rzeczywistym, a w/w gra-
nica tolerancjie Odbiorca moze nie przyjac¢ przedzy
/nawet z odpowiednig rekompensata/g jesli odchylenie
w strone grubszego numeru przekracza podwOjng wartosc
dolnej granicy tolerancji™

b/ Przy przekroczeniu granicy tolerancji w kierunku numeru
cienszego /nie wiecej jednak niz o dwukrotng wartosc
podang powyzej w punktach 60190 wzglednie 06,3leh,
Przedza moze by¢ po odpowiednim uzgodnieniu przyjeta
przez odbiorce bez zadnej rekompensaty
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W przypadku braku takiego uzgodnienia przedza moze byc¢
traktowana jako przedza kolejnego cienszego numeru i kla-
syfikowana wg przepisow” odnoszgcych sie do tego numeru,
wzglednie traktowana jako niezgodna z zamowieniamiO

Koniec
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Tablica

Grupa Stopa Liczba bltedow na d+ugos<:| przedny
3 Ja) ko N\ /\
surowcowa Jakosci ] IEIE Eag o - ’
* 10s000 ~ .0 2000QG 8 4QaQOQ
e nopki i "nokl =gSk Ropki
X
E 100 * | i< 4 € 12§ < 116 <_5238
11 62-84 , - ,117=222 , 53=93 ,x
11 8 117=1301) = 1223=328 , 94=192yx
XV/brak/~38 > 1708 72 1> 3288 N 1%« X
E 70/30 arge | K’ NFB o<« 121 116j 52} x
IX 1 - 62=1028 = «117=2658 53=93 *x
111 | - 138=158* = 7266=392* 9A4=132* x
xv/brakrzg N 2027 72, 2 A1 X
E 55/45 arg I +< 8 < 483 <« 20« < 1361 < 7B
X1 | = 72=121* 39=46 *137=306* 73=140* x
1l | = 159-187 72=76 | 307:452’;141:200! X
1Y/brak/™- 56 > 234} N 106 4521 > 200ax

8 X 1< 8 AN B7i < 30, N 160} < 72X
811 P 84=1398 39=46 i161=3508 73=1408 X
8 m I = 181215 72-84 *351=5161141=064* x
, XV/brak>72 No28BF N 132 1 516 " 264%x

E 30/70 args

100 # arg3 ;X "n21 < «: < 48] < 180* 138"ux
L IX 1« 05-139, 72=84 ,181=348, 137=224, «x
8 111 181-215i 116=120 349=516} 225=308} x

8 1V/brakX3$ 83 N 2653 N 160 3 516~ 5> 3B X
8 8 8 3 8 [

1/ Dla przedzy nitkowanej przyjmuje sie poltowe podanej ddugosci
- oznacza™ ze jednoczesne zaszeregowanie nie jest mozliwe
1 nalezy bada¢ dalej9
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BN-65/7541-06 Przedza wclnianopodobna czesankowa tkacka. Wy-

magania techniczne i stopnie jakosci

X1 81

1 Dotychczasowy punkt 1.3 otrzymuje brzmienie:

13. Podziat i oznaczenie wg SWW i SWA, podbranza 1923.

Przyktad oznaczenia przedzy wetnianopodobnej czesankowej z widkien syntetycz-
nych 100% (1923-6) tkackiej pojedynczej (1) jednobarwnej barwionej w surowcu (5)
o0 teksie Tt 23 (Nm 44) (44) pojedyniczej (1) z elany (110)

1923-615+ 441-110
2. W punkcie 133 — Oznaczenie stopnia jakosci — podaje sie w cyfrach arab-
skich.
3 Punkt 134 — skresla sie.
4. Dotychczasowy punkt 1.4 otrzymuje brzmienie:
14. Normy i dokumenty zwigzane
PN-69/P-04651 Metody badan wyrobdéw widkienniczych. Przedza. Pobieranie probek
PN-70/P-04652 Metody badan wyrobow widkienniczych. Przedza. Wyznaczanie skretu
PN-61/P-04653 Kontrola jakosci wyrobow widkienniczych. Przedza. Wyznaczanie nu-
meru
PN-61/P-04654 Kontrola jakosci wyrobéw widkienniczych. Przedza. Wyznaczanie wy-
trzymatosci na rozrywanie i wydtuzenie

PN-58/P-81152 Przedza wetniana czesankowa. Bledy

PN-63/P-04851 Kontrola jakosci wyrobow wiékienniczych. Wyznaczanie zawartosci
wiokna (proteinowego w mieszance dwusktadnikowej

PN-63/P-04850 Kontrola jakosci wyrobow witokienniczych. Wyznaczanie zawartosci
wiékna z celulozy regenerowanej w mieszance dwusktadnikowej

PN-65/P-04853 Kontrola jakosci wyroboéw widkienniczych. Wyznaczanie zawartosci
witokna poliamidowego w mieszance dwusktadnikowe;j

PN-63/P-04854 Kontrola jakosci wyrobow wiokienniczych. Wyznaczanie zawartosci
widkna poliestrowego w mieszance dwusktadnikowej

Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom III GUS, Wydawnictwo Katalogéw i Cennikdw,

Warszawa 1968.

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 1923, Zjednoczenia Przemystu Prze-

dzaln Czesankowych, Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1969.

(Biuletyn PKN nr 9/71, poz. 119)

zmiana 1
10471 r.



