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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jeat 

przędza bawełniana, bawełniana mieszankowa i ba- 

wełnopodobna pojedyncza, nitkowana, surowa, bar­

wiona i z włókien barwionych, bielona i mercery- 

zowana, tkacka, dziewiarska i specjalna.

1.2. Określenia

1.2.1. Jakość przędzy bawełnianej - stopień u- 

datności produkcyjnej przędzy ustalonej na pod­

stawie następujących wskaźników:

- wytrzymałość właściwa,

- współczynnik zmienności siły rozciągania

^ m o i ^  ’

- współczynnik zmienności numeru,

- liczba błędów,

- stopień czystości.

1.2.2. Przędza bawełniana mieszankowa - przędza 

z mieszanki zawierającej bawełnę oraz nie więcej 

niż 25% włókien sztucznych lub syntetycznych.

1.2.3. Przędza bawełnopodobna - przędza z mie­

szanki zawierającej więcej niż 25% włókien sztu­

cznych lub syntetycznych.

1.2.4. Przędza w nieforemnych i niepełnych na­

wojach - nawoje przędzy wątkowej, osnowowej i try­

kotowej dziewiarskiej, z przędzarek o masie obni­

żonej w stosunku do nominalnej masy nawoju danego 

typu przędzarki, zgodnie z BN-74/7531-07 p. 5.

1.2.5. Przędza pomieszana

- pod względem numeru, gdy numer przędzy różni 

się od ustalonego o więcej niż ustaloną dopusz­

czalną odchyłkę,

- pod względem skrętu, gdy skręt Jest wyższy o 

5% od górnej granicy skrętu, wyliczonej z wartoś­

ci a m podanyoh w arkuszach szczegółowych lub 

skręcie niższym od wartości tego wskaźnika dla 

kolejnego wyższego T t ,

- pod względem składu surowcowego,

- niejednolicie wybarwiona i pomieszana pod 

względem kolorów lub rodzajów przędzy.

Pomieszanie przędzy może oyć stwierdzone na pod­

stawie próbki pobranej zgodnie z PN-73/P-04651 

lub w czasie przerobu.

2. PODZIAŁ I OZHACZESIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie - wg SWW i 

SWA podbranża 1913 i 1914, z uzupełnieniem po 

kresce ukośnej w podanej kolejności: przeznacze­

niem przędzy (słownie) oraz symbolem kierunku 

skrętu i liczbą skrętów zgodnie z PN-70/P-01700.

2.2, Przykład oznaczenia przędzy bawełnopodo- 

bnej czesanej fi 913) z udziałem włókien synte­

tycznych (3) tkackiej pojedynozej (1)» surowej 

(1), z udziałem 33% bawełny EKc i 67% elany (02) 

i numerze 12 tex (7-5), pojedynczej (01) osnowo­

wej o kierunku skrętu Z i liczbie skrętów 1060:

1913-311+027-501 /osnowowa Z 1 060

3. POBIKRAHIE PRÓBEK

Próbki do badań należy pobrać zgodnie z PN-73/ 

P-04651, przyjmując jedncatopniowy sposób pobie­

rania próbek.

4. WYMAGAHIA I  METODY BADA#

4.1. Wymagania ogólne. Przędza w jakości pierw­

szej, drugiej i trzeciej powinna być bez:

- zabrudzeń i zaoliwień,

- pomieszań przędzy,

- odcieni przędzy wyprodukowanej z bawełny ra­

dzieckiej gatunków 0, I, II 1 III lub równorzęd­

nej oraz z włókien sztucznych, syntetycznych lub 

mieszanek tych włókien.

4.2. Zestawienie wymagań i metod badań przędz 

jakości pierwszej, drugiej i trzeciej podano w 

pozostałych arkuszach niniejszej normy.

Dla przędz inerceryzowanych należy przyjąć współ­

czynnik wzmocnienia wytrzymałości właściwej równ5* 
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4.3« Stopnie Jakości

4.3.1. Podstawy stopniowania. Przędza bawełnia­

na, bawełnopodobna i mieszankowa spełniająca wy­

magania podane w 4.1 i 4.2 w zakresie odchylenia 

od numeru nominalnego i współczynnika skrętu może 

być zakwalifikowana do Jednego z trzech stopni 

Jakości: pierwszej (1), drugiej (2), lub trzeciej 

(3), w zależności od wyznaczonej wartości wskaź­

ników podanych w 1.2.1 i porównaniu z wartościami 

ujętymi w pozostałych arkuszach niniejszej normy.

4.3.2. Charakterystyka dopuszczalnych błędów. 

Do błędów należy zaliczyć:

a) wszystkie zgrubienia przędzy o średnicy rów­

nej co najmniej 3-krotneJ nominalnej średnicy na 

odcinku o długości powyżej:

- 10 mm dla przędzy czesanej,

- 1 5  mm dla przędzy zgrzeblonej,

b) węzły o końcach powyżej 10 mm, ale nie dłuż­

szych niż 20 mm (błąd przekraczający 20 mm Jest 

dyskwalifikujący dla przędz),

c) niezwiązane końce nitek.

Szczegółową charakterystykę błędów (zgrubień) 

dla poszczególnych zakresów numeracji przędzy po­

dano we wzorcach1).

4.3.3. Ocena przędzy. Przędzę należy zakwelifi- 

kować do jednego z wymienionych stopni jakości na 

podstawie najniższej wartości dowolnego wskaźnika 

podanego w 1.2.1 w porównaniu do wartośoi wymie­

nionej w pozostałych arkuszach niniejszej normy.

Jakość przędzy w niepełnych i nieforemnych na­

wojach należy ustalić również według wskaźników 

podanych w tych arkuszach.

5. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

5.1. Pakowanie. Przędzę w nawojach pakować w o- 

pakowania, których stan powinien zapewnić zacho­

wanie właściwej jakości przędzy oraz zabezpieczyć 

ją od uszkodzeń mechanicznych, chemicznych i za­

brudzeń.

Na górnej warstwie przędzy położyć etykietę za­

wierającą co najmniej następujące dane:

a) nazwę lub znak wytwórni,

b) sposób nawinięcia wg PN-67/P-01704,

c) oznaczenie przędzy wg 2,1,

d) numer układaczki,

e) znak kontroli jakości i datę,

f) numer partii.

Na bocznej ścianie opakowania zbiorczego należy 

przykleić etykietę z ww. danymi uzupełnionymi wa­

gą brutto i netto.

Dla przędz przeznaczonych na eksport dopuszcza 

się zmiany w treści etykiet.

5.2. Przechowywanie. Przędza powinna być prze­

chowywana w pomieszczeniach przewiewnych, w wa-

*■) Wzorce błędów (zgrubień) dla poszczególnych numeracji 
przędzy są do nabycia w Centralnym Laboratorium Przemysłu 
Bawełnianego ul. Piotrkowska 276, Łódź.

runkach zabezpieczających ją przed zamoczeniem, 

uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

Opakowania należy ustawiać w odległości co naj­

mniej 50 cm od ścian pomieszczenia na kratowni­

cach umieszczonych co najmniej 10 cm od powierz­

chni podłogi.

Odległość od urządzeń energetycznych i instala­

cji oświetleniowych powinna być zgodna z obowią­

zującymi przepisami przeciwpożarowymi.

Warunki klimatyczne w pomieszczeniach powinny 

być zbliżone do warunków normalnych.

5.3. Transport. Przędza powinna być załadowywa­

na, przewożona i wyładowywana w warunkach zabez­

pieczających ją przed działaniem atmosferycznym 

szkodliwym dla włókna oraz tak, aby nie spowodo­

wać mechanicznego lub chemicznego uszkodzenia 

przędzy.

6. WYZNACZANIE LICZBY BŁBDÓW PRZĘDZY

6.1. Przyrządy 1 materiały

a) Urządzenie do przewijania przędzy nad kon­

trastowym tłem, np: motak, motowidło-snowadło, 

przewijarka przędzy (lub przyrząd Classimat, Qua- 

litester).

b) Kontrastowe prostokątne tabliczki z nacię­

ciami co 5 mm do grupowania wyoiętyoh błędów.

6.2. Pobieranie próbek. Próbkę należy pobrać 

zgodnie z PN-73/P-04651 p. 2.2.2.3.

6.3. Wykonanie wyznaczenia należy przeprowadzić 

zgodnie z PN-71/P-04668.

W zależności od wymagań dla danej przędzy co do 

dopuszczalnej liczby błędów na 10 000 m należy 

przewinąć na snowadle, przewijarce zgodnie z 

tabl. 2 i 3 - 40 000 m lub 50 000 m przędzy nad 

kontrastowym tłem z szybkością pozwalającą na ob- 

serwaoje wszystkich błędów oraz ich wycięcie. 

Przędza w czasie snucia i obserwacji powinna być 

oświetlona równomiernie światłem białym odbitym 

lub innym światłem dobrze uwydatniającym występu­

jące błędy.

Przy stosowaniu urządzeń do automatycznego wy­

krywania błędów (Classimat, Oualitester) nie ma 

potrzeby obserwacji przewijania, przy czym aparat 

należy nastawić na wyoinanle błędów zgodnie z cha­

rakterystyką wg 4.3.2.

Wycięte błędy należy następnie:

a) ułożyć na czarnej deseczce)

b) zmierzyć przymiarem z dokładnością do 1 mm, 

długość zgrubień i końców węzłów, odrzuoając błę­

dy których długość Jeet

- dla przędzy ozesanej mniejsza od 10 mm,

- dla przędzy zgrzeblonej mniejsza od 15 mm,

- dla końców węzłów mniejsza lub równa 10 mm)

o) ocenić wielkość zgrubień według charakterys­

tyki podanej w 4.3.2, odrzucając zgrubienia poni­

żej 3-krotnego przekroju nominalnego zgodnie z 

wzorcami)

d) policzyć błędy przędzy.
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Dla przędzy wątkowej oraz osnowowej przeznaczo­

nej na wątek dopuszcza się utkanie odpowiedniego 

odcinka tkaniny surowej, dla którego potrzeba 

łącznie nie mniej niż 40000 m przędzy wątkowej z 

co najmniej 40 różnych nawojów i policzenie błę­

dów występujących na tym odcinku tkaniny.

6,4. Tablice Jakościowego zaszeregowania według 

liczby błędów. Ocenę wyników przeprowadzić wg 

tabl. 1 i 2 jakościowego zaszeregowania według 

liczby błędów.

Tablica 1

Decyzja

Liczba błę- 
dów na 
10 000 mf 
nie więcej 
niż

Długość zbadanej przędzy, m

50 000 100 000 150 000

liczba stwierdzonych błędów

Jakość 1 3

mniejsza 
lub równa

8

mniejsza 
lub równa

22

mniejsza i 
lub równa 

56

Badać nadal - 9-5-62 23t39 -

Jakość 2 6 - 405-47 575-105

Badać nadal - - 485-74 -

Jakość 3 10 - 75-5-84 106-5-170

Poniżej 
jakości 3

10
więcej 
niż 62

więcej 
niż 117

więcej 
niż 170

W tabl. 1 i 2 podano przedziały, w których po­

winna być zawarta liczba błędów na określonej 

długości L i skontrolowanie przędzy, aby można 

było zakwalifikować przędzę do Jakości pierwszej, 

drugiej lub trzeciej.

Tablica 2

Decyzja

Liczba błę- 
dćw na 
10 000 m, 
nie więcej 
niż

Długość zbadanej przędzy, m

40.000 80 000 120 000

liczba stwierdzonych błędów

Jakość 1 4

mniejsza 
lub równa

9

mniejsza 
lub rórma 

23

mniejsza 
lub równa 

59

Badać nadal - 10+60 245-41 -

Jakość 2 8 - 425-50 605-112

Badać nadal - - 515-76 -

Jakość 3 12 - 775-80 1135-163

Poniżej 
jakości 3

więcej 
niż 12

więcej 
niż 60

więcej 
niż 80

więcej 
niż 163

7. BADAKIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze należy przeprowadzić zgodnie 

z BH-74/7531-07.

K O N I E C

INFORMACJE

1. Instytucja opracowu.iaca normę - Centralne Laboratorium 

Przemysłu Bawełnianego, Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do Bi-71/7531-01

a) w zestawieniu wymagań w arkuszach niniejszej normy 

wprowadzono współczynnik skrętu ttm  zamiast liczby skrętów.

b) zlikwidowano dwustopniowy sposób oceny jakości przędzy 

(podział na gatunki i jakości), wprowadzając tylko jakości 

ustalone na podstawie 5 równorzędnych wskaźników.

c) ustalono trzy stopnie jakości przędzy! pierwszą (1), 

drugą (2) i trzecią (3),

d) zmieniono wartości dopuszczalnej liczby błędów w arku­

szach niniejszej normy,

e) wprowadzono nowe wartości współczynnika pogrubienia 

przędz nitkowanych.

f) tablice jakościowego zaszeregowania ze względu na licz­

bę błędów zweryfikowano zgodnie z BN-71/7501-17,

g) zmieniono tolerancje numeru, zmniejszając odchylenie na 

stronę grubszą a zwiększając na stronę cieńszą, przy ogólnej 

tolerancji niezmienionej,

h) wprowadzono nowe arkusze z wymaganiami jakościowymi dla 

następujących mieszanek:

- 5 0 % bawełna zgrzeblona i 5 0 % włókien poliestrowych

- 50% bawełna zgrzeblona i 50% włókna wiskozowe modyfiko­

wane

- 67% włókien poliestrowych i 33% włókien wiskozowych

DODATKOWE

- rozszerzono zakres numeracji dla przędzy ze 100% włókien 

wiskozowych modyfikowanych

- 75% bawełna zgrzeblona i 25% włókna poliestrowo

- przędze bezwrzecionowe z wszystkich przerabianych mie­

szanek,

- 10(7% włókien poliakrylonitrowychj

j) rozdział dotyczący ustalania stopnia czystości przędzy 

wyłączono z niniejszej normy. Został on umieszczony w znowe­

lizowanej normie czynnościowej na wyznaczanie stopnia czys­

tości IH-75/7530-01j

k) rozdzielono współczynnik wzrostu wytrzymałości przędz 

nitkowanych na nici przy skręcaniu na sucho i na mokroj

l) wprowadzono w arkuszach szczegółowych rubryko stopnia 

czystości z wyszczególnieniem nowych wzorców czystości obo­

wiązujących dla danej mieszanki}

m) wyeliminowano z normy wymagania dla jakości wyborowej 

ze względu na to, że jakość ta nie jest planowana i produk­

cja takiej przędzy odbywa się na zamówienie (umowę)}

n) przyjęto tolerancje numeru przędz nitkowanych jak dla 

przędz pojedynczych}

o) dla przędzy nitkowanej rozszerzono zakres współczynnika 

skrętu otm  dla liczby złożeń n = 3 i n - 4}

p) dla przędz technicznych specjalnych wprowadzono wymaga­

nia dla przędzy wątkowej.
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3. Normy i dokumenty związane 

PN-70/P-01700 Przędza. Oznaczenia

PN-67/P-01704 Nawoje przędzy. Symbole, nazwy i oznaczenia 

PN-73/P-04651 Metody badań wyrobów włókienniczych. Przędza. 

Pobieranie próbek

H1-71/P-04668 Metody badań wyrobów włókienniczych. Przędza. 

Wyznaczanie liczby błędów

BN-74/7531-07 Przędza bawełniana, bawełnopodobna i mieszan­

kowa. Badania odbiorcze

Pozostałe normy związane podano w tablicaoh w arkuszach 

szczegółowych.

Systematyczny Wykaz Wyrobów. T. 3. GUS. Warszawa: Wydawnic­

two Katalogów i Cenników 1968 

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranża 1913 i 19H. 

Zjednoczenie Przemysłu Bawełnianego. Warszawa: Wydawnic­

two Katalogów i Cenników 1969

4 .  Wykaz

Arkusz 01

Arkusz 02

Arkusz 03

Arkusz 04

Arkusz 05 

Arkusz 06 

Arkusz 07 

Arkusz 08 

Arkusz 09

Arkusz 10 

Arkusz 11 

Arkusz 12

Arkusz 13

Arkusz 14

Arkusz 15 

Arkusz 16

arkuszy szczegółowych

Przędza bawełniana i mieszankowa z włóknem wisko­

zowym modyfikowanym, czesana, osnowowa, pojedyn­

cza, tkacka

Przędza bawełniana i bawełniana mieszankowa z 

włóknem wiskozowym modyfikowanym, czesana, wątko­

wa, pojedyncza, tkacka

Przędza bawełniana i bawełniana mieszankowa z 

włóknem wiskozowym modyfikowanym, zgrzeblona o- 

snowowa, pojedyncza, tkacka

Przędza bawełniana i bawełniana mieszankowa z 

włóknem wiskozowym modyfikowanym, zgrzeblona wąt­

kowa, pojedyncza, tkacka

Przędza bawełniana mieszankowa z włóknem wiskozo­

wym, zgrzeblona osnowowa, pojedyncza, tkacka 

Przędza bawełniana mieszankowa z włóknem wiskozo­

wym, zgrzeblona, wątkowa, pojedyncza, tkacka 

Przędza bawełniana mieszankowa z włóknem poliami­

dowym, zgrzeblona, osnowowa, pojedyncza, tkacka 

Przędza bawełniana mieszankowa z włóknem poliami­

dowym, zgitseblona, wątkowa, pojedyncza, tkacka 

Przędza bawełniana mieszankowa z włóknem polie­

strowym, zgrzeblona, osnowowa, wątkowa pojedyncza, 

tkacka

Przędza bawełnopodobna z włókien wiskozowych, 

zgrzeblona, osnowowa, pojedyncza, tkacka 

Przędza bawełnopodobna z włókien wiskozowych, 

zgrzeblona, wątkowa, pojedyncza, tkacka 

Przędza bawełnopodobna z włókien wiskozowych mo­

dyfikowanych, zgrzeblona osnowowa i wątkowa, po­

jedyncza, tkacka

Przędza bawełnopodobna z mieszanki 75% włókien 

wiskozowych i 2555 włókien poliestrowych, zgrze­

blona osnowowa i wątkowa, pojedyncza, tkacka 

Przędza bawełnopodobna z mieszanki 67% włókien 

poliestrowych i 33% włókien bawełnianych oraz 5 0 % 

włókien poliestrowych i 5 0 % włókien bawełnianych, 

czesana, osnowowa i wątkowa, pojedyncza, tkacka 

Przędza bawełnopodobna z mieszanki 50% włókien 

poliestrowych i 5 0 % włókien bawełnianych, zgrze­

blona, osnowowa i wątkowa, pojedyncza, tkaoka 

Przędza bawełnopodobna z mieszanki 50% włókien 

bawełnianych i 5 0 % włókien wiskozowych modyfiko­

wanych, zgrzeblona, osnowowa i wątkowa, pojedyn­

cza, tkacka

Arkusz 17 Przędza bawełnopodobna z mieszanki 67% włókien 

poliestrowych i 33% włókien wiskozowych modyfiko­

wanych. zgrzeblona, osnowowa i wątkowa, pojedyn­

cza, tkacka

Arkusz 18 Przędza bawełnopodobna z mieszanki 67% włókien 

bawełny i 33% włókien wiskozowych modyfikowanych, 

czesana osnowowa, pojedyncza, tkacka 

Arkusz 19 Przędza bawełnopodobna z mieszanki 67% włókien 

poliestrowych i 33% włókien wiskozowych, zgrze­

blona, osnowowa i wątkowa, pojedyncza 

ArkuBZ 20 Przędza bawełniana i mieszankowa z włóknem wisko­

zowym modyfikowanym, bezwrzecionowa osnowowa, po­

jedyncza, tkaoka

Arkusz 21 Przędza bawełniana mieszankowa z włóknem wiskozo­

wym bezwrzecionowa osnowowa, pojedyncza, tkacka 

Arkusz 22 Przędza bawełniana, bawełniana mieszankowa i ba­

wełnopodobna, czesana, pojedyncza, dziewiarska 

Arkusz 23 Przędza bawełniana, bawełniana mieszankowa i ba­

wełnopodobna, zgrzeblona, pojedyncza, dziewiarska 

Arkusz 24 Przędza bawełnopodobna z włókien poliakrylonitry­

lowych, zgrzeblona, pojedyncza, dziewiarska 

Arkusz 25 Przędza bawełniana 1 mieszankowa z włóknem wisko­

zowym modyfikowanym, z bawełny długowłóknistej, 

czesana, przeznaczona na nici

Arkusz 26 Przędza bawełniana z bawełny średniowłóknistej, 

czesana, przeznaczona na nici

Arkusz 27 Przędza bawełniana, bawełniana mieszankowa i ba­

wełnopodobna, nitkowana

Arkusz 28 Przędza bawełniana, nitkowana, przeznaczona na 

nici

Arkusz 29 Przędza bawełniana, czesana, osnowowa i wątkowa 

pojedyncza, techniczna

Arkusz 30 Przędza bawełniana, bawełnopodobna, zgrzeblona, 

pojedyncza, techniczna

Arkusz 31 Przędza bawełniana, zgrzeblona, osnowowa i wątko­

wa, pojedyncza, tkacka, przeznaczona na flanele 

Arkusz 32 Przędza bawełniana, osnowowa i wątkowa techniczna 

specjalna S

W miarę uruchomienia produkcji nowych rodzajów( przędz, 

norma będzie uzupełniana dodatkowymi arkuszami.

5. Wartość współczynnika zmienności masy, badanego metodą 

elektropojemnościową, zostanie wprowadzona do normy w ciągu 

2 lat od daty jej ustanowienia.

6. Przykład ustalenia jakości przędzy. W wyniku kontroli 

partii przędzy bawełnianej pojedynczej osnowowej stwierdzono: 

średni numer przędzy 12 tez, współczynnik skrętu a « 117 
oraz wskaźniki: wytrzymałość właściwa 13,5 G/tez, współczyn­

nik zmienności wytrzymałości Vp « 10,5%. współczynnik 

zmienności numeru Vn = 3,5%, liczba błędów 4  na 10 000 m 

przędzy oraz I stopień czystości. Wytrzymałość właściwa kwa­

lifikuje przędzę do jakości 2, współczynnik zmienności wy­

trzymałości - do jakości 1, współczynnik zmienności numeru - 

do jakości 1, liczba błędów przędzy - do jakości 1, stopień 

czystości - do jakości 1, ze względu na wytrzymałość właś­

ciwą przędzy należy zakwalifikować ją do jakości 2.
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7. Przykład ustalenia liczby błędów. Kontrolowano ze 

względu na błędy przędzę bawełnianą mieszankową osnowową 

zgrzebloną 30 tez.

Zgodnie z arkuszem 03 dla tej przędzy dopuszcza się 4 błę­

dy w pierwszej, 8 błędów w drugiej i 12 błędów w trzeciej 

jakości. Zgodnie z tabl. 2, skontrolowano początkowo 40000 m 

przędzy i wykryto 17 błędów. Dla tej liczby błędów w tabl. 2 

brak jest podstaw do zakwalifikowania przędzy i trzeba zba­

dać dalsze 40 000 m.

Dla łącznej długości 80 000 m wykryto w sumie 40 błędów, 

co również nie daje podstaw do jednoznacznego zakwalifikowa­

nia przędzy. Skontrolowano następnie 40 000 m i dla całej

długości 120 000 m stwierdzono 55 błędów, co pozwala zakwa­

lifikować przędzę do pierwszej jakości ze względu na błędy.

8. Postępowanie z przędza o numeracjach innych niż podano 

w arkuszach szczegółowych. Dla przędz o innych numeracjach 

niż podano w arkuszach szczegółowych, a dopuszczonych do o- 

brotu rynkowego, należy stosować postanowienia niniejszej 

normy dla najbliższego podanego w arkuszach szczegółowyoh 

numeru.

9. Autorzy projektu normy - Teresa Swięch, Halina Sobczak, 

Andrzej Chojnacki, Zdzisław Sosiński, Jerzy Pietrzak - Cen­

tralne Laboratorium Przemysłu Bawełnianego, Łódź.
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1. Norm ę uzupełnia się rozdz. 5 następującej treści:

5. Postępowanie z wyrobem niezgodnym z wymaganiami normy. W yrób uznany 
za niezgodny z w ym aganiam i dla najniższego stopnia jakości, a nadający  się do 
użytku zgodnie z przeznaczeniem , może być dopuszczony do obrotu na podstaw ie 
umowy pom iędzy producentem  i odbiorcą, przy spełnieniu następujących w arunków :

a) zachow ania najniższych dopuszczalnych w artości podstaw owych w skaźników 
użytkowych, zaw artych  w  norm ach przedm iotow ych lub  dokum entacji techniczno- 
-technclcgicznej,

b) oznakow ania na przywieszce: w yrób niepełnowartościowy,

c) podania podstaw ow ych przyczyn zakw alifikow ania w yrobów  do niepełnow ar- 
tościowych (dotyczy w yłącznie błędów w yglądu zewnętrznego ocenianych organo­
leptycznie),

d) zastosow ania opustów  cenowych zgodnie z odnośnym i p rzep isam i1). U d :łu  
stronicy dopisuje się treść odsyłacza: *) Patrz  inform acje dodatkowe, p. 2.

2. P u n k t 2 INFORM ACJI DODATKOWYCH uzupełnia się zapisem: Zarządzenie 
n r  30 M inistra F inansów  z dnia 15 czerwca 1987 r.

3. Rozdział 5. Pakowanie, przechowywanie i transport zm ienia się na 6.

zm ia n a  1 — B iu le ty n  P K N M iJ nr 11—12/71 poz. 107 
zm ia n a  2 — B iu le ty n  P K N M iJ nr 5/80 poz. 34 
zm ia n a  3 — B iu le ty n  P K N M iJ nr 5/87 poz. 49 
zm ia n a  4 — B iu le ty n  P K N M iJ nr 10/88 p o z . 121

(B iu le ty n  PK N M iJ n r  10/89 poz. 87)

N a c z e ln e g o  D yrek tora  Z jednoczen ia  P rzem y s łu  uaweiu»..vB.

BN-75/7531-01.00 Przędza bawełniana, bawełniana mieszankowa i bawełnopodobna. 
Postanowienia ogólne 
XI 61

1. W punkcie 6.4 tabl. 1 w kol. Liczba błędów na 10000, nie więcej niż, poniżej 

jakości 3 powinno być więcej niż 10.
W tabl. 2 w kol. Długość zbadanej przędzy, m dla 80000 poniżej jakości .3 powinno 

być więcej niż 113.
(B iuletyn  PKNiM  n r  11—12/77 poz. 107)

zmiana 5
89.06.14

zmiana 1
25.7.77 r.

BN-75/7531-01.00-Ż-33 Przędza bawełniana, bawełniana mieszankowa i bawełnopo­
dobna
XI 61
W treści ww. norm zmienia się: numer przędzy, na: masę liniową.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  nr 11—12/77 p oz . 107 (B iu le ty n  P K N M iJ  nr 5/80 poz. 34)

------- ---------  1

Obowiązujące z dniem ogłoszenia obwieszczenia 

zmiana ustanowiona
przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa

zmiana 4
88.06.20

3N-75/7531-01/00 Przędza bawełniana, bawełniana mieszankowa i bawełnopodobna. 

Postanowienia ogólne 
1161
W punkcie 4.2. Zestawienie wymapań i metod badań dopisuje się zdanie o treści: 
Przv wyznaczaniu masy liniowej oraz współczynnika zmienności masy liniowej 

wg PN-83/P-04653 dopuszcza się w badaniach nie mających charakteru rozjemczego

zmiana 2
27.12.79 r.

wyznaczanie masy liniowej i jej współczynnika przy liczbie pomiarów nie mniej 
szych niż 20 (2 pomiary z każdego nawoju).

zm ian a  1 
zm ian a  2 
zm ian a  3

— B iu le ty n  P K N iM  nr 11—12/77 p oz . 107
— B iu le ty n  P K N M iJ nr 5/8« p o z . 34
— B iu le ty n  P K N M iJ nr 5/87 p oz . 49

(B iu le tyn  PK N M iJ n r  10/88 poz. 121)
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1. W punkcie 4.2. Zestawienie wymagań i metod badań dopisuje się zdanie 
o treści:

W yniki badań  w  zestaw ieniu z w artościam i liczbowymi podanym i w  arkuszach 
szczegółowych należy in terpretow ać zgodnie z PN-70 N-02120 p.3.3.2, m etoda Z.

2. W INFORM ACJACH DODATKOWYCH w p. 3. Normy i dokumenty związane 
w prow adza się:

PN-70/N-02120 Zasady, zaokrąglania i zapisyw ania liczb.

zmiana 3
86.09.11

zm ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  nr 11—12/77 poz. 107 
zm ia n a  2 — B iu le ty n  P K N M iJ nr 5/80 poz. 34

(B iu le ty n  PK N M iJ n r  5/87 poz. 49)


