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Wyznaczanie stopnia czystosci

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sag zasady
wyznaczania stopnia czystosci przedzy metoda po-
réwnywania z wzorcami .

2. Zakres stosowania normy. Norme nalezy stoso-
wa¢ do wyznaczania stopnia czystosci przedzy ba-
wednianej, bawednopodobnej i1 mieszankowej, poje-
dynczej i nitkowanej, zgrzeblonej i czesanej -tikeac-
kiej dziewiarskiej 1 na nici.

3. Okreslenia

a) Wyglad przedzy - wrazenie wzrokowe
gladu nawinietej przedzy na tabliczki o okreslo-
nych wymiarach i sposobie nawiniecia. Wyglad
przedzy uzalezniony jest od jej whochatosci, no-
pkowatosci, zawartosci zanieczyszczeh oraz o-
ptycznej nieréwnomiernosci grubosci przedzy.

b) Stopien czystosci przedzy - stopien ustalony
na podstawie wygladu przedzy nawinietej na ta-
bliczki kontrastowe oraz liczby tabliczek o odpo-
wiednim wygladzie w prébce ztozonej z liczby ta-
bliczek uzaleznionej od wielkosci partii przedzy.
Szczegétowe wymagania dla 1 i 1l stopnia czystos-
ci podane sg w 8.

z prze-

4. Zasada metody. Wyznaczanie stopnia czystosci
polega na nawinieciu przedzy na kontrastowe ta-
bliczki o wymiarach wg 5 a) w sposéb podany w
tabl. 1 oraz poréwnanie ich z odpowiednimi wzor-
cami fotograficznymi czystosci przedzy. Dopuszcza
sie stosowanie oceny bezposredniej na seriplanie
lub innym urzadzeniu spedniajacym wymagania poda-
ne w tabl. 1. Ustalenie stopnia czystosci - wg 8.

5. Aparaty, przyrzady i materiaty

a) Tabliczki kontrastowe - tabliczki czarne (lub

biate dla przedz kolorowych) matowe o odcieniu
zblizonym do czerni (bieli) td#a wzorcow fotogra-
ficznych, prostokatne o wymiarach 175 * 225 mm i
grubosci 2-3 mm, wykonane ze sztywnego materiatu
z nacieciami do umocowania koncéw nawijanych
przedz.

bj Motak - przyrzad do nawijania przedzy na ta-
bliczki kontrastowe o wymiarach podanych w 5a),
umozliwiajgcy nawijanie naprezonej przedzy na ta-
bliczke réwnomiernie w odstepach podanych wtabl. 1
z odchyleniem +10&. Zamiast matka moze by¢ stoso-
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wany seriplan lub inne urzadzenie nawijajace spek-
niajace wymagania wg tabl. 1.
Tablica 1
Liczba przedz

Zakres numeracji no- Odlegtos¢ miedzy

minalnych, tex na 10 mm Srodkiem przedz, mm
powyzej 84 6 1,67
ponizej 84 do 40 8 1,25
ponizej 40 do 15 10 1,0
ponizej 15 do 8 15 0,67
ponizej 8 19 0,53

Naprezenie przedzy powinno by¢ takie, aby przy
nawijaniu nie powstawaty skretki a po nawinieciu
na tabliczke nie przesuwata sie. Ukkad prowadni-
kéw i naprezaczy nie powinien zmienia¢ wygladu
przedzy.

c) Wzorce fotograficzne czystosci przedzyDsta-
nowig komplet fotografii wzorcowych tabliczek =z
przedza, uznanych za kryteria poréwnawcze czys-
tosci przedzy odpowiedniego zakresu numeréw zréz-
nych mieszanek.

Dla kazdego zakresu numeréw istnieja 2 wzorce:

- wzorzec A - okreslajacy czystos¢ wymagana,

- wzorzec B - okreslajacy czystos¢ dyskwalifi-
kujaca ponizej jakosci 3
przy czym:

dla przedzy baweinianej zgrzeblonej
1 i 2 istniejg dwa wzorce czystosci

i mieszan-
kowej w serii

wymaganej A:
- wzorce 1Al i 2Al1l - dla przedz z udziatem ba-
wedny radzieckiej 1 1 11 gat.,

- wzorce 1A2 i1 2A2 - dla przedz z udziatem ba-

wedny radzieckiej 111 gatunku.
Spos6b stosowania wzorcow w zaleznosci od za-

kresu numeracji przedzy 1 mieszanki podano w
tabl. 2.

d) Stot - o plaszczyznie ustawionej pod katem
okoto 45° do poziomu, przy czym dolna krawedz po-

winna by¢ na wysokosci nie mniej niz 80 cm, umo-
zliwiajacy jednoczesne utozenie obok siebie wzor-
cow i tabliczek z badang przedza. Przy ocenie

"0 Wzorce czystosci przedzy do nabycia w Laboratoriom Fo-

tografii Kolorowej i Technicznej "Technikolor” Radom ul.
Sienkiewicza 12.
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czystosci z zastosowaniem seriplanu stét nie jest

wymagany -

6. Przygotowanie proébek do badan - zgodnie z
PN-73/P-04&51, przyjmujac jednostopniowy sposoéb
pobierania proébek.

7. Wykonanie wyznaczania

a) Warunki wyznaczania. czystosci i
wygladu przedzy nawinietej na tabliczki z wzorca-
mi powinno odbywaé¢ sie w pomieszczeniu os$wietlo-
nym Swiatdem biakym, tj. Swiatdem dziennym lub
réwnorzednym oswietleniem sztucznym.

b) Przygotowanie tabliczek z nawinieta przedza.
Umiesci¢ tabliczke w motaku, nastawi¢ gesto$¢ na-
wijania zgodnie z tabl. 1 z kazdego nawoju pobra-
nego zgodnie z 6 odwingé¢ pierwsze 10 i, a nastep-
nie nawing¢ jedna tabliczke z przedza.

c) Sposéb wyznaczania stopnia czystosci. Prze-
dze nawinietg na kontrastowg tabliczke zgodnie z
5 b) nalezy poréwna¢ z wzorcami fotograficznymi o
dwustopniowej skali wygladu i czystosci, tj. A 1
B.

d) Ocena przedzy nawinietej na tabliczki. Do-
bieramy odpowiedni numer wzorca zgodnie z tabl. 2

i umieszczony na stole zgodnie z 5d).

Poréwnanie

Tablica 2
Numer Symbol Zakres numeracji
wzorca litero- Przedza
- tex
(seria) wy
zgr%eb!ona bawednia- od 84 do 40
Al na i mieszankowa
1 zgrzeblona bawetnia-
A2 na i mieszankowa z od 84 do 40
B bawedny radzieckiej
gatunku 111
zgrzeblona bawednia- -
* na i mieszankowa ponizej 40 do 15
2 zgrzeblona bawetnia-
A2 na i mieszankowa z -
B bawedny radzieckiej ponizej 40 do 15
gatunku 111
3 g nie nizej 1s
4 A czesana bawetniana onizei 15 do 8
B i mieszankowa P J
A -
5 B ponizej 8
6 g od 84 do 40
A bawednopodobna z
7 B whdkien o grubosci ponizej 40 do 15
do 2f2 dtex
A -
8 B ponizej 15 do 8
A bawednopodobna z
9 B whdékien o grubosci od 60 do 20
powyzej 2,75 dtex
zgrzeblona bawednia-
A na z bawedny gatunku
10 IV, V, VI Iub réwno- ©d 84 do 40
rzednego
A bezwrzecionowa ba-
n B wedniana i mieszan- ponizej 40 do 15
kowa

Kazda z nawinietych tabliczek kolejno nalezy po-
réwna¢ z wzorcami A (dla serii 1 i 24" lub Ag) i
B lub poréwnywa¢ z wzorcami jednoczesnie 10 ta-
bliczek utozonych obok siebie”. Kazda tabliczke
z przedzg wstepnie oceni¢ wizualnie z dwéch stron
i po ustaleniu strony gorszej, ocene czystosci w

poréwnaniu z wzorcami wykona¢ tylko dla tej stro-
ny.

Przy ocenie wygladu tabliczek z przedza, odleg-
+08¢ wzrokowa osoby poréwnujacej powinna wynosicé
1 m od powierzchni stotu tak, aby zZzréddo Swiatda

padajacego na tabliczki znajdowato sie u géry lub
z tydu osoby kontrolujacej.

Przedze nawinieta na tabliczki ocenia¢ jako:

- lepsza lub réwng wzorcowi A (w serii 1 i 2®
lub Ag),

- gorszg od wzorca A (w serii 1 i 2A1 lub Ag),
jednak lepsza niz wzorzec B,

- réwng lub gorsza od wzorca B.

Dla seriplanu przed przystagpieniem do badania
nalezy ponumerowa¢ boki graniastostupa i okreslic
numer boku, ktérego caly rzad tabliczek zostanie
oceniony w stosunku do wzorcéw.

Dalsze postepowanie - tak jak w przypadku oceny
tabliczki.

8. Ustalenie stopnia czystosci przedzy. Stopien
czystosci przedzy ustali¢ wg zasady podanej w
tabl. 3 przy uwzglednieniu wkochatosci, nopkowa-
tosci, optycznej nieréwnomiernosci grubosci prze-
dzy i1 zawartosci zanieczyszczen w przedzy.

Tablica 3
Stopien
Przedza czys- Zgodnie Z wzorcami
tosci
co najmniej 90& tabliczek
lepszych lub réwnych wzorcom
| 1*f1IAF dopuszcza sie 10%
Bawedniana mie- tabliczek gorszych od A jed-
szankowa i bawet- nak lepszych niz wzorzec
nopodobna, tkac¢- 1rliB
ka, dziewiarska
pojedyncza i mniej niz 90% tabliczek réw-
nitkowana " nych lub lepszych wzorcom
1t 11A wiecej niz 10% tabli-
czek lepszych od 1rllB
" 100% tabliczek lepszych lub
réwnych wzorcom 3 r 5A
Bawedniana i
mieszankowa na co najmniej 70% tabliczek
nici szwalne lepszych lub réwnych 3t5A nie
" wiecej niz 30% tabliczek
lepszych od wzorcéw 3r5B
Dla 1 1 11 stopnia czystosci nie dopuszcza sie obecnosci

w prébce tabliczek réwnych lub gorszych od wzorcéw 1rllB.

9. Podawanie wynikéw. Dla kazdej badanej prze-
dzy nalezy poda¢ co najmniej:

- numer przedzy tex,

- gestosci nawijania,

- serie i symbol wzorcéw czystosci uzytych do
klasyfikacji zgodnie z normg przedmiotowa,

1) Ocena obowigzujaca dla Przedzalni "Przyjazn" w Zawier-

ciu.
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- udziat procentowy tabliczek lepszych lub réw-
nych wzorcowi A (dla serii 1 i 2A" lub A2) jednak

lepszych od wzorca B, udziat procentowy tabliczek
réwnych lub gorszych od wzorca B,
- stopien czystosci okreslony zgodnie z 8.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgaca norme - Centralne Laboratorium
Przemystu Bawednianego - todz,

2, Istotne zmiany w gtosunku do BK-68/7501-14

a) wprowadzono do normy wykaz kompletu wzorcéw fotogra-

ficznych wraz z zakresem numeracji przedz i mieszanki do
ktérych nalezy wzorce stosowac,

b) wprowadzono do normy rozdziat dotyczacy ustalenia stop-
nia czystosci,

c) zmieniono liczno$¢ probek do oznaczania czystosci,

d) zmieniono zasade ustalania stopnia czystosci,

e) zmiany dotyczace wzorcéw fotograficznych

- opracowano dla przedz zgrzeblonych baweknianych i mie-
szankowych z bawedny radzieckiej gatunku 111 oddzielny wzo-
rzec czystosci wymaganej 1AM i 2A®, dla pozostatych przedz
bawetnianych i mieszankowych wprowadzono 1A i 2A1# Wzorzec
czystosci dyskwalifikujacej dla obu mieszanek jest ten sam
1B i 2B,

- dla przedz bawednopodobnych wprowadzono dwa wzorce za-
miast dotychczasowego wzorca S:

A - czystosci wymaganej,

B - czystosci dyskwalifikujacejj

- dla przedz z wkékien o grubosci powyzej 2,75 dtez (me-

rony 100% ani lany 100% i elany 67% merony 33%) opracowano
oddzielny wzorzec, uwzgledniajac przedze biate i kolorowe, o
tym samym numerze i serii, tj, 9A i 9B,

- wprowadzono wzorzec 11A i 11B dla przedz bezwrzeciono-

wych.

3 yNormy zwiazane
I1H-73/P-04651
Pobieranie proébek
BN-74/7531-01

Metody badan wyrobéw wkékienniczych. Przedza,

Przedza bawedniana

4, Nomy zagraniczne

USA ASTM D 2255-64 Standard Method for Grading cotton yoms
for apperance

CSRS CSN 802120 Bavdnene prize jednoduche rezne mykane a
cesane, prize ze smesi bavlny a riskosove a jen riskozove
strize,

NRD TGL 5977 Bestiraming der Susseren Beschaffenheit, Schau-
tafelverfahren

TGL 16,656 017 Garn aus Baumwolle p, 2

5, Autorzy projektu normy - Teresa Swiech, Halina Sobczak

- CLPBaw - todz,



