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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są zasady 

wyznaczania stopnia czystości przędzy metodą po

równywania z wzorcami.

2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso

wać do wyznaczania stopnia czystości przędzy ba

wełnianej, bawełnopodobnej i mieszankowej, poje

dynczej i nitkowanej, zgrzeblonej i czesanej -tkac

kiej dziewiarskiej i na nici.

3. Określenia

a) Wygląd przędzy - wrażenie wzrokowe z prze

glądu nawiniętej przędzy na tabliczki o określo

nych wymiarach i sposobie nawinięcia. Wygląd 

przędzy uzależniony jest od jej włochatości, no- 

pkowatości, zawartości zanieczyszczeń oraz o- 

ptycznej nierównomierności grubości przędzy.

b) Stopień czystości przędzy - stopień ustalony 

na podstawie wyglądu przędzy nawiniętej na ta

bliczki kontrastowe oraz liczby tabliczek o odpo

wiednim wyglądzie w próbce złożonej z liczby ta

bliczek uzależnionej od wielkości partii przędzy. 

Szczegółowe wymagania dla I i II stopnia czystoś

ci podane są w 8.

4. Zasada metody. Wyznaczanie stopnia czystości 

polega na nawinięciu przędzy na kontrastowe ta

bliczki o wymiarach wg 5 a) w sposób podany w 

tabl. 1 oraz porównanie ich z odpowiednimi wzor

cami fotograficznymi czystości przędzy. Dopuszcza 

się stosowanie oceny bezpośredniej na seriplanie 

lub innym urządzeniu spełniającym wymagania poda

ne w tabl. 1. Ustalenie stopnia czystości - wg 8.

5. Aparaty, przyrządy i materiały

a) Tabliczki kontrastowe - tabliczki czarne (lub 

białe dla przędz kolorowych) matowe o odcieniu 

zbliżonym do czerni (bieli) tła wzorców fotogra

ficznych, prostokątne o wymiarach 175 * 225 mm i 

grubości 2-3 mm, wykonane ze sztywnego materiału 

z nacięciami do umocowania końców nawijanych 

przędz.

bj Motak - przyrząd do nawijania przędzy na ta

bliczki kontrastowe o wymiarach podanych w 5a), 

umożliwiający nawijanie naprężonej przędzy na ta

bliczkę równomiernie w odstępach podanych wtabl. 1 

z odchyleniem +10&. Zamiast matka może być stoso

wany seriplan lub inne urządzenie nawijające speł

niające wymagania wg tabl. 1.

Tablica 1

Zakres numeracji no
minalnych, tex

Liczba przędz 
na 10 mm

Odległość między 
środkiem przędz, mm

powyżej 84 6 1,67

poniżej 84 do 40 8 1,25

poniżej 40 do 15 10 1,0

poniżej 1 5 do 8 15 0,67

poniżej 8 19 0,53

Naprężenie przędzy powinno być takie, aby przy 

nawijaniu nie powstawały skrętki a po nawinięciu 

na tabliczkę nie przesuwała się. Układ prowadni

ków i naprężaczy nie powinien zmieniać wyglądu 

przędzy.

c) Wzorce fotograficzne czystości przędzy'1) sta

nowią komplet fotografii wzorcowych tabliczek z 

przędzą, uznanych za kryteria porównawcze czys

tości przędzy odpowiedniego zakresu numerów z róż

nych mieszanek.

Dla każdego zakresu numerów istnieją 2 wzorce:

- wzorzec A - określający czystość wymaganą,

- wzorzec B - określający czystość dyskwalifi

kującą poniżej jakości 3

przy czym:

dla przędzy bawełnianej zgrzeblonej i mieszan

kowej w serii 1 i 2 istnieją dwa wzorce czystości 

wymaganej A:

- wzorce 1A1 i 2A1 - dla przędz z udziałem ba

wełny radzieckiej I i II gat.,

- wzorce 1A2 i 2A2 - dla przędz z udziałem ba

wełny radzieckiej III gatunku.
Sposób stosowania wzorców w zależności od za

kresu numeracji przędzy i mieszanki podano w 

tabl. 2.

d) Stół - o płaszczyźnie ustawionej pod kątem 

około 45° do poziomu, przy czym dolna krawędź po

winna być na wysokości nie mniej niż 80 cm, umo

żliwiający jednoczesne ułożenie obok siebie wzor

ców i tabliczek z badaną przędzą. Przy ocenie

'O Wzorce czystości przędzy do nabycia w Laboratoriom Fo
tografii Kolorowej i Technicznej "Technikolor" Radom ul. 
Sienkiewicza 12.
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czystości z zastosowaniem seriplanu stół nie jest 

wymagany.

6. Przygotowanie próbek do badań - zgodnie z 

PN-73/P-04&51, przyjmując jednostopniowy sposób 

pobierania próbek.

7. Wykonanie wyznaczania

a) Warunki wyznaczania. Porównanie czystości i 

wyglądu przędzy nawiniętej na tabliczki z wzorca

mi powinno odbywać się w pomieszczeniu oświetlo

nym światłem białym, tj. światłem dziennym lub 

równorzędnym oświetleniem sztucznym.

b) Przygotowanie tabliczek z nawinięta przędza. 

Umieścić tabliczkę w motaku, nastawić gęstość na

wijania zgodnie z tabl. 1 z każdego nawoju pobra

nego zgodnie z 6 odwinąć pierwsze 10 i, a następ

nie nawinąć jedną tabliczkę z przędzą.

c) Sposób wyznaczania stopnia czystości. Przę

dzę nawiniętą na kontrastową tabliczkę zgodnie z 

5 b) należy porównać z wzorcami fotograficznymi o 

dwustopniowej skali wyglądu i czystości, tj. A i 

B.

d) Ocena przędzy nawiniętej na tabliczki. Do

bieramy odpowiedni numer wzorca zgodnie z tabl. 2 

i umieszczony na stole zgodnie z 5d).

Tablica 2

Numer
wzorca
(seria)

Symbol
litero
wy

Przędza
Zakres numeracji 

tex

1

Ab 1
zgrzeblona bawełnia
na i mieszankowa

od 84 do 40

A2
B

zgrzeblona bawełnia
na i mieszankowa z 
bawełny radzieckiej 
gatunku III

od 84 do 40

2

*
zgrzeblona bawełnia
na i mieszankowa

poniżej 40 do 15

A2
B

zgrzeblona bawełnia
na i mieszankowa z 
bawełny radzieckiej 
gatunku III

poniżej 40 do 15

3
A
B

nie niżej 1 5

4
A
B

czesana bawełniana 
i mieszankowa

poniżej 1 5 do 8

5
A
B

poniżej 8

6
A
B

od 84 do 40

7
A
B

bawełnopodobna z 
włókien o grubości 
do 2f2 dtex

poniżej 40 do 15

8
A
B

poniżej 1 5 do 8

9
A
B

bawełnopodobna z 
włókien o grubości 
powyżej 2,75 dtex

od 60 do 20

10
A

B

zgrzeblona bawełnia
na z bawełny gatunku 
IV, V, VI lub równo
rzędnego

od 84 do 40

11
A

B

bezwrzecionowa ba
wełniana i mieszan
kowa

poniżej 40 do 15

Każdą z nawiniętych tabliczek kolejno należy po

równać z wzorcami A (dla serii 1 i 2Â  lub Ag) i 

B lub porównywać z wzorcami jednocześnie 10 ta

bliczek ułożonych obok siebie^. Każdą tabliczkę 

z przędzą wstępnie ocenić wizualnie z dwóch stron 

i po ustaleniu strony gorszej, ocenę czystości w 

porównaniu z wzorcami wykonać tylko dla tej stro

ny.

Przy ocenie wyglądu tabliczek z przędzą, odleg

łość wzrokowa osoby porównującej powinna wynosić 

1 m od powierzchni stołu tak, aby źródło światła 

padającego na tabliczki znajdowało się u góry lub 

z tyłu osoby kontrolującej.

Przędzę nawiniętą na tabliczki oceniać jako:

- lepszą lub równą wzorcowi A (w serii 1 i 2Â  

lub Ag),

- gorszą od wzorca A (w serii 1 i 2A1 lub Ag), 

jednak lepszą niż wzorzec B,

- równą lub gorszą od wzorca B.

Dla seriplanu przed przystąpieniem do badania 

należy ponumerować boki graniastosłupa i określić 

numer boku, którego cały rząd tabliczek zostanie 

oceniony w stosunku do wzorców.

Dalsze postępowanie - tak jak w przypadku oceny 

tabliczki.

8. Ustalenie stopnia czystości przędzy. Stopień 

czystości przędzy ustalić wg zasady podanej w 

tabl. 3 przy uwzględnieniu włochatości, nopkowa- 

tości, optycznej nierównomierności grubości przę

dzy i zawartości zanieczyszczeń w przędzy.

Tablica 3

Przędza
Stopień
czys
tości

Zgodnie z wzorcami

Bawełniana mie
szankowa i baweł
nopodobna, tkać- 
ka, dziewiarska 
pojedyncza i 
nitkowana

I

co najmniej 90& tabliczek 
lepszych lub równych wzorcom 
1*f11Af dopuszcza się 10% 
tabliczek gorszych od A jed
nak lepszych niż wzorzec 
1r11B

II

mniej niż 90% tabliczek rów
nych lub lepszych wzorcom 
1t 11A więcej niż 10% tabli
czek lepszych od 1r11B

Bawełniana i 
mieszankowa na 
nici szwalne

I
100% tabliczek lepszych lub 
równych wzorcom 3 r 5A

II

co najmniej 70% tabliczek 
lepszych lub równych 3t5A nie 
więcej niż 30% tabliczek 
lepszych od wzorców 3r5B

Dla I 1 II stopnia czystości nie dopuszcza się obecności 
w próbce tabliczek równych lub gorszych od wzorców 1r11B.

9. Podawanie wyników. Dla każdej badanej przę

dzy należy podać co najmniej:

- numer przędzy tex,

- gęstości nawijania,

- serię i symbol wzorców czystości użytych do 

klasyfikacji zgodnie z normą przedmiotową,

1) Ocena obowiązująca dla Przędzalni "Przyjaźń" w Zawier
ciu.
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- udział procentowy tabliczek lepszych lub rów- lepszych od wzorca B, udział procentowy tabliczek 

nych wzorcowi A (dla serii 1 i 2Â  lub A2) jednak równych lub gorszych od wzorca B,

- stopień czystości określony zgodnie z 8.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę - Centralne Laboratorium 

Przemysłu Bawełnianego - Łódź,

2, Istotne zmiany w ątosunku do BK-68/7501-14

a) wprowadzono do normy wykaz kompletu wzorców fotogra

ficznych wraz z zakresem numeracji przędz i mieszanki do 

których należy wzorce stosować,

b) wprowadzono do normy rozdział dotyczący ustalenia stop

nia czystości,

c) zmieniono liczność próbek do oznaczania czystości,

d) zmieniono zasadę ustalania stopnia czystości,

e) zmiany dotyczące wzorców fotograficznych

- opracowano dla przędz zgrzeblonych bawełnianych i mie

szankowych z bawełny radzieckiej gatunku III oddzielny wzo

rzec czystości wymaganej 1A^ i 2A^, dla pozostałych przędz 

bawełnianych i mieszankowych wprowadzono 1Â  i 2A1# Wzorzec 

czystości dyskwalifikującej dla obu mieszanek jest ten sam 

1B i 2B,

- dla przędz bawełnopodobnych wprowadzono dwa wzorce za

miast dotychczasowego wzorca S:

A - czystości wymaganej,

B - czystości dyskwalifikującejj

- dla przędz z włókien o grubości powyżej 2,75 dtez (me

rony 100% ani lany 100% i elany 67% merony 33%) opracowano 

oddzielny wzorzec, uwzględniając przędze białe i kolorowe, o 

tym samym numerze i serii, tj, 9A i 9B,

- wprowadzono wzorzec 11A i 11B dla przędz bezwrzeciono- 

wych.

3, Normy związane
IH-73/P-04651 Metody badań wyrobów włókienniczych. Przędza, 

Pobieranie próbek 

BN-74/7531-01 Przędza bawełniana

4, Nomy zagraniczne

USA ASTM D 2255-64 Standard Method for Grading cotton yoms 

for apperance

CSRS CSN 802120 Bavłnene prize jednoduche rezne mykane a 

cesane, prize ze smesi bavlny a riskosove a jen riskozove 

strize,

NRD TGL 5977 Bestiraming der Susseren Beschaffenheit, Schau- 

tafelverfahren

TGL 1 6 , 6 5 6  017 Garn aus Baumwolle p, 2

5, Autorzy projektu normy - Teresa Święch, Halina Sobczak

- CLPBaw - Łódź,


