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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wspólne 
wartości podstawowych wskaźników użytkowych płas­
kich wyrobów włókienniczych, zwanych wkładami 
odzieżowymi, w zależności od ich przeznaczenia i fun­
kcji w wyrobie odzieżowym, z wyłączeniem wyrobów 
dla odbiorcy specjalnego.

2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy 
należy stosować jako wytyczne do projektowania no­
wych wkładów odzieżowych oraz przy badaniach od­
biorczych łącznie ze skróconą dokumentacją technicz­
no-technologiczną, uwzględniającą aktualnie uzyskiwa­

ny poziom wartości wskaźników, nie niższy od prze­
widzianego w niniejszej normie dla grup ogólnego ich 
przeznaczenia i funkcji w wyrobie odzieżowym.

3. Zestawienie wymagań użytkowych i metod badań
— wkłady usztywniające — wg załącznika 1,
— wkłady wypełniająco-usztywniające — wg za­

łącznika 2,
— wkłady utrwalająco-uszlachetniające — wg za­

łącznika 3,
— metody badań — wg załącznika 4.

K O N I E C

Załączników 4 

Informacje dodatkowe

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Przemysłu Lniarskiego 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1984 r. do dnia 31 grudnia 1985 r. 
(Dz. Norm i Miar nr 6/1983 poz. 12) ^

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE „ALFA" 1983. Druk. Wyd. Norm. Wwa, Ark. wyd. 0,60 Nakł. 800+55 Zam. 1025/83 Cena zł 8,00
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ZAŁĄCZNIK 1

ZESTAWIENIE WYMAGAŃ I METOD BADAŃ DOTYCZĄCYCH WKŁADÓW USZTYWNIAJĄCYCH

Wartość wskaźnika
Rodzaj wskaźnika wkłady usztywniające

Metoda badania wg

do odzieży

O 3,0
PN-73/P-04623 metoda DZmiana wymiarów po praniu (—), %, nie więcej niż w 2,5

Zmiana wymiarów po czyszczeniu chemicznym (—), %, nie o 2,0
więcej niż w 2,0

załącznika 4

Długość gięcia przed zabiegami konserwacyjnymi, cm, nie 
mniej niż

6

PN-73/P-04631
Długość gięcia po czyszczeniu chemicznym, cm, nie mniej niż 4

ZAŁĄCZNIK 2

ZESTAWIENIE WYMAGAŃ I METOD BADAŃ DOTYCZĄCYCH WKŁADÓW WYPEŁNIAJĄCO-
-USZTYWNIAJĄCYCH

Wartość wskaźnika
Rodzaj wskaźnika wkłady do odzieży

Metoda badania wg

O 2,0
Zmiana wymiarów po praniu (—), %, me więcej niż 2,0

PN-73/P-04623 metoda D

Zmiana wymiarów po czyszczeniu chemicznym (—), %, nie o 1,5
więcej niż

w 1,5
załącznika 4

Długość gięcia po czyszczeniu chemicznym, cm, nie mniej niż 3,5 PN-73/P-04631

Odporność na mięcie, %, dla układu wątkowego 65 PN-73/P-04737

ZAŁĄCZNIK 3

ZESTAWIENIE WYMAGAŃ I METOD BADAŃ DOTYCZĄCYCH WKŁADÓW UTRWALAJĄCO-
-USZLACHETNIAJĄCYCH

Rodzaj wskaźnika

Wartość wskaźnika

wkłady do klejenia

wielkopo-
wierzchnio-

wego

drobnych
elementów

tkanin z wy­
kończeniem 

wodoodpornym

Zmiana wymiarów po praniu (—), %, nie więce
O 3,0 2,0 PN-73/P-04623 

metoda Dj niż
w 2,5 2,0

Zmiana wymiarów po czyszczeniu chemicznym 
%, nie więcej niż

(—), O 2,0 2,0
załącznika 4

w 2,0 2,0

Odprężność po sklejeniu z tkaniną testową ') ') l)

Wytrzymałość na rozwarstwianie układów sklejo­
nych (tkanina testowa — wkład), cN, nie mniej niż

1470 980 załącznika 4

Odporność wy- 
barwień, nie 
mniej niż na:

tarcie mokre stopień zabrudzenia bieli 3-4 PN-63/P-04908

pranie
zmiana barwy 3

PN-71/P-04912
stopień zabrudzenia bieli 3

czyszczenie w rozpusz- 
czalnikach organicznych

zmiany barwy 3-4
PN-73/P-04923

stopień zabrudzenia bieli 3

pot
zmiana barwy 3-4

PN-71/P-04913
stopień zabrudzenia bieli 3

prasowanie na wilgotno
zmiana barwy 3-4

PN-73/P-04914
stopień zabrudzenia bieli 3

‘) Wartość wskaźnika zostanie ustalona w okresie 1 roku od opracowania metody badania.
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ZAŁĄCZNIK 4

METODY BADAŃ

1. WYZNACZANIE ZMIANY WYMIARÓW PO 
CZYSZCZENIU CHEMICZNYM

1.1. Przyrządy i pomoce
a) Agregat hermetyczny do czyszczenia chemicznego 

wykonany z materiału odpornego na korozję; prędkość 
bębna wewnętrznego podczas czyszczenia nie powinna 
przekraczać 1,5 m/s, a podczas wirowania — 10 m/s.

b) Prasa do prasowania wg PN-73/P-04623 p. 2 .Ib).
c) Waga techniczna umożliwiająca wyznaczanie ma­

sy z dokładnością do 0,1 % ważonej masy.
d) Urządzenie do usuwania nadmiaru wody z zamo­

czonego uprzednio odcinka tkaniny lniano-bawełnianej 
— wirówka, wyżymaczka lub inne urządzenie.

e) Przymiar metalowy z podziałką milimetrową 
o długości co najmniej 60 cm; błąd przymiaru nie po­
winien być większy niż ±1 mm/nt.

f) Arkusz teflonu o wymiarach 600X600 mm.
g) Tkanina lniano-bawełniana o masie 170 ±14 g/m 2, 

liczbie nitek na 1 dm: osnowa — 218 ±5, wątek — 
112 ±3, w odcinkach 700X700 mm.

h) Czterochloroetylen techniczny wg BN-79/6026-44.
i) Materiały do znakowania próbek, nici lub nie- 

zmywalny tusz, kontrastujące z barwą tkaniny.
1.2. Pobieranie i przygotowanie próbek — wg PN-73/ 

P-04623 p. 2.3.
1.3. Wykonanie wyznaczania. Przygotowane zgodnie 

z 1.2 próbki zważyć i umieścić w bębnie agregatu do 
czyszczenia w ilości umożliwiającej zachowanie modułu 
kąpieli czyszczącej 1:15. Poziom kąpieli czyszczącej po­
winien wynosić około ‘A średnicy bębna. Jeżeli łączna , 
masa próbek nie wystarcza do uzyskania wymaganego 
ładunku, należy go uzupełnić odpowiednią ilością po­
dobnego wyrobu. Temperatura czyszczenia nie powin­
na przekraczać 40 °C.

Uruchomić agregat i poddać próbki czyszczeniu 
jednokąpielowemu, stosując następujący cykl: czyszcze­
nie 6 min, odwirowanie 4 min, suszenie 20 min w tem­
peraturze nie przekraczającej 60 °C, wietrzenie 3 min.

Po zakończeniu czyszczenia poszczególne próbki wy­
jąć z agregatu i rozłożyć w stanie rozprostowanym 
na dolnej płycie prasy wg 1 .lb) lub na płycie perforo­
wanej pokrytej warstwą filcu i sukna o łącznej grubości 
4-t-6 mm i tkaniną wg 1.Ig).

Wkład utrwalająco-usztywniający powinien być tak 
rozłożony, aby powierzchnia pokryta środkiem termo­
plastycznym była zwrócona do góry. Próbkę należy 
przykryć arkuszem teflonu wg l.lf).

Wkłady usztywniające i usztywniająco-wypełniające 
nakryć nawilżoną tkaniną Iniano-bawełnianą wg 1. Ig), 
która powinna pokrywać całą powierzchnię badanej 
próbki.

Nawilżenie tkaniny powinno być równomierne na 
całej powierzchni. W tym celu po zamoczeniu jej w wo­
dzie aż do całkowitego nasiąknięcia, należy nadmiar 
wody usunąć za pomocą wirówki lub innego urządzenia

wg l.ld) w takim stopniu, aby ilość wody zawartej 
w tkaninie wynosiła 200 ±5 g/m 2. Stopień nawilżenia 
tkaniny należy sprawdzić przez ważenie na wadze 
technicznej.

Tak przygotowane próbki należy prasować prasą lub 
żelazkiem z termoregulatorem o nacisku 29 hPa przy 
temperaturze 160 ±10 °C przez 20 ±1 s. W przypadku 
prasowania żelazkiem, żelazko należy stawiać z góry, 
a nie przesuwać po próbce.

1.4. Pomiar próbek po czyszczeniu — wg PN-73/ 
P-04623 p. 2.4.6.

1.5. Obliczanie wyników — wg PN-73/P-04623 p. 2.5.
1.6. Podawanie wyników. W wyniku wyznaczenia na­

leży podać:
— zmianę wymiarów w kierunku wzdłużnym (osno­

wowym),
— zmianę wymiarów w kierunku poprzecznym (wąt­

kowym),
— sposób prasowania,
— wymiary próbki.

2. WYZNACZANIE WYTRZYMAŁOŚCI UKŁADÓW 
SKLEJONYCH NA ROZWARSTWIANIE

2.1. Przyrządy i pomoce
a) Prasa elektryczna umożliwiająca uzyskanie para­

metrów sklejania podanych w tablicy.
b) Zrywarka do tkanin wyposażona w urządzenie 

do sporządzania wykresu siła-wydłużenie zgodna 
z PN-75/P-04950 p. 2.3.

c) Tkaniny testowe
— tkanina elanobawełniana z apreturą wodoodpor­

ną o masie powierzchniowej 194 ±10 g/m2, liczbie nitek 
na 1 dm: osnowa — 460 ±10, wątek — 240 ±8,

— tkanina elanowełniana typu tropik o masie po­
wierzchniowej 187 ±7 g/m 2, liczbie nitek na 1 dm: 
osnowa — 204 ±8, wątek 220 ±12.

2.2. Pobieranie i przygotowanie próbek. Próbkę bada­
nego wkładu utrwalająco-uszlachetniającego pobrać 
zgodnie z PN-75/P-04950 p. 2.4. Pobrany odcinek skleić 
na prasie elektrycznej z tkaniną testową odpowiednią 
dla danego rodzaju wkładu.

Przy użyciu prasy o działaniu okresowym z pod­
grzaną płytą górną, parametry sklejania powinny być 
zgodne z podanymi w tablicy.

Rodzaj wkładu

Warunki sklejania

temperatura 
górnej płyty 

prasy, °C

docisk
hPa

czas, s

do tkanin z wykończeniem 
wodoodpornym 165 -H 70 490 16

wkłady pozostałe 160 294 16
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W przypadku stosowania innych urządzeń, parametry 
sklejania należy odpowiednio dostosować, tak aby od­
powiadały podanym w tablicy.

Dalsze przygotowanie próbek do badań należy wy­
konać wg PN-75/P-04950 p. 2.4.

Do bieżących produkcyjnych badań kontrolnych do­
puszcza się sposób pobierania i przygotowania próbek1).

2.3. Wykonanie wyznaczania — wg PN-75/P-04950 
p. 2.5.

2.4. Obliczanie wyników. Wytrzymałość na rozwar­
stwianie wkładów sklejonych (Pr) obliczyć w cN z do­
kładnością do trzech cyfr znaczących, oddzielnie dla 
kierunku osnowowego i wątkowego wg wzoru

') Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

i- t°„

V p
i max 

i-1

k . —w którym:
Pimax — maksymalne siły w poszczególnych odcin­

kach wykresów rozwarstwiania kolejnych 
próbek odczytane zgodnie z PN-75/P-04950 
p. 2.5,

n — liczba próbek (równa 3).
2.5. Podawanie wyników. W wyniku wyznaczenia na­

leży podać:
— wytrzymałość na rozwarstwianie dla kierunku 

wzdłuż nitek osnowy,
— wytrzymałość na rozwarstwianie dla kierunku 

wzdłuż nitek wątku,
— parametry sklejania,
— rodzaj tkaniny testowej.

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę — Centralne Laboratorium 
Przemysłu Lniarskiego, Oddział w Łodzi.

2. Normy związane
PN-73/P-04623 Metody badań wyrobów włókienniczych. Tkaniny.

przędziny i włókniny. Wyznaczanie zmiany wymiarów po praniu 
PN-75/P-04950 Metody badań wyrobów włókienniczych. Laminat)

włókiennicze. Wyznaczanie wytrzymałości na rozwarstwianie 
BN-79/6026-44 Czterochloroetylen techniczny

Pozostałe normy związane podano w załącznikach I 4-3.

3. Autorzy projektu normy — mgr inż. Pelagia Podoba, mgr Wie­
sława Solecka, Wałbrzyskie Zakłady Przemysłu Lniarskiego CAME- 
LA w Wałbrzychu przy współpracy zespołu specjalistów Centralne­
go Laboratorium Przemysłu Lniarskiego.

4. Symbole marek fabrycznych dotyczących:
— wkładów usztywniających: 44150 4-44169,
— wkładów wypełniająco-usztywniających: 44077 4-44119,
— wkładów utrwalająco-uszlachetniających: 45001 4-45019.

5. Pobieranie i przygotowanie próbek do bieżących, produkcyjnych 
badań kontrolnych. Z odcinka badanej tkaniny z powierzchnią 
termoklejącą o długości nie mniejszej niż 0,5 m, pobranego w od­
ległości co najmniej 3 m od końca sztuki, wyciąć z dowolnych 
miejsc oddalonych od brzegu minimum 10 cm dla kierunku osno­
wowego i wątkowego po 1 próbce o wymiarach 200x225 mm.

Na odcinek tkaniny testowej (odpowiedniej dla badanego ro­
dzaju wkładu), o wymiarach 200X225, położyć arkusz papieru prze­
bitkowego z wyciętymi 3 otworami prostokątnymi o wymiarach 
165X50 mm rozmieszczonymi w sposób podany na rysunku.

Następnie przykryć próbkę tkaniny badanej środkiem termo­
plastycznym do wewnątrz z zachowaniem zgodności kierunków 
osnowy i wątku w stosunku do tkaniny testowej. Obie tkaniny

DODATKOWE

lftN-a3/Ż525-19-ti

skleić na prasie elektrycznej przy zachowaniu warunków podanych 
w załączniku 4 p. 2.2.

Po upływie co najmniej 24 h, licząc od czasu sklejenia, wyciąć 
3 próbki przez rozcięcie w miejscach nie sklejonych wzdłuż linii prze­
rywanej (-----) pokazanej na rysunku.

Każdą próbkę rozdzielić ręcznie na długości 70 mm, tj. do linii 
oznaczonej kropkami (.... ) na rysunku.
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