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Tkane wkilady odziezowe

Wspdlne wymagania uzytkowe

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wspdlne
wartosci podstawowych wskaznikéw uzytkowych pias-
kich  wyrobéw widkienniczych, zwanych wkiadami
odziezowymi, w zalezno$ci od ich przeznaczenia i fun-
kcji w wyrobie odziezowym, z wylgczeniem wyrobdw
dla odbiorcy specjalnego.

Grupa katalogowa 1173

ny poziom wartosci wskaznikow, nie nizszy od prze-
widzianego w niniejszej normie dla grup ogolnego ich
przeznaczenia i funkcji w wyrobie odziezowym.

3. Zestawienie wymagan uzytkowych i metod badan
— wkiady usztywniajagce — wg zatgcznika 1,

2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy — wkiady wypekniajgco-usztywniajagce — wg za-
nalezy stosowac jako wytyczne do projektowania no- tacznika 2,
wych wktadéw odziezowych oraz przy badaniach od- — whkiady utrwalajgco-uszlachetniajgce — wg za-
biorczych tacznie ze skrécong dokumentacjg technicz- tgcznika 3,
no-technologiczng, uwzgledniajgcg aktualnie uzyskiwa- — metody badan — wg zalgcznika 4.

KONIEC
Zatgcznikow 4
Informacje dodatkowe
Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1984 r. do dnia 31 grudnia 1985 r.
(Dz. Norm i Miar nr 6/1983 poz. 12) n
Cena zt 8,00
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2 Zakaczniki do BN-83/7523-19

ZALACZNIK 1

ZESTAWIENIE WYMAGAN | METOD BADAN DOTYCZACYCH WKLADOW USZTYWNIAJACYCH

Rodzaj wskaznika

Zmiana wymiaréw po praniu (—), %, nie wiecej niz

Zmiana wymiarébw po czyszczeniu chemicznym (—), %, nie 0
wiecej niz

Dlugos¢ giecia przed zabiegami konserwacyjnymi, cm, nie
mniej niz

Dlugo$¢ giecia po czyszczeniu chemicznym, cm, nie mniej niz

Wartos$¢ wskaznika

wklady usztywniajace
do odziezy

30
25
20
2,0
6

4

Metoda badania wg

PN-73/P-04623 metoda D

zatgcznika 4

PN-73/P-04631

ZALACZNIK 2

ZESTAWIENIE WYMAGAN | METOD BADAN DOTYCZACYCH WKEADOW WYPELNIAJACO-
-USZTYWNIAJACYCH

Rodzaj wskaznika

0
Zmiana wymiarébw po praniu (—), %, me wiecej niz
Zmiana wymiaréw po czyszczeniu chemicznym (—), %, nie 0
wiecej hiz W

Dtugos¢ giecia po czyszczeniu chemicznym, ¢cm, nie mniej niz

Odporno$¢ na miecie, %, dla uktadu watkowego

Warto$¢ wskaznika

wkiady do odziezy

20
20
15
15
35
65

Metoda badania wg

PN-73/P-04623 metoda D

zatgcznika 4

PN-73/P-04631
PN-73/P-04737

ZALACZNIK 3

ZESTAWIENIE WYMAGAN | METOD BADAN DOTYCZACYCH WKELADOW UTRWALAJACO-
-USZLACHETNIAJACYCH

Rodzaj wskaznika

0
Zmiana wymiardw po praniu (—), %, nie wiecej niz W
Zmiana wymiaréw po czyszczeniu chemicznym (—), 0
%, nie wiecej niz
w
Odpreznos¢ po sklejeniu z tkaning testowa
Wytrzymatos¢ na rozwarstwianie uktaddw sklejo-
nych (tkanina testowa — wkitad), cN, nie mniej niz
tarcie mokre stopien zabrudzenia bieli
zZmiana barwy
pranie stopien zabrudzenia bieli
Odpornosé wy- CzyszCzenie W rozpusz- zmiany barwy
barwien, nie czalnikach organicznych . -
VR stopien zabrudzenia bieli
mnigj niz na:
zZmiana barwy
pot

stopien zabrudzenia bieli

zZmiana barwy

rasowanie na wilgotno . -
P 9 stopien zabrudzenia bieli

wielkopo-

Warto$¢ wskaznika

wkiady do Klejenia

wierzchnio-

wego

drobnych
elementow
30
25
2,0
2,0
)
1470
3-4
3
3
3-4
3
3-4
3
3-4
3

) Warto$¢ wskaznika zostanie ustalona w okresie 1 roku od opracowania metody badania.

tkanin z wy-
koriczeniem
wodoodpornym

20
20
20
20
)
980

PN-73/P-04623
metoda D

zatgcznika 4

N
zatgcznika 4

PN-63/P-04908

PN-71/P-04912

PN-73/P-04923

PN-71/P-04913

PN-73/P-04914
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ZALACZNIK 4

METODY BADAN

1. WYZNACZANIE ZMIANY WYMIAROW PO
CZYSZCZENIU CHEMICZNYM

1.1. Przyrzady i pomoce

a) Agregat hermetyczny do czyszczenia chemicznego
wykonany z materiatu odpornego na korozje; predkosc
bebna wewnetrznego podczas czyszczenia nie powinna
przekracza¢ 1,5 m/s, a podczas wirowania — 10 m/s.

b) Prasa do prasowania wg PN-73/P-04623 p. 2.1b).

c) Waga techniczna umozliwiajgca wyznaczanie ma-
sy z doktadnoscig do 0,1 % wazonej masy.

d) Urzadzenie do usuwania nadmiaru wody z zamo-
czonego uprzednio odcinka tkaniny Iniano-bawelnianej
— wiréwka, wyzymaczka lub inne urzgdzenie.

e) Przymiar metalowy 2z podziatkg milimetrowg
o dtugosci co najmniej 60 cm; btgd przymiaru nie po-
winien by¢ wiekszy niz £1 mm/nt.

f) Arkusz teflonu o wymiarach 600X600 mm.

g) Tkanina Iniano-bawetniana o masie 170 +14 g/m?2,
liczbie nitek na 1 dm: osnowa — 218 +5, watek —
112 +3, w odcinkach 700X700 mm.

h) Czterochloroetylen techniczny wg BN-79/6026-44.

i) Materiaty do znakowania probek, nici lub nie-
zmywalny tusz, kontrastujgce z barwg tkaniny.

1.2. Pobieranie i przygotowanie probek — wg PN-73/
P-04623 p. 2.3.

1.3. Wykonanie wyznaczania. Przygotowane zgodnie
z 12 probki zwazy¢ i umiesci¢ w bebnie agregatu do
czyszczenia w ilosci umozliwiajacej zachowanie modutu
kapieli czyszczacej 1:15. Poziom kapieli czyszczgcej po-
winien wynosi¢ okoto ‘A S$rednicy bebna. Jezeli tgczna
masa prébek nie wystarcza do uzyskania wymaganego
tadunku, nalezy go uzupetni¢ odpowiednig iloscig po-
dobnego wyrobu. Temperatura czyszczenia nie powin-
na przekracza¢ 40 °C.

Uruchomi¢ agregat i poddaé prébki czyszczeniu
jednokapielowemu, stosujac nastepujgcy cykl: czyszcze-
nie 6 min, odwirowanie 4 min, suszenie 20 min w tem-
peraturze nie przekraczajgcej 60 °C, wietrzenie 3 min.

Po zakonczeniu czyszczenia poszczeg6lne probki wy-
ja¢ z agregatu i roztozyé w stanie rozprostowanym
na dolnej ptycie prasy wg 1.Ib) lub na ptycie perforo-
wanej pokrytej warstwg filcu i sukna o tgcznej grubosci
4-t-6 mm i tkaning wg 1.19).

Wkiad utrwalajaco-usztywniajacy powinien by¢ tak
roztozony, aby powierzchnia pokryta $rodkiem termo-
plastycznym byfa zwrocona do gory. Probke nalezy
przykry¢ arkuszem teflonu wg L.If).

Whkiady usztywniajgce i usztywniajaco-wypetniajgce
nakry¢ nawilzong tkaning Iniano-bawetniang wg 1 1g),
ktéra powinna pokrywac calg powierzchnie badanej
probki.

Nawilzenie tkaniny powinno by¢ réwnomierne na
catej powierzchni. W tym celu po zamoczeniu jej w wo-
dzie az do catkowitego nasigkniecia, nalezy nadmiar
wody usung¢ za pomocg wirdwki lub innego urzgdzenia

wg |.1d) w takim stopniu, aby ilos¢ wody zawartej
w tkaninie wynosita 200 £5 g/m2 Stopien nawilzenia
tkaniny nalezy sprawdzi¢ przez wazenie na wadze
technicznej.

Tak przygotowane probki nalezy prasowac prasg lub
zelazkiem z termoregulatorem o nacisku 29 hPa przy
temperaturze 160 £10 °C przez 20 £1 s. W przypadku
prasowania zelazkiem, zelazko nalezy stawia¢ z gory,
a nie przesuwa¢ po probce.

1.4. Pomiar probek po czyszczeniu — wg PN-73/
P-04623 p. 2.4.6.

15. Obliczanie wynikéw — wg PN-73/P-04623 p. 2.5.

1.6. Podawanie wynikéw. W wyniku wyznaczenia na-
lezy podac:

— zmiane wymiarow w kierunku wzdtuznym (osno-
wowym),

— zmiane wymiar6éw w kierunku poprzecznym (wat-
kowym),

— spos6b prasowania,

— wymiary proébki.

2. WYZNACZANIE WYTRZYMALOSCI UKEADOW
SKLEJONYCH NA ROZWARSTWIANIE

2.1. Przyrzady i pomoce

a) Prasa elektryczna umozliwiajgca uzyskanie para-
metrow sklejania podanych w tablicy.

b) Zrywarka do tkanin wyposazona w urzgdzenie
do sporzadzania wykresu sita-wydluzenie zgodna
z PN-75/P-04950 p. 2.3.

c) Tkaniny testowe

— tkanina elanobaweiniana z apreturg wodoodpor-
ng o0 masie powierzchniowej 194 +10 g/m2, liczbie nitek
na 1 dm: osnowa — 460 +10, watek — 240 8,

— tkanina elanowetniana typu tropik o masie po-
wierzchniowej 187 =7 g/m2, liczbie nitek na 1 dm:
oshnowa — 204 8, watek 220 +12.

2.2. Pobieranie i przygotowanie probek. Prébke bada-
nego wkiadu utrwalajgco-uszlachetniajgcego pobraé
zgodnie z PN-75/P-04950 p. 2.4. Pobrany odcinek sklei¢
na prasie elektrycznej z tkaning testowg odpowiednig
dla danego rodzaju wkiadu.

Przy uzyciu prasy o dziataniu okresowym z pod-
grzang phyta gornag, parametry sklejania powinny by¢
zgodne z podanymi w tablicy.

Warunki sklejania

temperatura

Rodzaj wkladu gbmej phyty d(r)]g:k czas, s
prasy, °C
do tkanin z wykonczeniem
wodoodpornym 165-H 70 490 16
wkiady pozostate 160 294 16
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W przypadku stosowania innych urzadzen, parametry
sklejania nalezy odpowiednio dostosowaé, tak aby od-
powiadaty podanym w tablicy.

Dalsze przygotowanie probek do badan nalezy wy-
kona¢ wg PN-75/P-04950 p. 2.4.

Do biezacych produkcyjnych badan kontrolnych do-
puszcza sie sposdb pobierania i przygotowania probekl).

2.3. Wykonanie wyznaczania — wg PN-75/P-04950
p. 2.5

2.4, Obliczanie wynikéw. Wytrzymato$¢ na rozwar-
stwianie wkiadéw sklejonych (Pr) obliczy¢ w cN z do-
ktadnoscig do trzech cyfr znaczacych, oddzielnie dla
kierunku osnowowego i watkowego wg wzoru

") Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

i-t°,
\
i-1

pimax

w Kt(’jrym:
Pimex — maksymalne sity w poszczeg6lnych odcin-
kach wykresdw rozwarstwiania kolejnych
probek odczytane zgodnie z PN-75/P-04950
p. 2.5,
n — liczba prébek (réowna 3).
2.5. Podawanie wynikéw. W wyniku wyznaczenia na-
lezy podac:
— wytrzymato$¢ na rozwarstwianie dla kierunku
wzdtuz nitek osnowy,
— wytrzymato$¢ na rozwarstwianie dla kierunku
wzdtuz nitek watku,
— parametry sklejania,
— rodzaj tkaniny testowe;j.

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centralne Laboratorium

Przemystu Lniarskiego, Oddziat w todzi.
2. Normy zwigzane
PN-73/P-04623 Metody badann wyrobdw wiokienniczych. Tkaniny.
przedziny i wkokniny. Wyznaczanie zmiany wymiar6w po praniu
PN-75/P-04950 Metody badarn wyrobow widkienniczych. Laminat)
widkiennicze. Wyznaczanie wytrzymatosci na rozwarstwianie
BN-79/6026-44 Czterochloroetylen techniczny
Pozostate normy zwigzane podano w zatgcznikach |4-3.

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Pelagia Podoba, mgr Wie-
stawa Solecka, Wathrzyskie Zaktady Przemystu Lniarskiego CAME-
LA w Watbrzychu przy wspétpracy zespotu specjalistow Centralne-
go Laboratorium Przemystu Lniarskiego.

4. Symbole marek fabrycznych dotyczacych:
— wktadéw usztywniajacych: 44150 4-44169,
— wkiadow wypetniajgco-usztywniajacych: 44077 4-44119,
— wkiadoéw utrwalajaco-uszlachetniajacych: 45001 4-45019.

5. Pobieranie i przygotowanie probek do biezacych, produkcyjnych
badan kontrolnych. Z odcinka badanej tkaniny z powierzchnig
termoklejaca o dlugosci nie mniejszej niz 0,5 m, pobranego w od-
legtosci co najmniej 3 m od konca sztuki, wycia¢ z dowolnych
miejsc oddalonych od brzegu minimum 10 cm dla kierunku osno-
wowego i watkowego po 1 prébce o wymiarach 200x225 mm.

Na odcinek tkaniny testowej (odpowiedniej dla badanego ro-
dzaju wkiadu), o wymiarach 200X225, potozy¢ arkusz papieru prze-
bitkowego z wycietymi 3 otworami prostokatnymi o wymiarach
1656X50 mm rozmieszczonymi w spos6b podany na rysunku.

Nastepnie przykry¢ probke tkaniny badanej $rodkiem termo-
plastycznym do wewnatrz z zachowaniem zgodnosci kierunkow
osnowy i watku w stosunku do tkaniny testowej. Obie tkaniny

IftN-a3/2525-19-ti

sklei¢ na prasie elektrycznej przy zachowaniu warunkéw podanych
w zatgczniku 4 p. 2.2,

Po uptywie co najmniej 24 h, liczac od czasu sklejenia, wyciat
3 probki przez rozciecie w miejscach nie sklejonych wzdtuz linii prze-
rywanej (-----) pokazanej na rysunku.

Kazdg prébke rozdzieli¢ recznie na dtugosci 70 mm, tj. do linii
oznaczonej kropkami (....) na rysunku.



18 BN-83/7523-19 Tkane wktady odziezowe. Wsp6lne wymagania uzytkowe zmiana 1
1173 86.01.17

Przedtuza sie termin obowigzywania normy: do dnia 31 grudnia 1986r.

(Biuletyn PKNMiJ nr 5/86 poz. 43)



