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Ł Y K O W Y C H
typu „Texas”

Grupa katalogowa XI 73* 1)

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest tka­

nina lniana ubraniowa typu "Texas" bielona i bar­

wnie tkana.

2. Normy i dokumentu związane 

FN-66/P-06712 Tkaniny lniane. Stopnie jakości 

PN-67/P-06713 Tkaniny lniane. Pakowanie.przecho­

wywanie i transport

Pozostałe normy związane podano w tablicy na 

str.2.

.Systematyczny Wykaz Wyrobów, tom III.GUS.Wydaw­

nictwo Katalogów i Cenników, Warszcwa 1968

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranża 

1936. Zjednoczenie Przemysłu Lniarskiego. Wydaw­

nictwo Katalogów i Cenników, Warszawa 1969

3. Podział i oznaczenie asortymentu - wg SWW i 

SWA podbranża 1936, przy czym oznaczenie należy 

uzupełnić po kresce ukośnej numerem dokumentacji 

techniczno-technologicznej.

4. Przykład oznaczenia tkaniny lnianej ubranio­

wej (1936-331) w splocie skośnym (2), 4/4 bieli

1) Symbol wg SWW: 1936-331.

K O N I  

INFORMACJE DODATKOWE

1. Istotne zalany w stosunku do PN-64/P-82482

a) uaktualniono asortyment tkanin ubraniowych wprowa­

dzając Jedną typową tkaninę ubraniową "Teras"*

b) wprowadzono oznaczenia wg SWW i SWA;

c) określono przędzę wg numeracji tei;

d) wymagania uzupełniono nowymi wskaźnikami wynikający­

mi z PN-70/P-01708 Tkaniny powszechnego użytku. Zestawie­

nie wskaźników technologicznych i użytkowych:

- zawartość apretury,

- obecność wolnego chloru,

- stopień bieli,

- odporność wybarwień na światło, pranie mechaniczne, 

prasowanie, pot, tarcie suche i tarcie mokrej

(4), z apreturą przeciwkurczliwą (3), wykonanej 

zgodnie z dokumentacją techniczno-technologiczną 

42068 E:

1936-331+243/42068 E

5. Zestawienie wymagań i metod badań - wg tabli­

cy na str. 2.

6. Stopnie .jakości - wg FN-66/P-06712.

7. Pakowanie, przechowywanie i transport - wg 

PN-67/P-06713.

8. Badania odbiorcze - wg normy branżowej na ba­

dania odbiorcze tkanin lnianych (w opracowaniu), 

jeżeli szczegółowe umowy między dostawcą i odbior­

cą nie postanawiają inaczej.

9. Postanowienia przejściowe. Do czasu ustano­

wienia normy branżowej na badania odbiorcze tka­

nin lnianych dopuszcza się dokonywanie odbioru wg 

instrukcji zatwierdzonej Zarządzeniem Naczelnego

Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Lniarskiego Nr 

83/PPT z dnia 28 grudnia 1965 roku.

E c

do BN-70/7523-O4

s) wprowadzono badania odbiorcze.

Dotychczas obowiązująca PN—64/P-82482 zostaje unieważ­

niona z dniem 31 marca 1971 r.

2. Tablica przejścia 2  dotychczasowych oznaczeń przemy­

słowych na obowiązujące wg SWW 1 SWA

Dotychczasowe
oznaczenie

Obowiązujące oznaczenie wg SWW 1 
SWA uzupełnione po kresce ukośnej 
numerem dokumentacji technlczno- 

-technologic zne J

42068 V 

42068 E k

1936-331+263/42068 V 

1936-331+243/42068 E

C e n tra ln e  Labora to rium  Przem ysłu Ln ia rsk iego 

U stanow iona przez D yrek to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu Ln ia rsk iego dnia 7 lis topada 1970 r. 

jako norm a obow iqzu jqca w  zakres ie  p rodukc ji i ob ro tu  od dn ia 1 kw ie tn ia  1971 r. 

(M on. Pol. nr 14 /1971 poz. 107)
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2 BM-70/7523-04

Zestawianie wyagań 1 metod badań

Nazwa tkaniny Teras
Metoda

Oznaczenie wg SWW i SWA 1936-331+263 1936-331+243 badania

Numer dokumentacji techniczno-technologicznej 42068 V 42068 E
Wg

Szerokość cm 140 ±2,5 PR-70/P-04610

liniowa g/m 455 ±36 504 ±40 455 ±36
PH-65/P-04613

2
powierzchniowa g/m 325 ±26 360 ±29 325 ±26

zba nitek na
0 232 ±5 228 ±5 232 +5

PH-6S/P-04fit7Lic 10 cm
w 170 ±5 180 +5 170 ±5

0 Bz 40 tez ZX 2 S zaświadczenia

w Lem 84 tez Z wytwórcy

Zawartość apretury % 2 T 3 PN-69/2-04614

Obecność wolnego chloru niedopuszczalna PN-53/P-04641

Wytrzymałość na rozciąganie - siła zrywająca, o 64 ( 65) 69 (70) 64 (65)
PN-70/P-04626

w 49 (50) 59 ( 60) 49 (50)

Kurozliwość po praniu w temperaturze 60°C, -
0 4

PH-fifi/P-04621
nie więcej nli *

w 4

Stopień bieli * - 68 +5 PN-67/P-04775

Intensywność barwy: jasna średnia ciemna skali barw

światło zmiana barwy 3 3 - 4 4 PH-68/P-04943

pranie me­
chaniczne

zmiana barwy 3 - 4 3 3

PN-57/P-04930

i

w tempera­

turze 60 C stopień zabrudzenia bieli tkani­
ny wełnianej

3 3 3

'fl
o
•H

h

prasowanie
vllgotne zmiana barwy 3 3 3 PN-56/P-04914

1
pot

zmiana barwy 3 - 4 3 - 4 3 - 4

so
o
C
U
O
P.

stopień zabrudzenia bieli tka­
niny wełnianej

3 3 3

PN-56/P-04913

O

tarcie na
sucho

stopień zabrudzenia bieli

4 3 - 4 3

Pił-63/P-04 908

tarcie na 
mokro 3 2 - 3 2

Splot Skośny - wg kolekcji PN-56/P-04777

Wykończenie apretura przeciwkurczliwa zaświadczenia
wytwórcy
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Naczelnego D yrektora Z jednoczenia Przem ysłu Lm arskiego

B N -70/7523-04 T k a n in a  ln ia n a  u b ra n io w a  ty p u  „ l e x a s

X I 73

1. W tablicy na str. 2, w kol. Metoda badania wg zamiast: PN-56/P-04913 powinno 

być: PN-71/P-04913.
(B iu le tyn  PKNiM  n r  3/76, poz. 28

N a cze ln eg o  D y rek to ra  Z jed n o czen ia  P rzem y słu  S k órzan ego

B N -75/7728-04 S k ó ry  na p iłk i sp o rto w e  
X I 11

T erm in  o b o w ią zy w a n ia  n o rm y  p rzed łuża  s ię  do d n ia  31 gru d n ia  1979 r.

zm ian a  X B lu .e ty n  PK N IM  n r  J/77 poz. 22 (B iu le ty n  PK N IM  n r  1-2/78 poz. 12,

Z m ian a 1
19.11.75 r.

zm ian a  2
21.12.78 r.


