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MATERIAŁY

B AW E ŁN IA N E

T k a n in y  b a w e łn ia n e  s p e c ja ln e

Tkaniny obuwiowe dla przemysłu
7 5 3 7 -0 3

gumowego
Grupa katalogowa XI 68')

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są tka

niny bawełniane specjalne obuwiowe surowe, bie

lone, barwione, barwnie tkane stosowane w prze

myśle gumowym.

1.2. Normy i dokumentu związane 

PN-73/P-06707 Tkaniny specjalne techniczne. Ba

dania odbiorcze

FN-73/P-06709 Tkaniny. Błędy

Pozostałe normy związane podano w załącznikach 

1 i 2.

Systematyczny Wykaz Wyrobów (SWW). Główny Urząd

Statystyczny. Warszawa: Wydawnictwo Katalogów 

i Cenników 1968

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranża 1917. 

Zjednoczenie Przemysłu Bawełnianego. Warszawa*

Yłydawnictwo Katalogów i Cenników 1969 - z póź

niejszymi zmianami.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział i oznaczenie asortymentu - wg SWW 

i SWA podbranża 1917» przy czym oznaczenie nale

ży uzupełnić po kresce ukośnej nazwą i szerokoś

cią tkaniny.

2.2. Przykład oznaczenia tkaniny bawełnianej 

specjalnej (1917-5) t obuwiowej (4), z 100% baweł

ny (1), o splocie płóciennym (1), barwionej (5)» 

z apreturą skrobiową (1), o nazwie OBW 30 i sze

rokości 1 0 5 om:

1917 -  541 + 151/OBW 30-105

3. WYMAGANIA I METODY BADAŃ

5.1. Wykonanie. Tkaniny pod względem wyglądu i 

wykończenia powinny odpowiadać uzgodnionym wzor

com.

5.2. Zestawienie wymagań i metod badań dla tka

nin obuwiowyoh wg załącznika 1 i 2.

5.3. Stopnie .jakości

5.3.1. Podstawy stopniowania. W tkaninach ba

wełnianych obuwiowych rozróżnia się dwa stopnie 

jakości w zależności od* 1

1) Symbol wg SWW: 1917-5 .

a) wielkości odchyłek wskaźników technologicz- 

no-użytkowych wybranych spośród wskaźników wy

mienionych w 3.2 warunkujących przydatność użyt

kową tkanin,

b) liczby błędów podanych w 3.3*5 określonych 

w PN-73/P-06709 i scharakteryzowanych w 3>3«4 wy

stępujących na określonej długości tkaniny.

3.3.2. Dopuszczalne odchyłki wybranych wskaźni

ków .jakości - wg tabl. 1.

Tablica 1

Wskaźnik

Jakość

1 2

Szerokość

Odchyłka 
zgodna 
z wyma
ganiami

wg 3.2

odchyłka zwiększona 
najwyżej dwukrotnieMasa

Liczba nitek

Wytrzymałość na 
rozciąganie

wartość wskaźnika zmniej
szona najwyżej o 10%

Zmiana wymiarów
wartość wskaźnika 
zwiększona najwyżej o 2 5^

3.3.3. Dopuszczalna liczba błędów - wg tabl. 2. 

Tablica 2

Jakość

Dopuszczalna liczba błędów występu
jących na długości 60 m tkaniny o

____szerokości!_______________

do 100cn
powy
żej
100 cm

do 100 cm
powy
żej
100 om

bez
wzglę
du na 
szero
kość

błędy
niezasadnicze

błędy
zasadnicze

błędy
roz-
proszo

ne

T
k
a
n
i
n
y

wierzch-
nie

1 10 14 1 2 -

2 18 26 3 5 1

podszew-
kowe

1 12 18 4 6 1

2 24 26 8 10 2

Przy innej długości liczba sztuk dopuszczalnych 
błędów powinna być odpowiednio przeliczona.

Za jeden błąd zasadniczy tam, gdzie jest on do
puszczalny w określonej jakości a nie wystąpił, mogą 
być przyjęta dwa błędy nlezasadnlcze«________________
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3-. 3.4. Charakterystyka dopuszczalnych błędów - wg tabl. 3.

Tablica 3

Nazwa błędu 
wg PN-73/P-06709

Jednost-
ka

miary

Rodzaj błędu

niezasadniczy zasadniczy rozproszony

1 2 3 4 5

Pomieszanie przędzy w granicach najbliższej nume
racji
- pas na długości tkaniny mm

powyżej do powyżej do
wsnucie kilku 
pomieszanych 
nitek na całe 
długości - 
błąd dopuszczal
ny tylko w 
tkaninach pod
szewkowych

20 50 50 100

Zabrudzenia pojedynczych nitek1) mm 15 3 0 0 300 1000 -

Blizny osnowowe
- jednonitkowe

- wielonitkowe (2 do 3 nitek)

mm

mm

50 150

20

150

20

3 0 0

50

-

Blizny wątkowe nm 50 200 200

do poło
wy sze
rokości 
tkaniny

-

Nieprzeplecenia wątku 

- pas mm 20 20 50

Wyraźne zgrubienia przędzy mm 15 50 50 100 -

Wyraźnie widoczne rozrzedzenia i zgęszczenia wątku 

- pas na długości mm - 20 20 30 -

Zniekształcona krajka mm 100 3 0 0 3 0 0
5 0 0  ja
ko je
den błąd

-

Dziury, najdłuższy wymiar mm - - - 10 -

Naderwania brzegu mm - - - 10 -

Plamy tłuste i zabrudzenia wielonitkowe, najdłuższy 
wymiar

mm - 10 10 20 -

Plamy farbiarskie - zmiany odcienia barwy, najdłuższy 
wymiar

mm - 50 50 100 -

Nierównomierność wybarwień - - - - -
występująca na 
całej długości 
tkaniny

Łysiny, najdłuższy wymiar mm - - - 100 -

Skosy powyżej 2 * 3,5% % - - - -

występujące na 

całej długości 
tkaniny

1) W tkaninach surowych przeznaczonych do wykończenia, dopuszcza się zwiększenie liczby błędów o 50% w stosunku 
do łącznej liczby błędów podanych w 3.3.3.

4. PAKOWANIE■ PRZECHOWYWANIE I .TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Znakowanie sztuk. Na końcach każdej sztu - 

ki tkaniny należy podać co najmniej następujące 

dane:

a) na końcach wewnętrznych - znak kontroli lub 

fir mowy,

b> na końcach zewnętrznych

- nazwę lub znak wytwórni,

- długość w metrach, a w przypadku sztuk o 

kilku odcinkach, liczbę odcinków,

- jakość, znak kontroli i datę produkcji (mie

siąc oraz ostatnie dwie cyfry roku).

W sztukaoh dzielonych końce odcinków wewnątrz 

sztuki powinny być oznaczone znakiem kontroli w 

taki sposób, aby część znaku była odbita na koń

cu jednego odcinka, a reszta znaku na końcu na

stępnego.
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4.1.2. Składanie 1 opakowanie. Każdą sztukę tka

niny nawiniętą na rolkę lub w składkach metrowych 

złożoną w trzy warstwy należy przewiązać w dwóch 

miejscach sznurkiem lub tasiemką. Na końcu ze

wnętrznym sztuki należy przylepić nalepkę zawie

rającą te same dane co na końcu zewnętrznym uzu

pełnione o«,

- numer partii,

- numer sztuki,

- oznaczenie wg 3.2 zgodnie z 2.2.

Sztuki przeznaczone do wysyłki należy pakować w 

papier pakowy o gramaturze nie niższej niż 100 g/ 

m 2 .

Dopuszcza się inny sposób składania i opakowa

nia po uzgodnieniu między dostawcą i odbiorcą.

4.2. Przechowywanie. Tkaniny powinny być prze

chowywane w pomieszczeniach przewiewnych, w wa

lc 0 N

Załączniki 2

runkach zabezpieczających je przed zamoczeniem, 

zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i działa

niem promieni słonecznych. Sztuki należy układać 

na półkach lub kratownicach ułożonych na podło

dze, z dala od urządzeń ogreewniczych i punktów oś

wietleniowych zgodnie z obowiązującymi instrukcja

mi przeoiwpożarowymi.

4.3. Transport. Tkaniny powinny być przewożone 

środkami transportowymi krytymi lub okrywanymi. 

Załadowanie, przewóz i wyładowanie powinno nastę

pować w warunkach zabezpieczających przed zamo

czeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem zarówno tka

nin, jak i opakowań.

3. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze tkanin dla przemysłu gumowe

go należy przeprowadzać zgodnie z PN-73/P-06707.

I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/7537-03

Istotne zmiany w stosunku do PN-61/P-82041

a) uaktualniono asortyment tkanin przeznaczonych dla 

przemysłu gumowego,

b) uaktualniono i ujednolicono charakterystykę błędów,

c) zmniejszono liczbę stopni jakości z 3 do 2,

d) rozszerzono zakres normy o pakowanie, przechowywa

nie i transport oraz badania odbiorcze.

Dotychczas obowiązująca PN-61/P-82041 zostaje unieważ

niona z dniem 1 lipca 1974 r.
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14 BN-74/7537-03 Tkaniny bawełniane specjalne. Tkaniny obuwiowe dla przemysłu
gumowego
1168

1. Normę uzupełnia się rozdz. 4 o następującej treści:
4. Postępowanie z wyrobem niezgodnym z wymaganiami normy. Wyrób uznany 

za niezgodny z wymaganiami dla najniższego stopnia jakości, a nadający się do 
użytku zgodnie z przeznaczeniem może być dopuszczony do obrotu na podstawie 
umowy pomiędzy producentem i odbiorcą, przy spełnieniu następujących warunków:

a) zachowania najniższych dopuszczalnych wartości podstawowych wskaźników 
użytkowych zawartych w normach przedmiotowych lub dokumentacji techniczno-
-technclogicznej,

b) oznakowania na przywieszce: wyrób niepełnowartościowy,
•

c) podania podstawowych przyczyn zakwalifikowania wyrobów do niepelnowar- 
tościowych (dotyczy wyłącznie błędów wyglądu zewnętrznego ocenianych organo
leptycznie),

d) zastosowania opustów cenowych zgodnie z odnośnymi przepisamiJ). U dołu
stronicy dopisuje się treść odsyłacza: t) Patrz Informacje dodatkowe, p. 2.

* %

2. Punkt 3 INFORMACJI DODATKOWYCH uzupełnia się zapisem: Zarządzenie 
nr 30 Ministra Finansów z dnia 15 czerwca 1987 r.

3. Rozdział 4. Pakowanie, przechowywanie i transport zmienia się na: 5 oraz 
rozdz. 5. Badania odbiorcze zmienia się na 6.

(B iuletyn PKNM1J n r 10/89 poz. 97)

zmiana 1
89.06.14


