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Zasady budouiy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
zasady budowy krajek tkanin bawetnianych i ba-
wetnopodobnych produkowanych na Kkrosnach
czétenkowych oraz na krosnach bezczétenkowych
chwytakowych i rapierowych.

1.2. Okre$lenia. Krajke stanowiag brzegowe pasy
tkaniny rdznigce sie od pozostatej czesci tkaniny
tzw. tla:

— liczbg nitek przedzy osnowowej w wypadku
tkaniny produkowanej na krosnach czotenko-
wych,

— liczbg nitek przedzy osnowowej, watkowej
lub w obu tych uktadach jednoczesnie w wypadku
tkaniny produkowanej na krosnach bezczdtenko-
wych,

—1 splotem.

2. ZASADY BUDOWY

2.1. Zasady budowy krajek w tkaninach produ-
kowanych na krosnach czdtenkowych

2.1.1. Przedza w krajkach. W krajkach nalezy
stosowaé te samg przedze osnowowg co w tle.

W uzasadnionych przypadkach, przy stosowaniu
w tkaninie przedzy osnowowej pojedynczej, do
budowy krajek mozna uzy¢ przedzy nitkowanej.

Numer w tex przedzy nitkowanej na krajki
(Tfk) oblicza sie wg wzoru

m _ 2Tto
T/*~T5~
w ktérym Tio— numer w tex przedzy osnowowej.
2.1.2. Szeroko$¢ krajek. W zaleznosci od szero-
kosci tkanin ustala sie szerokosci krajek — wg
tabl. 1.

Grupa katalogowa XI 00

Tablica 1

Szeroko$¢ krajki w ptosze, «

mm
Szeroko$é
tkaniny tkaniny ubraniowe oraz tka-
Surowej niny przeznaczone do mer- .
cm ceryzacji i o splotach jed- nne
1 1 tkaniny
nostronnych 2 i 3
do 99 10 +1 6 +1
powyzej
99 10 #1 8 +1
2.1.3. Liczba nitek w krajkach. Maksymalng

liczbe nitek na 10 cm osnowy i watku w krajce
Gmex (0 i w) przy danym splocie oblicza sie we-
dtug wzoréw:

jezeli Tt osnowy = T, watku, to

IQO"R
d (R‘h) 32 @ rb
jezeli Tt osnowy yt T, watku, to
100-RO

Gmax(oiw)

Cmx(0)= do’ dv *pw Q)
IR S O
w ktérych:
R — liczba nitek w raporcie splotu,
d — S$rednica przedzy wyliczona z wzoru
c Vr7
31,62
gdzie C= 1,24,
0 — osnowa,
w — watek,
p — liczba przeplotéw w raporcie splotu.

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Bawetnianego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Bawetnianego
dnia 22 pazdziernika 1976 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 1/1977 poz. 4)
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2.14. Sploty w krajkach. Dla krajek ustala sie
nastepujace podstawowe sploty dwustronne:

splot ptotna

splot rypsu podtuznego )]

splot rypsu poprzecznego —— (0, 1,0)
2

splot panamy  ----- —(0, 2,0

splotskoény2 S lub 2 Z

La La

ku. Jezeli liczba nitek watku tta tkaniny przekro-
czy maksymalng liczbe nitek dla danego splotu w
krajce, nalezy zastosowa¢ w krajkach inny splot
umozliwiajgcy osiggniecie wiekszej liczby nitek.

2.1.5. Specjalne rodzaje krajek. Krajki w tka-
ninach typu gaza — z przedzy pojedynczej tak jak
w osnowie, przewlekanie po 2 nitki w oczko stru-
ny, przewlekanie do ptochy z gestoScig wiekszg
0 100% w stosunku do gestosci osnowy (tla). Licz-
ba nitek osnowy w jednej krajce — 24; splot —
ryps podiuzny.

2.2. Zasady budowy krajek w tkaninach produ-

O zastosowaniu jednego z wymienionych splo- kowanych na krosnach bezczétenkowych — wg
tow decyduje splot tta tkaniny i liczba nitek wat- tabl. 2
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralne Labo-
ratorium Przemystu Bawetnianego, £06dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7533-07. Norme

rozszerzono o zasady budowy krajek w tkaninach produ-
kowanych na krosnach bezczétenkowych, chwytakowych
i rapierowych.

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. leresa Rymarz
— Centralne Laboratorium Przemys$lu Bawetnianego,
L 6dz; mgr inz. Wiestaw Pogrebny — Zjednoczenie Prze-
mystu Bawetnianego, £06dz.



Wyszczego6lnienie

Przedza

Schemat budowy krajek w
tkaninie

*\
C\

Szeroko$¢ krajek w ptosze
(bez nitek pomocniczych)

Liczba nitek watku w
krajce

Liczba nitek osnowy w
krajce .

Sploty w krajkach

STB, Sulzer

jak w tle

a=17 £2 mm

podwéjna w stosunku do

zgodnie z zaleceniami
podanymi w instrukcji
fabrycznej krosna

Tablica 2

MAY

jak w tle
stilon — 6 nitek

a=10 £2 mm

jak w tle

Rodzaj krosna

Draper

jak w tle

10 mm od strony po-

dawania watku
a,=17 2 mm od strony

odbioru watku

jak od strony
podawania watKU

podwéjna w stosunku
do tta od strony watku

jak podano dla krosien
czétenkowych w 2.1.3

jak podano dla krosien
czétenkowych w 2.14

ATPR

jak w tle

nitka zapalajaca baweitna

zaplatajace

iumax 10max

a= 17 £2 mm

jak w tle co watek wprowadza
na nitka zaplatajgca
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