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Witdokna syntetyczne poliamidowe

Jedwab witdkienniczy nieskrecony
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7517-07

do snucia oraz snuty

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest jed-
wab poliamidowy w#dkienniczy péimatowy 1 matowy,
rozjasniony optycznie, jednowkdkienkowy i1 wielo-
wkbkienkowy, rozciagniety, nieskrecony,
czony do snucia - nawiniety na cewki
oraz snuty - nawiniety na szpule osnowowe 15—, 22-
i 30-calowe, przeznaczony dla przemysdu dziewiars-

kiego.

przezna-
cylindryczne

1.2, OkresSlenia

1.2.1, Osnowa. Osnowe stanowi komplet nawojoéw na
szpulach osnowowych 15-oalowych, w ilosci uzgodnio-
nej miedzy producentem i odbiorca. Kazdy nawdj za-
wiera zesp6t kilkuset (do 400) nitek o okreslonej
dfugosci, nawinietych réwnolegle.

1.2.2, Brak odcinka pojedynczej nitki - b#ad spo-
wodowany zerwaniem nitki podczas snucia, przy czym
dfugosé odcinkowego biaku nitki nie powinna cyc
wieksza niz 100 metroéw.

1.2.3, Pozostate okreslenia - wg PN-53/C-89104.

1.3, Normy 1 dokumenty zwigzane
PN-53/C-89104 WHb6kna z polimeroéw
Pojecia i okreslenia
PN-69/P-04651 Metody badan wyrobéw wiékienniczych.
Prze*dza. Pobieranie proébek
Systematyczny Wykaz Wyrobéw, tom Il1. GIJS. Warszawa
1968 r.
Pozostate normy zwigzane podano w 3.3.

syntetycznych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat 1 oznaczenie - wg SWW,
po kresce ukosnej co najmniej nastepujgcymi danymi:
symbolem Jp Wk, numerem w decytex, liczbag whokien
symbolem rodzaju jedwabiu i

uzupednione

elementarnych, gatun-

kiem.
poliamidowego
44 dtex,

2.2, Przyk#ad oznaczenia jedwabiu
wielowkdkienkowego (1272-113) o numerze

1) Symbol wg SWW: 1272-112, 1272-113.

Grupa katalogowa XI 941

dziesieclowkékienkowego, pétmatowego (PM), przez-

naczonego do snucia, gatunku 1:

1272-113/Jp Wk 44 dtex f 9 PM - G1

3. WYMAGANIA 1 BAJANIA

3.1. Wymagania ogélne dla _jedwabiu do snucia

3.1.1. Liczba elementarnych wkékien jedwabiu do
snucia powinna byé uzgodniona miedzy producentem i

odbiorca.
3.1.2. Masa nawoju jedwabiu do snucia:

- 44 dtex i powyzej - nie mniej niz 1200 g,

- ponizej 44 dtex - nie mniej niz 800 g.

Dopuszcza sie inng mase nawoju wg uzgodnien mie-
dzy producentem i odbiorca.

Nawoje powinny byé bez zrywéw i wigzan.

3.1.3. Ksztatt nawoju i odwijalnos6. Ksztatt na-
woju na cewkach cylindrycznych powinien byé prawid-
+owy, jJjedwab powinien odwijadé sie bez trudnosci.
Poczatek jedwabiu powinien byé wyprowadzony na ze-

wnatrz nawoju, a koniec jedwabiu unieruchomiony.
3.2. Wymagania og6lne dla jedwabiu snutego
3.2.1,

czenie symbolu artykudu powinny byé uzgodnione mie-
dzy producentem i odbiorca.

liczba nitek jedwabiu w osnowie oraz ozna-

3.2.2, Wezty, Zerwany jedwab powinien bydé zwig-
zany, a konce nitek od wezda nie powinny by6 dhuz-

sze niz 5 mm.

3.2.3, Nawéj osnowowy. DHugoséd jedwabiu nawinie-
tego na szpule osnowowg oraz liczbe nitek w osno-
wie nalezy uzgodnié miedzy producentem i odbiorcy.
Nawéj osnowowy powinien miedé powierzchnie gtadka,
bez uszkodzen. Zakonczenie kazdego nawoju powinno
by6 podklejone dwoma paskami papieru, od dodu i od
goéry, a odcinkowy brak nitki w osnowie powinien bjn
zaznaczony kartkg papieru. Powierzchnia nawoju nie

powinna mied6 wglebien i wypuktosci.

Zjednoczenie Przemystu Wtékien Sztucznych
Ustanowiona prrez Dyrektora ZPWS dnia 30 marca 1971 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1971 r.
(Mon. Pol. nr30/1971 poz. 193)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. W,d. No™. W «o A.k. wyd.0,25 Noki. 1600+50 Zam. 3665/71

Cena zt 2,40
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5.5. Zestawienie wymagan 1 metody badan dla .jedwabiu do snucia
Tablica 1
Wymagania Gatunek Metody badan
wg
1 2
1 2 3 4
powyzej 44 dtex (40 den) fé i?
Odchy4ka numeru, % 44 dtex (40 den) +é jg
PN-61/P-04653
ponizej 44 dtex (40 den) fg jg
Wspédczynnik zmiennosci powyzej 22 dtex (20 den) 2.5 3,0
numeru, 70, nie wiecej niz
22 dtex (20 den) 3,0 3,0
Wytrzymato$¢ na rozciaganie, mN/tex 3,85
nie mniej niz G/tex 37,8
G/den 4,2
powyzej 22 dtex PN-61/P-04654
. (20 den) 33 +4
Wydduzenie wzgledneD”
22 dtex (20 den) 30 +4
R - R R - - R organoleptycznie podczas
Peﬁigl' plusze, zgrubienia na 10 000 m jedwabiu, sztuk, nie wiecej 0.1 0.3 snucia co najmniej jednego
nawoju
Zawartos¢ preparacji i monomeru w dostawach, %t nie wiecej niz 4 PN-64/P-81320 p. 2.3
Wilgotno$¢ w dostawach, % 4,0 +0,8 PN-62/P-04601 p. 2.2
suma preparacji i monomeru
S R P 0 wyznaczonych wg PN-54/
Obcigzenie sumaryczne do rozliczeh handlowych, % 8 P-81320 oraz wilgotnosci wg

PN-62/P-04601 p. 2*2

Pobieranie probek wg PN-69/P-04651 (norma nie dotyczy pobierania prébek do badann b¥edéw mechanicznych).
1) Dopuszcza sie zmiane wydtuzenia $redniego po uzgodnieniu miedzy producentem i odbiorca-

3.4. Zestawienie wymagali 1 metod badan dla jedwabiu snutego nawinietego na szpule osnowowe
Tablica 2
Gatunek Metody badan
Wymagania wg
1 2
1 2 3 4
Srednia liczba pluszy i peczkéw w osnowach 1 3 organoleptycznie podczas dziania co naj-
na 1 kg jedwabiu, sztuk, nie wiecej niz mniej trzech osndw f
Brak odcinka pojedynczej nitki w nawoju, 0 2
sztuk, na jednej szpuli osnowowej
L ) o B } ) przez zmierzenie obwodu nawoju w centy-
Réznica wielkosci obwodu nawojéw w jednej 1.0 2.0 metrach i odniesienie do wymiaréw
osnowie, 70, nie wiecej niz - - uzgodnionych miedzy producentem i od-
biorca
5.5. Ustalanie gatunku. Gatunek jedwabiu polia- przed samoczynnym rozwijaniem si¢ i wkozony w to-

midowego przeznaczonego do snucia oraz snutego u-
stala sie na podstawie wymagan podanych w 3.3 13.4.
W przypadku stwierdzenia wartosci wskaznikéw odpo-
nalezy ustali¢

wiadajacych réznym gatunkom, gatu-

nek jedwabiu wg wskaznika najnizszego.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4_.1. Pakowanie jedwabiu przeznaczonego do snucia

4.1.1. Nawéj. Jedwab
przeznaczony do snucia nawija sie na cewki
zabezpieczony

poliamidowy nleekrecony,

cylin-
powinien by¢

dryczne. Kazdy nawdj

rebke z folii.

Nawoje powinny by¢ zaopatrzone w etykietki z na-
stepujacymi danymi:

a) numerem jedwabiu w dtex oraz liczbag wkokien
elementarnych, w nawiasie numer w den,

b) numerem pracownicy.

4.1.2. Pakowanie zbiorcze.

wg 4.1.1* uktada sie w pojemnikach,

Nawoje
pudtach

przygotowane
tektu-
itp., w spos6b zabezpieczajacy przed uszko-
przez

rowych
dzeniem w czasie magazynowania 1 transportu,
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zastosowanie przektadek dystansowych od goéry i od
dodu nawojow.

Wewnatrz opakowania nalezy umie6cldé, a na ze-
wnatrz opakowania nakleié etykietki zawierajgce co
najmniej nastepujace dane:

a) nazwe producenta,

b) oznaczenie zgodne z rozdz. 2,

c) numer partii,

d) numer opakowania,

e) liczbe nawojow,

f) mase brutto i netto,

g) mase opakowania,

h) znak KJ,

i) date pakowania,

J) numer wagowej .

4.2, Pakowanie jedwabiu snutego

4.2,1, Szpula osnowowa. Jedwab poliamidowy nie-
skrecony snuty jest nawiniety na szpule osnowowe
15-, 22- lub 30-calowe. Kazdy nawdj powinien byé
owiniety w papier, zabezpieczony tasmg klejaca 1
umieszczony w worku z folii. Szpule osnowowe powin-
ny byé zaopatrzone w etykietki zawierajace co naj-

mniej nastepujace dane:

a) numer osnowy +amany przez kolejny numer
szpuli,
b) numer (asortyment) jedwabiu,

c) symbol artykudu podany przez odbiorce,
d) d¥ugosé osnowy ,, metrach,

e) gatunek,

) liczbe brakujacych nitek,

g) numer snowadta,

h) date wystawienia etykietki.

4.2,2, Pakowanie zbiorcze. Nawoje przygotowane
wg 4.2.1 uktada sie w skrzyniach drewnianych. Na-
woje w skrzyniach powinny by6é umieszczone w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem w czasie ma-
gazynowania i transportu.

Wewnagtrz opakowania nalezy umiesci¢, a na ze-
wnatrz nakleid etykietke zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

a) nazwe producenta,

b) oznaczenie zgodnie z rozdz. 2,
c) numer partii,

d) numer osnowy 4amany przez kolejne numery szpul,
e) numer opakowania,

) liczbe nawojow,

g) mase brutto i netto,

h) mase opakowania,

i) znak KJ,

j) date pakowania

K) numer wagowej .

4_.3. Przechowywanie. Jedwab poliamidowy nieskre-
cony powinien byé przechowywany w pomieszczeniach
o klimacie normalnym, w warunkach
cych go przed zamoczeniem, nadmiernym

zabezpieczaja-
wysuszeniem,
zabrudzeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chemicz-
nym.

4.4, Transport. Jedwab poliamidowy powinien byd

zatadowywany, przewozony i wytadowywany bez gwat-
townych wstrzaséw, w warunkach zabezpieczajacych go

przed uszkodzeniem i wilgocia.
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