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Wiékna syntetyczne poliamidowe

Jedwab poliamidowy kordowy

1. WSTBP

1.1. Przedmiotem normy jest

jedwab poliamidowy kordowy wytwarzany

Przedmiot normy.
na prze-
lub

numerze 235

dzarkach typu SOD,
bez dodatku termostablilizatora, o
dtex (210 den) o 32 wkdknach
940 dtex (840 den) o 140 wkdéknach elementarnych,o
okoto 14 skretach na metr,

btyszczacy, termoodporny

elementarnych oraz

przeznaczony do produk-

cji kordéw oponowych, wezy strazackich, tkanin
transportowych i sieci.

1.2. Okres$lenia

1.2.1. Jedwab termoodporny - jedwab uodporniony
na dziatanie podwyzszonych temperatur, tj.dol5(?C
(423 K), z dodatkiem termostabillzatora.

1.2.2. Partia - wg PN-69/P-04651.

1.2.3. Pozostate ckreslenla - wg PN-53/C-89104.

1.3. Normy 1 dokumenty zwigzane

PN-53/C-89104 WH6kna z polimeroéw
okreslenia

syntetyoznych.
Pojecia i

PN-69/P-04651
Przedza. Pobieranie proébek
Systematyczny Wykaz Wyroboéw,

Metody badan wyrobéw whdkienniczych.

tom Il. SOS._War-
szawa 1968 r.

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat 1 oznaczenie - wg SWW, uzupednio-
ne po kresce ukosnej co najmniej nastepujacymi
danymi: symbolem Jp K, numerem w decyter, liozbag

whokien elementarnych, symbolem Bt orazy symbolem

TO dla jedwabiu termoodpornego.

~Symbol wg SWi 1272-120.

Grupa katalogowa XI 94'")

2.2. Przyk#ad oznaczenia jedwabiu poliamidowego
kordowego (1272-120), o numerze 940 dtex. o 140
wkdéknach elementarnych, bdyszczgcego (BL), termo-

odpornego (T0):
1272-120/JP K 940 dtex f 140 BL TO

3. WYMAGANIA 1 BAPAWIA

3.1. Wymagania ogo6lne
3.1.1. Masa nawoju jedwabiu poliamidowego kor-
dowego nawinietego na cewki
cylindryczne 235 dtex - okoto 1500 g,
940 dtex - okod4o 2000 g,
stozkowe 235 dtex - okoto 500 g,
940 dtex - okoto 1500 g.
Masa nawoju powinna by¢ uzgodniona miedzy pro-
ducentem i odbiorca.
3.1.2. Ezztatt nawoju 1 odwijalnos¢. Ksztatt na-

woju powinien byo
odwija¢ sie bez trudnosci,
Wez4+y w nawojach stozkowyoh

prawidtowy, jedwab powinien
a zerwane konce powin-
ny by¢ zwigzane. po-
winny by¢ wytozone na gérnag powierzchnie stozka.

Naw6j powinien by6 zabezpieczony przed samoczyn-
nym odwijaniem przez unieruchomienie konca jedwa-
biu.

Naw6j pod wzgledem ksztattu i Formy powinien
odpowiada¢ uzgodnionym Nawoje majace

pekniete wkdkna elementarne podlegaja zwrotowi.

wzoroom.

3.1.3.
by¢ brazowoztocista,
bilizatora. Jedwab termoodporny
sie naturalng niejednolitoscig barwy. Zmiana ro-
dzaju stabilizatora powinna by6é uzgodniona mied™r
producentem i odbiorca.

Barwa jedwabiu termoodpornego powinna
zalezna od stosowanego

charakteryzuje

sta-

3.1.4. trwatosé¢ w

okresie co najmniej sze$oiu miesiecy od daty wy-

Preparacja powinna zachowac
produkowania jedwabiu. Rodzaj preparaojl powinien

by¢ uzgodniony miedzy producentem i odbiorca.

Zjednoczenie Przemystu Wtékien Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPWS dnia 30 marca 1971 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 paZzdziernika 1971 r.

(Mon. Pol. nr 30/1971 poz.

WYDAWNICTW* NORMALIZACYJINE

Druk. Wird. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,25Nokt. 1700 +50 Zom. 2700/71

193)

Cena zt 1,20
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3.2. Zestawienie wymaran i metody badan

Wymagania
Odchytka numeru, %
mN/tex
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, nie mniej niz G/tex
G/den

- _dla Jedwabiu 235 dtex na cewkach cylindrycz-
L';igx,sﬁggkw?g_ nych, masa nawoju okoto 1500 g

cej niz dla jedwabiu 940 dtex na cewkach cylindrycz-

1272-120/ 1272-120/ Metody badar
235 dtex 940 dtex wg
+3,5 +3,0 PN-61/P-04653
6,24 5,69
61,2 55,8 PN-61/P-04654
6,8 6,2
5 policzy¢ wezty na po-

wierzchni kazdego po-

branego do kontroli

nych, masa nawoju okodo 2000 g 4 nawoju_jedwabiu
dla nawoju 235 dtex 1 940 dtex na cewkaoh
stozkowych, masa nawoju okoto 500 g 5 2
Wilgotnosé, % w dostawach 4.5 #1,0 PN-62/P-04601
n ??
do rozliczen handlowych 45
Zawartos¢ preparacjl 1 monometru w dostawach, 9@ nie wiecej niz 5.0 PN-64/P-81320 p. 2.3
Pobierania probelc wg PN-69/P-04651.
4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT Wewnatrz opakowania nalezy umiesci¢, a na ze-
wnatrz opakowania naklei¢ etykietke zawierajaoa
4.1. Pakowanie co najmniej nastepujgoe dane:
4.1.1. Nawdj, Jedwab poliamidowy kordowy nawi- a) nazwe producenta,
ja sie na oewki cylindryozne lub na cewki stozko- b) oznaczenie Jedwabiu wg rozdz. 2,
we. Kazdy nawéj powinien byé zabezpieczony przed 0) numer partii produkcyjnej,
samoczynnym odwljaniem sie oraz zawiniety w poéd- d) numer opakowania zbiorczego,
pergaminowy lub parafinowany papier albo wkozony e) liczbe nawojow,
w torebke z folii. Do wewngtrz oewki cylindryoz- f) mase brutto f netto,_
nej powinien by¢ wklejony numer kontrolny ce- 9) znak kontroli Jakosci,
wiaozki, a na stozku przywlnieta Jedwabiem ety- h) date pakowania.
kietka z nastepujacymi danymi: 4.2. Przechowywanie. Jedwab poliamidowy kordo-

a) numerem Jedwabiu w dtex,
b) numerem oewiaczki,
c) numerem brakarki.

uszkodzeniem mechanicznym

pieczajacych przed zamoczeniem,
i chemicznym.

wy powinien by¢é przechowywany w pomieszczeniaoh o
klimacie normalnym, czystyoh, w warunkach zabez-
zabrudzeniem lub

4.1.2. Pakowanie zbloroze. Nawoje przygotowane 4.3. Transport. Jedwab poliamidowy kordowy po-
wg 4.1.1 uktada sie w pudta tekturowe, pojemniki winien by¢ zatadowywany, przewozony i wydtadowywa-
itp., w spos6b zabezpieczajacy przed uszkodzeniem ny bez gwattownyoh wstrzaséw, w warunkaoh zabez-

w ozasie magazynowania i transportu.

KONITEC

pieczajacych przed uszkodzeniem 1 wilgoola.



