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PRZEDMOWA

*

Skorygowany wskaznik filtracyjnosci kw okresla jako$é

wiskozy na podstawie nastepujacego w czasie jej filtracji
Spadek wydatku filtra- polimeryzacji celulozy oraz od zmian stezenia celulozy w

wiskozie. Wpkyw lepkosci zalezy od charakterystyki mate-

rozpuszczonych. Uwzglednienie wpdywu lepkosci wiskozy na
wydatek filtracji uniezaleznia wynik od $redniego stopnia

zmniejszania sie wydatku filtratu.
cji spowodowany jest odktadaniem sie na materiale filtra-

cyjnym zawartych w wiskozie zanieczyszczen i czastek zle riatu filtracyjnego.-

1. WSTEP

Przedmiotem normy Jest sposbéb oceny Jakosci roz-

tworu wiskozowego na podstawie filtracji.

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Zasada oznaczania. Metoda oznaczania sko-
rygowanego wskaznika filtracyjnosci polega naWa-
gowym oznaczaniu ilosci wiskozy przefiltrowanej w
ciggu dwéch nastepujaoych po sobie okresaoh ozasu
i obliczaniu na podstawie tych ilosci statej za-
pychania filtru, a nastepnie skorygowaniu tej war-
toéci na podstawie oznaczonej roéwnoczesnie lepko-
Sci wiskozy.

2.2. Aparatura i przyrzady

a) Zestaw do sprawdzania przewiewno$ci saozkoéw-
wg rys. 112 (zbedny w przypadku stosowania saczkoéw

testowanych przez dostawce}.
Do pompyprdiniowtj

t

bj Wiskozymetr do oznaczania lepkosci kulkowej
wiskozy - cylinder szklany o $rednicy 2,5 + 3,0 cm
i dbugosci 30 + 35 cm z wytrawionymi na obwodzie
dwiema kreskami, miedzy ktérymi odstep wynosi 20 an.
Goérna kreska nie moze znajdowaé¢ sie blizej krawe-
dzi cylindra niz 5 cm, za$ dolna nie blizej dna
niz 3 cm.
0) Kulki stalowe o powierzchni odpornej na dzia-
tanie roztworéw alkalicznych i1 dwusiarczku wegla
Rys. 1. Schemat zestawu do sprawdzania przewiewnosci sacz- do pomiaru lepkosci wiskozy, o masie 130 *1 mg i
o Srednicy 3,16 0,005 mm.
d) Sekundomierze.
e) Aparat do filtracji - wg rys. 3*7.

kéw: 1 - zbiorniczek z woda, 2 - rurka manometru, 3 - ko-
mora do przewiewania, 3a - glowica do przewiewania, 4 -za-

wor redukcyjny, 5 - rotametr

Zjednoczenie Przemystu Witékien Sztucznych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Witékien Sztucznych dnia 24 kwietnia 1970 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie metod badan od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr 30/1970 poz. 252)
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Filtr:

Rys.

BN-?0/7516-03

1- saczek, 2 ~ dolna cze$é ghowicy, 3 - nakretka, 4 - gérna cze$é ghowicy, 5 - ptaszcz wodny, 6 - po-

jemnik (300 MI), 7 - trzpien do mocowania Ffiltru w statywie, 8 - jarzmo, 9 - pokrywa

Krawedzie zatamac 0,5-45°

17516-03-4 i

4. Dolna czes$¢ ghowicy fFiltru

Rys. 5. Gkdéwna czesc¢ gtowicy Filtru

t) Termostaty.
g) Zawér redukcyjny do sprezonego powietrza lub

do azotu.

2.3. Materiaty 1 odczynniki

a) Saczki o Srednicy 29 + 30 mm, testowane przez
dostawce badz sprawdzone przy uzyciu zestawu po-
danego na rys. 112. Saczki przygotowac z bibuty chro-
matograficznej lub z bibuty do analiz iloSciowych.
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Rys. 6. Nakretka

Krawedzie zatamac¢ 0,5-45°

|75iB-03-71

Rys. 7. Czesci krzyzaka do gtowicy Filtru

b) Siatka z drutu odpornego na dziatanie roztwo-
row alkalicznych i o gestosci
10 + 15 oozek/mm,

C) Azot techn.

Tub z

dwusiarczku wegla,
mm.
butli

krazki o $rednioy 29 =i
lub sprezone powietrze w
instalacji.

2.4.
wadzi¢ w aparacie przedstawionym

Oznaczanie przewiewno$oi saczkéw przepro-
12 (wy-
Jed-
do-

przekro-

na rys.i

konanie aparatu powinno zapewnié¢ obcigzenie

nostkowe sagczka 75 + 85 G/cm na powierzohnl

cisku rownej roéznioy powierzohni saczka i

ju otworu w gtowicy). Wyciete z bibuty saczki o

Srednioy 29 + 30 mm umiescic¢ w wycieciu dolnej
czesci glowicy aparatu strong sitowa do gory, tzn.
w kierunku, z ktérego przeptywa powietrze. Po na-
+ozeniu goérnej czesci glowicy doprowadzié poziom

wody w rurce manometrycznej do zera, wkaczy¢ apa-

rat do prézni 1 odczytaé¢ wskazanie manometru wod-

nego przy ustalonym przeptywie powietrza lub wska-
zanie rotametru przy ustalonej réznicy cisnien po
obu stronach saczka.

Przeptyw powietrza w czasie pomiaru nie powinien
przekracza¢ 300 1/h.

Przewiewno$6 saczka (p) obliczy¢ w 1/heom2-mn”0O
wg wzoru

w ktérym:
Q - przeptyw powietrza odczytany na rotametrze,
1/h,

S - powierzchnia przewiewania saczka wg otworu
gtowicy, om2,

H - réznica cisnien po obu stronach saczka, od-
czytana na manometrze wodnym, mm H20.
Wykonan Jedno oznaczanie dla kazdego saczka.
Saczki podzieli¢ na klasy przewiewno$oi tak, aby
sgaczki nalezgce do jednej klasy wykazywaty prze-

wiewnos¢ w granicach p 0,05 p .

Dopuszcza sie stosowanie innyoh aparatéw do o-
pod warunkiem zgodnos$oio-

przy

znaczania przewiewnosoi
trzymywanyoh wynikéw z wynikami otrzymanymi

zastosowaniu opisanego aparatu.

2.5.

ka filtracyjnego wiskozy k*

2.5.1.

wykona¢ w aparacie do filtracji wg rys. 3+7.

Do dolnej czesci 4) whozy¢é pod-
ktadke z siatki

buty (o oznaczonej przewiewnos$oi) tak,

gtowicy (rys.

metalowej, a na nig saczek z bi-
aby gtadka
powierzchnia bibuty przylegata do siatki, a sito-
wa byta skierowana do wnetrza aparatu. Przykrecic¢

gtowioe, umocowa¢ aparat do filtracji w uohwyoie

statywu 1 pojemnik aparatu napedni¢ wiskozg. Po
dokreceniu pokrywy potaczy¢ ptaszcz wodny aparatu
za pomoca weza z termostatem o temperaturze ro6z-
nigcej sie od temperatury badanej wiskozy nie wie-

cej niz o 0,5°C.

Kréciec pokrywy aparatu do filtracji potaczyé¢we-

zem cisnieniowym z zaworem redukcyjnym butli lub
z innym zZrodd¥em sprezonego powietrza lub azotu.
Jako odbieralniki filtratu stosowa¢ zlewki o ma-

sie oznaczonej z dok#adnoscia do 0,0005 g. Filtra-
cje prowadzi¢ pod cis$nieniem 2,0 +0,05 atn. Czas

filtracji mierzy¢ sekundomierzem i liczy¢ odmo-
filtratu do od-

Po uptywie 20 min od rozpoczecia fil-

mentu spdyniecia pierwszej kropli
bieralnika.
zmieni¢ odbieralnik i

tracji druga porcje TfTiltra-

tu zbiera¢ w ciggu 40 min. W tym czasie zwazy¢ na
wadze analitycznej pierwszg poroje filtratu. Po
zakonczeniu filtracji zwazy¢ roéwniez na wadze a-

nalitycznej druga poroje filtratu.

Oznaczanie statej zapychania filtru, k..

Wykonanie oznaczania skorygowanego wskazni-
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Warto$é stakej zapychania filtru (kw) obliczyé
wg wzoru
100 000 (2_ ﬁg
= [ L
u - m ZL
w ktoérym:

mi- masa pierwszej porcji filtratu,
filtratu, g.

9,
m2 - masa drugiej porcji

2.5.2. Oznaczanie lepkosci

lega na pomiarze czasu spadku kulki stalowej w

wiskozie na drodze 20,0 cm.

Do wiskozymetru wg 2.2 bj nala¢ tyle wiskozy, aty

jej powierzchnia znajdowata sie 3 + 5 om ponad

goérna kreska pomiarowa.

Wiskozymetr ustawi¢ pionowo w termostaoie o tem-
peraturze, w ktérej wiskoza Jest filtrowana (tem-
peratura réznigca sie od temperatury wiskozy nie
Kulke wg 2.2 0) wrzucié¢ tak,
Ce-

lowe Jest stosowanie korka z umieszczong centiycz-

wiecej niz o 0,5°Cj.
aby trafita w $rodek przekroju wiskozymetru.

nie rurka, przez ktéra wrzuoa sie kulke do wiskozy-

metru. Wierzy¢ sekundomierzem czas spadku kulki
od goérnej do dolnej kreski wiskozymetru. Pomiar
powtdérzy¢ czterokrotnie. Za wynik przyjaé¢ Sred-
nig arytmetyczna poszczegélnych wynikéw i1 podac

go w sekundach z doktadnos$cig do 0,1 s.

Oznaczanie lepkosci wykona¢ dla kazdego rozcien-
czonego roztworu wiskozy Jednoczes$nie z przepro-
wadzaniem Jego filtracji.

K 0

(S05

kulkowej wiskozy po-

H

2.5.3.
tracyjnosci. Wartos¢ skorygowanego wskaznika FfllI-

Obllozanle skorygowanego wskaznika

tracyjnosci (fc*J obliczy¢ wg wzoru

*u>= e kw « t)~a

w ktérym:

kw - warto$é statej zapychania filtru, ozna-

czona wg 2.5.1,

lepko$¢ kulkowa wiskozy, oznaczona wg 2.5.2,s,

D -
a- wartos¢ wyktadnika potegowego lepkosci,
0,321 (i-Igp;-

Nalezy wykonaé¢ co najmniaj

o-

kreslona wzorem a=
2.6. Liczba oznaczac.
dwa oznaczania roéwnolegte dla kazdego badanego roz-

tworu wiskozowego.
2.7. Réznica miedzy wynikami
+ych nie powinna przekraczaé 202 wyzszego wyniku.
2.B. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ $rednia a-
rytmetyczng wynikéw oznaczac¢ roéwnolegtych i
k*.

oznaczac¢ rownoleg-

podac
z doktadnoscia do 1 Jednostki

3. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1974 r.
wanie do oznaczac¢ Jc* filtréow wg Slhtoll.
do Ffiltréw wg Slhhtoll

dopuszcza sie stoso-

aj Saczki oraz krazki z

siatki powinny posiada¢ Srednice 43,5 * 44,5 mm.

bj GH#owice aparatu do sprawdzania przewlewnos$ol

saczkéw do Filtréw wg Slhtoll dostosowa¢ do loh
wymiaru. Srednica powierzchni przewiewnej saczka
powinna wynosi¢ 25,0 +0,05 mm.

cj Przeptyw powietrza w czasie pomiaru przewlew-

noscl saczkéw do filtrow Slhhtoll nie powinien
przekracza¢ 600 1/h.

dj Wartos$¢ skorygowanego wskaznika filtracyjno-
Scl (

w Filtrach wg Slihtoll

) oznaczanego na podstawie wynikéw filtra-

cji oblicza¢ wg wzoru

Znaczenie symboli - Jak w punkcie 2.5.3.

EC

fil-



