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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest spo

sób organoleptycznej oceny poszczególnych cech i 

właściwości włókna lnianego 1 konopnego, zarówno 

długiego, Jak i krótkiego.

1.2. Określenia

1.2.1. Podzielność - cecha charakteryzująca zdol

ność dzielenia się włókna technicznego na cieńsze 

kompleksy włókien elementarnych.

1.2.2. Cienkość - cecha charakteryzująca stopień 

rozczesania włókien technicznych.

1.2.3. Taslemkowatośó - cecha charakteryzująca 

występowanie włókna w postaci płaskich tasiemek.

1.2.4. Delikatność - cecha wyczuwana w dotyku, 

związana z odpowiednią strukturą włókna, wywołują

ca wrażenie miękkości.

1.2.5. Szorstkość - cecha wyczuwana w dotyku, 

związana z odpowiednią strukturą włókna. Szorstkość 

Jest przeciwieństwem delikatności.

1.2.6. Maśllstość - cecha wyczuwana w dotyku, 

związana z odpowiednią strukturą oraz właściwoś

ciami powierzchni włókna, wywołująca wrażenie 

tłustości.

1.2.7. Giętkość - cecha charakteryzująca zdol

ność włókna do zginania się pod wpływem własnej ma

sy.

1.2.8. Ciężkość - cecha włókna, wynikająca z Je

go pozornej masy właściwej (gęstości pozornej), nie

zależnie od stanu wilgotności.

1.2.9. Wytrzymałość na rozciąganie - cecha cha

rakteryzująca opór Jaki stawia włókno przy rozcią

ganiu aż do zerwania.

^B N -67/7511-02 p . 4 .2 ,  BN-67/7511-03 p . 4 .2 ,  BN-67/

7511-04 p . 4 .2 ,  BN-67/7511-05 p . 4 .2 ,  BN-67/7511-06 ^4.2, 

BH-67/7511-07 p . 4 .2 ,  ZN-67/MPL-O5-015 P. 4 .2 ,  ZN-67/

MPL-05-CM6 p . 4 .2 ,  ZN-67/HPL-05-017 P . 4 .2 ,  ZN-68/

MPL-05-038 p . 4 .2 .

1.2.10. Długość garści - odległość mierzona mię

dzy końcami wyprostowanej, ale nie rozciągniętej 

garści, po odrzuceniu z każdego końca garści po 

3 cm - w przypadku włókna lnianego, po 10 cm - w 

przypadku włókna konopnego.

1.2.11. Skład długościowy (ciągliwość) - cecha 

charakteryzująca rozpiętość występowania włókien 

technicznych różnych długości.

1.2.12. Kolor - Jedną z cech charakteryzujących 

poszczególne grupy włókna, a mianowicie:

a) kolory Jasnokremowy, kremowy, złooisty i żół

ty w odcieniach Jasnym, ciemnym i zielonym oraz wy

jątkowo Jasnoszary są charakterystyczne dla włó

kna moczeńcowego,

b) kolory szare w odcieniach srebrzystym, stalo

wym i Jasnym - dla włókna słańcowego,

c) kolory pośrednie z przewagą zabarwienia właś

ciwego włóknom słańcowym - dla włókna moczeńcowo- 

-słańcowego,

d) kolory zielony i żółty w odcieniach Jasnym i 

ciemnym - dla włókna zieleńcowego,

e) kolor brązowy w odcieniach Jasnym i ciemnym - 

dla włókna parowanego.

1.2.13. Jednolitość - cecha charakteryzująca 

równomierność występowania poszczególnych cech włó

kna.

1.2.14. Wygląd zewnętrzny garści

a) stopień równomierności grubości na całej dłu

gości garści,

b) stopień przesunięcia włókien technicznych w 

garści,

c) stopień równoległości ułożenia włókien tech

nicznych w garści.

1.2.15. Zapach - cecha związana z warunkami prze

chowywania i przerobu włókna oraz charakteryzują

cą poszczególne Jego grupy, a mianowicie:

a) włókno moczeńcowe odznacza się lekkim zapachem 

kwasów,

b) włókno słańcowe odznacza się zapachem zbliżo

nym do zapachu siana.
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jako norma obowiązująca w zakresie metod badań od dnia 1 łipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 13/1971 poz. 102)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,35 Nokt. 2 2 0 0  + 5 0  Zom 473/71 Cena zł 2,4Q



2 BN-70/7511-14

Zapachy stęchły, pleśni oraz zhyt ostry zapach 

kwasu masłowego stanowią wady włókna.

1.2.16. Niedotrzep - cecha charakteryzująca nie

dostateczne wytrzepanie garści włókna.

1.2.17. Niedoczes - cecha charakteryzująca nie

dostateczne rozczesanie włókien technicznych, wys

tępująca najczęściej w środkowej części garści.

1.2.18. Przysucha - cecha charakteryzująca wy

stępowanie w włóknie resztek tkanek otaczających 

(drewnik, skórka i inne), przywartych do powierz

chni włókien technicznych.

1.2.19. Plamistość - cecha związana z występowa

niem na powierzchni włókien technicznych, niejed

nokrotnie łąoznie z przysuchą, plam brunatnych lub 

czarnych.

1.2.20. Szypułkl - podstawy torebek nasiennych 

występujące łącznie z nlewyroszonymi częściami bar

dzo cienkich łodyg w części wierzchołkowej garści.

1.2.21. Supełki - zbite i splątane włókienka, mo

gące wystąpió w wyniku czesania włókna.

1.2.22. Zanieczyszczenia - wszystkie nlewłóknis- 

te części, jak paździerze i chwasty oraz wszelkie 

ciała obce.

1.2.23. Słomlastośó - cecha charakteryzująca wy

stępowanie w włóknie wierzchołkowych części łodyg 

konopnych niedostatecznie wyprawionych.

1.2.24. Łapy - płaskie zrośnięte końce włókien 

technicznych, występujące w części prZykorzeniowej 

włókna konopnego, nie ulegające dzieleniu w ko

lejnych etapach przerobu włókna.

1.3. Normy związane

PN-57/E-02030 Natężenie oświetlenia przy oświet

leniu elektrycznym

PN-61/P-04602 Kontrola jakości wyrobów włókienni

czych. Klimat normalny i aklimatyzacja próbek 

BN-66/7501-02 Kontrola jakości surowców włókien

niczych. Zasady sporządzania, stosowania i prze

chowywania wzorców surowców łykowych

2. POBIERANIE PRÓBEK

Próbki włókna do kontroli organoleptycznej nale

ży pobleraó zgodnie z odpowiednimi normami przed

miotowymi.
t

3. KONTROLA ORGANOLEPTYCZNA

3.1. Ogólne warunki przeprowadzania kontroli or

ganoleptycznej . Kontroli organoleptycznej podle

gają wszystkie cechy zewnętrzne włókna. Kontrolę 

należy przeprowadzaó w warunkach klimatycznych jak 

najbardziej zbliżonych do normalnych, określonych w 

PN-61/P-04602, zwracając uwagę na odpowiednią wil

gotność włókna, która uzależnia w dużej mierze na

silenie występowania niektórych cech.

Pomieszczenia, w których przeprowadza się km&o- 

lę organoleptyczną powinny byó dokładnie oświetlo

ne światłem dziennym od strony półnoonej i osło

nięte od bezpośredniego naświetlenia słonecznego. W  

przypadku konieczności korzystania z oświetlenia 

sztucznego należy stosować wymagania PN-57/E-02030.

Pomieszczenia powinny byó również w miarę możno

ści zaopatrzone w instalację odkurzającą.

3.2. Kontrola podzielności. Podzielność określa 

się wzrokowo oraz przez przeciąganie paznokciem po 

powierzchni tasiemki, oceniając zdolność do dzie

lenia się włókna na cieńsze kompleksy.

3.3. Kontrola cienkoścl. Cienkość określa się 

wzrokowo, oceniając stopień rozczesania włókien 

technicznyoh.

3.4. Kontrola taslemkowatoścl. Taeiemkowatość o- 

kreśla się wzrokowo po rozgarnięciu włókien w 

garści, oceniając zwartość tasiemek i brak zdolno

ści do dzielenia się na poszczególne włókna tech

niczne.

3.5. Kontrola delikatności. Delikatność określa 

się za pomocą dotyku przez parokrotne uchwycenie 

do ręki włókna z rozmaitych miejsc badanej próbki, 

w przypadku włókna długiego przez przeciągnięcie 

dłoni wzdłuż garści od środka ku obu Jej końcom.

3.6. Kontrola szorstkości - wg 3.5.

3.7. Kontrola maśllstoścl - wg 3.5.

3.8. Kontrola giętkości. Garście włókna należy 

uchwycić na jednej trzeciej ich długości i ustawić 

pionowo, oceniając włókno jako giętkie, gdy charak

teryzuje się dużą łatwością zwisania i jako włókno 

sztywne, gdy łatwość zwisania Jest mała.

3.9. Kontrola ciężkości. Ciężkość określa się 

przez ważenie włókna w ręce 1 porównywanie orien

tacyjnej masy z objętością włókna.

3.10. Kontrola wytrzymałości na rozciąganie. Wy

trzymałość określa się okręcając pasemka włókien 

technicznych naokoło palców wskazujących tak, aby 

odległość między palcami wynosiła około 5 om i u- 

alłując je zerwać za pomocą lekkich szarpnięć.

3 . 1 1 Kontrola długości garści. Długość garści o- 

kreśla się przez porównanie z przymiarem o podzlał- 

ce centymetrowej.

3.12. Kontrola składu długościowego (olagllwoś- 

cl). Dla określenia ciągliwości należy wziąć garść 

("kłak") włókna w obie ręce i powoli rozciągać, 

zwracając uwagę w czasie rozciągania na odległość 

obu rąk od siebie. Odległość ta w momencie, gdy 

większa część włókien teohnloznyeh traci łączność 

ze sobą, daje orientacyjny pogląd na przeciętną 

długość włókna technicznego.

3.13. Kontrola koloru polega na wzrokowym stwier

dzeniu stopnia Jego wyrównania oraz nasilenia wy

stępowania kolorów pożądanych.

3.14. Kontrola jednolitości polega na stwierdze

niu za pomocą wzroku i dotyku równomierności wy

stępowania poszczególnyoh oech włókna w kontrolo

wanych belach 1 w oałej partii.
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3.15. Kontrola wyglądu zewnętrznego garści. Rów

nomierność grubości garści określa alę wzrokowo na 

podstawie różnlo grubości w środku 1 przy końcach 

garści oraz za pomocą dotyku przez przeciągnięcie 

zamkniętą lewą dłonią wzdłuż garści.

Stopień przesunięcia włókien technicznych w gar

ści określa się wzrokowo oraz przez rozciąganie 

garści za końce. Jeżeli garść nie jest właściwie 

wyrównana, wówczas przy rozciąganiu następuje prze

sunięcie włókien w kierunku podłużnym.

Równoległość ułożenia włókien technicznych w gar

ści stwierdza się wzrokowo oraz za pomocą dotyku.

3.16. Kontrola zapachu polega na stwierdzeniu 

za pomocą węchu stopnia występowania zapachów nie

pożądanych, pochodząeyoh z procesów gnilnych, świad

czących o złym przechowywaniu surowca.

3.17. Kontrola nledotrzepu. Niedotrzep określa 

się wzrokowo lub za pomocą dotyku, stwierdzając na

silenie jego występowania. Obecność nledotrzepu o- 

kreśla się jako wadę włókna.

3.18. Kontrola nledoczesu - wg 3.17.

3.19. Kontrola Przysuchy - wg 3.17.

3.20. Kontrola plamistości - wg 3.17.

3.21. Kontrola szypułek - wg 3.17.

3.22. Kontrola supełków -> wg 3.17.

3.23. Kontrola zanieczyszczeń - wg 3.17.

3.24. Kontrola słomlastoścl - wg 3.17.

3.25. Kontrola łap - wg 3.17.

4_£_WZ0RCE

W celu zapewnienia poprawności oceny organolep

tycznej włókna należy stosować zatwierdzone wzorce 

sporządzone zgodnie z BN-66/7501-02.
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