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WYROBY

WŁÓKIENNICZE

M e to d y  b a d a ń  w y ro b ó w  w łó k ie n n ic z y c h

Dywany, chodniki i w łókienn icze 
w ykładziny podłogowe

O k re ś la n ie  u szko d zeń  i ła tw ości p a le n ia  

m e to d g  w a ty  c e lu lo zo w e j n asyco n e j a lk o h o le m

i

e ty ło w y m  i m etod g  ż a rz g c e g o  p ap ie ro sa Grupa katalogowa XI 09

Carpełs, łootpałs and fextile floor 
coverings

Mefhcid ot łesting łlammability

Tapis, tapis d’escalier et revetements 
de sol textiles

K O B p b l ,  AOpO>KKH H n O J I O B b ie  

B b lJ lO łK eH H H

Determinafion de la combusłion 
cosportement

O n p e f l e n e H H e  B o c n / i a M e m i e M O C T H

1. W S T Ę P

P r z e d m i o t e m  n o rm y  j e s t  o k r e ś l a n i e  u s z k o d z e ń  i ł a tw o ś c i  

p a l e n i a  d y w anów ,  c h o d n ik ó w  i w ł ó k ie n n ic z y c h  w y k ła d z i n  po­

d ło g o w y c h  metodft  w a ty  c e l u l o z o w e j  n a s y c o n e j  a lk o h o le m  

e ty low ym  i m etody  ż a r z ą c e g o  p a p i e r o s a .

D o b ó r  m e tody  -  w z a l e ż n o ś c i  od  p o s t a n o w ie ń  n o rm  p rz e d ­

m io to w y c h  lub u z g o d n ie ń  m ię d z y  d o s t a w c ę  i o d b i o r c ę .

M etody  s ł u ż ę  w y ł ę c z n i e  do o c e n y  j a k o ś c i  w łó k ie n n ic z y c h  

p o k r y ć  p o d ło g o w y c h  i n i e  s t a n o w ię  p o d s ta w y  k l a s y f i k a c j i  

p o ż a r o w e j  w y ro b ó w .

2. W Y Z N A C Z A N IE

2. 1. W a r u n k i  w y z n a c z a n i a .  P o m i a r y  n a l e ż y  p r z e p r o w a ­

d z a ć  w p o m ie s z c z e n i u  o k l im a c ie  n o rm a ln y m ,  z g o d n ie  z 

P N - 7 1 / P - 0 4 6 0 2 ,  w  k tó ry m  n i e  w y s t ę p u j e  r u c h  p o w i e t r z a .

2 . 2 .  M etoda  w aty  c e l u lo z o w e j  n a s y c o n e j  a lk o h o le m  e t y ­

lowym -  wg z a ł ę c z n i k a  1.

2. 3. M etoda  ż a r z ą c e g o  p a p i e r o s a  -  wg z a ł ę c z n i k a  2.

K O N  I E  C

In f o rm a c j e  d o d a tk o w e

M E T O D A  W A T Y  C E L U L O Z O W E J  N A S Y C O N E J  A LK O H O LE M  ETY LO W Y M

Z A Ł Ą C Z N IK  1

1. P r z y r z ą d y  i p o m o c e

a )  P ł y t k a  z  t w a r d e g o  d r z e w a  o w y m i a r a c h  c o  n a jm n ie j  

20 x  20 cm i g r u b o ś c i  o k o ło  2 cm.

b )  W a t a  c e l u l o z o w a  w g E 3 N -6 8 /7 3 2 8 -0 4 .

c )  A lkoho l  e ty lo w y  t e c h n i c z n y .

d )  E k s y k a t o r  z b e zw o d n y m  c h l o r k i e m  w a p n ia .

e )  S u s z a r k a  l a b o r a t o r y j n a  z t e r m o r e g u l a t o r e m .

f )  W ag a  u m o ż I iw ia j ę c a  w a ż e n i e  z d o k ł a d n o ś c i ę  do  1% w a ­

ż o n e j  m a s y .

g )  S e k u n d o m i e r z  o z a k r e s i e  do 30  min.

h )  O k r ę g ł a  o b e jm a  s t a l o w a  o ś r e d n i c y  w e w n ę t r z n e j  o k o ­

ło 12 cm i m a s i e  o k o ło  1 kg.

i )  S z t a n c a  do  w y c in a n i a  k r ę ż k ó w  w a ty  c e l u lo z o w e j  o 

ś r e d n i c y  25 mm.

> , 3j J  P i p e t a  p o j e m n o ś c i  5 cm .

2. P o b i e r a n i e  i p r z y g o t o w a n i e  p ró b e k .  Z o d c in k a  w y ro b u

p r z e z n a c z o n e g o  do b a d a ń  p o b r a ć ,  c o  n a jm n ie j  3 doby po  wy­

p ro d u k o w a n iu  w y ro b u ,  z r ó ż n y c h  m ie j s c  5 p r ó b e k  o w y -  

m i a r a c h  o ko ło  130 x  130 mm. Boki p r ó b e k  pow inny  b y ć  ró w -  

n o l e g ł e  do k i e r u n k u  w z d łu ż n e g o  i p o p r z e c z n e g o  w y ro b u .

W w y r o b a c h ,  w k t ó r y c h  w y s t ę p u j ę  r ó ż n e  poz iom y o k ry w y  

r u n o w e j  lub w w y r o b a c h  z o k r y w ę  p ę te lk o w ę  c i ę t ę ,  p o b r a ć  

o s o b n o  po 5 p r ó b e k  z p o s z c z e g ó l n y c h  poz iom ów  lub r o d z a ­

jów o k ry w y  r u n o w e j .  P o b r a n e  p ró b k i  w ś r o d k o w e j  c z ę ś c i  

p ow inny  m ie ć  j e d e n  r o d z a j  o k ry w y  ru n o w e j .

P r ó b k i  n a l e ż y  w y c i n a ć  w o d le g ł o ś c i  c o  n a jm n ie j  10 cm od 

b r z e g ó w  w y ro b u .

P r ó b k i  p o d d a ć  s u s z e n i u  w s u s z a r c e ,  w t e m p e r a t u r z e  

65 4 7 0 ° C  w c ię g u  6 h, a n a s t ę p n i e  u m i e ś c i ć  w e k s y k a t o r z e  

z be zw o d n y m  c h l o r k i e m  w a p n ia  na  c o  n a jm n ie j  18 h.

3. W y k o n a n ie  w y z n a c z a n i a .  Z w a ty  c e l u lo z o w e j  w y c ię ć  

k r ę ż k i  o ś r e d n i c y  25 mm w t a k i e j  i l o ś c i ,  aby ł ę -
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c z n a  m a s a  k r ą ż k ó w  do b a d a n i a  j e d n e j  p ró b k i  w y n o s i ł a  0 ,8  g.

P r ó b k i  w y jm o w a ć  z e k s y k a t o r a  b e z p o ś r e d n i o  p r z e d  b a ­

dan iem .

B a d a n y  p r ó b k ę  w y ro b u  u m i e ś c i ć  na  p ły t c e  d r e w n ia n e j  

p o d a n e j  w 1 a )  w p o z y c j i  p o z io m e j ,  u ż y tk o w ę  s t r o n ę  do g ó ­

r y ,  a  na  o b r z e ż a c h  o b c i ę ż y ć  o b e jm ę  p o d a n ę  w 1h).

K r ę ż k i  w a ty  do j e d n e j  p ró b k i  z w i l ż y ć  r ó w n o m i e r n i e  a l -
3

koh o le m  e ty low ym  w i lo ś c i  2 , 5  cm za  pom ocę  p ip e ty ,  po 

u m i e s z c z e n i u  ich  j e d e n  n a d  d ru g im  na  ig le  lub s z p i l c e .  K rę ż ­

ki u m i e ś c i ć  w ś r o d k o w e j  c z ę ś c i  p ró b k i ,  p r z e z  z s u n i ę c i e  ich 

z igły ta k ,  a by  by ły  o n e  u ło ż o n e  j e d e n  n a d  d ru g im ,  a n a ­

s t ę p n i e  p o d p a l i ć  j e  i w ł ę c z y ć  s e k u n d o m i e r z .

P o  z g a ś n i ę c i u  p ło m ie n ia  lub po z a k o ń c z e n i u  ż a r z e n ia  p ró b ­

ki o k r e ś l i ć  c z a s  od p o c z ę tk u  b a d a n i a  a n a s t ę p n i e  z m i e r z y ć  

n a j w i ę k s z y  I in iowy w y m ia r  na  p o w i e r z c h n i  z n i s z c z o n e g o  

m i e j s c a  z d o k ła d n o ś c i ę  do 1 mm. Z a n o to w a ć  t a k ż e  c z y  na 

s p o d n ie j  s t r o n i e  p ró b k i  w y s t ę p u j e  z n i s z c z e n i e  lub ś la d y  

z n i s z c z e n i a .

4. Obi i c z a n i e  w yn ików

a )  L i n io w y  w y m ia r  w y p a le n i a  o b l i c z y ć  j a k o  ś r e d n i ę  a r y t -

m e ty c z n ę  w yn ików  p o s z c z e g ó l n y c h  p r ó b e k  z d o k ła d n o ś c i ę  

do 1 mm.

b )  S t o p i e ń  w y p a le n i a  u s t a l i ć  n a s t ę p u j ę c o  wg s k a l i :

S t o p i e ń  4 -  w y m ia r  w y p a le n i a  do 35 mm b e z  ś l a d u  p r z e j ś ­

c i a  na  spód .

S t o p i e ń  3 -  w y m ia r  w y p a le n i a  do 35 mm z lekkim ś la d e m  

s p a l e n i a  s p odu .

S t o p i e ń  2 -  w y m ia r  w y p a le n i a  do 50 mm z w y ra ź n y m  s p a ­

leniem spodu .

S t o p i e ń  1 -  w y m ia r  w y p a le n i a  p o w y ż e j  50 mm.

5. P o d a w a n i e  w yn ików .  W w yn iku  w y z n a c z a n i a  n a l e ż y  po­

dać:

-  l in iow y w y m ia r  w y p a le n i a ,

-  p r z e d z i a ł  c z a s ó w  p a l e n i a  w p o s z c z e g ó l n y c h  p r ó b k a c h ,

-  o p i s ,  czy  z n i s z c z e n i e  p r z e n o s i  s i ę  na  s p o d n ię  s t r o n ę  

p r ó b k i ,

-  s t o p i e ń  w y p a le n i a .

J e ż e l i  s p a l e n iu  u l e g a  c a ł a  p r ó b k a ,  to  n a l e ż y  p o d a ć  to w 

w yn iku  w y z n a c z a n i a .

Z A Ł Ą C Z N IK  2

M E T O D A  Ż A R Z Ą C E G O  P A P 1 F R O S A

1. P r z y r z ą d y  i p o m o c e

a )  P ł y t k a  z t w a r d e g o  d r e w n a  o w y m ia r a c h  c o  n a jm n ie j  

20 x 20 cm i g r u b o ś c i  o k o ło  2 cm.

b )  P a p i e r o s y  b e z  f i l t r u  o  m a s i e  1 ,0  ;  I,  1 g, d łu g o ś c i  

70 mm i ś r e d n i c y  o k o ło  8, 2 mm wg B N - 7 0 / 8 1 3 9 -0 8 ,  np.  E x -  

t r a  M ocne .

c )  E k s y k a t o r  z b e z w o d n y m  c h l o r k i e m  w a p n ia .

d )  S u s z a r k a  l a b o r a t o r y j n a  z t e r m o r e g u l a t o r e m .

e )  W a g a  um oż  I i w ia j ę c a  w a ż e n i e  z  d o k ła d n o ś c i ę  do 1% 

w a ż o n e j  m a sy .

f )  S e k u n d o m i e r z  o z a k r e s i e  do  30  min.

g )  O k r ę g ł a  o b e jm a  s t a l o w a  o ś r e d n i c y  w e w n ę t r z n e j  oko ło  

12 cm i m a s i e  o k o ło  1 kg.

2. P o b i e r a n i e  i p r z y g o t o w a n i e  p r ó b e k .  Z  o d c in k a  w y r o ­

bu p r z e z n a c z o n e g o  do b a d a ń  p o b r a ć ,  c o  n a jm n ie j  3 doby po 

w y p ro d u k o w a n iu  w y ro b u ,  z r ó ż n y c h  m i e j s c  3 p ró b k i  o w y ­

m i a r a c h  oko ło  130 x 130 mm.

B oki  p r ó b e k  pow inny  b y ć  r ó w n o l e g ł e  do k i e r u n k u  w z d ł u ż ­

n e g o  i p o p r z e c z n e g o  w y ro b u .

W w y r o b a c h ,  w k t ó r y c h  w y s t ę p u j ę  r ó ż n e  p oz iom y  o k ry w y  

r u n o w e j  lub w w y r o b a c h  z o k ry w ę  p ę t e lk o w ę  i c i ę t ę  p o b r a ć  

o s o b n o  po 3 p ró b k i  z p o s z c z e g ó l n y c h  poz io m ó w  lub r o d z a ­

jów  o k r y w y  r u n o w e j .  P o b r a n e  p ró b k i  w c z ę ś c i  p o d d a n e j  

b a d a n i u  pow inny  m ie ć  jeco-n r o d z a j  o k ry w y  r u n o w e j .  P r ó b k i  

n a l e ż y  w y c i n a ć  w o d l e g ł o ś c i  c o  n a jm n ie j  10 cm od b r z e g ó w  

w y ro b u .  N a  p r ó b k a c h  z a z n a c z y ć  k r e s k i  j a k  p o d a n o  na  r y ­

s u n k u .

P r ó b k i  a k l i m a t y z o w a ć  z g o d n ie  z P N - 7 1 / P - 0 4 6 0 2 .

3. W y k o n a n ie  w y z n a c z a n i a .  P a p i e r o s y  p o d d a ć  p o d s u s z e -
o

m u  w s u s z a r c e ,  w t e m p e r a t u r z e  65 -f 70 C,  w c ię g u  6 h, a

n a s t ę p n i e  u m i e ś c i ć  w e k s y k a t o r z e  z  b e zw odnym  c h lo r k i e m  

w a p n ia  na  c o  n a jm n ie j  18 h.

B a d a n ę  p ró b k ę  w y ro b u  u m i e ś c i ć  na  p ły t c e  d r e w n i a n e j  w 

p o z y c j i  poz io m e j ,  u ż y tk o w ę  s t r o n ę  do g ó ry ,  a n a  o b r z e ż a c h  

o b c i ę ż y ć  obe jm ę  p o d a n ę  w 1g).

N a  p r ó b c e ,  w m i e j s c a c h  p o d a n y ch  na  r y s u n k u ,  u m i e ś c i ć  

z a p a l o n e  p a p i e r o s y  w tak i  s p o s ó b ,  aby  ż a r z ę c e  k o ń c e  p o ­

k ry w a ły  p o c z ę tk o w e  k r e s k i  o d c in k a  p o m ia ro w e g o .

P o  d o t a r c i u  ż a r z e n i a  do k r e s k i  o g r a n i c z a j ę c e j  o d c in e k  po­

m ia ro w y ,  p r z e r w a ć  b a d a n i e  i o k r e ś l i ć  c z a s  ż a r z e n i a .  P o  

z d j ę c iu  p a p i e r o s ó w  z  p ró b k i  z m i e r z y ć  n a j w i ę k s z ę  s z e r o k o ś ć  

w y p a lo n e g o  m i e j s c a  z k i e ru n k u  w z d łu ż n e g o  i p o p r z e c z n e g o  

w y ro b u  z d o k ła d n o ś c i ę  do 1 mm.

Odcinek pomiarowy

4. P o d a w a n i e  w yn ików .  W wyniku  w y z n a c z e n i a  n a l e ż y  po ­

dać :

-  m a k s y m a ln ę  s z e r o k o ś ć  w y p a le n i a  z o b y d w ó c h  k i e r u n ­

ków,

-  m a k s y m a ln y  c z a s  ż a r z e n i a  p a p i e r o s a  d la  b a d a n e g o  w y ­

ro b u .
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IN FO R M A C JE

1, I n s t y t u c j a  o p r a c o w u j ą c a  n o r m ę  -  In s ty tu t  W łó k ie n n ic ­

tw a ,  E ó d i .  *.j

2. N o rm y  z w i ą z a n e

P N - 7 1 / P - 0 4 6 0 2  Metody b a d a ń  su row ców / '  p ó łw y ro b ó w  i wy-y
r o b o w  w ł ó k ie n n ic z y c h .  K lim at n o rm a ln y  i a k l i m a t y z a ­

c j a  p r ó b e k

B N - 7 0 / 8 1 3 9 -0 8  W y ro b y  ty to n io w e .  P a p i e r o s y .  P a p i e r o s y  

b e z  u s t n i k a

D O D A T K O W E f

■ |
3. N o rm y  z a g r a n i c z n e

R F N  DIN 51960  P rU fu n g  von o r g a n i s c h e n  F u s s b o d e n b e l a -  

1 gen .  B e u r t e i  lung d e r  En tzUndl ic h k e i t  -  m e r y t o r y c z n i e  

z g odna .

R F N  DIN 5196.1 P rU fu n g  von o r g a n i s c h e n  F u s s b o d e n b e la g e n .
 ̂ \

E i n w i r k u n g  g l im m e n d e r  T a b a k w a r e n  -  m e r y t o r y c z n i e  zgod ­

na.

4. A u to r  p ro j e k t u  n o rm y  -  m g r  inż .  W. B a l c e r o w s k i  

In s ty tu t  W łó k ie n n ic tw a  -  Ł_odź.


