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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są główne wymiary i wymagania użytkowe do

tyczące wyciągarki do płyt offsetowych..

2. Określenia

Płyta offsetowa - blacha offsetowa z utrwalonym rysunkiem, stanowiąca formę do dru

kowania.

Wyciągarka do płyt offsetowych - urządzenie służące do wyciągania blach, powodu

jące przesunięcie naniesionego na blasze rysunku. Urządzenie to służy do korekty pa

sowania rysunku przy drukowaniu w kilku kolorach.

3. Oznaczenie

WYCIĄGARKA DO PŁYT OFFSETOWYCH BN-64/7488-01

4. Kształt, główne wymiary i wymagania. Kształt i wymiary zgodne z rysunkiem (stn2). 

Listwy .wyciągające przesuwane obustronnie powinny mieć 2 rowkowane szczęki mające na 

celu uchwycenie i zamocowanie płyty offsetowej, zaciskane 13. śrubami drobnozwojnymi, 

oprócz tego każda z listew powinna mieć po 2 uchwyty do umocowania listew na prowad

nicach w celu uzyskania właściwego formatu dostosowanego do formatu płyty offsetowej.

Wyciąganie płyt offsetowych powinno następować przy pomocy 14 śrub drobnozwoj- 

nych - w drugiej listwie.

W celu podtrzymania przygotowanej do wyciągania płyty należy pomiędzy prowadnica

mi - poniżej ich płaszczyzn - umieścić płytę drewnianą lub ze sklejki.
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