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NORMA BRANZOWA
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SUROWCE Czy$ciwo ze szmat, 7518-07

WEOKIENNICZE .o .
platanek i scinkow
Ogodlne wymagania i badania

Grupa katalogowa XJ 08

1. WSTEP 2. PODZIAEL- | OZNACZENIE
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest czysci- 2. 1. Podstawowy podziat i oznaczenie - wg SWW
wo wyprodukowane ze szmat trzepanych i pranych tkanin 2079-919, przy czym oznaczenie nalezy  uzupetnié po
oraz dzianin, pletanek z réznego typu przedz, $cinkéw no- kresce uko$nej symbolem wynikajecym z dalszego podzia-
wych - bawetnianych, bawetnopodobnych i syntetycznych. tu czy$ciwa na rodzaje wg 2.2 i odmiany wg 2.3.
1.2. Okreslenia 2. 2. Rodzaje. Rozr6znia sie 3 rodzaje czys$ciwa wg

1.2. 1. Czys$ciwo szmaciane - szmaty tkaninowe (w ktd- tabl. 1, szczeg6towo okreslone w tabl. 2td.

rych jeden z uktadéw moze mieé¢ przedze nitkowane) i dzia- 2. 3. Odmiany. W poszczeg6lnych rodzajach rozrdéznia
ninowe - bawetniane, bawetnopodobne, syntetyczne, pot- sie 3 odmiany czysciwa podane w tabl. 1 o Sicisle okre$lo-
wetniane trzepane iprane (dopuszcza sie w partii do 30% nym sktadzie surowca i barwy.
szmat z wiékien syntetycznych 100%).
y y y ) Tablica 1
1. 2. 2. Czys$ciwo pletankowe - pletanki przedz bawetnia-
nych, bawetnopodobnych i syntetycznych, teczone ze $cin- SWw Rodzaj Odmiana
kami z tkanin i dzianin zmieszanych ze sobe tak, aby $cin- 2079-919 czysciwo 1 - biate
- . (o ze szmat tkanin A 2 - jasne
ki nie S aty s czysciwa. R A
I nie wysypywaty slg z czysciw i dzianin 3 - ciemne
1.2.3. Czys$ciwo ze $cinkéw - $cinki z tkanin lub dzia- .
2079-919 czysciwo 1 - biate
nin nowych bawetnianych, bawetnopodobnych i syntetycz- pletankowe y B 2 - kolorowe - jasne
nych 100%, zszywane ze sobe w forme warkocza (dopusz- 3 - kolorowe - ciemne
cza si artii do 30% $cinkéw syntetycznych 100%). - bi
za sle w partll o scinkow syntetyczny %) 2079-919 czyéciwo L - biate
ze $cinkow ¢ 2 - jasne
1.2.4. Partia czy$ciwa - okre$lona ilo$¢ czysciwa te- 3 - ciemne
go samego rodzaju lub odmiany, w jednakowych opakowa-
2.4, Przyktad oznaczenia czy$ciwa ze szmat tkanin i

niach, przeznaczona do jednorazowego odbioru.
dzianin (2079-919), rodzaju (A), ocfrniany biatej (i):
1.2.5 Bela - okre$lona ilo$§¢ czysciwa sprasowanego

w bele, $ciegnieta drutem, obtozona lub nieobtozona tkani- CZYSCIWO  ZE SZMAT TKANIN 1 DZIANIN

ne ambalazowe ze szmat. 2079-919(A) 1

1.2.6, Bela obtozona tkaning ambalazowg ze szmat - 3. WYMAGANIA | METODY BADAN

bela catkowicie obtozona tkaning ambalazowe ze szmat, tak 3. 1. Wymagania og6lne. Czyéciwo ze szmat tkanin i

aby brzegi tkaniny zachodzity wzajemnie na siebie i byty dzianin powinno by¢ czyste, trzepane iprane: czyéciwo

zszyte ni¢mi odpowiedniej wytrzymatosci. pletankowe i szyte powinno byé produkowane z pletanek

1.2.7. Bela nieobtozona - bela bez tkaniny ambalazowej i scinkdw nowych, czystych. Czys$ciwo powinno mie¢ okres-

ze szmat, $ciegnieta drutem. long wilgotno$¢ i nie powinno mie¢ zanieczyszczen poda-

Zgtoszona przez Centrale Surowcow Wrtérnych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Centrali Surowcow Wtérnych dnia 5 pazdziernika 1977 .
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1978 poz. 18 )

Wplyw do WN 25.10.77. Oddano do skfadu 13.12.77. Druk ukoficzono w styczniu 78. Cena zI 3,60
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Obi. 0,65 a. w. Naktad 1700+55 egz. Zam. 3671/77
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Czys$ciwo sprasowane w bele nie po-

lub zbutwiate (sprawdzenie wykonuje

nych w zatgczniku.
winno by¢ zaparzone
sie organoleptycznie).

3. 2. Wymagania szczeg6towe

3. 2.1 CzysSciwo ze szmat tkanin i dzianin

Tablica 2
Metody

badan
wg

Wyszczegdlnienie

Wskaznikow Charakterystyka wymagan

czy$ciwo ze szmat tkanin
i dzianin trzepanych i
pranych, bawetnianych,
bawetnopodobnych cien-
kich, bieliZznianych, po-
$cielowych i podobnych;
dopuszcza sie 5% od-
miany jasnej

odmiana
biata

czys$ciwo ze szmat tkanin
i dzianin trzepanych i
pranych, bawetnianych,
bawetnopodobnych cien-
kich, bieliznianych, po-
$cielowych, stotowych,
ubraniowych i podobnych,
w kolorach jasnych pa-
stelowych; dopuszcza sie
5% odmiany ciemnej

Sktad
czys$-
ciwa

odmiana
jasna
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czys$ciwo ze szmat tkanin
i dzianin trzepanych i
pranych bawetnianych,
bawetnopodobnych cien-
kich i pétgrubych bie-
liznianych i podobnych
w kolorach ciemnych

odmiana
ciemna

przym iarem

metalowym z
podziatke

mil imetrowe

szmata z tkaniny lub
dzianiny o wymiarze naj-
krotszym 150 mm i naj-
dtuzszym 1000 mm

Wym iary

Liczba kawatkéw 10% w stosunku do masy

czysciwa ze beli, przy czym liczba 5.6.5
szwami w bel i, szwow ZW-1 lub ZW-4 w PN-69/
nie wiecej niz jednym kawatku czysciwa 2 P-84501
dopuszcza sie dziury o
wymiarach: najkrétszy
20 mm, najdiuzszy 30 mm,
Dziury przy czym powierzchnia 5.6.5
dziur nie powinna prze-
kroczy¢ 2% powierzchni
czy$ciwa
Zawartos$¢ py-
tu (kurzu), %, 1,5 5.6.6
nie wiecej niz
w do- 10+12
stawach
. do
Wilgot- o711 FN-71/
nos¢, .
czen 12 F-04601
%
handlo-
wych

Dopuszcza sie 40% szmat z zawarto$cie 25% wetny,
ktére nie nadaje sie dla widkiennictwa, oraz do 30%
szmat z witdékien syntetycznych 100% w kazdej partii czy-
Sciwa.

3. 2

Czys$ciwo platankowe

Wyszczegdlnienie
wskaznikow

Sktad
czysci-
wa

Wilgot-
nosé,
%

odmiana
biata

odmiana
kolorowa
jasna

odm iana
kolorowa
ciemna

w do-
stawach

do roz-
liczen
handlo-
wych

Tablica 3

Charakterystyka wymagan

pletanka z przedzy ba-
wetnianej, bawetnopo-
dobnej pojedynczej i nit-
kowanej w kolorze natu-
ralnym lub bielona oraz
$cinki bawetniane i ba-
wetnopodobne w kolorze
naturalnym lub bielone;
dopuszcza sie 1% sktad-
nikéw barwnych

pletanka z przedzy ro6z-
nych barw w kolorach
jasnych pastelowych, ba-
wetnianych, bawetnopo-
dobnych, pojedynczych i
nitkowanych oraz $cinki
dziane bawetniane iba-
wetnopodobne w kolorach
pastelowych

pletanka z przedzy réz-
nych barw w kolorach
ciemnych bawetnianych,
bawetnopodobnych, po-
jedynczych i nitkowanych
oraz $cinki dziane i tka-
ne bawetniane i bawetno-
podobne w kolorach ciem-
nych oraz prane czysci-
wo pletankowe

10+1 2

12

Metody

badan

oo oo

wg
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PN-71/
P-04601

Dopuszcza sie do 30% pletanki i $cinkéw z widkien
syntetycznych 100%.

3. 2.

3. Czys$ciwo ze $cinkéw

Wyszczegblnienie
wskaznikéw

Sktad
czysci-
wa

odmiana
biata

odmiana
jasna

Tablica 4

Charakterystyka wymagan

$cinki bawetniane, bawet-
nopodobne tkanin i dzianin
z nowego materiatu w ko-
lorze naturalnym i bielo-
ne, zszywane ze sobe w
forme warkocza; dopu-
szcza sie do 2% sktadni-
kéw barwnych

$cinki bawetniane, bawet-
nopodobne tkanin i dzianin
z nowego materiatu w ko-
rach jasnych pastelowych,
zszywane ze sobe w for-
me warkocza; dopuszcza
sie do 5% sktadnikéw
barwy ciemnej

Metody
badan

oo oo o

wg
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cd. tabl. 4
Wyszczegdlnienie ) Nlljet;dy
wskaznikéw Charakterystyka wymagan adan
wg

$cinki bawetniane, bawet-
nopodobne tkanin i dzianin
z nowego materiatu w ko-
lorach ciemnych, zszywa-
ne ze sobe w formie
warkocza

Sktad odmiana
czy$ciwa ciemna

oo oo
oo oo o
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przym iarem

§cinki o wymiarze naj-
metalowym

Wymiary kro_tszym 20 mm i naj- 2 podziatke
dtuzszym 200 mm S
mi limetrowe
w dosta- 10-r 12
wach
rY\g'é'C?’Ot' do PN-71/
rozli- P-04601
% .
czen 12
handlo-
wych

Dopuszcza sie do 30% $cinkéw z tkanin i dzianin z
wtokien syntetycznych 100%.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Wytyczne ogdlne. Poszczegdlne rodzaje i odmiany

czy$ciwa nalezy pakowaé¢ oddzielnie.

4. 2. Rodzaj opakowan
4.2.1. Bela obtozong ambalazem
4. 2.1,1. Materiat

a) dla wszystkich rodzajow iodmian czy$ciwa ambalaz

powinien by¢ ze szmat bawetnianych lub jutowych,
b) drut stalowy o $rednicy 2,2 do 3,5 mm (ga-GT5-Nw)
wg PN-67/M-80026;

dopuszcza sie stosowanie drutu uzy-

wanego.

4. 2. 1.2. Spos6b pakowania. Sprasowana bela czys$ciwa

powinna by¢ $ciagnieta drutem w sposéb

beli.

zabezpieczajecy

przed rozsypaniem sie zawartosci

4.2.2. Bela nieobtozona

4. 2.2 1. Materiat - wg 4. 2. 1. 1b) .

4.2.2.2. Spos6b pakowania. Sprasowana bela czy$ci-

wa powinna by¢ $ciegnieta drutem w sposéb zabezpiecza-

jecy przed rozsypaniem sie zawarto$ci beli.

4. 3. Wymiary beli powinny byé¢ zgodne z szeregiem wy-

miarowym bel prasowanych wg PN-65/0-79025.

4. 4. Masa brutto czy$ciwa. Bela obtozona i nieobtozona

powinna mie¢ mase brutto nie mniejsze niz 125 kg.

4,5. Napisy na opakowaniach. Do kazdej beli czy$ciwa

nalezy przymocowaé¢ przywieszke o wymiarach nie mniej-

szych niz 74x105 mm, podsuwajec je pod drut. Dopuszcza

sie wykonanie napisu stemplem kauczukowym lub nakleje-

nie nalepki bezpos$rednio na opakowaniu.

Przywieszki, napisy lub nalepki powinny zawiera¢ co
najmniej:

a) nazwe i adres dostawcy,

b) oznaczenie wg 2.4,

c) numer kolejny jednostki towarowej,

d) mase brutto,

e) znak kontroli jakosci.

4. 6. Przechowywanie. Czys$ciwo nalezy przechowywa¢

zgodnie z przepisami przeciwpozarowym i oraz bezpieczen-

stwa i higieny pracy.

4. 7. Transport. Do przewozenia czy$ciwa mozna sto-

sowa¢ wszystkie Srodki transportu, ktére zabezpieczaje je

przed zabrudzeniem i opadami atmosferycznymi. Bele czy-

§ciwa powinny by¢ utozone i zabezpieczone zgodnie z

obowiezujecymi przepisami dotyczecymi przewozu*).

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Czys$ciwo nalezy podda¢ nastepu-

jecym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.1 i3.2),

b) sprawdzenie masy brutto i tary (4.4),

c) sprawdzenie rodzaju czy$ciwa lub odmiany (3.2),
d) oznaczanie wilgotnosci (3. 1 i 3. 2),

e) oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen (3. i),

f) oznaczanie zawartos$ci pytu (kurzu) (3.2.1),

g) oznaczanie stopnia zaparzenia materiatu (3. 1).

5. 2. Sktad partii. Przed przystepieniem do badan czy-

$§ciwo nalezy podzieli¢ na partie zawierajece czysciwo jed-

nego rodzaju lub jednej odmiany, w takich samych jedno-

stkach opakowaniowych oraz pochodzece od jednego do-

stawcy.

5. 3. Sposéb pobierania prébek do badan. W celu spraw-

dzenia zgodno$ci wymagan podanych w rozdz. 3 i4 nalezy

pobra¢ sposobem losowym poszczegdlne rodzaje czys$ciwa.

5.4. Pobieranie prébek. Z partii przedstawionej do od-
bioru pobra¢ sposobem losowym na $lepo liczbe prébek w
zaleznos$ci od liczno$ci partii wg PN-73/N-03021, przy
zatozeniu planu jednostopniowego ogdélnego poziomu
kontroli I, wadliwo$ci dopuszczalnej 6,5% i kontroli
normalnej ~).

5.5. Warunki przej$cia z kontroli normalnej na inny
rodzaj kontroli podano w PN-73/N-03021.

D) Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
N Tablice pobierania prébek podano w Informacjach do-

datkowych p. 6.
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5. 6. Opis badan
5.6.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na stwierdzeniu
wzrokowo:

a) prawidtowos$ci opakowania czys$ciwa,
b) braku uszkodzen opakowania czysciwa,

c¢) braku $ladéw zniszczenia lub zamoczenia.

5, 6. 2. Sprawdzenie masy brutto i tary poszczegélnych

rodzajow opakowan polega na zwazeniu czy$ciwa w opako-
waniu i samego opakowania (tary) oraz poréwnaniu z da-

nymi wymienionymi w napisach na opakowaniu i z wymaga-

niami i wg 4. 4.

5.6.3. Sprawdzenie rodzaju lub odmiany nalezy wyko-
na¢ przez ogledziny catej partii czy$ciwa i poréwnanie z
wymaganiami podanymi w tabl. 2-r4.

5.6.4. Oznaczanie wilgotno$ci czy$ciwa nalezy wyko-

na¢ wg PN-71/P-04601, z tym ze z kazdego wylosowane-

go opakowania nalezy pobra¢ prébke o masie 200 g z r6z-

nych miejsc i warstw czy$ciwa.

5.6.5. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczeh. Zwazo-

ne wg 5. 6.2 jednostki opakowaniowe nalezy podda¢ sorto-

waniu. Sortowanie przeprowadzi¢ nalezy recznie, odrzu-

Po wykonaniu sortowania
KONI

cajac zanieczyszczenia czy$ciwa.

WYKAZ ZANIECZYSZCZEN NIEDOPUSZCZALNYCH

Zanieczyszczenia tkaninami i $cinkami

impregnowane, brezenty, pod-
po farbach i lakierach,

i $cinki powlekane,
gesto tkane sztywne,
ortalionowe, zaolejone

Tkaniny
gumowane,
sztywniki,

INFORMACIJE

Centrala Surowcoéw

1. Instytucja opracowujaca norme -

Wtérnych, t+_6dz.
2. Istotne zmiany w stosunku do PN-63/P-20009

a) wprowadzono nowy asortyment czy$ciwa ze $cinkow,

b) do oceny wynikéw badan zastosowano wytyczne
PN-73/N-03021, biorgec za podstawe poziom kontroli S-4
i wadliwos$é U2 najwyzej 6,5%.

Dotychczas obowiezujeca PN-63/P-20009 zostaje wunie-

wazniona z dniem 1 kwietnia 1978 r.

3. Normy i dokumenty zwigzane

ze stali niskoweglowej

PN-67/M-80026 Druty okregte
ogdlnego przeznaczenia

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-65/0-79025 Opakowania transportowe. Bele prasowa-

ne. Szeregi wymiarowe

PN-71/P-04601 Metody badan surowcéw, pétwyrobow i wy-

robéw wtokienniczych. Wyznaczanie wilgotnos$ci

PN-69/P-84501 Wyroby szyte. Szwy. Nazwy i oznacze-

nia
Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw towaro-

wych w komunikacji wewnetrznej. Zatecznik nr 10 /tlo

BN-77/751 8-07

nalezy zwazy¢ z doktadno$cig do 0, 1 kg wysortowane za-
nieczyszczenia oraz czy$ciwo dobre. Zawartos$¢ zanie-
czyszczeh w czys$ciwie obliczyé w procentach w stosunku
do masy brutto czys$ciwa.

5.6.6. Oznaczanie zawartos$ci pytu (kurzu) w czysci-
wie szmacianym pranym. Zwazone wg 5.6.2 jednostki opa-
kowaniowe nalezy podda¢ mechanicznemu lub recznemu

trzepaniu. Wytrzepane szmaty nalezy zwazy¢ na wadze z

z doktadnoscie do 0, 1 kg. Zawarto$¢ pytlu w czysciwie

obliczy¢ w procentach w stosunku do masy brutto czys$ciwa.

5. 6. 7. Oznaczanie stopnia zaparzenia materiatu. Bada-

nie przeprowadzi¢ organoleptycznie przez dotyk materiatu

wyjetego ze $rodka beli. Zaparzony materiat jest gorecy
w dotyku.
5. 7. Ocena wynikéw badan. Jednostke opakowaniowy

czys$ciwa nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy,

jezeli nie przejdzie chociazby przez jedno z badan z wy-
nikiem dodatnim.
Partie czys$ciwa nalezy uznaé za

5. 8. Ocena partii.

zgodne z wymaganiami normy, jezeli liczba probek wadli-

wych bedzie nie wieksza od podanej w PN-73/N-03021,
przy zatozeniach wg 5.4.

EC

ZALACZNIK
W CZYSCIWIE

Inne zanieczyszczenia

Cze$ci metalowe, drewniane iz tworzyw sztucznych w
postaci guzikéw, spinaczy, haftek, wtosia, zamkow
btyskawicznych i innych

DODATKOWE

DKP (Dz. TiZK z 1968 r., poz. 10) wraz z po6zZniej-

szymi zmianami
Przepisy o przewozie koleje materiatéw i

skrét PMN (Dz. TiK

przedmiotow

niebezpiecznych - z 1968 r., nr

20, poz. 84) wraz z pézniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewne-

trznych z dnia 27 listopada 1971 r. w sprawie bez-

pieczenstwa ruchu przy przewozie materiatéw niebez-
1971 r.

piecznych na drogach publicznych (Dz. U. z

nr 35, poz. 310) wraz z pézniejszymi zmianami
4. Symbol wg SWW - 2079.
5. Autor projektu normy - inz. J6zef Jankowski - Cen-

trala Surowcéw Wtdrnych.
6. Plany badania jednostek opakowaniowych dla kontro-

li normalnej podano w tablicy.

Zakres licznosci Liczba

Liczno$¢ prébki

partii kwal ifikujeca

n .

N mi
2+15 2 0
164-50 8 1
51+90 13 2
91+150 20 3
151+280 32 5
\2 8 1+500 50 7



