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FARBY Farby graficzne 7469-25

GRAFICZNE Metody badan
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest o-
znaczanie skdonnosci fart wklestodrukowych iflLek-
sograficznych do pienienia.

1.2. Okres$lenia. Pienienie - tworzenie sie pia-
ny w farbie podczas pracy maszyny drukarskiej.

1.5. Norm? zwiagzane

FN_5Vc_97002 Produkty weglopochodne. Benzen

BN-64-/6851-10 Szkdo laboratoryjne. Cylindry po-
miarowe

BN-65/77269-02 Farby graficzne. Pobieranie iprzy-
gotowanie prébek do badan

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Zasada oznaczania. Zasada oznaczania pole-
ga na wytworzeniu w farbie piany w warunkach ru-
chu burzliwego, uzyskanego za pomocg mieszadta me-
chanicznego i beleczek oporowych w okreslonych wa-
runkach czasu i temperatury, oraz na ocenie jej
trwatosci.

2.2. Przyrzady
a) Przyrzad do wytwarzania piany wg rysunku.

b) Mieszadto Witta. 1.- mieszadto Witta, 2 - cylinder pomiarowy wg BN-64/

- = - - - 6851-10 obciety na wysokosci dziatki 400 ml, 3 - beleczki
c) Sekundomierz o wartosci dziatki elementarnej oporowe ze stali nierdzewnej, 4 - konierz, na ktérym

0,1 s. zamocowane sa beleczki, 5 - $ruba
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Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 25 pazdziernika 1969 r.
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2.3. Przegotowanie prébki do badan. Ze Sredniej
prébki laboratoryjnej przygotowanej wg BN-65/
79-69-02 i doktadnie wymieszanej pobrac okoto 250 ml

badanej farby.

2.9. Wykonanie oznaczania. W przyrzadzie prze-
mytym benzenem (wg PN-54/C-97002) i wysuszonym u-
miesci¢ mieszadto w odlegtosci 1 cm od dna cylin-
dra. Nastepnie ogrza¢ proébke badanej farby do tem-
peratury okoto 26°C i wla¢ do przyrzadu do wyso-
kosci dziatki 200 ml na skali cylindra pomiarowe-
go. Po ustaleniu sie temperatury 25+2°C nalezy
whaczy¢ mieszadto i stopniowo zwiekszaé¢ Jego pred-
kos¢ obrotowg. W momencie uzyskania maksymalnej

predkosci obrotowej - 2000 obr/min wkaczyé  se-
kundomierz. Po uptywie 10 min wydgczy¢é mieszadto
i po odczekaniu 30 s stwierdzié¢, czy na calej po-
wierzchni farby utrzymuje sie piana.

2.5. Ocena oznaczania. Nalezy uzna¢, ze badana
farba nie Jest skdonna do pienienia, Jesli po u-
ptywie 30 s od momentu wydgczenia mieszadta nie
stwierdza sie na jej powierzchni obecnosci piany.

2.6. Liczba oznaczan. Nalezy wykona¢ co najmiej
5 oznaczan.

2.7. Zgodnos$¢ wynikéw oznaczan. Wyniki oznaczan
powinny by¢ zgodne.
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