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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest o- 

znaczanie skłonności fart wklęsłodrukowych ifLek- 

sograficznych do pienienia.

1.2. Określenia. Pienienie - tworzenie się pia­

ny w farbie podczas pracy maszyny drukarskiej.

1.5. Norm? związane

FN_5V c_97002 Produkty węglopochodne. Benzen 

BN-64-/6851-10 Szkło laboratoryjne. Cylindry po­

miarowe

BN-65/7^69-02 Farby graficzne. Pobieranie i przy­

gotowanie próbek do badań

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Zasada oznaczania. Zasada oznaczania pole­

ga na wytworzeniu w farbie piany w warunkach ru­

chu burzliwego, uzyskanego za pomocą mieszadła me­

chanicznego i beleczek oporowych w określonych wa­

runkach czasu i temperatury, oraz na ocenie jej 

trwałości.

2.2. Przyrządy

a) Przyrząd do wytwarzania piany wg rysunku.

b) Mieszadło Witta.

c) Sekundomierz o wartości działki elementarnej 

0,1 s.
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1 .- mieszadło Witta, 2 - cylinder pomiarowy wg BN-64/ 
6851-10 obcięty na wysokości działki 400 ml, 3 - beleczki 
oporowe ze stali nierdzewnej, 4 - kołnierz, na którym 

zamocowane są beleczki, 5 - śruba
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2.3. Przegotowanie próbki do badań. Ze średniej 

próbki laboratoryjnej przygotowanej wg BN-65/ 

79-69-02 i dokładnie wymieszanej pobrać około 2 5 0  ml 

badanej farby.

2.9. Wykonanie oznaczania. W przyrządzie prze­

mytym benzenem (wg PN-54/C-97002) i wysuszonym u- 

mieścić mieszadło w odległości 1 cm od dna cylin­

dra. Następnie ogrzać próbkę badanej farby do tem­

peratury około 26°C i wlać do przyrządu do wyso­

kości działki 200 ml na skali cylindra pomiarowe­

go. Po ustaleniu się temperatury 25±2°C należy 

włączyć mieszadło i stopniowo zwiększać Jego pręd­

kość obrotową. W momencie uzyskania maksymalnej

prędkości obrotowej - 2000 obr/min włączyć se­

kundomierz. Po upływie 10 min wyłączyć mieszadło 

i po odczekaniu 3 0  s stwierdzić, czy na całej po­

wierzchni farby utrzymuje się piana.

2.5. Ocena oznaczania. Należy uznać, że badana 

farba nie Jest skłonna do pienienia, Jeśli po u- 

pływie 3 0 s od momentu wyłączenia mieszadła nie 

stwierdza się na jej powierzchni obecności piany.

2.6. Liczba oznaczań. Należy wykonać co najmniej 

5 oznaczań.

2.7. Zgodność wyników oznaczań. Wyniki oznaczań 

powinny być zgodne.
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