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NORMA BRANZOWA BN-78
FARBY Farbjj graficzne 7469-21
CRAFICZNE Oznaczanie odpornosci na Zamiast

BN-68/7469-21

sterylizacje i pasteryzacje

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
oznaczanie odpornosci na sterylizacje i pastery-
zacje farb offsetowych na blache.

1.2. Rodzaje metod badan

a) metoda oznaczania odpornosci na steryliza-
cie,

b) metoda oznaczania odpornosci na pastery-
zacje.

2. METODY OZNACZANIA

2.1. Przyrzady i materialy

a) Aparat do sporzadzania odbitek Duncan-
-Lynch wg BN-77/7468-11/03 lub inny umozli-
wiajacy wykonanie odbitek o grubosci warstwy
2,5 £0,5 gm.

b) Prety do nanoszenia warstwy lakieru Ilub
emalii firmy Conway Bray Instruments o nu-
merach: 0006, 0008, 0010, 0012, 0015, 0018, 0024
lub aplikator wg PN-70/C-81514.

c) Autoklaw — A Mini lub inny, umozliwia-
jacy uzyskanie temperatury 121°C i cisnienia
0,198 MPa; aparatem nalezy postugiwac sie zgod-
nie z instrukcjg obstugi wydang przez produ-
centa.

d) Odwaznik o masie 5 kg.

e) Blacha stalowa ocynowana wg PN-73/
H-92122 lub inne podioze okre$lone norma przed-
miotowa.

f) Lakier podktadowy okreSlony normg przed-
miotowa.

g) Lakier powtokowy okre$lony norma przed-
miotowa.

h) Emalia biata okreslona norma przedmio-
towa.

2.2. Sporzadzanie odbitek do badan. Odbitki
nalezy sporzadzi¢ zgodnie z BN-77/74G9-11/03,
farbg nierozbielong i rozbielong bielg kryjacg w
stosunku wagowym 9:1, na blasze wg 2.1 e):

a) czystej, bez podkiadu,
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b) z naniesiong uprzednio warstwg lakieru pod-
ktadowego wg 2.1 f),

€) z naniesiong uprzednio warstwg emalii wg
2.1 h),

d) z naniesiong uprzednio warstwg lakieru pod-
ktadowego i emalii.

Wykonane odbitki wysuszy¢ w warunkach
okre$lonych normg przedmiotowa, po czym na-
nies¢ lakier powtokowy wg 21 g), jezeli wy-
maga tego norma przedmiotowa. Odbitki do ba-
dan nalezy aklimatyzowaé przez 24 h w tempe-
raturze 20 £5°C.

2.3. Nanoszenie lakieru

a) Nanoszenie lakieru podkladowego — wg
21 f) nalezy wykona¢ zgodnie z BN-76/7469-11/05
pretem nr 0006 wg 21 b) i wysuszy¢ w warun-
kach okre$lonych norma przedmiotowa na uzyty
lakier.

b) Nanoszenie lakieru powlokowego — wg
21 g) nalezy wykona¢ zgodnie z BN-76/7469-11/
05, z tym ze nalezy stosowac prety, lub aptika-
tor wg 21 b). Numer preta lub szczeline apli-
katora nalezy dobra¢ tak, aby grubo$¢ warstwy
lakieru byta zgodna ze wskazaniami normy przed-
miotowej. Naniesiong warstwe lakieru wysuszy¢
w warunkach okre$lonych ww. norma.

24. Nanoszenie emalii. Emalie wg 21 h) na-
nie$¢ na blache czystag bez podkitadu i z warstwg
lakieru podktadowego zgodnie z BN-76/7469-11/05,
z tym ze nalezy stosowaé prety lub aplikator
wg 21 b). Numer preta lub szczeling aplikatora
nalezy dobra¢ tak, aby grubo$¢ warstwy emalii
byta zgodna ze wskazaniami normy przedmioto-
wej na uzytg emalie. Naniesiong warstwe emalii
wysuszy¢ w warunkach okre$lonych ww. norma.

2.5. Liczba odbitek do badan. Do badan nalezy
uzy¢ po 3 odbitki sporzadzone wg 2.2 na pod-
tozach:

— do oznaczania odpornosci na sterylizacje a),
b) i d),

— do oznaczania odpornosci na pasteryzacje
b) i c).
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2.6. Oznaczanie odpornosci na sterylizacje

2.6.1. Przygotowywanie zestawow do badan. Na
blache wg 2.1 e) nanies¢ lakier powiokowy wg
21 @) zgodnie z 2.3 b), wysuszy¢ i wycig¢ z niej
18 kwadratow o boku 5 cm lub kragzkéw o $red-
nicy 565 cm. Odbitki wg 25 przecig¢ na dwie
czesci. Jedng cze$¢ pozostawi¢ jako wzorzec do
poréwnan, z drugiej wycig¢ 18 kwadratdbw o bo-
ku 5 cm. Nastepnie poszczeg6lne kwadraty od-
bitek i blach ztozy¢ parami powierzchnig lakie-
rowang do wewnatrz.

2.6.2. Wykonanie oznaczania. Zestawy odbitek
i blach wg 2.6.1 utozy¢ jeden na drugim w auto-
klawie wg 21 c) i obcigzy¢ odwaznikiem o ma-
sie 5 kg. Tak przygotowang catos¢ sterylizowac
w temperaturze 121°C i przy ci$nieniu 0,198 MPa
w ciggu 15 h. Po uplywie tego czasu zestawy
z autoklawu wyja¢, rozdzieli¢ i osuszy¢ bibutg do
sgczenia jakosciowa. Po uptywie 1h, od momentu
wyjecia z autoklawu, poréwna¢ w rozproszonym
Swietle dziennym odbitki badane z odpowiedni-
mi odbitkami wzorcowymi i stwierdzi¢, czy nie
ulegta zmianie barwa i potysk oraz przyczep-
no$¢ powtoki farby. Ocene zmiany potysku na-
lezy wykona¢ dwukrotnie:

— po uptywie 1 h od momentu wyjecia od-
bitki z autoklawu,

— po uptywie 2 h.

Nalezy stwierdzi¢ takze, czy nie wystgpity:

— migracja pigmentu z farby na blache la-
kierowana, ktora pozostawata w kontakcie z ba-
dang odbitka,

— specherzenie powtoki farby.

2.6.3. Ocena wynikoéw oznaczania. Farba jest
odporna na sterylizacje, jezeli:

— nie ulegty zmianie barwa i potysk odbitki
badanej w poréwnaniu z odbitkg wzorcowa,

— nie ulegla zmianie przyczepnos¢ powloki
farby odbitki badanej w poréwnaniu z odbitkg
Wzorcowa,

— nie wystgpita migracja pigmentu z powloki
farby na blache lakierowang, ktéra pozostawata
w kontakcie z badang odbitka,

— nie wystgpito specherzenie powtoki farby.

2.7. Oznaczanie odpornosci na pasteryzacje

2.7.1. Wykonanie oznaczania. Odbitki wg 25
przecig¢ na dwie czesci. Jedng cze$¢ pozostawié
jako wzorzec do poréwnan, drugg zanurzy¢ w
zlewce z woda destylowana i gotowa¢ w ciagu
2 h. Po uplywie tego czasu odbitki wyja¢, osu-
szy¢ bibutg do saczenia jakoSciowg i pozostawié
na 1 h. Nastepnie poréwnaé w rozproszonym
Swietle dziennym odbitki badane z odpowiednimi
odbitkami wzorcowymi i stwierdzi¢, czy nie ule-
gty zmianie barwa i potysk oraz przyczepno$¢
i twardo$¢ powitoki farby. Stwierdzi¢ takze, czy
nie wystapity:

— migracja pigmentu z farby do warstwy la-
kieru podktadowego lub emalii,

— specherzenie powtoki farby.

2.7.2. Ocena wynikéw oznaczania. Farba jest
odporna na pasteryzacje jezeli:

— nie ulegly zmianie barwa i potysk odbitki
badanej w poréwnaniu z odbitkg wzorcowa,

— nie ulegly zmianie przyczepno$¢ i twardo$¢
powtoki farby odbitki badanej w poréwnaniu
z odbitkg wzorcowa,

— nie wystapita migracja pigmentu z farby do
powloki lakieru podkiadowego lub emalii,

— nie wystgpito specherzenie powloki farby.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Prze-
mystu Tworzyw i Farb, Zaktad Farb Graficznych,
Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/7469-21

a) poszerzono zakres normy o metode oznaczania od-
pornosci na pasteryzacje,

b) do metody oznaczania odpornosci na sterylizacje
wprowadzono nastepujgce zmiany:

— badaniu poddano odbitki sporzadzone na blasze
z naniesiong warstwg lakieru podktadowego, emalii oraz
lakieru podktadowego i emalii farba nierozbielong i roz-
bielong bielg kryjaca,

— badaniu poddano zestawy ziozone z odbitki i bla-
chy pokrytej lakierem powtokowym,

— zaostrzono warunki oznaczania,

— zaostrzono ocene oznaczania.

3. Normy zwiazane

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)

BN-77/7496-11/03 Farby graficzne. Sporzadzanie odbitek
do badan za pomocg aparatu Duncan-Lynch

BN-76/7469-11/05 Farby graficzne. Sporzadzanie odbitek
do badan za pomocg pretow do naktadania warstwy
farby

4. Autor projektu normy — inz. Halina Suda —
Instytut Przemystu Tworzyw i Farb, Zaktad Farb Gra-
ficznych, Gdansk.

5. Producent autoklawéw typu A-10 Mini — Spot-
dzielnia Pracy Mechanikéw SMS, Warszawa, ul. Kons-
truktorska 8.



