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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 

sporządzanie odbitek do badań o ustalonej gruboś­

ci warstwy farby na podłożaoh wsiąkliwych i nie- 

wsiąkliwyoh.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma nie dotyczy 

farb sitodrukowych.

1.3. Określenia

1.3.1. Wykrój - pasek podłoża wsląkliwego lub 

niewsiąkliwego o określonyoh wymiarach.

1.3.2. Grubość warstwy farby na odbitce ( S ) - 

stosunek ilości farby przeniesionej na wykrój do 

wielkośoi powierzchni zadrukowanej.

1.4. Klasyfikacja dokładności odbitek w zależ­

ności od grubości warstwy farby dla farb mazistych 

i półciekłych - wg tabl. 1.

Tablice 1

Tolerancja dla Tolerancja dla dru-
Grubość S pierwszego stopnia giego stopnia do-

dokładności kładnoóci

tim

1,04 2,5 0,10 0,30
2,54 5,0 0,16 0,50
5.0410.0 0,30 0,70

Grubości warstwy farb ciekłych określone są w 2.2.

1.5. Normy związane

PN-66/H-85020 Stal węglowa narzędziowa. Gatunki 

BN-65/7469-02 Farby graficzne. Pobieranie i przy­

gotowanie próbek do badań 

BN-65/7469-03 Farby graficzne. Metody badań. 0- 

znaozanie masy właściwej

2. METODY SPORZĄDZANIA ODBITEK

2.1. Sporządzanie odbitek z farb graficznych ma­

zistych 1 półolekłych

2.1.1. Przygotowanie próbki. Ze średniej próbki 

laboratoryjnej o gęstości (masie właściwej) ozna­

czonej wg BN-65/7469-03, przygotowanej wg BN-65/ 

7469-02 oraz dokładnie wymieszanej na kamieniu li­

tograficznym za pomocą łopatki należy pobrać sto­

sowną do zamierzonej odważki ilość farby.

2.1.2, Przyrządy 1 materiały

a) Urządzenie do sporządzania odbitek wg załą­

cznika 1, (rys. Z  1-1).

b) Odważniki: 1 kg, 2 kg.

o) Wykroje o wymiarach 2 9 0 x  97 mm.

d) Kamień litografiozny o wymiarach powierzchni 

roboczej 2 0 x  20 cm.

e) Łopatka ze stali narzędziowej N10E lub N11E 

wg PN-66/H-85020 o szerokości ostrza około 6 cm i
t

zmniejszającej się stopniowo grubości 1,840,4 mm.

f) Nafta świetlna.

2.1.3. Wykonanie odbitek

2.1.3.1. Ustalenie wielkośoi odważki początko­

wej, Przybliżoną wielkość odważki początkowej m, 

obliczyć w gramach według empiryoznie ustalonego 

wzoru

w którym:

S - żądana grubość warstwy farby na odbitce,

H” ,

o „ - gęstość badanej farby w temperaturze 20°C,
20 o

g/cm ,

K  - współczynnik wyznaczony doświadczalnie. 

Dla blachy cynowanej i czarnej, szkła (po­

dłoża niewsiąkliwe) K  = 1,31. Dla papie­

rów kredowanych wartość K  odczytać z wy­

kresu wg załącznika 2.

W przypadku otrzymania odbitki, której grubość 

warstwy farby przekraoza toleranoje podane w 1.4, 

wielkość odważki m 1 należy ustalić przez ekstra­

polację pierwszego wyniku.

2.1.3.2. Przygotowanie wałka do wykonania odbi­

tek. Z przygotowanej wg 2.1.1 próbki farby okreś­

loną Jej ilość m ( odważyć z dokładnością do 0,0002 g 

po nałożeniu na powierzchnię zważonej z tą samą 

dokładnością tulei 1. Tuleję nałożyć na oś 2 

zwracaJąo uwagę, aby klinowy występ tej osi tra­

fił w odpowiednie wycięcie w wewnętrznej krawędzi 

tulei, dokręcić do oporu nakrętkę 3, po ozym nało­

żyć łożyska ślizgowe 4, a następnie całość umoco­

wać w ręcznym uchwycie pomocniczym 6 przy pomocy

C e n t r a ln e  L a b o r a to r iu m  F a rb  G r a f ic z n y c h

U s ta n o w io n a  p r z e z  D y r e k t o r a  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  G r a f ic z n e g o  d n ia  2 9  g r u d n ia  1 9 6 7  r. 

ja k o  n o r m o  o b o w iq z u jq c a  w  z a k r e s ie  m e to d  b a d a ń  o d  d n ia  1 s ty c z n ia  1 9 6 9  r.

(M o n . P o l. n r  2 0 / 1 9 6 8  p o z . 1 3 2 )
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nakrętek 5. Wałek oprawiony w uchwyt przetaczać 

(zmieniając kierunek) po powierzchni płyty 7, aż 

do równomiernego pokrycia warstwą farby powierz­

chni tulei 1 i płyty 7.

Następnie tuleję 7 wyjąć z uchwytu i zważyć z 

dokładnością do 0,0002 g (masa tulei z farbą - 

m 2). Zważoną tuleję ponownie nałożyć na oś, dokrę­

cić nakrętkę 3, założyć łożyska ślizgowe i całość 

umocować w uchwycie 8 podniesionym tak, aby oparł 

się on o ograniczający występ 9.

2.1.3.3. Wykonanie odbitek na podłożu nlewsląk- 

llwym. Wykrój 14 przymocować nakrętkami 10 poprzez 

podkładki wyrównujące 11 do stolika 12, po czym 

uruchomić silnik elektryczny włąoznikiem 13. Na 

stolik wykonująoy ruchy posuwisto-zwrotne opuścić 

uchwyt 8 obciążony uprzednio odważnikiem 1 kg - 

doprowadzając w ten sposób do zetknięcia powierz­

chni wykroju z tuleją wałka. Po upływie około 

5 min podnieść uchwyt, nie przerywająo ruchu sto­

lika, zdjąć odważnik i wyłączyć silnik elektrycz­

ny. Uchwyt oprzeć o występ 9, po czym uwolnić po­

kryty farbą wykrój. Po zdjęciu z osi tuleję zwa­

żyć z dokładnością do 0,0002 g. Po wykonaniu od­

bitki resztki farby należy usunąć z tulei przypo- 

mooy nafty.

2.1.3.4. Y/ykonywanie odbitek na podłożu wsląk- 

llwym. Wykonać wszystkie czynności zgodnie z

2.1.3.2, po czym przymocować do stolika przystaw­

kę 15 , na której umieścić wykrój i docisnąć śru­

bami 16 i podkładkami wyrównującymi 17. Naciąg 20 

dociskający wykrój osadzić w podstawie przystawki 

w odległości 3 4 5 mm od uskoku 19. Na czop osi 

przekładni założyć korbkę 18, przy pomocy której 

ustawić stolik w punkcie martwym maksymalnie od­

ległym od środka obrotu układu korbowego. Uchwyt 

8 opuścić tak, aby oparł się on o prowadnicę pr^r- 

stawki oraz umieścić na jego szaloe odważnik 2 kg. 

Następnie obracając korbkę z prędkością n = 30 ±5 

obr/min przesunąć stolik do przeciwległego punktu 

martwego i zdjąć odważnik. Uchwyt oprzeć o występ 

9, po czym uwolnić pokryty farbą wykrój. Następ­

nie tuleję zdjąć z osi i zważyć z dokładnością 

do 0,0002 g. Po wykonaniu odbitki resztki farby 

należy usunąć z tulei przy pomooy nafty.

2.1.4. Obliczanie wyników. Grubość warstwy far­

by (S) obliczyć w mikrometrach z dokładnośoią do 

0,02 {un wg wzoru

( m 2 -  m.) • 10 000 . .
S = --- ------ 1----------  (2)

f  ’  e 20

w którym:

m 2 - masa tulei przed pokryciem wykroju farbą, 

S,
m } - masa tulei po wykonaniu odbitki, g,

q - gęstość badanej farby w temperaturze 20°C, 

g/cm ,

F - powierzchnia zadrukowana odbitki.

2.2. Sporządzanie odbitek z farb olekłyoh

2.2.1. Przygotowanie próbki. Ze średniej próbki 

laboratoryjnej przygotowanej wg BN-65/7469-02 i3
dokładnie wymieszanej pobrać około 1 cm farby.

2.2.2. Przyrządy 1 materiały

a) Przyrząd do nakładania warstwy farby wg za­

łącznika 3.

b) Wykrój o wymiarach 1 4 X 2 5  cm.

2.2.3. Wykonanie odbitek. Farbę przygotowaną wg 

2.2.1 przenieść na wykrój w odległości około 2 cm 

od krótszego jego brzegu i rozprowadzić wzdłuż te­

go brzegu na odcinku około 10 cm. Następnie usta­

wić przyrząd powyżej nałożonej farby i przesunąć 

jednym szybkim ruchem wzdłuż wykroju aż do wyczer­

pania się farby. Otrzymaną odbitkę wysuszyć w tem­

peraturze otoczenia w ciągu około 15 min, a na­

stępnie odciąć nie pokryte farbą brzegi wykroju. 

W zależności od średnicy drutu nawiniętego na pręt 

otrzymuje się grubośoi warstwy farby podane w 

tabl. 2.

Tablloa 2

Średnica drutu Grubość warstwy farby

pm

120 6

220 10

380 15

K O N I E C

Załączniki 3 

Informacja dodatkowe



Załasm U t1
do BN-67/7469-11

URZĄDZENIE PO SPORZĄDZANIA ODBITEK Z FARB GRAFICZNYCH MAZISTYCH I PÓŁCIEKŁYCH

Rys* Z 1-2. Urządzenie do sporządzania odbitek z farb grafi­

cznych mazistych i półciekłych - widok z góry 

15 - przystawka, 16 - śruby (4 sztuki), 17 - podkładki wy­

równujące (2 sztuki), 18 - korba, 19- uskok, 20 - naciąg 

(blaszka dociskająca)

Rys. Z 1-1. Urządzenie do sporządzani a odbitek z farb grafi­

cznych mazistych i półciekłych - widok z boku 

1 - tuleja metalowa pokryta masą sprężysto-elastyczną o wy­

miarach długości pokrycia / «* 00 ±0,2 rmn, średnicy zewnętrz­

nej * 3 2  ±0,2 mm, 2  - oś metalowa, 3 - nakrętka dociskowa, 

4 - łożyska ślizgowe, 5 - nakrętki mocujące (2 sztuki), 6 -

pomocniczy uchwyt ręczny, 7 - płytka mosiężna chromowana o
2

powierzchni roboczej = 150 ±0,1 om , 8 - uchwyt, .9 - występ 

ograniczający, 70- nakrętki (4 sztuki), 11 - podkładki wy­

równujące (2 sztuki), 12 - stolik, 13 - włącznik sdlndte ele­

ktrycznego, 14 - wykrój

Załącznik 2 

do BN-67/7469-11

WYKRES ZALEŻNOŚCI WSPÓŁCZYNNIKA K OB GRUBOÓCI WARSTWY FARBY S DLA PAPIERÓW KREDOWANYCH
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PRZYRZĄD DO NAKLA DANIA WARSTWY FARBY

Załącznik 3

do BN-67/7469-11

mm
120

Przyrząd do nakładania warstwy farby składa się 

z mosiężnego pręta 1 owiniętego na długości 10 om 

drutem miedzianym o średnicy 120, 220 lub 380 jim 

i sprężynującego uchwytu 3 wykonanego z drutu sta­

lowego. Uchwyt 3 zaopatrzony jest w przesuwny ele­

ment umożliwiający zaciskanie sprężyny przy zamo- 

oowywaniu pręta 1 lub rozluźnianie przy wyjmowa­

niu.

DfPORMACJE DODATKOWE do BS-67/7469-1 I

Urządzani* do sporządzania odbitek z farb graficznych ma­

zistych i półciekłych objęte jest zgłoszeniem patentowym 

nr P, 116489 z dnia 16 września 1966 r.

Informacje dotyczące możliwości nabycia zaleconych normą 

przyrządów można uzyskać w Centralnym Laboratorium Farb Gra­

ficznych w Gdańsku, ul. Chmielna 64.


