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1. WSTEP 2.1.2, Przyrzady 1 materiaty
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest a) Urzadzenie do sporzadzania odbitek wg zaka-
sporzadzanie odbitek do badan o ustalonej grubos$- cznika 1, (rys. z 1-1).
ci warstwy farby na podtozaoh wsigkliwych i nie- b) Odwazniki: 1 kg, 2 kg-
o) Wykroje o wymiarach 290x 97 mm.

wsigkliwyoh.
1.2.

farb sitodrukowych.

Zakres stosowania normy. Norma nie dotyczy

1.3. Okres$lenia

1.3.1. Wykr6j - pasek podtoza wslagkliwego lub

niewsigkliwego o okreslonyoh wymiarach.

1.3.2. Grubos$¢ warstwy farby na odbitce

(s) -

stosunek ilosci farby przeniesionej na wykré6j do

wielkosoi powierzchni zadrukowanej.

1.4. Klasyfikacja doktadnosci odbitek w zalez-
Sci od grubosci warstwy farby dla farb mazistych
i potciektych - wg tabl. 1.
Tablice 1
Tolerancja dla Tolerancja dla dru-
Grubosé S pierwszego stopnia giego stopnia do-
doktadnosci k#adnoéci
am
1,04 2,5 0,10 0,30
2,54 5,0 0,16 0,50
5.0410.0 0,30 0,70

Grubosci warstwy farb ciekdych okreslone sg w 2.2.

1.5. Normy zwigzane
PN-66/H-85020 Stal weglowa narzedziowa. Gatunki
BN-65/7469-02 Farby graficzne. Pobieranie i przy-
gotowanie probek do badan
BN-65/7469-03 Farby graficzne. Metody badanh. 0-

znaozanie masy wHasciwej

2. METODY SPORZADZANIA ODBITEK

2.1. Sporzadzanie odbitek z farb graficznych ma-

zistych 1 pétolektych

2.1.1. Przygotowanie proébki. Ze $Sredniej probki

laboratoryjnej o gestosci (masie wkasciwej) ozna-
wg BN-657/

na kamieniu li-

czonej wg BN-65/7469-03, przygotowanej
7469-02 oraz doktadnie wymieszanej
tograficznym za pomoca +topatki nalezy pobrac¢ sto-

sowng do zamierzonej odwazki ilo$¢ farby.

d) Kamien litografiozny o wymiarach powierzchni
roboczej 20x 20 cm.
e) topatka ze stali narzedziowej N1OE lub N11E
wg PN-66/H-85020 o szerokos$ci ostrza okodo 6 cm i
z%niejszajqcej sie stopniowo grubosci 1,840,4 mm.

f) Nafta Swietlna.

2.1.3. Wykonanie odbitek
2.1.3.1. Ustalenie wielko$oi odwazki poczatko-
wej, Przyblizong wielko$¢ odwazki poczatkowej m,

obliczy¢ w gramach weddfug empiryoznie wustalonego

wzoru
w ktérym:
S - zagdana grubos$¢ warstwy farby na odbitce,
HY
OZ)— gest%éé badanej farby w temperaturze 20°C,
g/cm ,
K - wspédczynnik wyznaczony doswiadczalnie.
Dla blachy cynowanej i czarnej, szkta (po-
d¥oza niewsigkliwe) K = 1,31. Dla papie-
réow kredowanych warto$é¢ K odczytaé¢ z wy-
kresu wg zatacznika 2.
W przypadku otrzymania odbitki, ktoérej grubos¢

warstwy farby przekraoza toleranoje podane w 1.4,

wielko$¢ odwazki mlnalezy ustali¢ przez ekstra-

polacje pierwszego wyniku.

2.1.3.2.
tek.

Przygotowanie watka do wykonania odbi

Z przygotowanej wg 2.1.1 proébki farby okres$-

long Jej ilos¢ m (odwazy¢ z doktadnosciag do 0,0002 g
po natozeniu na powierzchnie zwazonej z tg samg
doktadnoscig tulei 1. Tuleje natozyé na o$ 2
zwracaJgo uwage, aby klinowy wystep tej osi tra-

fit w odpowiednie wyciecie w wewnetrznej krawedzi

tulei, dokreci¢ do oporu nakretke 3, po ozym nato-

zy¢ t*ozyska Slizgowe 4, a nastepnie cato$¢ umoco-

waé w recznym uchwycie pomocniczym 6 przy pomocy

Ustanowiona przez

jako normo
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nakretek 5. Watek oprawiony w uchwyt przetaczac
(zmieniajac kierunek) po powierzchni pdyty 7, az
do roéwnomiernego pokrycia warstwg farby powierz-
chni tulei 1 i ptyty 7.

Nastepnie tuleje 7 wyjaé z uchwytu i zwazyé¢ z
doktadnosciag do 0,0002 g (masa tulei z farba -
m 2). Zwazong tuleje ponownie natozy¢ na o$, dokre-
ci¢ nakretke 3, zatozy¢ +tozyska $Slizgowe i catoscé
umocowa¢ w uchwycie 8 podniesionym tak, aby opar#

sie on o ograniczajacy wystep 9.

2.1.3.3. Wykonanie odbitek na pod#ozu nlewslagk-
Ilwym. Wykréj 14 przymocowaé¢ nakretkami 10 poprzez
podktadki wyréwnujace 11 do stolika 12, po czym
uruchomié¢ silnik elektryczny wkgoznikiem 13. Na
stolik wykonujgoy ruchy posuwisto-zwrotne opuscic
1 kg -

doprowadzajac w ten spos6b do zetkniecia powierz-

uchwyt 8 obcigzony uprzednio odwaznikiem

chni wykroju z tulejag watka. Po uptywie okoto
5 min podnie$¢ uchwyt, nie przerywajgao ruchu sto-
lika, zdja¢ odwaznik i wytaczy¢ silnik elektrycz-
ny. Uchwyt oprze¢ o wystep 9, po czym uwolnié¢ po-
kryty farba wykré6j. Po zdjeciu z osi tuleje zwa-
zy¢ z doktadnoscig do 0,0002 g. Po wykonaniu od-
bitki resztki farby nalezy usungaé¢ z tulei przypo-

mooy nafty.

2.1.3.4. Y/ykonywanie odbitek na poddfozu wslagk-
Tlwym.

2.1.3.2,

Wykona¢ wszystkie czynnosci zgodnie z
po czym przymocowa¢ do stolika przystaw-
ke 15, na ktérej umiescié¢ wykré6j i docisnaé Sru-
bami 16 i podktadkami wyréwnujacymi 17. Naciagg 20
dociskajacy wykré6j osadzi¢ w podstawie przystawki
w odlegtosci 3 4 5 mm od uskoku 19. Na czop osi
przektadni zatozy¢ korbke 18, przy pomocy ktérej
ustawi¢ stolik w punkcie martwym maksymalnie od-
legtym od Srodka obrotu uktadu korbowego. Uchwyt
8 opuscic¢ tak, aby opart sie on o prowadnice prir-
stawki oraz umiesci¢ na jego szaloe odwaznik 2 kg.
Nastepnie obracajac korbke z predkoscig n = 30 #5

obr/min przesungé¢ stolik do przeciwlegtego punktu

2.1.4. Obliczanie wynikéw. Grubo$¢ warstwy far-
by (S) obliczy¢ w mikrometrach z doktadno$oiag do

0,02 {un wg wzoru

(m2 - m.ﬁ -10 000

§= - @
f ' e20
w ktérym:
m2 - masa tulei przed pokryciem wykroju Tfarba,
S,
m} - masa tulei po wykonaniu odbitki, g,
q - gestos¢ badanej farby w temperaturze 20°C,
g/cm ,
F - powierzchnia zadrukowana odbitki.

2.2. Sporzadzanie odbitek z farb olek+yoh

2.2.1. Przygotowanie probki. Ze Sredniej proébki
BN—GS/EfSQ—OZ i

doktadnie wymieszanej pobra¢ okodo 1 cm

laboratoryjnej przygotowanej wg

farby.

2.2.2. Przyrzady 1 materiaty

a) Przyrzad do naktadania warstwy farby wg za-
+acznika 3.

b) Wykréj o wymiarach 14X25 cm.

2.2.3. Wykonanie odbitek. Farbe przygotowang wg
2.2.1 przenies¢ na wykréj w odlegtosci okoto 2 cm
od krétszego jego brzegu i rozprowadzi¢ wzdtuz te-
go brzegu na odcinku oko#o 10 cm. Nastepnie usta-
wi¢ przyrzad powyzej natozonej farby i przesunacé
jednym szybkim ruchem wzdduz wykroju az do wyczer-
pania sig¢e farby. Otrzymanag odbitke wysuszy¢ w tem-
peraturze otoczenia w cigagu okoto 15 min, a na-
stepnie odcigé¢ nie pokryte farba brzegi wykroju.
W zaleznosci od Srednicy drutu nawinietego na pret
otrzymuje sie grubos$oi

tabl. 2.

warstwy farby podane w

Tablloa 2

Srednica drutu Grubosé warstwy farby

martwego i zdja¢ odwaznik. Uchwyt oprze¢ o wystep e
9, po czym uwolni¢ pokryty farbag wykréj. Nastep- 120 6
nie tuleje zdjaé z osi i zwazyé z dok¥adnoscia 220 10
do 0,0002 g. Po wykonaniu odbitki resztki farby 380 15
nalezy usung¢ z tulei przy pomooy nafty.

KONIEC

Zakaczniki 3

Informacja dodatkowe



ZalasmUtl
do BN-67/7469-11

URZADZENIE PO SPORZADZANIA ODBITEK Z FARB GRAFICZNYCH MAZISTYCH 1 POLCIEKLYCH

Rys* Z 1-2. Urzadzenie do sporzadzania odbitek z farb grafi-
cznych mazistych i poétciektych - widok z goéry
15 - przystawka, 16 - $ruby (4 sztuki), 17 - podk¥adki wy-
réwnujgce (2 sztuki), 18 - korba, 19- wuskok, 20 - naciag
(blaszka dociskajaca)

Rys. Z 1-1. Urzadzenie do sporzadzani a odbitek z farb grafi-
cznych mazistych i pétciekdych - widok z boku
1 - tuleja metalowa pokryta masag sprezysto-elastyczng o wy-
miarach ddugosci pokrycia /& 00 +0,2 mm, Srednicy zewnetrz-
nej * 32 0,2 mm, 2 - o$ metalowa, 3 - nakretka dociskowa,
4 - tozyska Slizgowe, 5 - nakretki mocujace (2 sztuki), 6 -
pomocniczy uchwyt reczny, 7 - ptytka mosiezna chromowana o
powierzchni roboczej = 150 #0,1 om , 8 - uchwyt, 9- wystep
ograniczajacy, 70- nakretki (4 sztuki), 11 - podk#adki wy-
rownujace (2 sztuki), 12 - stolik, 13 - whacznik sdindte ele-
ktrycznego, 14 - wykréj

Zakacznik 2
do BN-67/7469-11

WYKRES ZALEZNOSCI WSPOLCZYNNIKA K OB GRUBOOCI WARSTWY FARBY S DLA PAPIEROW KREDOWANYCH



Zatgcznik 3
do BN-67/7469-11

PRZYRZAD DO NAKLADANIA WARSTWY FARBY

Przyrzad do naktadania warstwy farby sktada sie
z mosieznego preta 1 owinietego na ddugosci 10 om
drutem miedzianym o $rednicy 120, 220 lub 380 jim
i sprezynujacego uchwytu 3 wykonanego z drutu sta-
lowego. Uchwyt 3 zaopatrzony jest w przesuwny ele-
ment umozliwiajacy zaciskanie sprezyny przy zamo-
oowywaniu preta 1 lub rozluznianie przy wyjmowa-

niu.

DFPORMACJE DODATKOWE do BS-67/7469-1 1

Urzgdzani* do sporzadzania odbitek z farb graficznych ma- Informacje dotyczace mozliwosci nabycia zaleconych normg

zistych i pétciekbych objete jest zgloszeniem patentowym przyrzadéw mozna uzyska¢ w Centralnym Laboratorium Farb Gra-

nr P, 116489 z dnia 16 wrzes$nia 1966 r. ficznych w Gdansku, ul. Chmielna 64.



