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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest analiza sitowa farb graficznych.

1.2. Normy związane

PN-61/A-79532 

PN-58/C-13004 

PN-58/C-53019 

PN-62/C-96023 

PN-54/C-97003 

PN-57/0-96058 
PN-58/M-94001 

BN-65/7469-02

Spirytus skażony (denaturat)

Szkło laboratoryjne. Zlewki

Porcelanowy sprząt laboratoryjny. Parownice

Benzyna do lakierów

Produkty węglopochodne. Toluen

Narzędzia rzemieślnicze. Pędzle płaskie zwykłe.
Sita siatkowe precyzyjne. Sita tkane o oczkach kwadratowych 

Farby graficzne. Pobieranie i przygotowanie próbek do badań

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Przyrządy i materiały

a) Urządzenie sitowe wg załącznika.

b) Pędzel płaski zwykły RYBa 25 B wg PN-57/0-96058.

c) Zlewka typ N pojemności 250 ml wg PN-58/C-13004.

d) Parownica porcelanowa Pd 4 wg PN-58/C-53019.

e) Benzyna do lakierów A wg PN-62/C-96023.

f) Spirytus skażony (denaturat) wg PN-61/A-79532.

g) Toluen wg PN-54/C-97003.

2.2. P r z y g o t o w a n i e  próbki analitycznej. Ze średniej próbki laboratoryjnej przygo

towanej wg BN-65/7469-02 pobrać do oznaczania około 50 g farby.

2.3. Wykonanie oznaczania. Około 50 g badanej farby odważyć z dokładnością do 

0,01 g w zlewce pojemności 250 ml, po czym dodać 50 ml rozpuszczalnika: w przypadku 

farb typograficznych, offsetowych, sitowych - benzyny lakowej, farb wklęsłodrukowych - 

toluenu, farb fleksograficznych - spirytusu skażonego. Całość wymieszać dokładnie ba

gietką szklaną. Następnie dodać powoli ciągle mieszając 100 ml rozpuszczalnika, po czym 

zawartość zlewki przenieść na sito, uprzednio wysuszone w temperaturze 105 t 110°C i 

zważone z dokładnością do 0,0002 g, ścianki zlewki należy spłukać dokładnie rozpusz

czalnikiem. Gdy większa część farby przejdzie przez sito, wstawić je do parownicy por-
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celahowej, która powinna zawierać tyle roźpuszcZalnika, aby grubość jej warstwy nad 

farbą wynosiła około 15 nim* Zanurzoną w rozpuszczalniku farbą rozprowadzić w ciągu 

5 min pędzlem, po czym sito podnieść, aby rozpuszczalnik mógł spłynąć. Czynność tą po

wtarzać tak długo, aż ostatni przesącz stanie sią klarowny i wolny od cząstek prze

mywanej farby, co jest wskaźnikiem odpowiedniego wymyoia. Po ukońozeniu przemywania po

zostałość na sicie przemyć spirytusem skażonym i wysuszyć w temperaturze 105 ? 110°C 

do stałej masy.

2.4. Obliczenie wyników. Pozostałość na sicie (X) obliczyć w procentach wg wzoru

X  =  — 1 • 100
" Cr

w którym:

G -  masa badanej farby, g,

G 1 - pozostałość na sicie, g.

2.5. Liczba oznaozań. Należy wykonać co najmniej dwa oznaczania.

2.6. Bóżnica miedzy dwoma oznaczaniami nie powinna przekraczać 10# wartości licz

bowej wyniku.

2.7. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią arytmetyczną wyników badań zgodnie z 

wymaganiami 2.6.

K O N I E C

Urządzenie sitowe

Załącznik 

do BN-65/7469-05

1 - oprawka wykonana z materiału odpornego na korozję, 2 - sito tkane PREC 0,063 X  0,04 z brązu fo

sforowego wg PN-58/M-94001, 3- pierścień mocujący wykonany z materiału odpornego na korozję

Hasa urządzenia nie może przekraczać 100 g.


