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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest 
oznaczanie gęstości farb  graficznych.

1.2. Rodzaje metod
a) m etoda oznaczania gęstości piknom etrem ,
b) m etoda oznaczania gęstości kubkiem  po

m iarow ym .
1.3. Normy związane

PN-57/C-13039 Szkło laboratoryjne. Eksykatory 
PN-66/H-85020 Stal węglowa narzędziowa. Ga

tunki
BN-64/6110-11 W yroby lakierow e. Oznaczanie 

gęstości
BN-73/7469-02 Farby  graficzne. Pobieranie i 

przygotow yw anie próbek.

2. METODY OZNACZANIA

2.1. Oznaczanie gęstości piknometrem
2.1.1. Przyrządy i materiały

a) P iknom etr z korkiem  kapilarnym , klasy  I,
pojemności 25 cm3.

b) Term ostat pozw alający na utrzym anie sta 
łej tem pera tu ry  20 +  0,5°C, wyposażony w ter- 
m om entr rtęciow y o zakresie m ierniczym  
0^35°C i działce elem entarnej 0,1°C.

c) Eksykator próżniow y typ DT wg PN-57/ 
C-13039.

d) Pom pka wodna w ytw arzająca podciśnienie 
przynajm niej 50 mm Hg.

e) Kam ień litograficzny o w ym iarach 20 X 
X 20 cm.

f) Łopatka ze stali narzędziow ej N10E lub 
N11E wg PN-66/H-85020, o szerokości ostrza oko

ło 6 cm i zm niejszającej się stopniowo grubości 
1,8 0,4 mm.

g) P ipeta pojem ności 25 cm3.
h) Przyrząd do dozowania farby  — wg załą

cznika.
2.1.2. Przygotowanie próbek do badań
2.1.2.1. Przygotowanie próbki do badań z farb 

wklęsłodrukowych i fleksograficznych. Ze śred
niej próbki laboratory jnej przygotowanej wg 
BN-73/7469-02 i dokładnie wymieszanej pobrać 
około 30 cm3 farby.

2.1.2.1. Przygotowanie próbki do badań z farb 
typograficznych, offsetowych, litograficznych i si
towych. Ze średniej próbki laboratoryjnej, przy
gotowanej wg BN-73/7469-02 i dokładnie wym ie
szanej na kam ieniu litograficznym  za pomocą sta 
lowej łopatki, pobrać około 15 g farby.

2.1.3. Oznaczanie stałej piknometru. Piknom etr 
przechow yw any w tem peraturze 20 ± 0,5°C zwa
żyć z dokładnością do 0,0002 g i napełnić za po
mocą p ipety  do górnego brzegu szyjki wodą de
stylow aną (świeżo przegotowaną o tem peraturze 
nie wyższej niż 20°C), po czym zamknąć korkiem  
i umieścić w term ostacie w tem peraturze 
20 +  0,5°C na 30 min. Po tym  okresie piknom etr 
wyjąć z term ostatu, oziębić zim ną wodą, wytrzeć 
lnianą ściereczką i zważyć z dokładnością do
0,0002 g.

Stałą p iknom etru (c) obliczyć wg wzoru 
c =  TOo — m1

w którym :
m1 — masa piknom etru, g,
m 2 — m asa p iknom etru  z wodą. g.

Spraw dzenie stałej p iknom etru przeprowadzić 
co najm niej raz na rok.
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2.1.4. Oznaczanie gęstości farb wklęsłodruko
wych i fleksograficznych

2.1.4.1. Wykonanie oznaczania. Piknom etr o 
stałej ustalonej wg 2.1.3 i tem peraturze 20 ± 0,5°C 
zważyć z dokładnością do 0,0002 g, następnie na 
pełnić badaną farbą do górnego brzegu szyjki, po 
czym zamknąć korkiem , a nadm iar farby, k tóra 
w ydostała się przez kapilarę, usunąć bibułą do 
sączenia zwilżoną toluenem . Tak przygotowany 
piknom etr z farbą wstawić do term ostatu  o tem 
pera tu rze  20 ± 0,5°C na 30 min. Po tym  okresie 
wyjąó z term ostatu , oziębić zim ną wodą, wytrzeć 
szybko lnianą ściereczką (w razie potrzeby zmyć 
farbę ze ścianek toluenem ) i zważyć z dokład
nością do 0,0002 g.

2.1.4.2. Obliczenie wyników. W artość gęstości 
badanej farby  w tem peraturze 20°C (qf ) obliczyć 
z dokładnością do 0,001 g/cm 3 wg wzoru

m 3 —  m l
0 F  =  ^  • {?h  Lo

w którym :
m3 — m asa p iknom etru  z badaną farbą, g, 
my — m asa piknom etru, g, 
c — stała p iknom etru  oznaczana wg 2.1.3, 
0h2o—  gęstość wody, w tem peraturze 20°C 

Qh2o =  0,9982 g/cm 3.

2.1.4.3. Liczba oznaczań. Należy wykonać co 
najm niej dwa oznaczania.

2.1.4.4. Różnica między dwoma oznaczaniami.
Dopuszczalna różnica m iędzy dwoma wynikam i 
nie pow inna przekraczać 0,001 g/cm 3.

2.1.4.5. Wynik. Za wynik należy przyjąć śred
nią arytm etyczną oznaczań zgodnie z wym aga
niam i 2.1.4.4.

2.1.5. Oznaczanie gęstości farb typograficznych, 
offsetowych, litograficznych i sitowych

2.1.5.1. Wykonanie oznaczania. Około 10 g wy
mieszanej na kam ieniu litograficznym  farby

przenieść do przyrządu dozującego, skąd za po
mocą tłoka wypchnąć do piknom etru  (o stałej 
ustalonej wg 2.1.3 i uprzednio zważonego z do
kładnością do 0,0002 g) nie zanieczyszczając szyj
ki. W celu usunięcia pow ietrza z farby  wstawić 
piknom etr do eksykatora próżniowego i podłączyć 
do pompki wodnej na 10 min. Po tym  zabiegu 
piknom etr wraz z farbą zważyć z dokładnością 
do 0,0002 g, a następnie uzupełnić do górnego 
brzegu szyjki wodą destylow aną (świeżo przego
towaną) o tem peraturze nie wyższej niż 20°C, 
po czym wstawić piknom etr do term ostatu  o tem 
peraturze 20 ± 0,5°C na 30 min. Po tym  czasie 
piknom etr wyjąć z term ostatu, oziębić wodą, wy
trzeć szybko lnianą ściereczką i zważyć z dokład
nością do 0,0002 g.

2.1.5.2. Obliczanie wyników. W artość gęstości 
badanej farby  w tem peraturze 20°C (oF) obliczyć 
z dokładnością do 0,001 g/cm3 wg wzoru

m 3  —  TTLi

9?  =  c  _  ( m 4  _  m s )  • ? » 2 0

w którym :

m 3 — m asa piknom etru z farbą, g, 
m1 — m asa piknom etru, g, 
c — stała p iknom etru  wg 2.1.3, 
m 4 — masa p iknom etru  z farbą i wodą, g,
Q h 2o —  gęstość wody, w tem peraturze 20°C 

6h.,o =  0,9982 g/cm3.
2.1.5.3. Liczba oznaczań. Należy wykonać co 

najm niej dwa oznaczania.

2.1.5.4. Różnica między dwoma oznaczaniami.
Dopuszczalna różnica między dwoma wynikami 
nie powinna przekraczać 0,001 g/cm3.

2.1.5.5. Wynik. Za wynik należy przyjąć śred
nią arytm etyczną wyników oznaczań zgodnie z 
wym aganiam i wg 2.1.5.4.

2.2. Oznaczanie gęstości kubkiem pomiarowym  
wykonać zgodnie z BN-64/6110-11.

K O N I E C



BN-73/7469-03 3

Przyrząd do dozowania farby

Z ałącznik

do BN-73/7469-03

Przyrząd do dozowania farby powinien być w yko
nany z m osiądzu lub  z brązu.

Zasada działania: do tulei przyrządu nakłada się fa r 
bę za pomocą szpachelki, zakłada się tłok i w kręca 
gw intow aną nakrę tkę . P rzesuw ając tłok ku dołowi, w y
pycha się farbę do podstawionego piknom etru.

1 — tu le ja  zakończona kielichow atym  zwężeniem kap i
larnym ; pojemność tulei około 12 cm3, 2 — tłok, 3 — 

m etalow a nak rę tka  z gw intem

Załącznik
INFORM ACJE DODATKOWE

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-73/7469-03

I s to tn e  zm iany  w  s to su n k u  do BN-65/7469-03

a) wprow adzono m etodę oznaczania gęstości kubkiem  
pom iarow ym  wg BN-64/6110-11, k tóra w porów naniu 
z m etodą oznaczania gęstości piknom etrem  jest m niej

dokładna, natom iast prostsza w w ykonaniu i m niej cza
sochłonna,

b) zalecono stosowanie m etody oznaczania gęstości 
kubkiem  pom iarowym  do bieżącej kontroli farb.


