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1. Zakrea stosowania metody. Podaną metodę sto

suje się do pokostów utrwalających się w  wyniku 

procesów fizycznych - przez odparowywanie lot

nych rozpuszczalników.

2. Normy związane

PN-66/H-85020 Stal węglowa narzędziowa. Gatunki

5. Zasada oznaczania polega na odparowaniu z 

badanego pokostu lotnych rozpuszczalników i ob

liczeniu wyniku z różnicy masy próbki pokostu i 

pozostałości po odparowaniu.

4. Przyrządy 1 materiały

a) Cylinder pomiarowy pojemności 10 cm'5.

b) Parownica porcelanowa o średnicy 100 mm.

c) Pręt ze stali narzędziowek N10E lub N11E 

wg PN-66/H-85020 o średnicy 4 mm i długości 150 ma.

5. Wykonanie o z na o za n i a, n Parownicę z prętem 

zważyć z dokładnością do 0,001 g. Ze średniej 

próbki laboratoryjnej przygotowanej wg ark.1? od

mierzyć za pomocą cylindra pomiarowego 2 cm^ po

kostu, wlać do parownicy i zważyć z tą samą do

kładnością. Następnie przechylając parownicę roz

prowadzić pokost po jej dnie i suszyć w  suszarce 

w temperaturze 105 ±2°C do stałej masy. Zawartość 

parownicy mieszać prętem metalowym co pewien czas 

w  celu rozerwania tworzącej się powłoki.

Parownicę z pozostałością ostudzić w  eksyka- 

torze i zważyć razem z prętem z dokładnością do

0 ,001  g .

6. Obliczenie wyniku. Zawartość składników nie

lotnych ( X  ) obliczyć w procentach wg wzoru

w  którym:

a  - masa parownicy z prętem i pozostałością, g.

b - masa parownicy z prętem, g.

c - masa parownicy z prętem i próbką pokostu,g.

7. Dopuszczalna różnica miedzy dwoma wynikami 

nie powinna przekraczać 0,5%.

8. Wynik. Za wynik należy przyjąć średnią aryt

metyczną wyników oznaczać zgodnych z wymaganiem 

p. 7.
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