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NORMA BRANZOWA

Pétproduktu introligatorskie
L gczenie kartek

POLIGRAFIA

BN-74
7451-14

Zamiast
BN-72/7451-14

metoda bezszyciowa

Semi-produits
de reliure
Assemblage des fenilles
par la methode sans
couture

Semi-finished
Products of bookbinding
Sheet and page linking

by means of an
unadhesne method

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
taczenie bezszyciowe kartek w celu otrzymania
wktadu.

1.2. Zakres stosowania. Norma dotyczy #gczenia
kartek metodg bezszyciows.

1.3. Okresdlenia — wg BN-73/7401-13.

2. PRZYGOTOWANIE KARTEK
DO KOMPLETOWANIA

2.1. Ziamywanie arkuszy — wg BN-65/7451-04.

2.2. Prasowanie sktadek. Zaleca sie, aby sktadki
przeznaczone do tgczenia bezszyciowego po zia-
mywaniu pozostawaty co najmniej okoto 3 godz
pod naciskiem zapewniajagcym uzyskanie stosu
0 wysokos$ci réwnej sumie grubos$ci kartek wcho-
dzacych w skiad stosu.

2.3. Wigczanie wklejek, przyklejek i naklejek.
Wklejki, przyklejki, naklejki o formacie mniej-
szym cd formatu kartek powinny by¢ przykleja-
ne zgodnie z BN-65/7451-05 z tym, ze elementy
te powinny by¢ oddalone'od 1 do 2 mm od linii
frezowania lub nacinania wkitadu.

Wklejki i przyklejki o formacie rownym i wiek-
szym od formatu kartek oraz wklejki dwukartko-
we powinny byé wigczone pojedynczo do komple-
tu kartek.

2.4. Przyklejanie wyklejki — zgodnie z 2.3.

2.5. Kompletowanie — wg BN-65/7451-06
p. 2.3.

2.6. Rownanie kompletu — wg BN-65/7451-06
p. 2.4.
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3. WYKONYWANIE £ACZENIA
BEZSZYCIOWEGO

3.1. Przygotowanie kompletu kartek do kleje-
nia polega na S$cieciu grzbietow oraz ewentual-
nym spilsnieniu, sfrezowaniu lub nacinaniu.

3.2. Zaklejanie grzbietu kompletu kartek. Za-
klejanie grzbietu kompletu kartek wykonuje sie
przez powleczenie klejem odpowiednio przygoto-
wanego grzbietu wktadu. Warstwa kleju powinna
mie¢ takg grubos$¢, aby po czeSciowym jego wnik-
nieciu w grzbiet pozostata na nim wyrazna btona
klejowa. Klej nalezy stosowaé¢ zgodnie z BN-72/
7453-01.

3.3. Elementy przyklejane do grzbietu wkiladu.
Klej natozony na grzbiet wkitadu powinien byé
stosowany do #gczenia z grzbietem wktadu naste-
pujacych elementéw oprawy:

a) paska grzbietowego bez skrzydetek lub ze
skrzydetkami,

b) oktadki.

3.4. Podsuszanie grzbietu wkitadu w przypadku
stosowania klejow emulsyjnych nalezy wykonaé
w takim potozeniu, aby grzbiet wktadu z elemen-
tem przyklejonym przylegat do poziomej po-
wierzchni.

4. WYMAGANIA | BADANIA DOTYCZACE
WKEADU

Wymagania dotyczace wigczania wklejek, przy-
klejek i naklejek nalezy wykonaé zgodnie z 2.3,
a badania wg BN-65/7451-04 -f- BN-65/7451-06,
BN-65/7451-09 i BN-73/7459-02.

Wymagania dotyczgce wytrzymatosci wg tab. 1

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 26 listopada 1974 r.

jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1975 r. (Dz

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975. Wptyw do WN 11.12.75. Oddano do Skiadu 8.2.75.

Norm. i Miar nr 4/1975 poz. 11)

Cena zt 240

Druk ukonczono w kwietniu 75. Obj. 040 a. w. Naktad 1500+50 egz. KDA w Kaliszu zam. 704



2 BN-74/7451-14

Tale a 1
s Wytrzymatos¢ na WYtrzymatosc
fuPa — \yrywanie kartki Na Kartkowa- g4,
wytrzyma- — “nie mniej niz nie, liczba oo iery
tosci kG/ecm (N/m) kartkowan,
nie mniej niz
| 900 (97,7) 1500
1 600 (61,1) oo wg za-
11 300 (30,6) 200 tacznika
v 100 (10,2 50
Tabela 2
Ocena
Wyszczegdlnienie Zakres wady
wa
Niewtasciwa kolejnosé kar-
tek - 21
Obce kartki — 21
Odwrdcone kartki — 21

Przecieki klejowe sporadycznie

do 4 mm 15
na marginesie
jednej kartki

lub margine-

sach Kilku

kartek do

4 mm 21
Nieodpowiednia grupa wy-
trzymatoSci potgczenia - 21

5. OCENA JAKOSCI

5.1. Ocena punktowa wad. Ocene podstawo-
wych wad podano w BN-65/7451-05, BN-65/
745-06, BN-65/7451-09, BN-65/7451-10, BN-66/
7452-0'l, a wad dotyczgcych tgczenia kartek me-
todg bezszyciowg podano w tab. 2

taczenie kartek metodg bezszyciowg nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy, jezeli
ocena punktowa wad nie przekroczy 20 punktéw.

W przypadku stwierdzenia wady dyskwalifiku-
jacej (21 pkt.), czyli osiggniecia sumy przekracza-
jace! 20 punktéw w poczatkowym okresie bada-
nia badanie nalezy przerwaé, a taczenie kartek
metodg bezszyciowg uzna¢ za niezgodne z norma.

5.2. Ocena partii. Partie wkitadow tgczonych
bezszyciowo nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba wktadéw tgczonych
bezszyciowo niezgodnych z wymaganiami normy
w probce nie przekroczy:

a) dopuszczalnych liczb podanych w BN-73/
7459-02 p. 3 w zakresie wymagan dotyczacych
wytrzymatosci,

b) dopuszczalnych liczb podanych w BN-65/
7451-02 p. 3 w zakresie wymagan dotyczacych
wigczania wklejek, przyklejek i naklejek.

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZALEZNOSC GRUPY WYTRZYMALOSCI

Orientacyjne wytyczne dotyczace

ZALACZNIK

OD RODZAJU PAPIERU

wielkosci wytrzymatosci uzyskiwanych dla réznych rodza-

jow papierow metodag ze sfrezowaniem podano w tabeli.

Rodzaj papieru Grupa W)/t_rzy- Zalecany
matosci typ oprawy

Offsetowy | prosta lub
Gazetowy ztozona
Drukoway m_atowy prosta lub
Jednostronnie kredo- I-1- 111 Zlozona
wany (lub powlekany)
Wklestodrukowy i
Drukowy satynowany
Dwustronnie kredowa- " -k v prosta
ny (lub powlekany)
llustracyjny v



Informacje dodatkowe do BN-74/7451-14

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/7451-14

a) wprowadzono nowg nomenklature,

b) wprowadzono wymagania dotyczace wytrzymatosci,

c) podano orientacyjne wytyczne wielkosSci wytrzy-
matosci uzyskiwanych dla réznych rodzajow papierow
metodg sfrezowania.

3. Normy zwigzane

BN-65/7451-02 Potprodukty introligatorskie. Pobieranie
prébek do badan
BN-65/7451-04 Poétprodukty introligatorskie. Skiadanie

arkuszy

BN-65/7451-05 Potprodukty introligatorskie. Przyklejanie
wklejek i wyklejek

BN-65/7451-06 Potprodukty introligatorskie. Kompletowa-
nie sktadek

BN-65/7451-09 Pdtprodukty Obcinanie
wkiadow

BN-65/7451-10 Pétprodukty introligatorskie. Formowanie
grzbietu wkiadu

BN-73/7401-13 Introligatorstwo
i okreslenia

BN-G6/7452-01 Oprawy introligatorskie. Wymagania i ba-
dania techniczne

BN-72/7453-01 Zastosowanie klejow do opraw introliga-
torskich

BN-73/7459-02 Produkty introligatorskie. Badanie opraw
bezszyciowych na wyrywanie i kartkowanie

introligatorskie.

przemystowe. Nazwy

4. Normy zagraniczne

NRD TGL 10-106 Klebebinden von Einbanden und Bros-
churen

5. Autor projektu normy — Elzbieta Kulesza, Oéro-
dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego,
Warszawa.



