UKD 686.12.002.62/64:658.562

NORMA BRANZOWA

POLIGRAFIA Produkty i

Oznaczanie grubosci i stopnia

potprodukty

4-OA-U

HIM t** 9 £39 9
d <1 P-FGIiOC
BN-72
introligatorskie 7451_11
Zamiast

BN-65/7451-11

Sprasoruania
Grupa katalogowa XVII 95
Semi-finished duct . i i -
emi-finished products Produits et semi-pro- nepenncTHbie _Buchblnderelerzeu
gnisse und Halberzeu-

and products of book-
binding
Determination
of thickness and pres-
sing degree

duits de reliure

Determination
de Tepaisseur et du
degre de pressage

1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
metoda oznaczania grubosSci i stopnia sprasowa-
nia produktow i potproduktow introligatorskich.
Oznaczaniu mogg podlega¢: stos wytworéw pa-
pierniczych, sktadka, stos skiadek, komplet skta-
dek, wktad, wktad oprawiony.

1.2. Zakres stosowania metody. Podang metode
oznaczania stosuje sie do wszystkich pdtproduk-
tow i produktow introligatorskich.

1.3. Normy zwigzane
PN-60/M-53102 Warsztatowe

Komplety ptytek wzorcowych
PN-61/P-50067 Produkty przemystu papiernicze-

go. Badania techniczne. Klimatyzowanie probek

laboratoryjnych
PN-65/P-50130 Produkty przemystu papiernicze-
go. Metody badan fizycznych. Oznaczanie gru-
bosci, gestosci pozornej i objetosci wiasciwej
BN-65/7442-06 Materiaty zecerskie. Oznaczanie
wymiaréw
BN-65/7451-02 P64
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3. OZNACZANIE GRUBOSCI PRODUKTOW
| POLPRODUKTOW INTROLIGATORSKICH

3.1. Zasada oznaczania polega na zmierzeniu
grubosci danego produktu lub potproduktu intro-
ligatorskiego grubosciomierzem wg 3.2.

3.2. Aparatura i przyrzady

Grubosciomierze typ IV, V lub VI wg PN-65/
P-50130 p. 2.1 tabl. 1z tym, ze:

a) zakres pomiarowy czujnika grubosciomierza
powinien wynosi¢ co najmniej 10 mm,

b) grubosciomierz powinien mie¢ mozliwos¢
zmiany wysokosci ustawienia stopki ruchomej
wzgledem stopki statej przez zastosowanie, np.
Srubowego podnosnika stopki ruchomej wraz
z czujnikiem np. wg BN-65/7442-06 umozliwia-
jacego badanie grubosci w zakresie 0-100 mm,

c) grubosciomierz powinien by¢ zaopatrzony
w mechanizm amortyzujacy uderzenia ruchomej
stopki na badang probke, zmniejszajacy i ustala-
jacy na odpowiednio niskim poziomie szybkosé
opadania stopki ruchomej.

Grubosciomierz nalezy roboczo poddawac sta-
tej i systematycznej kontroli. Co kilka dni, a co
najmniej raz w tygodniu, nalezy sprawdzi¢ wska-
zanie grubos$ciomierza, postugujac sie sprawdzia-
nami o roznej grubosci w granicach zakresu skali.

Sprawdzanie nalezy wykona¢ w pomieszcze-
niach klimatyzowanych. W przypadku braku po-
mieszczen klimatyzowanych lub uzycia przyrza-

b ghna byé
naniem

Co najmniej raz w roku nalezy sprawdzic¢
wszystkie wymagania podane w PN-65/P-50130
tabl. 1. Warunki kontroli grubosciomierzy okre-
aleja instrukcje obstugi.

estaw sprawdziandw ptaskich o znanych gru-
Sciach wg PN-60/M-53102.

entralne Laboratorium Poligraficzne
ora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 16 pazdziernika 1972 r.

igzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1973 poz. 2)
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3.3. Liczba oznaczan. Pomiar grubosci kazdej
probki wykona¢ w 5 miejscach w przypadku pré-
bek o formacie wiekszym niz 120X160 mm wg
PN-65/P-50130 rys. 2a) lub w 3 miejscach wg
rysunku przy mniejszym formacie probek z tym,
ze miejsce badane powinno by¢ odlegte co naj-
mniej 20 mm od boku prdbki.

Bok przedni

; 0
\  Bok grzbietowy

F745PMT1

3.4. Wykonanie oznaczania. Przed wykonaniem
oznaczania nalezy sprawdzi¢ grubosciomierz lub
ustali¢ punkt zerowy w przypadku uzycia przy-
rzgdu zgodnego z 3.2b). Sprawdzenie odbywa sie
przez nastawienie skali, przy styku oczyszczonych
z kurzu itp. zanieczyszczen stopek, na punkt 0
na skali czujnika. Nastepnie nalezy sprawdzi¢
wskazania przyrzagdu za pomocg €O najmniej
dwdch réznych sprawdzianow ptaskich. W przy-
padku przyrzadu zgodnego z 3.2 b) nalezy ustalié
wysokos¢ podniesienia czujnika grubosciomierza
wraz ze stopka za pomoca odpowiednich spraw-
dzianow ptaskich, zanotowac jakiej wartosci gru-
bosci odpowiada punkt O skali czujnika i spraw-
dzi¢ wskazania na co najmniej dwdch réznych
sprawdzianach ptaskich. W przypadku oznaczania
grubosci i stopnia sprasowania wkladéw juz opra-
wionych (z oktadkami) oktadki nalezy rozchylié
0 180° tak, aby nie byly one objete oznaczaniem.

W przypadku wykonania oznaczania na grubo-
Sciomierzu o maksymalnym zakresie pomiarowym
mniejszym niz grubo$¢ badanej prébki dopuszcza
sie do czasu opracowania specjalnego przyrzgdu
wg 3.2 b) podzielenie danej probki na kilka czesci
0 mniejszej grubosci niz zakres pomiarowy gru-
bosciomierza. Dany pomiar bedzie wtedy suma
oznaczah grubosci poszczegdlnych czesci probek.
W takim przypadku nalezy przy wyniku pomiaru
poda¢ na ile czesci podzielono oznaczang probke.

Oznaczanie wykonuje sie przez potozenie na
stopke statg grubosSciomierza badanej probki tak,
aby stopka ruchoma opadata na miejsca ozna-
czone zgodnie z 3.3. Nastepnie, w przypadku uzy-
cia grubosSciomierza bez mechanizmu amortyzu-
jacego, nalezy opusci¢ stopke ruchomg powoli, tak
aby unikngé gwattownego uderzenia powierzch-
ni stopki o badang probke. W przypadku uzycia
grubosciomierza z mechanizmem amortyzujacym
(3.2 c) zwolni¢ dzwignie opadania stopki gornej.

Podczas oznaczania nie nalezy wywiera¢ zadnego
nacisku na aparat lub na badang prébke. Odczy-
ta¢ wskazania grubosciomierza. Odczyt (grubosc)
zanotowac.

3.5. Dokladnos$¢ oznaczania. Oznaczanie nalezy
wykona¢ dla prébek o grubosci do 5 mm z do-
ktadnoscig 0,01 mm, 5-1-10 mm z doktadnoscia
0,05 mm, powyzej 10 mm z doktadnoscig 0,1 mm.

3.6. Obliczanie wynikoéw. Grubos$¢ (G) badane-
go produktu lub potproduktu introligatorskiego
obliczy¢ w milimetrach wg wzoru

+02 + .Il9m

n

G
w ktérym:
g — grubos$¢ produktu lub potproduktu intro-
ligatorskiego w 1,2 .. m, miejscach ozna-
czan, mm,
n — liczba oznaczan.

4. OZNACZANIE STOPNIA SPRASOWANIA
POLPRODUKTOW LUB PRODUKTOW
INTROLIGATORSKICH

W celu okreslenia stopnia sprasowania badane-
go potproduktu lub produktu introligatorskiego
oznaczy¢ jego grubo$¢ zgodnie z rozdz. 3 oraz
grubosci wytworow papierniczych wchodzacych
w sktad badanej prébki wg PN-65/P-50130. W
przypadku gdy w skiad probki wchodzi szereg
réznych rodzajow papieru oznaczanie nalezy wy-
kona¢ osobno dla kazdego rodzaju papieru.

Stopien sprasowania (S) produktéw lub potpro-
duktow introligatorskich w procentach nalezy
obliczy¢ wg wzoru

Di  “h 22 22- -.. Dm um
S= G 100
w ktérym:
D — grubo$¢ arkusza 1,2 .. m rodzaju papie-
ru, mm,
n — liczba arkuszy 1,2 .. m rodzaju papieru

w danym produkcie lub potprodukcie,

G — grubos$¢ danego produktu lub pdétproduk-

tu introligatorskiego, mm.

Badany produkt lub pétprodukt introligatorski
nalezy uzna¢ za dobry, jezeli stopien sprasowa-
nia jest zgodny z wymaganiami norm przedmio-
towych.

5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Do czasu opracowania przyrzagdu speiniajgcego

warunki 3.2 a), b) i ¢) dm~*jzcza sie stosowanie
przyrzadu spetniajaceait*HI*runki wg 3.2 a).

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7451-11

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7451-11

Zmieniono zasade oznaczania, przyjmujac za podstawe PN-65/P-50130.



