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1. W STĘP

1.1. Przedm iot normy. Przedm iotem  norm y jest 
m etoda oznaczania grubości i stopnia sprasow a
nia produktów  i półproduktów  introligatorskich. 
Oznaczaniu mogą podlegać: stos wytw orów  pa
pierniczych, składka, stos składek, kom plet skła
dek, wkład, wkład oprawiony.

1.2. Zakres stosowania m etody. Podaną metodę 
oznaczania stosuje się do wszystkich półproduk
tów i produktów  introligatorskich.

1.3. Norm y związane
PN-60/M-53102 W arsztatow e środki miernicze.

K om plety płytek  wzorcowych 
PN-61/P-50067 Produkty  przem ysłu papiernicze

go. Badania techniczne. K lim atyzow anie próbek 
laboratoryjnych

PN-65/P-50130 P rodukty  przem ysłu papiernicze
go. M etody badań fizycznych. Oznaczanie g ru 
bości, gęstości pozornej i objętości właściwej 

BN-65/7442-06 M ateriały  zecerskie. Oznaczanie 
wym iarów

BN-65/7451-02 Półprodukty  introligatorskie. Po
bieranie próbek do badań

2. WYTYCZNE OGÓLNE

2.1. Pobieranie próbek — wg BN-65/7451-02.

2.2. K lim atyzow anie próbek. Próbki przezna
czone do badania nalefży klim atyzować zgodnie 
z PN-61/P-50067 przez 48 godz w przypadku ba
dania grubości powyżej 5 m m  lub przez 24 godz 
w przypadku niższych stosów w ytw oru papier
niczego.

Dopuszcza się badanie próbek klim atyzowanych 
w innych w arunkach z tym , że należy zanotować 
przy w yniku pom iaru w arunki tem pera tu ry  i w il
gotności, w jakich próbka była badana. Pom iar 
tak i należy uważać jako orientacyjny.

3. OZNACZANIE GRUBOŚCI PRODUKTÓW
I PÓŁPRODUKTÓW  INTROLIGATORSKICH

3.1. Zasada oznaczania polega na zmierzeniu 
grubości danego produktu  lub półproduktu in tro 
ligatorskiego grubościomierzem wg 3.2.

3.2. A paratura i przyrządy
Grubościomierze typ IV, V lub VI wg PN-65/ 

P-50130 p. 2.1 tabl. 1 z tym , że:
a) zakres pom iarowy czujnika grubościomierza 

powinien wynosić co najm niej 10 mm,
b) grubościomierz powinien mieć możliwość 

zmiany wysokości ustaw ienia stopki ruchom ej 
względem stopki stałej przez zastosowanie, np. 
śrubowego podnośnika stopki ruchom ej wraz 
z czujnikiem  np. wg BN-65/7442-06 um ożliw ia
jącego badanie grubości w zakresie 0-100 mm,

c) grubościomierz powinien być zaopatrzony 
w m echanizm  am ortyzujący uderzenia ruchomej 
stopki na badaną próbkę, zm niejszający i ustala 
jący na odpowiednio niskim  poziomie szybkość 
opadania stopki ruchom ej.

Grubościomierz należy roboczo poddawać sta 
łej i system atycznej kontroli. Co kilka dni, a co 
najm niej raz w tygodniu, należy sprawdzić wska
zanie grubościomierza, posługując się spraw dzia
nam i o różnej grubości w granicach zakresu skali.

Sprawdzanie należy wykonać w pomieszcze
niach klim atyzowanych. W przypadku braku po
mieszczeń klim atyzow anych lub użycia przyrzą
du zgodnego z b) kontrola przyrządu powinna być 
w ykonyw ania bezpośrednio przed wykonaniem 
oznaczania.

Co najm niej raz w roku należy sprawdzić 
wszystkie wym agania podane w PN-65/P-50130 
tabl. 1. W arunki kontroli grubościomierzy okre
ślają instrukcje obsługi.

Zestaw sprawdzianów płaskich o znanych g ru 
bościach wg PN-60/M-53102.- „■ . ..... - - - - ...---

* F  * Centralne Laboratorium Poligraficzne
Ustanowiona przez Nśćzelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Poligraficznego dnia 16 października 1972 r. 

*• jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1973 poz. 2)
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3.3. Liczba oznaczań. Pom iar grubości każdej 
próbki wykonać w 5 m iejscach w przypadku pró 
bek o form acie większym  niż 120X160 mm wg 
PN-65/P-50130 rys. 2a) lub w 3 m iejscach wg 
rysunku p rzy  m niejszym  form acie próbek z tym, 
że m iejsce badane powinno być odległe co n a j
m niej 20 mm od boku próbki.

Bok przedni

O O
O---------- r------------------------------

\  Bok grzbietowy
F745PMT1

3.4. Wykonanie oznaczania. Przed wykonaniem  
oznaczania należy sprawdzić grubościomierz lub 
ustalić punk t zerowy w przypadku użycia przy 
rządu zgodnego z 3.2b). Spraw dzenie odbywa się 
przez nastaw ienie skali, przy styku  oczyszczonych 
z kurzu  itp. zanieczyszczeń stopek, na punkt 0 
na skali czujnika. N astępnie należy sprawdzić 
wskazania przyrządu za pomocą co najm niej 
dwóch różnych spraw dzianów płaskich. W przy 
padku przyrządu zgodnego z 3.2 b) należy ustalić 
wysokość podniesienia czujnika grubościomierza 
wraz ze stopką za pomocą odpowiednich spraw 
dzianów płaskich, zanotować jakiej wartości g ru 
bości odpowiada punk t 0 skali czujnika i spraw 
dzić wskazania na co najm niej dwóch różnych 
spraw dzianach płaskich. W przypadku oznaczania 
grubości i stopnia sprasow ania wkładów już opra
wionych (z okładkam i) okładki należy rozchylić 
o 180° tak, aby nie były one objęte oznaczaniem.

W przypadku w ykonania oznaczania na grubo- 
ściom ierzu o m aksym alnym  zakresie pom iarowym  
m niejszym  niż grubość badanej próbki dopuszcza 
się do czasu opracow ania specjalnego przyrządu 
wg 3.2 b) podzielenie danej próbki na kilka części 
o m niejszej grubości niż zakres pom iarowy g ru 
bościomierza. Dany pom iar będzie w tedy sumą 
oznaczań grubości poszczególnych części próbek. 
W tak im  przypadku należy przy w yniku pom iaru 
podać na ile części podzielono oznaczaną próbkę.

Oznaczanie w ykonuje się przez położenie na 
stopkę stałą  grubościomierza badanej próbki tak, 
aby stopka ruchom a opadała na m iejsca ozna
czone zgodnie z 3.3. Następnie, w przypadku uży
cia grubościomierza bez m echanizm u am ortyzu 
jącego, należy opuścić stopkę ruchom ą powoli, tak  
aby uniknąć gwałtownego uderzenia powierzch
ni stopki o badaną próbkę. W przypadku użycia 
grubościomierza z m echanizm em  am ortyzującym  
(3.2 c) zwolnić dźwignię opadania stopki górnej.

Podczas oznaczania nie należy w yw ierać żadnego 
nacisku na apara t lub na badaną próbkę. Odczy
tać wskazania grubościomierza. Odczyt (grubość) 
zanotować.

3.5. Dokładność oznaczania. Oznaczanie należy 
wykonać dla próbek o grubości do 5 mm z do
kładnością 0,01 mm, 5-1-10 mm z dokładnością 
0,05 mm, powyżej 10 mm z dokładnością 0,1 mm.

3.6. Obliczanie wyników. Grubość (G) badane
go produktu  lub półproduktu introligatorskiego 
obliczyć w m ilim etrach wg wzoru

w którym :

G
+ 0 2 + . ■ ■ 9 m  

n

g — grubość produktu  lub półproduktu in tro 
ligatorskiego w 1,2 ... m, m iejscach ozna
czań, mm,

n — liczba oznaczań.

4. OZNACZANIE STOPNIA SPRASOWANIA 
PÓŁPRODUKTÓW LUB PRODUKTÓW 

INTROLIGATORSKICH

W celu określenia stopnia sprasowania badane
go półproduktu lub p roduktu  introligatorskiego 
oznaczyć jego grubość zgodnie z rozdz. 3 oraz 
grubości wytworów papierniczych wchodzących 
w skład badanej próbki wg PN-65/P-50130. W 
przypadku gdy w skład próbki wchodzi szereg 
różnych rodzajów papieru oznaczanie należy w y
konać osobno dla każdego rodzaju papieru.

Stopień sprasowania (S) produktów  lub półpro
duktów  introligatorskich w procentach należy 
obliczyć wg wzoru

Di “h 1̂ 2 zi-2 -j - .. Dm um
S = ---------------- G ---------------- 100

w którym :

D — grubość arkusza 1,2 ... m rodzaju papie
ru , mm,

n — liczba arkuszy 1,2 ... m rodzaju papieru 
w  danym  produkcie lub półprodukcie,

G — grubość danego produktu  lub półproduk
tu  introligatorskiego, mm.

Badany produkt lub półprodukt introligatorski 
należy uznać za dobry, jeżeli stopień sprasowa
nia jest zgodny z wym aganiam i norm  przedm io
towych.

5. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do czasu opracowania przyrządu spełniającego 
w arunki 3.2 a), b) i c) d m ^jzcza  się stosowanie 
przyrządu sp e łn ia ją c e a i^ t^ H l^ ^ ru n k i wg 3.2 a).

K O N I E C
INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7451-11 

Istotne zm iany w stosunku do BN-65/7451-11
Zmieniono zasadę oznaczania, przyjm ując za podstawę PN-65/P-50130.


