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1. WSTEP , 1.3. Nazwy i okre$lenia - wg BN-73/7401-13.
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma- 2. WYMAGANIA

gania i badania dotyczace wkiadéw introligatorskich nie- . i
Wymagania dotyczace wktadow:

okrojonych.
a) zszytych niémi - podano w tab* 1,
b) zszytych drutem - podano w tablicy,
1.2. Podziat - wg PN-73/P-55501 tabl. 3. c) taczonych bezszyciowo - podano w tab. 2.
Tabela 1. Wkiad  <yty niémi
Wyszczegdlnienie Wymagania Badania
M ateriaty nici Iniane biate matowe 56 tex X3 lub 40 tex X3 wg PN-74/P-81608
i pétpro- wg PN-74-/P-81608
dukty 1)
nici syntetyczne matowe (elansol) 30 tex X3 wg PN-78/P-81162
wg PN-78/P-81162
klej wg BN-72/7453-01 wg BN-72/7453-01
- wg BN-71/7539-01
aza - - - -
g wg BN-7A/7537-05 i BN-71/7539-01 i BN-74-/7537-05
komplet sktadek wg BN-77/74-51-04 wg BN-77/7451-04
Wykonanie ' szycie bezposrednio lub posrednio w zaleznosci od przez ogledziny

rodzaju oprawy wg PN-73/P-55501;

wszystkie sktadki powinny byé przeszyte przez
ztam grzbietowy sktadki peing liczbg szwoéw
bez widocznego efektu prucia sie szwu

przyklejanie pierwszej pierwsza i ostatnia sktadka powinny byé przy-
i ostatniej sktadki klejone grzbietem do skrajnych kartek drugiej

i przedostatniej sktadki; szeroko$¢ powlecze-

nia klejem powinna wynosi¢ 3 do 5 mm, a dtu-

go$¢ powinna byé réwna wysokos$ci sktadki

wkiadu z tolerancjg -2 mm

przymiarem liniowym

umieszczenie paska grzbie- rbwnomiernie na $rodku grzbietu wkiadu z z podziatkag milimetro-
towego ze skrzydetkami tolerancja +2 mm wa

wymiary paska grzbietowego wysoko$¢ - mniejsza o 20 mm od wysokosci
ze skrzydetkami wktadu, z tolerancjg +4- mm

szeroko$¢ - w zaleznosci od grubosci i sze-
rokosci wktadu - wedtug zatgcznika

Zgtoszona przez OsSrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 20 wrzednia 1978 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21 /1978 poz. 94)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nakt. 1100+ 55 Zam. 3396/78 Cena d 5,40



cd. tab> 1

Wykonanie

Wady

1) Badania materiatow i potproduktéw nalezy

M ateriaty
i potpro-
dukty 1)

Wykonanie

Wyszczegblnienie
liczba szwoéw od 176
w zaleznosci
od wysoko$ci od 177 do 250
grzbietu, mm

powyzej 250
miejsca przektué

grubos$¢ wkiadu po zszyciu
i kalibrowaniu

wady dopuszczalne i nie-
dopuszczalne

Wyszczegblnienie

drut introligatorski

komplet sktadek

spos6b szycia

liczba zszywek

potozenie zszywek

BN-78/7451-07

Wymagania
3
4
4 do 6

wzdtuz grzbietu; dopuszczalne odchytki od linii
grzbietu nie wieksze niz 0,5 mm

jednakowa dla wszystkich egzemplarzy z tole-
rancjg: 1do 3 mmw zaleznosci od grubosci
wkiadu

wedtug oceny punktowej zgodnie
z tab. 4

Badania

przez policzenie

przymiarem liniowym
z podziatkg 0,5 mm

grubosciomierzem
wg BN-72/7451-11

przez ogledziny

wykona¢ przed przystapieniem do procesu produkcji wktadéw.

Wkiad zszyty drutem

Wymagania

do szycia zeszytowego - okragty wg PN-68/
M-80089 o $rednicy do 0,7 mm2)

do szycia bocznego - ptaski wg PN-68/M-80089
0 szerokosci:

a) 0,70 X 0,50 mmdo 0,80 X 0,50 mm do wk#a-
déw o grubosci od 3 do 20 mm

b) 1,10 X 0,65 mmdo 1,20 X 0,80 mm do wkta-
déw o grubos$ci powyzej 20 mm

wg BN-77/7451-04

szycie ze- przy grubosci wktadu do 5 mm -
szytowe réwnolegle do grzbietu z tole-
rancjag +1 mm

szycie przy grubos$ci wktadu powyzej

boczne 5 mm - réwnolegle do krawe-
dzi grzbietowej wkiadu, z
tolerancjag *2 mm

przy wysokos$ci grzbietu:

a) do 250 mm - nie mniej niz 2

b) powyzej 250 mm - nie mniej niz 3

przy szyciu zeszytowym - na ztamie grzbie-
towym (rysunek); odlegto$¢ zszywek od

gérnej i dolnej krawedzi grzbietu powinna
wynosié: od 1/4 do 1/5 wysokosci wkiadu (/)

Badania

wg PN-68/M-80089

wg BN-77/7451-04

przez ogledziny

przez przeliczenie

przymiarem liniowym
z podziatkg milime-
trowa
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cd. tablicy
Wyszczegdlnienie Wymagania Badania
Wykonanie potozenie zszywek przy szyciu bocznym (rysunek) odlegto$¢ zszy- przymiarem liniowym
wek od ztamu grzbietowego wkiadu powinna wy- z podziatkg milimetro-
nosi¢ 3 do 6 mm wa
zagiecie zszywek z obu stron do siebie - przy wktadach o gru-
bosci do 20 mm; przy wkiadach o grubosci
powyzej 20 mm zszywek nie zagina sie
przez ogledziny
Wady ylady dopuszczalne i nie- wedtug oceny punktowej zgodnie

dopuszczalne z tab. 4.

1) Badanie materiatu i pétproduktéw nalezy wykonaé przed przystgpieniem do procesu produkcji wklgdéw.

2) Dopuszcza sie stosowanie drutu o $rednicy do 0,9 mm przy zszywaniu maszynami produkcji krajowej.

Tabela 2. Wkiad tagczony bezszyciowo

Wymagania
Wyszczegdlnienie Badania
wkiad frezowany wkiad tgczony termoniémi
Materiaty i klej wg BN-72/7453-01 przepis6w obowiazuja-
p6iproduk - cych u producenta
ty 1
vy komplet sktadek lub wg BN-77/7451-04 wg BN-77/7451-04.
kartek
przygotowanie wktadu do grzbiety powinny by¢ $cie- grzbiety powinny by¢ wy-
zaklejania grzbietu te i spilSnione; na zadanie réwnane. Nie dopuszcza
zamawiajacego nalezy wy- sie wsunieé¢ i wysunie¢
kona¢ naciecia poprzecz- skladek
ne o gtebokosci do 0,5 mm
Wykonanie przez ogledziny
zaklejanie grzbietu warstwa kleju powinna warstwa kleju powinna
wkiadu przenikngé w giab kar- by¢ natozona bez zacie-
tek do gtebokosci 0,2 do kéw miedzy sktadkami
0,3 mm, bez zaciekéw i wewnatrz sktadek
wytrzymato$¢ wkiadu zgodnie z tab. 3 wg BN-73/7459-02
Wady wady dopuszczalne wedtug oceny punktowej zgodnie z tab. 4. przez ogledziny

i niedopuszczalne

Badania materiatow i potproduktéw nalezy wykonaé przed przystgpieniem do procesu produkcji wktadow.
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Tabela 3. Grupy wytrzymato$ci wktadéw

Grupa wytrzyma- Wytrzymato$¢ na wyrywanie kart-

tosciowa ki, N/m (kG/m) , nie mniej niz
i powyzej 700 (71,4-)
i 600 (61,2)
ni 500 (51)
v 400 (40,8)

3. BADANIA

3.1. Wytyczne og6lne. Badania nalezy wykonac:
a) dla kontroli partii pétproduktéw (caty naktad lub
cze$¢ nakiadu) ,

b) w kontroli biezacej produkcji.

3.2. Sposéb pobierania prébek. Prébki do badan nale-
zy pobraé:

a) z partii - wg BN-77/7451-02, w przypadku
niszczacych dla opraw bezszyciowych wg BN-73/7459-02,

badan

b) z biezgcej produkcji - 15 egzemplarzy = wykonanych

w czasie kontrolowania (z wyjatkiem badan niszczacych).

3.3. Spos6b wykonania badan oraz dopuszczalny za-

kres wad - wg tab. 1, 2i 4 oraz tablicy.

Tabela 4. Ocena punktowa wad

ps Liczba
Wyszczeg6lnie- Zakres .
Lp. . punktéw za
nie wad wady kazda wade
1. Wkiady zszyte ni¢mi
1 Brak ciggtosci szy-
cia 15
2 Luzny grzbiet
wkiadu - 15

3 Nieodpowiednia
dtugos¢ paska 10
grzbietowego

4  Nieodpowiednie nad-

datki paska grzbie- powyzej 3 mm 15
towego
5 Przesuniecia paska .
grzbietowego powyzej +4 mm 15
6 Odklejenia pierw-
szej lub ostatniej - 20
sktadki
7 Naddarcie kartek na tekscie lub 20
ilustracji
na marginesie 15
8 Zabrudzenia - 15

Wytrzymato$é na kratkowanie,

Zalecany asortyment

liczba kratkowan, nie mniej niz papieru
500
400 podano w Informacjach
200 dodatkowych p. 6
50
cd. tab* 4
P Liczba
Lp. Wyszc\ilea%olnlenle Z;I;(;es punktow za
y kazdg wade
11. Wkiady zszyte drutem
9 Nieodpowiedni ro-
dzaj drutu . — 20
10 Nieodpowiednia 20
liczba zszywek B
11  Nieprawidtowy 15
ksztatt zszywki
12 Przesuniecia -
2s2ywek powyzej £4 mm 15
13 Jednostronne
zagiecie - 21
zszywek
14 Nieréwnolegtosé 10
szycia
15 Poszarpanie o1
kartek )
16  Naddarcie na tek$cie lub 20
kartek ilustracji
na marginesie 15
17  Zabrudzenia - 15

I11. Wkiady tagczone bezszyciowo
18 Niepetne pota-

czenie 15
19 Wypadanie kartek - 21
20 Zabrudzenia 15

3.4. Ocena wynikéw badan

3.4.1. Wkiad niedobry. Badany wktad nalezy uzna¢ za
niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim cho-
ciazby przez jedno z badah wymienionych wtab. 1, 2i ta-

blicy oraz przekroczy sume 20 punktéw wg tab. 4.

3.4.2. Ocena partii. Partie wktadéw nalezy uzna¢ za

zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedob-
rych w prébce nie przekroczy liczby kwalifikujgcej wg

BN-77/7451-02.
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3.4-.3. Ocena zgodnos$ci procesu technologicznego. Pro- mi normy, jezeli w pobranej prébce nie ma egzemplarzy war
ces technologiczny nalezy uznaé¢ za zgodny z wymagania- dliwych.
KONIEC
ZAEACZNIK

SZEROKOSC SKRZYDELEK PASKA GRZBIETOWEGO

Jednostronna szeroko$¢ skrzydetka Dopuszczalna

Grubos$¢ wkiadu Szeroko$¢ wkiadu mm tolerancja
mm mm mm
18 24
do 88 X -
89 do 176 X -
do 15
177 do 353 X X

powyzej 353 X X

do 88 X
powyzej 89 do 176 X X \s
15 do 30 177 do 353 X X

powyzej 353 - X

do 88 X X
powyzej 30 89 do 176 X X
do 60 177 do 353 ; X

powyzej 353 - X
X oznacza stosowanie szerokosci.

INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme - Os$rodek Badawczo- c) wprowadzono wymagania dotyczgce metody taczenia
rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa. wktadéw bezszyciowo ze sktadek tgczonych termoniémi,
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7451-07, BN-65/ d) wprowadzono spos6b pobierania probek wg BN-77/
7451-08, BN-74/7451-14 7451-02,

a) norme opracowano kompleksowo, e) rozszerzono ocene jakos$ci wykonania zgodnie z

b) uaktualniono okreslenia zgodnie z BN-73/7401-13, PN-77/P-55505.



6 Informacje dodatkowe do BN-78/74-51-07

3. Normy zwigzane

Grupa
PN-73/P-55501 Oprawy introligatorskie przemystowe. Po- wytrzgma- Rodzaj papieru
dziat i charakterystyka techniczna tosci
BN-73/74-01-13 Introligatorstwo. Nazwy i okre$lenia offsetowy
BN-77/7451-02 Potprodukty poligraficzne. Pobieranie !
. . S , gazetowy
prébek, poziom kontroli i plan badan
BN-73/74-59-02 Produkty introligatorskie. Badania opraw drukowy matowy
u
bezszyciowych na wyrywanie i kartkowanie jednostronnie kredowany
Pozostate normy zwigzane podano w tab. 1 oraz tablicy. (lub powlekany)
. drukowy matowy
4-. Dokumenty miedzynarodowe
RWPG PC-1833-74-nepenjieThi npoMbnujieHHbie. Kjiaccn- jednostronnie kredowany
; (lub powlekany)
$KalH.-H H TeXHHUeCKHe TpeOOBaHHH
ni wkle stodrukowy
5. Autor projektu normy - Elzbieta Kulesza, OS$rodek
. . . drukowy satynowany
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warsza-
wa. dwustronnie kredowany
(lub powlekany)
6. Zalezno$¢ grupy wytrzymato$ci wktadu od rodza- drukowy satynowany
ju papieru
v dwustronnie kredowany

Orientacyjng zalezno$¢ wytrzymatosci wktadéw  wyko-
nanych bezszyciowo metodg sfrezowania od rodzaju papie-

ru podano w tabeli.

(lub powlekany)

ilustracyjny

Zalecany

typ
oprawy

ztozona
lub
prosta

prosta



6 Informacje dodatkowe do BN-78/7451-07

3. Normy zwigzane

PN-73/P-55501 Oprawy introligatorskie przemystowe. Po-
dziat i charakterystyka techniczna

BN-73/7401-13 Introligatorstwo. Nazwy i okreslenia

BN-77/7451-02 Potprodukty poligraficzne. Pobieranie
probek, poziom kontroli i plan badan

BN-73/74-59-02 Produkty introligatorskie. Badania opraw
bezszyciowych na wyrywanie i kartkowanie

Pozostate normy zwigzane podano w tab. 1 oraz tablicy.

4. Dokumenty miedzynarodowe
RWPG PC-1833-74 riepenjieThi npobmiJieHHbie.  Kjiaccn-
h TexHMtiecKne TpeOOBaHMH

5. Autor projektu normy - Elzbieta Kulesza, OS$rodek
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warsza-

wa.

6. Zaleznos$¢ grupy wytrzymatosci wkiadu od rodza-
ju papieru

Orientacyjng zalezno$é wytrzymatosci wktadéw  wyko-
nanych bezszyciowo metodg sfrezowania od rodzaju papie-

ru podano w tabeli.

Grupa
wytrzyma-
tosci

Rodzaj papieru

offsetowy
gazetowy
drukowy matowy

jednostronnie kredowany
(lub powlekany)

drukowy matowy

jednostronnie kredowany
(lub powlekany)

wkle stodrukowy
drukowy satynowany

dwustronnie kredowany
(lub powlekany)

drukowy satynowany

dwustronnie kredowany
(lub powlekany)

ilustracyjny

Zalecany

typ
oprawy

ztozona
lub
prosta

prosta



