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St6t montazowy

Wymiary i wymagania uzytkowe

La tabie de montage
Mesures et demoudes
pour 1l'usage

Lay-out tabie
Measures and requirements
for the use

1. Przedmiot normw. Przedmiotem normy sg wymia-
ry 1 wymagania uzytkowe dotyczace stodu
wego .-

montazo-

2. Hormy zwigzane
FN-55/B-13053 Szk#o ptaskie polerowane “bezbarwne
P11-60/D-95012 Drewno na prowadniki szybowe
FN-6 O/E-85001 Lampy fluorescencyjne (Swietléwki)

dla pomieszczen zamknietych
PN-68/H-74240 Hury stalowe bez szwu, walcowane

lub ciggnione na zimno. Wymagania i1 badania

PN-66/H-34-019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej

jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki
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UHOHHbie TpeOOBaHHH sanforderungen

PN-64/H-93402 Stal walcowana. Katowniki
noramienne

nieréw-

3. Podziat. W zaleznosci od wymiaréw powierzchni
roboczej pityty stobu montazowego rozréznia sie na-
stepujace modele stokdw:

- o wymiarach 600X800 - A,

- o wymiarach 800 X1200 - B,

- o wymiarach 1000X1400 - C,

- o0 wymiarach 1200X1600 - D.

4. Przwkdad oznaczenia stodtu modelu A:
STOL MONTAZOWY A BN-68/7418-01

5. G¥oéwne wymiar-? - wg rysunku i tablicy.

Model Powierzchnia
stotu S y robocza h 6 a
stotu
A 750 950 600 X 800 870 600 800

B 950 1350 800 X 1200 870 800 1200

C 1200 1600 1000X1400 870 1000 1400

D 1400 1800 1200 X 1600 870 1200 1600
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6. Materiat. Urzadzenie nalezy wykonaé¢ z naste-
pujacych materiatdw:

a) podstawa stotu. - rury stalowe wg FN-61/
H-74240%}

b) pojemnik na lampy - blacha stalowa wg PN-66/
H-84019}

c) rama stodu - drewno sezonowane wg FN-60/
D-95012;

d) katownik nosny ramy stotu wg PN-64/H-93402}
e) ptyty szklane wg PN-55/B-13053%}
) lampy jarzeniowe wg PN-60/E-85001.

réwnorzedne
uzytkowych i

W poz. a) i c) dopuszcza sie inne
materiaty nie obnizajagce wartosci
estetycznych urzadzenia.

7, Wymagania uzytkowe. Podstawa stotu
by¢ spawana z rur stalowych.

powinna

Pojemnik na lampy - spawany,
stawy. Rama stotu zdejmowana,
niki przymocowane do pojemnika lamp i
czona przed przesunieciem.

umocowany do pod-
natozona na katow-
zabezpie-

Ptyty szklane - dolna matowana dwustronnie,gér-
na jednostronnie, o gltadkiej powierzchni roboczej.
Krawedzie szyb oszlifowane. W pojemniku na lampy
powinny by¢ rozmieszczone lampy tak, aby zapewnia-
4y réwnomierne rozproszenie $Swiatta uzyskane na
ptycie gornej. Roéznica natezenia oswietlenia mie-
dzy Srodkiem ptyty a jej skrajnymi punktami nie
powinna przekracza¢ +10% ogdlnego natezenia o-

Swietlenia.
Natezenie oswietlenia na powierzchni ptyty
szklanej powinno wynosi¢ 800 +150 kz i mie¢ tem-

perature barwowag 4000 +400 K.

Temperatura piyty roboczej nie powinna przekra-
cza¢ 25°C (wielkosci mierzone na powierzchni pdy-
ty roboczej). Pojemnik na lampy zaopatrzony z kaz-
dej strony w otwory odprowadzajace ciepto. Kon-
strukcja stotu powinna zabezpiecza¢ tatwy dostep
do segmentu os$wietlajacego. Na obramowaniu stodu
powinny znajdowa¢ sie kanaty odéwkowe dlugosci mi-
nimum — x i — y. Powierzchnia robocza ptyty szkla-
nej nie moze”wykazywa¢ w stosunku do poziomu obra-
mowania, odchylen przekraczajacych +1 mm. Pod
ciezarem 5 kG ﬁgko*o 50 N) dziatajagcym na po-
wierzchnie 1 dm (mierzonym w miejscu przeciecia
sie przekatnych ptyty szklanej), ptyta nie po-
winna ulec zniszczeniu lub odksztatceniu. Pod na-
ciskiem sidy bocznej 60 kG (okoto 600 N) stét nie
powinien sie poruszyc.

8. Wykonczenie. Elementy metalowe powinny  byc¢
wykonane z materiatu niekorozyjnego lub zabezpie-
czone przed korozja.

Elementy drewniane - zabezpieczone lakierem.

Pojemnik na lampy - od wewnatrz malowany na ko-
lor biaty o powierzchni matowej.

Podstawa urzgdzenia zaopatrzona w podktadki gu-
mowe zabezpieczajace stét przed przesuwaniem.
Miejsca spawane powinny by¢ oszlifowane i glad-
kie, krawedzie zatepione.

9. Cechowanie.
cowanej w miejscu oznaczonym na rysunku

Na tabliczce znamionowej przymo-
powinno
by¢é umieszczone co najmniej nastepujace dane:

a) nazwa lub znak producenta,

b) numer normy,

c) rok produkcji,

d) model,

e) numer fabryczny,

) ciezar.
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