UKD 676.823

NORMA BRANZOWA

PRZETWORY
PAPIERNICZE

1. WSTEP

1.1. Przedmiotem normy sa sko-
roszyty do przechowywania akt.

Przedmiot normy.

1.2. Okre$lenia. Przewleczka - urzadzenie do za-
mocowania akt w skoroszycie, sktadajgce sie z
naktadki i nawleczki (wagsa).

1.3. Normy i dokument-? zwigzane

PN-65/P-50150 Produkty przemys4u
Metody badanhn fizycznych.
wody (oznaczenie wilgotnosci,

papierniczego.
Oznaczenie zawartosci
suchosci i ste-

zenia wkdékna w zawiesinie wodnej)

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze.
transport

Pakowanie,
przechowywanie i

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 3.

tom 11. GUS. Wy -

Warszawa 1968

Systematyczny Wykaz Wyroboéw,

dawnictwo Katalogéw i Cennikow,

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat i1 oznaczenie asortymentu - wg SWW
podbranza 1824-32, zgodnie z tabl. 1.

D Symbol wg SW: 1824-32.

Skoroszyty

BN-73
7386-01

Zamiast
BN-66/7386-01

Grupa katalogowa XVII 33")

Tablica 1
= Symbol
Odmiana wg SWW
skoroszyt do zawieszania
- z zawieszka 1824-322
- z oczkami 1824-323
skoroszyt zwykdy
- z przewleczka 1S24-321
— z Innym rozwigzaniem zamocowania
akt np. z zamkiem 1824-329
2.2. Przyktad oznaczenia

a) skoroszytu z przewleczka (1824-321)
SKOROSZYT 1824-321 BN-73/7386-01

b) skoroszytu z zamkiem zatrzaskowym (1824-329)*

SKOROSZYT 1824-329 BN-73/7386-01

3. WYMAGANIA
3.1. Ksztatt, konstrukcja i wymiary

3.1.1. Ksztalt,
tu z przewleczka podano przykktadowo na

konstrukcje i wymiary skoroszy-
rys. 1
oraz w tabl. 2.

Zjednoczenie Przemystu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego dnia 27 marca 1973 r.

jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr23/ 1973 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1973.

Wplyw do WN 14,5.73.0ddano do skladu 6.8.73. Druk ukoriczono wgrudniu73.
Obj.0650. w. Naktad 1700 *50

Cena zt 3,60
*gz. Zam. 2728/73
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5,1.3. Ksztatt, konstrukcje 1 wymiary skoroszy-
tu z oczkami podano przyktadowo na rys. 3 oraz w
tabl. 2.
J1FL
<<
b)
Rys. 1e Skoroszyt z przewleczka: a) skoroszyt z zamocowa-
na przewleczka, b) skoroszyt bez przewleczki
J - okkadka, 2 - naktadka, 3 - nawleczka "wags), 4 - pa-
sek, 5 - nagniecenia, 0 - zszywka, 7 - miejsce cechowa-
nia
3.1.2. Ksztatt., konstrukcja 1 wymiar* skoroszytu
z zawieszka podano przyktadowo na rys. 2 oraz w
tabl. 2.
N 732 1
17386-01-81

Rys. 3. Skoroszyt z oczkami: a) skoroszyt ztozony z za-

mocowang przewleczka, b) skoroszyt roztozony bez prze-
wleczki

1 - okkadka, 2 - naktadka, 3 - nawleczka (was), 4 - oczka

do wpinania w zamek segregatora, 5 - nagniecenia, 8- pa-

sek, 7- wkitadka (wzmocnienie grzbietu), 8- zszywka, 9 -
miejsce cechowania

Tablica 2

Odmiana skoroszytu

Symbol zwykdy do zawieszania
wymiaru
w uktadzie
pionowym poziomym pionowym poziomym
a 220 +3 220 230 +3 230
+3 +3
b 320 +5 160 310 +3 155
_ c - 100
nie mniej niz
Rys. 2. Skoroszyt z zawieszka: a) skoroszyt z zamocowan szerokosc¢ .
4 Y a: @ Y 3 grzbietu (d) 10, 20; 30 %2

przewleczka, b) skoroszyt bez przewleczki
_ _ _ _ _ réznica prze-
1 oktadka, 2 - naktadka, 3 nawleczka (was), 4 za: katnych 0- )
wieszka (okucie grzbietu), 5 - drut sprezynujacy, 6 - na- kdadki nie
gniecenia, 7- pasek, 8- zszywka, 9 - miejsce cechowania wigcey niz



3.1.4.

Ksztatt,

BN\H73/7336-01

konstrukcja 1 wymiar? przewleczkl - rys. 4.
aj
t-l,
AC eeeeees J
u " _0,3*0.4
1S5tS
528 liowaff

[eX) i -

5o - 'J Y AN J
80+0,5
125+S

17386-01-41

Rys. 4. Przowleczkas a) nawleczka (was), b) naktadka

3.2. Materiat podano w tabl. 3.

Przeznaczenie

1

Na oktadki )

Na naktadke, na-
wleczke (was)

grzbietu @

Na nakdadke

Do zawieszania

Do zamocowania
akt

Do nadruku

Do zszywania

Do klejenia

Tablica 3
Wymagania
2
2
karton skoroszytowy, o gramaturze 280 g/m
karton do pisania, o powierzchni satynowanej, klasy 111, V lub VII, o

gramaturze 250 lub 280 g/m

karton pakowy natronowy o powierzchni jednostronnie gtadkiej* klasy Ill o
gramaturze 250 lub 300 g/m

karton lub tektura jednostronnie lub dwustronnie kryte, z pokryciem
klasy V lub V11, o powierzchni jednostronnie gtadkiej, o gramaturze 250
do 400 g/m™

preszpan Introligatorski o powierzchni gtadzonej o grubosci 0,4 do 0,8 mr.
folia winidurowa o grubosci 0,4 do 1.0 mm
folia galanteryjna z tworzyw sztucznych o grubosci 0,5 do 0,7 mm

blacha cienka ze stali odpornej na korozje, o grubosci 0,3 do 0,6 mm

blacha cienka ze stali weglowej zwykdej jakosci 3, o grubosci 0,3 do 0,6 mm

blacha ocynowana (biata) o grubosci 0,35 mm

drut sprezynujacy

folia winidurowa o grubosci 0,7 do 1,0 mm

metalowe oczka szewskie, o $rednicy nie mniejszej niz 6,5 mm, z pokryciem
galwanicznym

zamki zatrzaskowe, sprezynujace lub inne

farby graficzne
drut stalowy introligatorski

kleje zwierzece, roslinne lub syntetyczne

Numer normy
3

BN-73/7325-03

BN-68/7323-02

PN-58/P-96002

BN-67/7326-08

BN-72/7325-01
BN-65/6354-02
PH-66/C-89231

PN-67/H-92128

PN-69/H-92131

PN-64/H-92122

PN-65/M-80056
Tub
PN-67/M-80050

BN-65/6354-02

BN-72/8511-01

PN-68/M-80089

Y W przypadkach uzasadnionych dopuszcza sie stosowania innych materiatéw oraz o innych gramaturach wg
uzgodnionego zaméwienia.

2) Zaleca sie stosowanie blach z odpadéw pod warunkiem zabezpieczenia odpowiedniej Jakosci metalowych elementéw

w skoroszytach.

3 tf przypadku stosowania blachy zwykdej Jakosci nalety Ja zabezpieczy¢ przed korozja.



4 BN-73/7586-01

3.3. Wilgotnos¢ skoroszytéw z kartonu, tektury

lub preszpanu nie powinna by¢ wieksza niz 9%.

3.4. W7konanie

3.4.1, Skorosz-yt z przewleczka

5.4.1.1, Skoroszyt z przewleczka o oktadkaoh z
kartonu, tektura lub preszpanu.

Gtadka powierzchnia materiatu powinna by¢ zwro6-
cona na zewnatrz skoroszytu} naroza oktadki z kar-
tonu moga by¢ prostokatne lub zaokraglone} naroza
oktadki z preszpanu powinny by¢ zaokraglone.
powinien byc¢

oktadka i
go zszywkami

Pasek do zamocowania przewleozki
wykonany z tego samego materiatu 00
zdgczony z oktadka przez przyszycie
wzdduz lub prostopadle do grzbietu skoroszytu}
zszywki powinny by¢ dokdadnie zagiete do wewnagtrz
oktadki .

W przypadku paska przyklejonego do oktadki je-
go dtugos¢ powinna by¢ wieksza o okoto 60 mm od
dtugosci naktadki} przewleczka powinna by¢ umiesz-
czona w pasku symetrycznie.

Dopuszcza sie wykonanie skoroszytu z kartonu lub
tektury z zatamaniem oktadki do wewngtrz, tworzag-
cym fatde o szerokosci okoto 30 mm, stuzaca do
zamocowania przewleozki} przewleczka powinna by¢

zamocowana symetryozn ie.

Szerokos$¢ grzbietu skoroszytu kartonowego, tek-

turowego lub preszpanowego powinna wynosi¢ 30 mm.
Szerokos$¢ grzbietu w skoroszyoie tworzy odpowied-
nia liczba nagniecen réwnolegtych do grzbietu,wy-
konanych co 5 mm} gtebokos¢ nagniecen — okoto 70%
grubosci kartonu, tektury lub preszpanu.
Skoroszyt moze by¢ wykonany w uktadzie pionowym

lub poziomym.

oktadkaoh =z
powinny by¢

3.4.1.2. Skoroszyt z przewleczka o
folii winldurowe.1l. Naroza oktadki
zaokragglone} pasek do zamocowania przewleozki po-
winien by¢ przyspawany do spodniej ok#tadki réwno-
legle do grzbietu, wzdduz wszystkich swoich kra-
wedzi .

Grzbiet skoroszytu tworzy pasek folii galante-
ryjnej, gwarantujacej grzbietu réwnag
20 mm, pod#aczony z oktadkay przez przyspawanie go
na catej swojej dtugosci.

Na wierzchniej stronie oktadki w miejscu uzgod-
nionym miedzy dostawcg i odbiorca zaleca sieprzy-
spawanie okienka z przezroczystej folii galante-
ryjnej Iut) ramki z folii winidurowej.

Skoroszyt moze by¢ wykonany w ukdtadzie piono-

szerokosé

wym lub poziomym.

oktad-
réznica,

3.4.2. Skorosz-yt z zawieszka. Wykonanie
ki, paska i grzbietu - jak w 3.4.1 z ta
powinien bycé
Okucie

ze pasek do zamocowania przewleozki

odpowiednio szerszy o szerokos¢ okucia.

grzbietu przeznaczone do zawieszania skoroszytu w

zamku segregatora powinno by¢ tak zacisniete, aby
nie mozna go byto Sciagna¢ z oktadki bez uszko-
dzenia grzbietu oraz powinno gwarantowac
tryczne zawieszenie skoroszytu w segregatorze. O-
kuoie grzbietu powinno by¢é zabezpieczone przed
korozja. Drut sprezynujacy, zamocowany w okuciu,
powinien uniemozliwia¢ samoczynne
wpietego skoroszytu z zamka segregatora. W
roszycie z zawieszkg oktadka wierzchnia moze by¢
pedna lub czesciowa, jak przyktadowo pokazano na
rys. 2.

syme-

zsuwanie sie
sko-

Skoroszyt moze by¢ wykonany w uktadzie piono-
wym lub poziomym.

3.4.3. Skoroszyt z oczkami. W czesci grzbieto-
wej skoroszytu powinny by¢ wykonane dwa otwory,

przeznaozone do wpinania skoroszytu w zamek segre-
gatora. Czes¢ grzbietowa skoroszytu z otworami po-
winna by¢é wzmocniona paskiem preszpanu, jak przy-
ktadowo pokazano na rys. 3* Pasek do zamocowania
przewleozki powinien by¢ odpowiednio szerszy o
szerokos¢ czesci grzbietowej z otworami. Otwory
moga by¢ dodatkowo wzmocnione oczkami szewskimi.
Oczka powinny by¢é zamocowane symetrycznie. W sko-
roszyoie z oczkami oktadka wierzchnia moze by¢
pedna lub czesciowe, jak przyktadowo pokazano na
rys. 3.

Skoroszyt moze by¢ wykonany w uktadzie piono-
wym lub poziomym.

3.4.4. Przewleczka.
powinny by¢ wykonane z blachy.
tow przewleozki powinny by¢ gtadkie, bez
a krawedzie nawteozki dodatkowo stepione.

z folii wini-

Krawedzie elemen-
zadzio-
row,

Dopuszcza sie wykonanie naktadki
durowej .

Metalowe elementy przewleozki
bezpieczone przed korozja. Przewleczka powinna
by¢ zamocowana réwnolegle do grzbietu
do goérnej i

powinny by¢ za-
skoroszytu

oraz symetrycznie w stosunku dolnej

krawedzi oktadki .

Dopuszcza sie inne rozwigzania konstrukcyjne u-
rzadzenia do zamocowania akt w skoroszycie, jak
np. metalowe zamki zatrzaskowe, sprezynowe itp.
pod warunkiem zabezpieczenia ich przed korozjg o-
raz whasciwego zamocowania akt. W przypadku sko-

roszytu z zamkiem zatrzaskowym lub sprezynowym

szerokos¢ grzbietu skoroszytu powinna wynosicé
10 mm.

3.5. Nadruki. Skoroszyty moga mie¢ na oktadce
nadruki lub tdoczenia o wzorze i tresci uzgodnio-

nej miedzy odbiorca i produoentem.

3j 6. Cechowanie. Na spodniej oktadoe skoroszytu
w miejscu oznaczonym na rys. 1 do 3 powinna by¢
wydrukowana lub wytdoczona cecha zawierajaca:

a) nazwe i znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

0) cene detaliczng.

Naktadka oraz nawleczka (wgs)
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Dopuszcza sie umieszczanie oechy w innym miejs-
cu oktadki w uzgodnieniu miedzy odbiorca i produ-

centem.

Skoroszyty nie po-
zabrudzen,

3.7. Wad-y niedopuszczalne.

winny mie¢ postrzepionych brzegow,

Sladoéw zamoczenia oraz uszkodzeh mechanicznych jak:

naddarcia, dziury, pofalowania. Ele-
menty metalowe skoroszytu nie powinny mie¢ Sladéw

nieobrobionych krawedzi,po-

przedarcia,

korozji oraz ostrych,
wodujacych skaleczenia.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
4.1. Opakowanie
4.1.1. Paczka .jednokrotnie opaskowana (P2).Dzie-

sie¢ skoroszytéw z zamkiem, 25 lub 50 skoroszytéw

pozostatych nalezy pakowa¢ w paozki P2 wg BN-70/
7550-02, p. 3.4.6.
4.1.2. Paczki w pednym opakowaniu (P9a). Dwie

paczki P2 nalezy zapakowa¢ w paozke P9a wg BN-70/
7350-02, p. 3.4.13.

Paczki P9a nalezy pakowa¢ w
p- 3.4.26.

4.1.3. Bele (B5).
bele B5 wg BN-70/7350-02,

4.1.4. Pudta (Psi). Zaleca sie pakowanie skoro-
szytéw w paczkaoh P2 w pudda Psl wg BN-70/7350-02,
p. 3.4.45.

4.1.5. Pojemniki, W przypadku transportu skoro-
szytéw w pojemnikach nalezy 4 paczki P2 zapakowac
w paczki P9a wg BN-70/7350-02, p. 3.4.13.

4,1,6. Formowanie jednostek #tadunkowych na pa-
letach. Zaleca sie formowanie z pudet lub paczek
P9a jednostek +*adunkowych na paletach w sposéb
okreslony w BN-70/7350-02, p. 3.4.50.

4.2. Napisy - wg BN-70/7350-02, p. 3*6.

4.3. Przechowywanie i transport - wg BN-70/
7350-02, p. 4.

5. BADANIA

5.1. Rodza.ie badan. W celu okreslenia zgodnosci
skoroszytéw z wymaganiami normy nalezy je poddac
nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (5«5.70>

b) sprawdzenie wymiaréw i prostokatnosci (3.1),

c) sprawdzenie materiatu (3.2),
d) sprawdzenie zamocowania drutu sprezynujacego
w zawieszce (3.4.2),

e) sprawdzenie wilgotnosci (3«3)«

5.2. Grupy badan. Badania dzieli sie na trzy
grupy:

1 grupa badah - wg 5«1 a), b) oraz d),

2 grupa badan - wg 5.1 o),

3 grupa badan - wg 5.1 e).

5.3. Przegotowanie do badan. Przed przystgpie-
niem do badan skoroszyty nalezy podzieli¢ na par-
tie, zewierajgoe skoroszyty tego samego sortymen-

tu oraz pochodzgoe od tego samego producenta.

5.4. Pobieranie prébek. W zaleznosci od licz-
nosci partii nalezy pobra¢ do 1 grupy badan préb-
ki w ilosci podanej w tabl. 4.

Tablica 4
R Lz - 2% Najwieksza dopuszczal-
L'giz??c L'iggiic na liczba niedobrych,
P p skoroszytéw w prébce
sztuk
4000 10 1

4001+ 16000 25 2

160014 40000 40 3

400014100000 60 4

Pojemniki, bele i pudta, paczki z pojemnikow,

bel i pudet oraz skoroszyty z paczek nalezy po-
biera¢ wyrywkowo.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ okoto 2($sko-
roszytédw przebadanych w 1 grupie badan 1 uznanych
za dobre.

Do badan w grupie 3 nalezy pobra¢ wycinki
powierzchni okodo

kar-
lub preszpanu o
okoto 250 g ze wszystkich

tonu, tektury
1 dm w
szytéw przebadanych w grupie 2 badan.

ilosci skoro-

Préobke nalezy przechowywa¢ do czasu oznaczenia

wilgotnosci w hermetycznie zamknietym naczyniu.

5.5. Ools badan

5.5.1.
dzeniu:

Ogledziny zewnetrzne polegaja na spraw-

a) ksztattu (3.1),
b) jakosci wykonania (3.4),
nadruku (3.5),

cechowania @ .6),

i konstrukcji

c) jakosci

d) jakosci

e) wystepowania wad niedopuszczalnych @ .7),

) jakosci opakowania (4.1) i napisow (4.2).

Ogledzin zewnetrznych dokonuje sie
nym okiem.

nieuzbrojo-

5.5.2. Sprawdzenia wymiaréw 1 prostokatnosci -
przez zmierzenie przymiarem liniowym z dzialkg e-
lementarng 1 mm oraz suwmiarka.

5.5.3. Sprawdzenie materiatu - wg norm podanych
w tabl. 3*
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5.5.4. Sprawdzenie zamecownnja drutu sprezynu-
jacego w zawieszce - przez 10-krotne wpiecie i
wypiecie skoroszytu z zamka segregatora.Po prze-
wpiety w
segregator nie powinien zsungé¢ sie z nieruchomych

prowadzeniu badania skoroszyt ponownie

nawlekaczy zamka pod whkasnym ciezarem (bez uzycia

sity).

5.5.5. Sprawdzenie wilgotnosci - wg FN-65/
P-50150

5.6. Ocena wynikéw badan. Skoroszyt nalezy u-

zna¢ za niedobry,
przez jedno z badan.

jezeli nie przejdzie chociazby

Partie skoroszytéw nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami normy ze wzgledu na badania w grupie 1,

KON

jezeli liczba niedobrych skoroszytéw w proébce jest
mniejsza lub réwna dopuszczalnej liczbie sztuk
niedobrych podanej w tabl. 4.

Partie skoroszytéw nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami
jezeli wszystkie skoroszyty pobrane do proébki sa
wykonane z materiatu wg tabl. 3.

Partie skoroszytéw nalezy uzna¢ za zgodng z wy-

normy ze wzgledu na badania w grupie 2,

maganiami normy ze wzgledu na badania w grupie 3,
jezeli wilgotno$s¢ skoroszytédw odpowiada wymaganiem
podanym w 3.3»

Partie skoroszytéw nalezy uzna¢ za zgodng z wy-
maganiami jezeli
grupach dadzg wynik dodatni.

normy, badania we wszystkich

EC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7386-01

Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7386-01

a) wyeliminowano

- skoroszyty bez grzbietu (tzw. obwoluty do akt),kté-
re zgodnie z SWW mieszcza sie w grupie teczek do akt,

- tablice klasyfikacyjna,

- karton natronowo-makulatorowy jako nieodpowiedni ma-
teriat na skoroszyty,

b) wprowadzono

- podziat, nomenklature i oznaczenie wg SW,
- znormalizowany sposéb pakowania,

- formowanie jednostek dadunkowych na paletach,

c) zaktualizowano wymagania w zakresie materiatow

oraz wykonania.



BN-73/7386-01 Skoroszyty
XVl 3

W punkcie 313 Ksztalt, konstrukcja i wymiary skoroszytu z oczkam,

- w tablicy 2, w kolumnie: Skoroszyt do zawieszania w ukladzie pionowym i po-
ziomym dla symboléw wymiaru a, zamiast: 230, wpisuje sie; 235; dla b, - za-
miast: nie mniej niz 100°, wpisuje sie: nie mniej niz 9%,

— w tablicy 3 w kol.: Wymagania na oktadki, zamiast: karton lub tektura jedno-
stronnie lub dwustronnie kryte, z pokryciem klasy V lub VII, o powierzchni je-
dnostronnie gladkiej, o gramaturze 250 do 400 g/mw, wpisuje sie: karton lub tek-
tura jednostronnie lub dwustronnie kryte, z pokryciem celulozowo-drzewnym
(Cd) lub drzewno-celulozowym (Dc) o gramaturze 250 do 400 g/n,

_w kol.: Numer normy zamiast: BN-67/7326-08, powinno by¢: BN-76/7326-08,
zamiast: PN-66/C-89231, powinno by¢: BN-75/6353-05,
zamiast: PN-69/H-92131, powinno by¢: PN-73/H-92131,
zamiast: PN-64/H-92122, powinno by¢: PN-73/H-92122.

poprawka 1- Blu.etyn PKNIM nr 4/74 poz. 43 (Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz. 27)
BN-73/7386-01 Skoroszyty
XVII 33

W punkcie 3.1 po stowach: i wymiary dopisuje sie  mm.
Prawid}om?/t tut powinien brzmie¢ nastepujaco:
31 Ksztalt, konstrukcja 1wymiary w mm.

(Biuletyn PKNiM nr 4,74, poz. 42)

BN-73/7386-01 Skoroszyty

XVII 3

1 W punkcie 313 Ksztatt, konstrukcje i wymiary skoroszytu z oczkami, w tabl.

w kol. Skoroszyt zwykly, w uktadzie pionowym wprowadza sie nowg odmiang
skoroszytu o wymiarach:

a—230 £3 mm

b — 320 45 mm

d— 40+2 mm

2 W punkcie 32 Materiat, tabl. 3

— w kol. Wymagania na okfadki z preszpanu introligatorskiego

zamiast grubosci: 04 do 0,8 mm powinno by¢: 04 do 1,0 mm;

— wprowadza sie odsytacz <, a pod tablicg jego tresc:

4 Na oktadki skoroszytow zwykbych o szerokosci grzbietu 40 mm nalezy stosowac
wylgcznie preszpan o grubosci 0.8 do 1,0 mm

—w kol. Numer normy

zamiast: BN-65/6354-02 powinno by¢: BN-74/6353-04,

zamiast: PN-66/C-89231 powinno by¢: BN-71/6353-05,

zamiast: PN-67/M-80050 powinno by¢: PN-77/M-80050.

3. W punkcie 3411 w pigtym akapicie pierwsze zdanie zmienia sie nastepujgco-

Szeroko$¢ grzbietu skoroszytu kartonowego lub tekturowego powinna wynosi¢
10 do 0 mm, a preszpanowego 0 lub 40 mm.

poprawka | — Biuletyn PKNiM nr 4/74 poz. 42 . .
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