UKD 686.83:651.5

NORMA BRANZOWA

PRZETWORY
PAPIERNICZE

1. Przedmiot nomy. Przedmiotem normy sa segre-
gatory z futeratem lub bez futeratu do przechowy-
wania akt, zwane w dalszej tresci normy
torami.

segrega-

2. Normy 1 dokumenty zwigzane
FK-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i kar-
ton obwolutowy
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2 na
str. 4 1w tabl. 3 na str. 7.
Systematyczny wykaz wyrobéw, tom XI, GUS, Wy -
dawnictwo Cennikéw i Katalogéw, 1969 r.

5. Zasada podziatu. Podziat podstawowy i
czenie asortymentu wg SWW (podbranza 1824-31).
Oznaczenie nalezy uzupedni¢ po kresoe ukosnej ko-
lejno symbolami okreslajacymi typ, rodzaj, odmia-
ne oraz wymiary, wynikajacymi z dalszego podziatu
wg niniejszej normy.

Oozna-

4. Typv. Ze wzgledu na surowiec uzyty na okdad-
ke rozréznia sie trzy typy segregatoréw podane w
tabl. 1.

Tablica 1
Symbol
Symbol Sw
typu Typ segregatora ymbol wg
| Segregator tekturowy oklejany 1824-311
T Segregator tekturowy nleokle- 1824-312
Jany
m Segregator tekturowy w folii 1824-319
galanteryjnej

5. Rodzaje. Ze wzgledu na sposéb umocowania akt
rozréznia sie dwa rodzaje segregatoréw:

1 - segregator z zamkiem do wpinania akt,

2 - segregator bez zamka do zawieszania akt w
teczkach.

1) Symbol wg SWW: 1824-31.

BN-70
7385-03

Segregatory
do przechowywania akt

Zamiast
BN-63/7385-03

Grupa katalogowa XVII 33k

6. Odpiany. Ze wzgledu na wystepowanie futeratu
rozréznia sie dwie odmiany segregatorow!

T - segregator z futeralem,

bf - segregator bez futeratu.

7. Przektad oznaczenia segregatora tekturowego
1824-312 (wg SWW) nieoklejanego (typu Il), z zam-
kiem (rodzaju 1), bez futeratu (odmiany bf), o na-
miarach ok#adki 280 x 320 mm i szerokosci grzbietu
85 mm:

SEGREGATOR 1824-312/11-1-bf/280 X320 x 85
BN-70/7385-03

8. Wymagania j hadnnia

a) Wymagania 1 badania dotyczace
podano w tabl. 2 i na rys. 1 1 2.

segregatoréw

17385-03-1 |
Rys. 1. Oczko metalowe do segregatora

Kieszonka segregatora w folii

Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatow Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPP i MB dnia 8 grudnia 1970 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1971 r.
(Mon. Pol. nr 13/1971 poz. 102)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE
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Rys. 2. Oktadka segregatora
Cena zt 3,60

Druk. Wyd. Norm. w-wa Ark. wyd.0,85 Nokk2000+ 50Zom. 1771/71



WyszczegélInienie

1

Ha oktadke segregatora
- typu 1

- typu 11

- typu 111

Na zewnetrzne oklejenie oktadki se-
gregatora

- typu 1

- typu 111

Ha oklejenie grzbietu i1 krawedzi
segregatora typu 1 i 11

Zamek w segregatorze rodzaju 1

Oczko metalowe

Okucie krawedzi segregatora typu
1ill

Nity metalowe do zamocowania zamka

Na nalepke do segregatora typu |
11

Na kieszen na nalepke do segregatora
typu 111

Kleje

Oktadka (szeroko$¢ X ddugos¢ b), mm

dopuszczalne odchytki wymiaréw, mm

Szeroko$¢ wewnetrzna grzbietu (<)
mierzona jako odlegtos¢ miedzy Srodka-

BN-70/7385-03

Tablica 2

Wymagania
2

Materiat

tektura brazowa o grubosci 1,6 - 2,0 mm wg PN-58/
P-97506

tektura makulaturowa o grubosci 1,2 ™ 1,8 mm w kolo-
rze czarnym wg PN-58/P-97503

tektura segregatorowa o wzorze marmurkowym

tektura walizkowa wyttaczana wg PN-57/P~97502

tektura makulaturowa o grubosci 290 mm wg PN-58/
P-97503

papier kolorowany wytdaczany wg Bf#-69/7361-02

papier wzorzysty c wzorze marmurkowym wg BN-65/
7361-01

folia galanteryjna

tkaniny introligatorskie wg BN-65/7533-03

wg BN-62/8541-02
lub inny wg uzgodnienia miedzy producentem
biorca

1 od-

o Srednicy otworu 26 mm i pozostatych wymiarach jak

na rys. 1j wykonane z tasmy stalowej zabezpieczonej
przed korozja;

w segregatorze typ llIl dopuszcza sie nie stosowanie
oczka

blacha zabezpieczona przed korozja

wg PN-70/M-82954, 3X8, zabezpieczone przed korozja

papier do pisania klasy 11l lub V o gramaturze 63
lub 71/9/m2 wg BN-68/7323-02

folia galanteryjna przezroczysta

klej skérny wg PN-59/C-81002
klej kostny wg PN-59/C-81003
klej syntstyczny lub roslinny

Wymiary

280 X 320 280X165
+2,0

Badania

3

PN-58/P-97506

PN-58/P-97503

PN-57/P-97502

PN-58/P-97503

BB-69/7361-02
BB-65/7361-01

BN-65/7533-03

BR-62/8541-02

PN-70/M-82954
BN-68/7323-02

PN-59/C-81002
PN-59/C-81003

mi przegniecen, mm przez zmierzenie
przymiarem linio~
wyro z dziatka e-
lementarna o do-
kludnosci 1 mm

dopuszczalne odchytki szerokosci we-
wnetrznej grzbietu, mm

Odlegtos¢ a dolnej krawedzi oozka od
dolnej krawedzi grzbietu dla segregato-
réw o wymiarach, mm

280X165
dopuszczalne odchytki odlegtosci
oczka od dolnej krawedzi oktadki

Réinica dtugosci przekatnych okkadki 20
nie wieoej nis, mm !



od. tabl. 2

Wyszczegolnianie

1

Umocowanie zamka

Umocowanie oozka metalowego

Wykonanie oktadek i grzbietu segre-

gatora
- typ 1

- typ Il

Oklejenie oktadek w segregatorze

typu 1

Wzmocnienie krawedzi w segregato-

rze

- typu I

Wymagania
2

Wykonanie »

zamek powinien by¢ przymocowany do wewnetrznej stro-

ny tylnej okdadki czterema nitaml metalowymi w odle-

gtosci 5 mm od grzbietu segregatora oraz w jednakowej
odlegtosci od goérnej i dolnej krawedzi okkadki

(rys. 2); giowki nitéw mocujace zamek powinny giadko

przylega¢ do zewnetrznej strony okdadki i nie powinny
by¢ wbite w tekture;

zamocowanie zamka powinno gwarantowa¢ jego wytrzyma-
+0$¢ na obcigzenie nie mniejsze niz 5 kG;

po okresie 10 min, obcigzenie zamocowania zamka nie
powinno wykazac¢ uszkodzen

oczko metalowe powinno by¢ zacisniete w otworze wy-
cietym posrodku grzbietu segregatora 1 nie powinno
mie¢ ostrych krawedzi

grzbiet powinien by¢ uformowany przez wykonanie dwdch
réwnolegtych przegnlecen w Srodku oktadki na catej
wysokos$ci segregatora, w jednakowej odlegtosci od
krawedzi oktadek;

odlegto$¢ pomiedzy Srodkami obu przegnlecen stanowi
szeroko$¢ grzbietu, c jak na rys. 2;

wykréj grzbietu i dwa wykroje okkadek wykonane z tek-
tury, obustronnie obtozone folig galanteryjng i1 za-
spawane na krawedziach oraz w miejscach zkaczenia
grzbietu 1 ok¥adek;

na zewnetrznej stronie grzbietu segregatora, wzdiuz
wysokosci i1 dolnej krawedzi nalezy przyspawad kieszenh
z przezroczystej folii

dolne 1 boczne krawedzie okkadek powinny by¢ okle-
jone paskami p#d6tna introligatorskiego; szerokosé
oklejenia po obu stronach ok#adek powinna wynosic¢

10 +1 mmj

grzbiet segregatora powinien by¢ oklejony symetrycz-
nie na catej szerokosci paskiem p¥détna introligator-
akiego o szerokosci 10 +3 ma, wystajacym nie mniej
niz 15 mm poza krawedzie gérng i dolng; wystajace
ptétno powinno by¢ zawiniete na wewnetrzng strone
segregatora i1 przyklejone; zewnetrzne strony okda-
dek powinny by¢ oklejone wycinkami papieru koloro-
wanego wyttaczanego;

szerokos$¢ wycinkéw powinna byé mniejsza od szeroko$-
ci oktadek o okoto 10 mm, a ddugos¢ wlekaza od wy-
sokosci segregatora o okoto 10 mm;

papier kolorowany powinien by¢ naklejony na ok#ad-
ki tak, aby widoczna byto oklejenie krawedzi dol-
nych i bocznych oraz grzbietu piétnem introligator-
skim na szerokos¢ okoto 5 mm; nadmiar papieru powi-
nien by¢ zawiniety i przyklejony do wewnetrznej
strony ok#adek;

wewnetrzne strony oktadek segregatora powinny byé¢
wyklejone papierem wzorzystym; krawedzie papieru
powinny by¢ jednakowo oddalona od krawedzi segrega-
tora i nie wiecej niz 7 mm

dopuszcza sie dodatkowo zabezpieczenie dolnych
krawedzi segregatora przez okuole tasma metalowg
Jjak przyktadowo pokazano na rys. 2

Badania

3

przez ogledziny
nieuzbrojonym o-
klem oraz przez
zmierzenie przy-
miarem liniowym z
dziatka elementar-
na o dok¥adnosci

1 mm;

przez obcigzenie
zamknietego nawle-
kacza gérnego od-
waznikiem 5 kg

w zd4ozonym segre-
gatorze 1 usta-
wionym w pozycji
pionowej

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem oraz przez
zmierzenie przy-
miarem liniowym

z dziatka elemen-
tarng o doktad-
nosci 1 mm

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem oraz przez
zmierzenie przy-
miarem liniowym

z dziatka elemen-
tarng o dok#adnos-
ci 1 ma

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem



4 BH-70/7385-03

cd.tabl. 2

Wyszczeg6lIniani™*

1

Wymagania Badania

2 3

Wykonaniel)

Znakowanie segregatora

na grzbieoi* kazdego segregatora powinna by¢ przykle-

na ktérej w miejscu oznaczonym na rys.2

powinien znajdowa¢ sie nadruk, zawierajacy co naj-
mniej nazwe 1 znak producenta oraz numer normy;

cena detaliczna segregatora powinna by¢ umieszczona

- typu 1111 jona nalepka,
na metce handlowej
ny oktadki spodniej
- typu 111

przyklejonej do wewnetrznej stro-

na okdadce powinien by¢ wytdoczony napis zawierajacy:

a) znak i1 nazwe producenta,
b) numer normy,
0) cene detaliczng;

na tyczenie odbiorcy dopuszcza sie nieoznakowywanie

segregatora

Wady

Uszkodzenia mechaniczne jak:
- naderwania krawedzi

- zadrapania powierzchni

- zakamanie rogéw oktadki

- zabrudzenia

- Slady zamoczenia i1 plesni

- zgrubienia i pecherz* powietrza
na powierzchni segregatora oklejanego
- pekniecia 1 przerwy w miejscach

spawania w segregatorze w folii

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem

niedopuszczalne

O Dopuszcza sie inne wykonanie segregatora wg uzgodnienia miedzy producentem i odbiorca#

b) Wymagania 1 badania dotyczace

segregatoréw podano w tabl. 5 i na rys. 5.

Rys. 3. Wykréj futeratu

c) Pobieranie prébek. Przed przystgpieniem
pobierania prébek segregatory nalezy podzieli¢ na
partie, zawierajace segregatory jednego typuj ro-
dzaju, odmiany, wymiaréw oraz pochodzacych od te-
go samego producenta.

W zaleznosci od licznos$ci segregatoréow w partii
nalezy do badan pobra¢ paczki oraz segregatory z
paczek w sposéb losowy na $lepo zgodnie z tabl. 4.

futeratéw do

do

d) Ocena wynikéw badann. Segregator nalezy uznaé
za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie bada-

nia podane w tabl. 3 z wynikiem dodatnim.

Segregator uznany za niedobry na jedno z badan
nie podlega badaniom na pozostate wkasnosci .

e) Ocena partii. Partie segregatoréw nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli licz-
ba segregatoréw niedobrych w prébce jest mniejsza
lub réwna liczbie podanej w tabl. 4.

Partie segregatoréw nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami normy, jezeli liczba segregatoréw
niedobrych w prébce jest wieksza od liczby poda-
nej v tabl. 4.

Tablica 4
= - Liczba se- Najwieksza dopusz-
Liczba segregatoréw gregatorow  czalna liczba segre-
w partii w prébo* gatoréw niedobrych w
prébce
do 250 5 1
251-1000 2
1001r2500 25 3
2501-6300 40 5
powyzej 6300 &0 3

9. Pakowanie

a) Segregatory bez futeratdédw. 20 sztuk segrega-
toréw utozonych naprzemian grzbietami i krawedzia-
mi, przewigza¢ na krzyz sznurkiem konopnym, Inia-
nym, sizalowym lub papierowym. Pod krawedzie

sznurka podtozy¢ kawatki odpadowej tektury. Tak



BN-70/7385-03

Tablica 3
Wyszczegblnienie Wymagania Badania
1 2 3
listerlat

Na oktadki futeratu
P-97503

tektura brazowa o grubos$oi 2,0 mm wg PK-58/P-97506

Na oklejenie futeratu
BN-69/7361-02

Do +4aczenia krawedzi wykroju

Do klejenia

klej kostny wg PN-59/C-81003

tektura makulaturowa o grubosci 2,0 mm wg PN-58/

2
papier kolorowany wytkaczany o gramaturze 90 g/m wg

tasma papierowa powleczona klejem wg PN-62/P-50551
o0 szerokosci 60 mm

klej skérny wg PN-59/C-81002

PN-58/P-97503

PN-58/P-97506

BN-69/7361-02

PN-62/P-50551

PN-59/C-81002

PN-59/C-81003

klej syntetyczny i roslinny -

Wymiary

Futeratu
dopuszczalne odchytki wymiaréw, mm

Wykonanie 1)

futerat powinien byé uformowany przez zkozenie i skle-
Jjenie na styk tasma papierowag powleczong klejem odpo-
wiedniego wykroju tektury, nagnieoionego w sposéb po-

Futeratu dany na rys. 3]

uformowany futerat powinien by6é oklejony z zewngtrz

przez zmierzenie
przymiarem li-
niowym z dziatka
elementarna o
doktadnosci 1 mm

325X 280X 90

+2,0

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem oraz przez
zmierzenie przy-
miarem liniowym

z dziatka elemen-
tarng o doktad-
nosci 1 mi

papierem kolorowanym wytdaczanym, przy czym oklejenie
powinno zachodzi¢ oo najmniej 15 mm do wewngtrz fu-

teratu
Wady

Uszkodzenia mechaniczne Jaki

- naderwania krawedzi

- zgniecenie

- zatamanie

Zabrudzenie

Slady wilgoci 1 plesni

Zgrubienia 1 pecherze powietrzne
powierzchni oklejanej

niedopuszczalne

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem

"0 Dopuszcza sie inne wykonanie futeratu wg uzgodnienia miedzy producentem i odbiorca.

przygotowane segregatory owing¢ dwukrotnie w pa-
pier obwolutowy odmiany IX o gramaturze 125 sM
wg FN-59/P-96006, tworzac paczke. Paczke przewig-
za¢ sznurkiem w sposéb podany.

b) Segregatory z futeratem.
do futeratu tworzac komplet.

Segregator whozy¢
10 kompletéw owingé
dwukrotnie w papier obwolutowy odmiany FE o gra-
maturze 125 g/m2 wg FN-59/P-96006, tworzac pacz-
ke. Paczke przewigza¢ sznurkiem jak podano w 9a).

- liczbe segregatoréw w paczce,
- znak ET,
- cene detaliczng.

11. Przechowywanie. Segregatory i komplety se-
gregatoréw z futeratami nalezy przechowywaé w po-
mieszczeniach zamknietych i suchych, zabezpiecza-
jacych je przed dziataniem wpdywéw atmosferycz-
nych, na drewnianych podktadach, regatach Ilub

p6tkach.
10.  Napis:?. Na kazdej paczce nalezy umiesci¢ 12- Transport. Segregatory i komplety segrega-
napis lub etykiete zawierajacg co najmniej: toréw z futeratami nalezy przewozi¢ krytymi $Srod-
- nazwe i znak producenta, kami transportu, zabezpieczajacymi je przed zamo-
- oznaczenie wg rozdz. 7, czeniem i uszkodzeniami mechanicznymi .
KONITEC

Informacje dodatkowe



IHPOR1SACJ1 DODATKOWE do BN-70/7385-03

d) uaktualniono numery norm zwigzanych,

1 PM-54/
s) uzupedniono oznaczenie segregatoréw symbolem wg SWW.

latotno zmiany w stosunku do BH-63/7385-03

g-58008
a) potaczono obie normy w jedna norme branzowa,
b) wprowadzono folie galanteryjna Jako nowy rodzaj two- Dotychczas obowigzujaca PH-54/P-58008 zostaje uniewaznio-
na z dniem 1 pazdziernika 1971 r.

rzywa na okdadke,
0) wprowadzono ekonomlcznlojazy sposéb pakowania segre-

gatorow.



Naczelnego u”lcmulH — ------mmnmemm

2 BN-70/7385-03 Segregatory do przechowywania akt

XVII 33

1 W punkcie 8 Wymagania i badania, na rysunku 2, zamiast wymiaru szero-
kosci oktadki: 280, wpisuje sie wymiar: 285,
2. W tablicy 2 — Pierwszg czes¢ tablicy dotyczacg materiatdw, zmienia sie na-

stepujgco:
1

Na oktadke segregatora
— typu |

— typu 1l

— typu Il

Na zewnetrzne oklejenie
oktadki segregatora

— typu |

— typu Il

Na zewnetrzne oklejenie
oktadki segregatora

— typu |
— typu 111

Na oklejanie grzbietu
i krawedzi segregatora
typu I i Il

Zamek w segregatorze
— rodzaju 1
— rodzaju 2

Oczko metalowe

Okucie krawedzi segregatora
typu I i1l

Nity metalowe do zamoco-
wania zamka

Na nalepke do segregatora
typu I i1l

Na kieszeri na nalepke
do segregatora typu Il

Kleje

2
Materiat

tektura brgzowa o grubosci 1521 mm wg BN-70/7326-12

tektura makulaturowa o grubosci
czarnym wg BN-70/7326-12

tektura segregatorowa o wzorze marmurkowym
tektura walizkowa wyttaczana wg BN-73/7345-02

12—18 mm w kolorze

tektura makulaturowa o grubosci 21 mm wg BN-70/7326-12

Materiat

papier kolorowany wyttaczany wg BN-69/7361-02
papier wzorzysty o wzorze marmurkowym wg BN-72/7361-01

tektura makulaturowa o grubosci 21 mm wg BN-70/7326-12

papier kolorowany wyttaczany wg BN-69/7361-02
papier wzorzysty o wzorze marmurkowym wg BN-72/7361-01

folia kalandrowana konfekcyjna z plastikowanego polichlor-
ku winylu

tkaniny introligatorskie wg BN-69/7533-03

typ A, B lub C
typ D
lub inny wg uzgodnienia miedzy producentem i odbiorcg

o S$rednicy otworu 26 mm i pozostatych wymiarach jak na
rys. 1 wykonano z tasmy stalowej zabezpieczonej przed ko-
rozjg

w segregatorze typ |1l dopuszcza sie nie stosowanie oczka

Blacha zabezpieczona przed korozjg

wg PN-70/M-82954, 3X8, zabezpieczone przed korozjg

papier do pisania klasy Il lub V o gramaturze 63 lub 71
g/m* wg BN-68/7323-02

folia kalandrowana konfekcyjna z plastyfikowanego poli-
chlorku winylu przezroczysta

klej kostny wg BN-72/8182-02
klej skorny wg BN-73/8182-03
klej syntetyczny lub roslinny

— w czesci tablicy dot. wymiaréw, w | rubryce, w kol. 2, zamiast dotychczas©-
wyeh wymiarow: 280X320; 280X165 +2,0, wpisuje sie: 265X320, 285X165 #2,0.

Zmiana 1 Biuletyn PKN1IM nr 7/73 poz. 102

(Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz. 27)

zmiana 2
291177 r.

BN-70/7326-12
BN-70/7326-12

BN-73/7345-02
BN-70/7326-42

BN-69/7361-02
BN-72/7361-01

BN-70/7326-42

BN-69/7361-02
BN-72/7361-01

BN-73/6353-05

BN-69/7533-03

BN-72/8541-02

PN-70/M-82954

BN-68/7323-02

BN-75/6353-06

BN-72/8182-02
BN-73/8182-03



BN-70/7385-03 Segregatory do przechowywania akt zmiana 1
XVII 33 - 24272 r.
1 W punkcie 5 Rodzaje — w rodzaju 2, zamiast: bez zamka do zawieszania akt,

powinno by¢: z zamkiem do zawieszania akt.

2. W punkcie 7. Przykfad oznaczenia — po stowach: z zamkiem, dodaje sie: do
wpinania akt.

3. Dotychczasowy rysunek 2 zmienia sie nastepujaco:

ct b c
76 320 85
75 ~65 55 \7393-Q3-i 1

w tabelce pod rysunkiem w pierwszym wierszu wymiar: a zmienia sie¢ z 90 na 65.

4. W tablicy 2 — zastepuje sie wymagania w zakresie zamkdéw do segregatorow
wymaganiem 0 nastepujacej tresci:

1 2 3

zamek w segregatorze

— rodzaju 1 typ A, B lub C

— rodzaju 2 typ D
lub inny wg uzgodnienia BN-72/8541-02
miedzy producentem i od-
biorcg

W wymaganiach dotyczacych znakowania segregatora typu | i Il zamiast dotych-

czasowej tresci wprowadza sie tres¢ nastepujaca:

na grzbiecie kazdego segregatora powinna by¢ przyklejona nalepka, na ktorej
W miejscu oznaczonym na rys. 2 powinien sie znajdowaé nadruk, zawierajacy co
najmniej nazwe i znak producenta, numer normy oraz cene detaliczna.

5. W punkcie 9. Pakowanie — w poz. a) po treSci punktu umieszcza sie dodatko-
wo klauzule o nastepujacej tresci:

Dopuszcza sie nastepujacy sposdb pakowania: 8 segregatoréow owingé dwukrotnie
papierem obwolutowym jak wyzej, tworzac paczke. Czota paczki zakleic.

(Biuletyn PKNiM nr 7/72, poz. 102)

BN-70/7385-03 Segregatory do przechowywania akt zmiana
1733

56.81 r.
W punkcie 8, tabl. 2, w kol. Wymagania, w poz. na okladke typ Il, w tekturze
makulaturowej po stowie czarnym, dopisuje sie: lub szarym.

zmiana X — Biuletyn PKNiM nr 7/72 poz. 102 (Biuletyn PKNM1J nr 10/81 poz. 99)
zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz. 27



