UKD 651.2:686.8

NORMA BRANZOWA

PRZETWORY
PAPIERNICZE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
bruliony przeznaczone do uzytku w szkotach, biu-
rach itp.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Skiadka (lega) — zadrukowany lub czysty
arkusz papieru ztozony jedno- lub wielokrotnie
na okres$lony format.

1.2.2. Wkiad — komplet sktadek lub pojedyn-
czych kart przygotowany do potgczenia z oktadka.

1.2.3. Oktadka — zewnetrzna czes¢ brulionu,
chronigca wktad przed zniszczeniem i zabrudze-
niem, potagczona w sposéb trwaty z wkiadem.

1.2.3.1. Oktadka pdtptécienna — oktadka tektu-
rowa, oklejona cze$ciowo papierem, a grzbiet
i narozniki wzmocnione ptétnem.

1.2.3.2. Oktadka dEwieréptécienna sztywna —
oktadka tekturowa oklejona catkowicie papierem,
a grzbiet wzmocniony ptdtnem.

1.2.3.3. Oktadka c¢wiercptécienna elastyczna —
oktadka z preszpanu lub z kartonu natronowego,
nie oklejona papierem, a grzbiet wzmocniony ptdt-
nem.

1.2.3.4. Okfadka plastikowa — okitadka wyko-
nana z folii kalandrowanej konfekcyjnej (galante-
ryjnej) natozona na oktadke kartonowa brulionu
lub folia kalandrowana konfekcyjna bezposrednio
trwale potgczona z wkiadem.

1.2.3.5. Okladka z tkaniny powlekanej — oktad-
ka wykonana z tkaniny powlekanej uplastycznio-
nym polichlorkiem winylu bezposrednio trwale
potgczona z wkiadem.
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1.2.3.6. Okfadka kartonowa Ilub papierowa —
oktadka typu zeszytowego wykonana z jednolitego
arkusza kartonu lub papieru, potgczona z wkia-
dem zszywkami z drutu.

1.2.4. Wyklejka — dwie ztozone na po6t kartki
papieru czyste lub zadrukowane, przyklejone
grzbietem jedna do pierwszej, druga do ostatniej
sktadki oraz jedng potowa ptaszczyzny do we-
wnetrznych oktadek brulionu.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-53/H-92326 Tasmy stalowe do opakowan

PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski

PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tektu-
rowe. Pudta. Ogolne wymagania i badania

PN-6S/P-50133 Produkty przemystu papierni-
czego. Metody badan fizycznych. Badanie odpor-
nosci na zerwanie

PN-65/P-50150 Produkty przemystu papierni-
czego. Metody badan fizycznych- Oznaczanie
zawartosci wody (oznaczanie wilgotnosci, su-
chosci i stezenia widkna w zawiesinie wodnej)

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone kle-
jem

PN-59/P-96006 Wytwory
i karton obwolutowy

BN-65/7162-01 Opakowanie wytwordw i przetwo-
row papierniczych. Pokrywy i ramki

BN-68/7323-02 Papier i kartony do pisania

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport

BN-65/7451-07 Pdtprodukty introligatorskie. Zszy-
wanie wktadu nié¢mi

Systematyczny Wykaz Wyrobéw — tom |II.

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2

papiernicze. Papier

Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatbw Biurowych
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2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Podziat

2.1.1. Typy. Ze wzgledu na wykonanie okiadki
brulionydzieli sie na 6 typow:

— P — okladka potptocienna,

= P — oktadka ¢wieréptdcienna sztywna,
” PE — okladka ¢wieréptdcienna elastyczna,
P — oktadka plastikowa,

TP — oktadka z tkaniny powlekanej,

K — oktadka kartonowa lub papierowa.

2.1.2. Rodzaje. Ze wzgledu na liczbe kart bru-
liony dzieli sie na 6 rodzajéw podanych w tabl. 1

Tablica 1
Symbol Rodzaj brulionu * Symbol
rodzaju ! wg SWW
60 brulion 60-kartkowy 1825-129
64 brulion 64-kartkowy 1825-121
80 brulion 80-kartkowy 1825-122
96 brulion 96-kartkowy 1,825-123
1600 brulion 160-kartkowy 1825-124
192 brulion 192-kartkowy 1825-125

2.1.3. Odmiany. Ze wzgledu na liniature bru-
liony dzieli sie na 3 odmiany:

g — bruliony nieliniowane (gtadkie),
1 — bruliony w linie,
k — bruliony w kratke.

2.1.4. Jakos¢. Ze wzgledu na doktadnos$¢ wyko-
nania rozroznia sie dwie klasy jakosci brulionéw:

1 — jakos$¢ pierwsza (najwyzsza krajowa),

2 — jakos$¢ druga (Srednia krajowa).

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie
sktada sie z symbolu SWW uzupetnionego po kres-
ce ukosnej kolejno symbolem okreslajgcym typ,
rodzaj, odmiane, klase papieru, format i jakosc.

2.2.2. Przyktad oznaczenia brulionu (1825-129)
w oktadce kartonowej (K), 6U-kartkowego w krat-
ke (k), z papieru do pisania klasy V, formatu A4,
jakosci 1 (2):

BRULION 1825-129/K-60-k-V-A4-1 BN-70/7383-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Bruliony produkuje sie w dwdch
wymiarach, przy czym wymiar wktadu i oktadki
jest jednakowy:

format A4 210X297 mm,

format A5 148X210 mm.

Przy produkcji bruliondw z papieru importo-
wanego, nie pozwalajgcego na utrzymanie wymia-
réow w szeregu A, dopuszcza sie wykonanie bru-
lionbw o wymiarach 148X205 mm,.

Dopuszczalne odchytki wymiarow +3 mm.

3.2. Prostokagtnos¢. Brulony powinny by¢ obcie-
te prostokatnie. Dopuszczalna odchytka od prosto-
katnosci, okreslona jako roznica dtugosci prze-
katnych brulionu, nie powinna by¢ wieksza niz
2 mm.

3.3. Liczba kart: 60, 64, 80, 96, 160 i 192.
Dopuszczalne odchytki liczby kart: + 2

3.4. Materialy na poszczegdlne elementy brulio-
néw podano w tabl. 2

Tablica 2
Element M ateriaty Numer
brulionu normy
Na kartki a) bruliony w obrocie
wkiadu krajowym

— papier do pisania kla- BN-68/7323-02
sy IlIl o gramaturze
71 g/m2 lub klasy V
0 gramaturze 63 g/m2
barwy biatej, o gtad-
kosci nie mniejszej niz
100 s, mierzonej na
aparacie Bekka lub nie
wiekszej niz 110 ml/
min mierzonej na apa-
racie Bendtsena, ja-
kosci 1 (pierwszej kra-
jowej) ;

dopuszcza sie sto-
sowanie papieru do pi-
sania z importu o wia-
snosciach zgodnych
z normami przedmio-
towymi lub warunka-
mi technicznymi obo-
wigzujacymi w Kkraju
producenta

b) na bruliony eksporto-
we

— papier do pisania ja- BN-68/7323-02
kosci eksportowej o

gtadkosci nie mniejszej

niz 120 s. mierzonej

na aparacie Bekka lub

nie wiekszej niz 90 ml/

min mierzonej na apa-

racie Bendtsena



cd. tabl. 2

Element
brulionu

Na
wyklejke

Na
oktadke

Odmiana
liniatury

1
Bez linii

W linie

Materiaty

papier do pisania klasy
Il lub V o gramaturze
71 do 100 g¢g/m2 barwy
biatej o gtadkosci analo-
gicznej do gtadkosci pa-
pieru na kartki wktadu
brulionéw w obrocie kra-
jowym, jakosci 1 lub 2
krajowej

papier wzorzysty
tektura brazowa
preszpan introligatorski
karton natronowy

karton natronowy uszla-
chetniony powierzchniowo

karton natronowo-maku-
laturowy

karton natronowo-maku-
laturowy uszlachetniony
powierzchniowo

papier i karton offsetowe

papier oktadkowy zeszy-
towy

folia kalandrowana kon-
fekcyjna z uplastycznio-
nego polichlorku winylu

tkanina powlekana uplas-
tycznionym polichlorkiem
winylu

BN-70/7383-07

Numer
normy

BN-68/7323-02

BN-65/7361-01

PN-58/P-97506

BN-67/7325-01

FN-58/P-96002

BN-67/7326-07

PN-59/P-95007

PN-55/P-95802

PN-66/C-89231

cd. tabl. 2

Element
brulionu

Do okleja-
nia oktadki,
grzbietu

i naroz-
nikow

Do pota-
czenia
elementow
wktadu,

Do
oklejania

Do druku
kartek
wkiadu
i oktadki

Materiaty

tkaniny
powlekane

introligatorskie
papier kolorowany wytta-
czany

papier wzorzysty o wzo-
rze marmurkowym

drut stalowy introliga-
torski

nici Iniane, bawetniane
lub z tworzywa sztucz-
nego

klej kostny

klej skorny

klej roslinny
kleje syntetyczne

farby anilinowe

farby typograficzne

farby offsetowe

Numer
normy

BN-65/7533-03

BN-69/7361-02

BN-63/7361-01

FN-G8/M-80089

BN-65/7451-07
p. 22.

PN-59/C-81003

PN-59/C-81002

SzczegOty stosowania materiatow okres$lajg in-
strukcje technologiczne lub uzgodnienia miedzy
producentem i odbiorca.

3.5. Liniatura. Wymagania dotyczace wykonania
liniatury w zaleznosci od formatu brulionu podano

jakos¢ 2

148X1205

jakosé 1

w tabl. 3.
Tablica 3
Charakterystyka liniatury
format A4 format A5
jakos¢ 1 jakos¢ 2 jakosé 1
2 3

5 6

jakos¢ 2
7

stronice nie liniowane

na stronicy 30 linii o szerokosci 0,1
+0,01 mm lub 0,2 £0,02 mm

na stronicy 20 linii o szerokosci 0,1 +0,01 mm Ilub
0,2 +0,02 mm
linie réwnolegte do gornej i dolnej krawedzi; odlegto$¢ miedzy liniami 9 £0,1 mm; suma odchytek tych
odlegtos$ci na stronicy nie wiecej niz:
2 mm nie normali-
Zuje sie
<

2 mm nie normalizuje 2 mm nie normalizuje

sie sie

marginesy gorny i dolny wymiarowo réwne; dopuszczalne r6znice nie wiecej niz:

4 mm 6 mm 4 mm 6 mm 4 mm 6 mm
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cd. tabl. 3
) Charakterystyka liniatury
Qdmlana format A4 format A5 148X205
liniatury
jakos¢ 1 jakos¢ 2 jakos¢ 1 jakos¢ 2 jakos¢ 1 jakos¢ 2
il 2 3 5 6 7
W linie linie dwoch stronic w roztozonym brulionie powinny tworzyé proste; dopuszczalne przesunigcie tych
linii wzgledem siebie nie powinno by¢ wieksze niz:
2 mm 3 mm 2 mm 3 mm Z mm 3 mm

W kratke na catej stronicy linie pionowe i poziome o szerokosci 01 #001 mm Ilub 02 +0,02 mm po-

winny sie przecina¢ pod katem prostym tworzac kratke o boku 5X5 mm lub 4X4 mm; dopuszczalne
odchytki odlegtosci miedzy liniami kratki £0,1 mm; suma tych odchytek na stronicy nie moze przekra-

czac:
2mm nie normalizuje

sie

2 mm

nie normalizuje 2 mm nie normali-
sie zZuje sie

Linie dwoch stronic w roztozonym brulionie powinny tworzy¢ proste; dopuszczalne przesuniecia tych
linii wzgledem siebie nie powinno byé wieksze niz:

1 mm nie normalizuje

sie

1 mm

nie normalizuje 1 mm nie normali-
sie zuje sie

dopuszczalne odchytki prostokatnosci kratki nie moga by¢ wieksze niz 0,5°

Liniatura powinna by¢ wykonana w jednolitej
barwie niebieskiej lub fioletowej. Dopuszcza sie
wykonanie liniatury o barwie czarnej, zielonej
i szarej.

Dopuszcza sie przerwy w liniaturze na dtugosci
nie wiekszej niz 5 mm w liczbie nie wiekszej niz
jedna na 4 kratki wktadu,. W przypadku brulionow
eksportowych liniatura bruliondw powinna by¢
uzgodniona miedzy producentem i odbiorcg.

3.6.
liondw

3.6.1. Skiadka. Arkusze papieru nalezy ztozyé¢ do
odpowiedniego formatu, tworzgc skitadke. Szcze-
gotowy sposéb sktadania arkuszy okreslajg
instrukcje technologiczne. Liczba kartek w sktad-
ce powinna wynosi¢ 16, z wyjatkiem skladek
przeznaczonych do brulionéw jednosktadkowych
60-, 64- i 80-kartkowych.

W przypadku bruliondw 80-kartkowych dopusz-
cza sie wykonanie wkitadu z 4 wkiadek po 20 kar-
tek kazda.

3.6.2. Wktad brulionu

3.6.2.1. Wkiad jednosktadkowy liczy 60, 64 lub
80 kartek papieru i powinien by¢ wykonany przez
bezposrednie ztozenie odpowiedniej liczby arkuszy
zgodnie z 3.6.1.

3.6.2.2. Wkiad wielosktadkowy szyty drutem lub
nicmi. W zaleznosci od liczby kartek nalezy odpo-
wiednig liczbe 16-kartkowych sktadek potgczyc
razem.

Szczegoty wykonania szycia drutem lub niémi
okres$lajg instrukcje technologiczne.

Wykonanie poszczeg6lnych elementéw bru-

3.6.2.3. Wkiad bezsktadkowy. Odpowiednig licz-
be obcietych zgodnie z formatem kartek nalezy
potaczyé przez sklejenie klejem syntetycznym
wzdtuz diuzszego boku.

3.6.3. Oktadki brulionu

3.6.3.1. Oktadka poétptécienna. Na oktadki nalezy
stosowac tekture bragzowg oklejang papierem kolo-
rowanym wyttaczanym. Grzbiet i narozniki po-
winny by¢ wykonane z tkaniny introligatorskiej
powlekanej.

3.6.3.2. Oktadka c¢Ewiercptdcienna sztywna. Na
oktadki sztywne nalezy stosowac tekture brgzowg
oklejong papierem kolorowanym wyttaczanym.
Grzbiet powinien by¢ wykonany z tkaniny intro-
ligatorskiej powlekanej.

3.6.3.3. Oktadka ¢wiercptécienna elastyczna. Na
oktadki nalezy stosowaé preszpan, karton natro-
nowy nieuszlachetniony lub uszlachetniony po-
wierzchniowo, karton jednostronnie kryty lub kar-
ton offsetowy wg tabl,, 2. Grzbiet powinien by¢
wykonany z tkaniny introligatorskiej powlekanej.

3.6.3.4. Oktadka plastikowa powinna by¢ wyko-
nana z folii kalandrowanej konfekcyjnej (galante-
ryjnej) taczonej z wyklejg i obcietg rowno z wkta-
dem lub natozong na okladke z kartonu.

3.6.3.5. Oktadka z tkaniny powlekanej powinna
by¢ wykonana z tkaniny powlekanej uplastycz-
nionym polichlorkiem winylu, tgczonej z wyklejka
i obcietg rowno z wkiadem.

3.6.3.6. Oktadka kartonowa Iub papierowa.
Oktadka powinna by¢é wykonana z jednolitego wy-
kroju kartonu natronowego, kartonu natronowego
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uszlachetnionego powierzchniowo, kartonu natro-
nowo-makuilaturowego lub kartonu natronowo-
-makulaturowego uszlaehenionego powierzchnio-
wo wg tabl. 2.

Na oktadke brulionéw 60- lub 64-kartkowych
stosuje sie papier oktadkowy lub offsetowy wg
tabl. 2.

3.6.4.
nosci od rodzaju oktadki wkitad nalezy potgczyé

trwale z oktadka przez:

a) sklejenie,

b) zszycie drutem,

c) zszycie niémi.

Wytrzymato$¢ potaczenia oktadki z wktadem
dla oktadek poiptociennych i Ewiercptociennych
mierzona na dynamometrze Schoppera powinna
wynosi¢ co najmniej 10 kG.

Wytrzymato$¢ potaczenia dla
nie normalizuje sie.

W przypadku brulionéw eksportowych ich wy-
konanie powinno by¢ uzgodnione miedzy produ-
centem i odbiorca.

innych oktadek

3.7. Nadruki i nalepki. Na zewnetrznej' stronie
oktadki wykonanej z papieru, kartonu lub presz-
panu zaleca sie umieszczenie nadruku w postaci
ramki o wymiarach 60X90 mm z liniami. Dopusz-
czalne odchytki od wymiarow ramki: +2 mm.

Dopuszcza sie wykonanie innych nadrukéw
jedno- lub wielobarwnych o treSci uzgodnionej
miedzy producentem i odbiorcg. W tym przypadku
ramka powinna by¢ odpowiednio wkomponowana,
azeby tworzyta estetyczng catosc.

Na pozostatych brulionach dopuszcza sie nakle-
jenie nalepek, odpowiadajgcych wymiarem ramki,
jesli przewiduje to zamdwienie odbiorcy.

W przypadku brulionéw eksportowych nadruki
powinny by¢ uzgodnione miedzy producentem
i odbiorcg.

3.8. Wilgotnos¢ bruliondw powinna wynosi¢ nie
wiecej niz 9°/a.

3.9. Wady

3.9.1. Wady niedopuszczalne. Bruliony jakosci 1
nie powinny mie¢ uszkodzern mechanicznych, jak
wyrwania, dziury, przekilucia, zgniecenia, fatdy,
zmarszczki i nieré6wne obciecia. Bruliony tak ja-
kosci 1 jak i 2 nie powinny wykazywaé $ladow
zabrudzenia, zamokniecia lub plesni.

Eruliony utozone w stosy (w opaskach i pacz-
kach) nie powinny by¢ z sobg posklejane.

3.9.2. Wady dopuszczalne. Bruliony jakosci 2
moga mie¢ uszkodzenia jak przektucia i zmarszcz-
ki. W brulionach jednosktadkowych tak jakosci 1
jak i 2 dopuszcza sie nie wiecej niz 2 naddarcia
grzbietu o glebokosci nie wigkszej niz 3 mm.

Potaczenie wktadu z oktadka. W zalez-

3.10. Znakowanie. Na pierwszej lub czwartej
stronie oktadki brulionu powinien znajdowac sie
napis podajacy:

a) znak i nazwe zakitadu produkcyjnego,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) cene detaliczng.

W przypadku bruliondw w oktadce plastikowej
lub z tkaniny powlekanej oznakowanie powinno
by¢ umieszczone na trzeciej lub czwartej stronie
oktadki.

Dopuszcza sie uzupetnienie stowne wyréznikéw
cyfrowych i literowych zastosowanych w ozna-
czeniu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Wytyczne ogélne. Kazdy asortyment brulio-
noéw nalezy pakowaé oddzielnie. Za zgoda dostaw-
cy i odbiorcy dopuszcza sie pakowanie paczek
z réznymi brulionami do opakowah transporto-
wych, jak pudta, bele, pojemniki itp.

4.2. Rodzaje opakowan

4.2.1. Opaski. W zaleznosci od liczby kart odpo-
wiednig liczbe brulionéw nalezy owina¢ opaska
z papieru obwolutowego odmiany PK wg PN-59/
P-96006 o gramaturze 125 g/m2i szeroko$ci okoto
100 mm, ukladajgc je po potowie grzbietem
naprzemianlegle. Konce opaski nalezy skleic.
Dopuszcza sie na wykonanie opasek inny papier
pakowy, jakosciowo rownowazny. Liczbe brulio-
néw w opasce podano w tabl. 4.

Tablica 4

Liczba kart w brulionie Liczba brulionéw

W opasce
60 20
64 20
80 10
06 10
160 5
192 5

4.2.2. Paczki. Cztery opaski z brulionami for-
matu A5 lub dwie opaski z brulionami formatu
wiekszego nalezy owing¢ jednokrotnie papierem
obwolutowym paczkowym odmiany PK wg PN-59/
P-96006 o gramaturze 125 g/m2 tworzac paczke.
W ystajacy papier nalezy zagig¢ na czotach paczki
i przykleic.
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W przypadku paczek przeznaczonych do trans-
portu samochodowego (bez pakowania ich w bele)
paczki nalezy owing¢ dwukrotnie papierem obwo-
lutowym.

W przypadku braku papieru obwolutowego
do owijania paczek dopuszcza sie zastosowanie
innych papierow pakowych jakoSciowo rowno-
rzednych.

4.2.3. Pudfa tekturowe. Opaski z brulionami pa-
kuje sie w pudta z tektury falistej trzywarstwo-
wej. Pudto nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
otwarcia przez zaklejenie klap za pomocg tasmy
papierowej powleczonej klejem wg PN-62/P-50551.
Masa brutto pudta nie powinna przekroczy¢ 40 kg.

Jakos$¢ pudet powinna odpowiadaé wymaganiom
wg PN-70/0-79402.

4.2.4. Bele. Osiem paczek z brulionami utozo-
nymi ptasko obok siebie i w dwoch warstwach
nalezy owingé dwukrotnie papierem obwoluto-
wym helowym odmiany PK wg PN-59/P-96006
0 gramaturze 160 g/m2 Owiniete paczki nalezy
obtozy¢ dwiema pokrywami nr 3 wg BN-65/
7162-01 i trzykrotnie $ciggna¢ tasmg stalowg do
opakowan wg PN-53/H-92326. Czota beli nalezy
wzmocni¢ trzema listwami przybitymi do pokryw.

Dopuszcza sie pakowanie paczek z brulionami
w bele migkkie wg BN-67/7350-01 p. 2.2.26 z tym,
ze masa beli nie powinna przekracza¢ 45 kg.

423>, Pojemniki. Bruliony zapakowane w paczki
zaleca sie pakowaé¢ w pojemniki. Paczki nalezy
uktada¢ w pojemnikach w taki sposéb, aby wy-
petni¢ catkowicie wolng przestrzen miedzy Scia-
nami. Wszelkie luzy nalezy wypetni¢ makulatura.
Wnetrze pojemnika powinno byé czyste i nie moze
mie¢ zadnych wystajgcych i ostrych czesci, ktore
mogtyby uszkodzi¢ paczki z brulionami.

W przypadku brulionéw eksportowych sposob
pakowania powinien by¢ uzgodniony miedzy pro-
ducentem i odbiorca.

4.3. Napisy na opakowaniach

4.3.1. Napisy na paczkach. Na czole kazdej
paczki powinien znajdowac sie napis lub nalepka
podajaca:

— nazwe zaktadu produkcyjnego,

— liczbe brulionéw w paczce,

— inne dane obowigzujgce w obrocie towa-
rowym.

4.3.2. Napisy na pudtach, belach i pojemnikach.
Na kazdym pudle, beli lub pojemniku powinna
by¢ umieszczona nalepka podajgca:

— nazwe zaktadu produkcyjnego,

— o0znaczenie wg 2.2,

— liczbe brulionéw w opakowaniu,

— mase brutto,

— numer pudia lub beli,
— inne dane obowigzujgce w obrocie towa-
rowym.

W przypadku brulionéw eksportowych napisy
na opakowaniach powinny by¢ uzgodnione miedzy
producentem i odbiorca.

4.4. Przechowywanie. Bruliony powinny by¢
przechowywane w opakowaniach wg 4.2 w spo-
s6b zabezpieczajacy przed zawilgoceniem, zabru-
dzeniem i zniszczeniem.

Bruliony nalezy przechowywac¢ oddzielnie w za-
leznosci od oprawy, klasy papieru, liczby Kkart,
rodzaju wktadu itp. Pomieszczenie i warunki
przechowywania bruliondw powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w BN-67/7350-01 p. 4.2
i 43 z tym, ze bele z brulionami nalezy uktadaé
w pozycji ptaskiej.

45. Transport. Bruliony nalezy przewozié
w opakowaniu wg 4.2. W zaleznosci od rodzaju
transportu (konny, samochodowy, kolejowy lub
wodny) warunki transportu oraz fadowania po-
winny odpowiada¢ wymaganiom BN-67/7350-01.

5. BADANIA

5.1. Program badan. W celu okre$lenia zgod-
nosci z wymaganiami podanymi w rozdz. 3 bru-
liony nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.6, 3.7 oraz 3.9),
b) sprawdzenie wymiaréw i prostokgtnosci
(3.1 oraz 3.2),

c) sprawdzenie liczby kartek (3.3),

d) sprawdzenie liniatury (3.5),

e) sprawdzenie trwatosci potgczenia wkiadu
z oktadka (3.6.4) oraz w przypadku gdy zachodzi
przypuszczenie, ze na wktad uzyto niewtasciwego
papieru nalezy dodatkowo przeprowadzic:

f) sprawdzenie wilgotnosci (3.8),

g) sprawdzenie jakosci papieru (3.4).

5.2. Grupy badan. W zaleznosci od charakteru
badan nalezy je przeprowadzi¢ w trzech grupach:

grupa 1 — badania wg 5.1 a), b), c¢), d),

grupa 2 — badania wg 5.1 e),

grupa 3 — badania wg 5,1 f), g).

5.3. Przygotowanie do badan. Przed przystgpie-
niem do badan bruliony nalezy posortowac na par-
tie, zawierajace bruliony tego samego sortymentu
oraz pochodzace z tego samego zaktadu produk-

cyjnego.
5.4. Pobieranie probek do badan
5.4.1. Pobieranie prébek do badan grupy 1.

W zaleznosci od wielkoSci partii nalezy do badan
pobra¢ prébke o ilosci podanej w tabl. 5.
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Tablica 5
Najwieksza do-
. . . L, puszczalna liczba
Zak_rfesb Iliznolsm Llc?no§c brulionéw
partii brulionow probki niedobrych
w prébce
1 2 3
do 6 30fl 40 5
6301 -1- 16000 60 8
16 001 -f- 40 000 10 10
40 001 -f- 100 000 150 14
powyzej 100 000 250 22

Pojemniki, bele, pudla, paczki z pojemnikdw,
bel i pudet, opaski z paczek oraz bruliony z opasek
nalezy pobiera¢ w sposob losowy na $lepo zacho-
wujac zasade, ze z kazdej opaski pobiera sie nie
wiecej niz 2 bruliony.

5.4.2. Pobieranie prébek do badan grupy 2
W zaleznos$ci od wielkosci partii nalezy do badan
grupy 2 pobra¢ na $lepo wg tabl. 6 liczbe brulio-
néw zbadanych w grupie 1 i uznanych za dobre.

Tablica 6
Najwieksza do-
) o . .. puszczalna liczba
Zakrfas |IC.ZI‘10'SCI L|c%n0§c brulionow
partii brulionéw probki niedobrych
w prébce
1 2 3
do 6300 5 1
6301 + 16000 15 2
16 001 -t- 40 000 25 3
40 001 -1- 100 060 40 5
powyzej 100 000 60 , 8

5.4.3. Pobieranie probek do badan grupy 3.
Do badan grupy 3 nalezy pobra¢ bruliony zbadane
w grupie 2 i uznane za dobre. Probki papieru
do badan nalezy pobiera¢ rownomiernie ze wszyst-
kich brulionéw oraz réznych sktadek kazdego bru-
lionu.

5.5. Opis badan

5.5.1. Ogledziny zewnetrzne brulionow polegajg
na sprawdzeniu:

a) rodzaju surowcow papierniczych uzytych do
produkcji wktadéw,

b) prawidtowosci wykonania wktadu i oktadki,

c) starannos$ci wykonania brulionu,

d) jakosci nadrukéw i napiséw,

e) wystepowania wad niedopuszczalnych i do-
puszczalnych.

Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie nie-
uzbrojonym okiem.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarow i prostokgtnosci
przeprowadza si¢ za pomocg przymiaru liniowego
z dziatkg milimetrowg elementarng co 1 mm.
Sprawdzeniu podlegajg wymiary brulionu, prosto-
katno$¢ oraz wymiary ramki lub nalepki.

Prostokatnos$¢ brulionu okresdla sie na podstawie
réznicy wymiarow obu przekatnych jego oktadki.
Wymiar ramki nalezy sprawdzi¢ przez zmierzenie
jej wewnetrznych wymiaréw.

5.5.3. Sprawdzenie liczby kartek polega na prze-
liczeniu i por6wnaniu z wymaganiami wg 3.3.

5.5.4. Sprawdzenie liniatury polega na zbadaniu
szerokosci linii, odlegtosci miedzy liniami, wymia-
row margineséw, barwy liniatury, liczby linii na
stronicy.

Szerokos¢ linii (grubo$c¢) oraz prostokatno$é kra-
tek sprawdza sie przez poréwnanie z wzorcem.

Wymiary miedzy liniami oraz wymiary margi-
nesdw sprawdza sie za pomocg przymiaru linio-
wego.

Linie nalezy policzy¢.

Barwe liniatury sprawdza sie przez ogledziny
nieuzbrojonym okiem. Wystepowanie przerw w li-
niaturze nalezy sprawdzi¢ przez policzenie i po-
réwnanie z wymaganiami podanymi w 3.5.

5.5.5. Sprawdzenie trwatosci potgczenia wkiadu
z oktadka nalezy wykona¢ przez odgiecie oktadek
o kat 180° i zamocowanie ich w gornych szczekach
dynamometru  Shoppera, natomiast wkfadu
w szczekach dolnych,. Badanie nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN-66/P-50133.

5.5.6. Oznaczanie wilgotnosci nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z PN-65/P-50150. Probki nalezy po-
bra¢ rdwnomiernie ze wszystkich brulionow.

5.5.7. Sprawdzenie jako$ci papieru uzytego do
wykonania *wktadu bruhonéw nalezy przeprowa-
dzi¢ wg BN-68/7323-02 lub w przypadku papieru

z importu — wg norm obowigzujagcych w kraju
producenta.
5.6. Ocena badan w grupach

5.6.1.
uzna¢ za dobry ze wzgledu na badania w grupie 1,
jezeli badania wg 5.5.1, 552, 553 oraz 55.4
dadzg wynik dodatni.

Brulion uznany za niedobry na jedno z wymie-
nionych badan nie powinien by¢é badany na pozos-
tate wasnosci, lecz uznany za niedobry ze wzgledu
na badania w grupie 1.

Po zbadaniu i zakwalifikowaniu wszystkich bru-
liondbw nalezy  pyoliczy¢ -bruliony niedobre
w prébce.

Ocena badan w grupie 1. Brulion nalezy
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Partie brulionéw nalezy uzna¢ za zgodna z wy-
maganiami normy ze wzgledu na badania w gru-
pie 1, jezeli liczba bruliondw niedobrych w prébce
jest mniejsza lub réwna liczbie podanej w tabl.5,
kol. 3.

5.6.2.
jednostopniowe. Bruliony pobrane do prébki nale-
zy podda¢ badaniu wg 5.5.5 i oceni¢ zgodnie
z wymaganiami podanymi w 3.6.4 w oparciu
o tabl. 6 kol. 3.

Ocena badan w grupie 2. Badanie jest

5.6.3. Ocena badan w grupie 3. Brulion nalezy
uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy ze wzgle-
du na badania w grupie 3, jezeli wyniki badania
wg 5.5.6 i 5.5.7 sg zgodne z wymaganiami wg 3.8
i 34,

5.7. Ocena partii. Partie brulionow nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli badania
w grupach 1, 2 oraz 3 dadzg wynik dodatni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70,/7383-07

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/73S3-07

a) wyeliminowano tablice klasyfikacyjne brulionow,
ty wyeliminowano oznaczanie przydatnosci do pisania,

c) wyeliminowano wymagania $ci$le okre$lajagce umiej-
scowienie nadrukoéw i nalepek,

d) objeto normg wszystkie aktualnie wystepujace su-
rowce papiernicze stosowane do produkcji brulionéw.



~ Przemystu Papierniczego
Naczelnego Dyrektora /Jednoczenia

BN-70/7383-07 Bruliony

Xv" 31 . Numer norm,, w rubr. karton ba-
rn nunkciq 3.4 Materiaty, w tabl. 2, BN_6Tm2S-07.
tronowyizamiast. PN-58/P-M M pow.une by6. , PIQ,, . &8 »

ezmiana !“-— été«sy:‘ S S m S

przez Dyrektora Instytutu Celulozowo-Papierniczego

P.N-70/7383-07 Bruliony

1731
W punkcie 4.3.2. Napisy na pudelkach, belach i pojemnikach < (tresci punktu
nalezy usungé: — numer pudla lub beli.

.(Biuletyn PKNMiJ nr 12/82 poz. 103)

emiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 7/73 poz. 69
zmiana 2 - Biuletyn PKNiM nr 6/75 poz. 63

2miang 1 Blulelyh BRNRMI Y 1 Ahd 0. 8
zmiana 5 — Biuletyn PKNMiJ nr 3/81 poz. 27
zmiaSl * - Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/81 poz. Ul

BN-70/7383-07 Bruliony
1731

il U*k*T 4-2  tabllca 4-
0 ||ICZbIe Eart 60 zm|2en|a sPe na: 10

2. W punkcie 4.22 - po stowie: cztery dopisuje sie: lub osiem opasek oraz
skresla sie stowo: opaski.

lfﬁll) 2I0.|czba brulionéw w opasce, dla brulionéw

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 7-73 poz. 69 . .
zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 6/75 poz. 63 (Biuletyn PKNMiJ nr 3/81 poz. 27)

zmiana 3 — Biuletyn PKNiM nr 8/76 poz. 83
zmiana 4 — Biuletyn PKNiM nr 11—12/79 poz. 99

zmiana ustanowiona:
Przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego

BN-70/7383-07 Bruliony
1731

zmiana 1 .Bjyletyn PKNiM nr 7/73 poz. 69 ) .
zmiana 2 _ Bijyletyn PKNiM nr 6/75 poz. 31 (Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/81 poz. 111)
zmiana 3 _ Bigletyn PKNiM nr 8/76 poz. 83
zmiana 4 _ piyletyn PKNiM nr 11—12/79 poz
zmiana 5. Biyletyn PKNMiJ nr 3/81 poz. 3"

zmiana 3
28.4.76 r.

zmiana 7
23.8.82 r.

zmiana 5
8.12.80 r.

zmiana 6
20.8.81 r.



Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Przetworéw Papierowych i Materiatow Biurowych

BN-70/7383-07 Bruliony zmiana
XVII 31 28.6.72

Na stronicy 1

1. W punkcie 1.3. Normy i dokumenty zwigzane

— w tytule normy PN-70/0-79402 zastepuje sie okreslenie: Ogo6lne okres$leniem:
Wspélne,

— zastepuje sie BN-67/7350-02 normg BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pako-
wanie, przechowywanie i transport.

2. Na stronicy 2

p. 3.1. Wymiary — tre$¢ punktu uzupetnia sie klauzulg o nastepujagcym brzmieniu:

Dopuszcza sie produkcje brulionéw o formatach innych szeregéw (B lub C) na pod-;
Stawie uzgodnienia miedzy producentem i odbiorca.

3. Na stronicy 3

p. 34. Materiaty — tabl. 2
~ w materiale na oktadke
— zastepuje sie PN-58/P-97506 normg BN-70/7326-12,
— zastepuje sie BN-67/7325-01 normg BN-72/7325-01,
«—skresla sie karton natronowo-makulaturowy wg BN-67/7326-07 jako mate-
f riat na oktadki,
— zastepuje sie PN-55/P-95802 normg BN-71/7326-14,
?—w materiale do oklejania oktadki, grzbietu i naroznikdw zastepuje sie BN-63/
f  7361-01 norma BN-65/7361-01.
t. Na stronicy 4 — tablica 3

«—w brulionach odmiany w linie oraz w kratke skresla sie catkowicie wymagania,
dotyczace tworzenia sie prostych z linii dwoch stronic w roztozonym brulionie.
3. Na stronicy 5
p. 3.7. Nadruki i nalepki
— w pierwszym zdaniu skre$la sie stowa: o wymiarach 60X90 mm,
— skre$la sie catkowicie tres¢ drugiego zdania,
— wprowadza si¢ wymaganie o nastepujacej tresci:
Wymiary i rozmieszczenie ramki oraz rodzaj nadruku wg uzgodnienia miedzy pro--
ducentem i odbiorca,
— w pigtym zdaniu skre$la sie stowa: odpowiadajgcych wymiarom ramki.
6. Na stronicy 6
p. 42.4. Bele
— w ostatnim zdaniu zastepuje sie BN-67/7350-01 p. 2.2.26 normg BN-70/7350-U2
I p. 3429
7. W punkcie 4.4. Przechowywanie
— w ostatnim zdaniu zastepuje sie BN-67/7350-01 p. 4.2 i 4.3 normg BN-70/7350-02
p. 4.1.
8. W punkcie 4.5. Transport
— zastepuje sie BN-67/7350-01 normg BN-70/7350-02.

(Biuletyn PKNiM nr 7/73, poz. 69)

BN-70/7383-07 Bruliony emlana 1
XVIl 31 13275 r.

W punkcie S4 tabl. 2 w drugiej kolumnie poczatkowg tre$¢ punktu a) zmienia sie
nastepujaco: papier do pisania klasy Il o gramaturze 71 g/m2lub 95 g/ro2 o nieprze-
zroczystosci nie mniej niz 90% oraz klasy V.. Dalsza tre$¢ punktu pozostaje bez
zmian'.

Zmiana 1 Biuletyn PKNiM nr 7/73, poz. *9 (Biuletyn PKNiM nr 6/75 poz. 83)



