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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
bruliony przeznaczone do użytku w szkołach, b iu 
rach itp.

1.2. Określenia

1.2.1. Składka (lega) — zadrukow any lub czysty 
arkusz papieru  złożony jedno- lub wielokrotnie 
na określony form at.

•
1.2.2. Wkład —  kom plet składek lub pojedyn

czych k a rt przygotow any do połączenia z okładką.

1.2.3. Okładka — zew nętrzna część brulionu, 
chroniąca w kład przed zniszczeniem  i zabrudze
niem, połączona w  sposób trw ały  z wkładem .

1.2.3.1. Okładka półpłócienna — okładka tek tu 
rowa, oklejona częściowo papierem , a grzbiet 
i narożniki wzmocnione płótnem .

1.2.3.2. Okładka ćwierćpłócienna sztywna -—
okładka tek tu row a oklejona całkowicie papierem , 
a grzbiet wzm ocniony płótnem .

1.2.3.3. Okładka ćwierćpłócienna elastyczna —
okładka z preszpanu lub z kartonu  natronowego, 
nie oklejona papierem , a grzbiet wzmocniony p łó t
nem.

1.2.3.4. Okładka plastikowa — okładka wyko
nana z folii kalandrow anej konfekcyjnej (galante
ry jnej) nałożona na okładkę kartonow ą brulionu 
lub folia kalandrow ana konfekcyjna bezpośrednio 
trw ale  połączona z wkładem .

1.2.3.5. Okładka z tkaniny powlekanej — okład
ka w ykonana z tkan iny  powlekanej uplastycznio
nym  polichlorkiem  w inylu  bezpośrednio trw ale  
połączona z wkładem .

') Symbol w g SWW: 1825-12.

1.2.3.6. Okładka kartonowa lub papierowa —
okładka typu zeszytowego w ykonana z jednolitego 
arkusza kartonu  lub papieru, połączona z w kła
dem zszywkami z dru tu .

1.2.4. Wyklejka — dwie złożone na pół kartk i 
papieru czyste lub zadrukow ane, przyklejone 
grzbietem  jedna do pierwszej, druga do ostatniej 
składki oraz jedną połową płaszczyzny do w e
w nętrznych okładek brulionu.

1.3. Normy i dokumenty związane

PN-53/H-92326 Taśmy stalowe do opakowań 

PN-68/M-80089 D rut stalow y introligatorski 

PN-70/0-79402 Opakowania transportow e tek tu 
rowe. Pudła. Ogólne w ym agania i badania 

PN-6S/P-50133 P rodukty  przem ysłu papierni
czego. M etody badań fizycznych. Badanie odpor
ności na zerw anie

PN-65/P-50150 Produkty  przem ysłu papierni
czego. M etody badań fizycznych- Oznaczanie 
zaw artości wody (oznaczanie wilgotności, su 
chości i stężenia w łókna w zawiesinie wodnej) 

PN-62/P-50551 Taśm y papierowe powleczone kle
jem

PN-59/P-96006 W ytw ory papiernicze. Papier 
i karton  obwolutowy

BN-65/7162-01 Opakowanie wytworów i przetw o
rów  papierniczych. Pokryw y i ram ki 

BN-68/7323-02 Papier i kartony  do pisania 

BN-67/7350-01 W ytwory papiernicze. Pakowanie, 
przechowyw anie i transport 

BN-65/7451-07 Półprodukty introligatorskie. Zszy
w anie w kładu nićm i

System atyczny W ykaz W yrobów — tom  II. 
Pozostałe norm y związane podano w tabl. 2.

Zjednoczenie P rzem ysłu Przetw orów  Papierow ych i M ateriałów  Biurowych 
U stanowiona przez D yrektora ZPPP i MB dnia 8 grudnia 1970 r. 

jako norm a obow iązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1971 r.
(Mon. Pol. n r 13/1971 poz. 102)
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2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Typy. Ze względu na wykonanie okładki
bruliony dzieli się na  6 typów:

-— P — okładka półpłócienna,

—  P  — okładka ćwierćpłócienna sztywna,
4

—  PE — okładka ćwierćpłócienna elastyczna, 
4

P — okładka plastikow a,

TP — okładka z tkan iny  powlekanej,

K  — okładka kartonow a lub papierowa.

2.1.2. Rodzaje. Ze względu na liczbę k a rt b ru 
liony dzieli się na 6 rodzajów  podanych w  tabl. 1.

Tablica 1

Symbol
rodzaju

Rodzaj brulionu
* Symbol 
wg SWW

60 brulion 60-kartkow y 1825-129

64 brulion 64-kartkow y 1825-121

80 brulion 80-kartkowy 1825-122

96 brulion 96-kartkowy 1,825-123

16(0 brulion 160-kartkowy 1825-124

192 brulion 192-kartkowy 1825-125

2.1.3. Odmiany. Ze względu na lin ia tu rę  b ru 
liony dzieli się na 3 odmiany:

g — bruliony nieliniow ane (gładkie),
1 — bruliony w linie,

k — bru liony  w kratkę.

2.1.4. Jakość. Ze względu na dokładność wyko
nania rozróżnia się dwie klasy  jakości brulionów:

1 — jakość pierw sza (najwyższa krajowa),
2 — jakość druga (średnia krajowa).

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie 
składa się z symbolu SWW uzupełnionego po kres
ce ukośnej kolejno symbolem  określającym  typ, 
rodzaj, odmianę, klasę papieru, form at i jakość.

2.2.2. Przykład oznaczenia brulionu (1825-129) 
w okładce kartonow ej (K), 6U-kartkowego w k ra t
kę (k), z papieru do pisania klasy V, form atu  A4, 
jakości 1 (1):

BRULION 1825-129/K-60-k-V-A4-l BN-70/7383-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Bruliony produkuje się w dwóch 
wym iarach, przy czym w ym iar w kładu i okładki 
jest jednakow y:

form at A4 210X297 mm,
form at A5 148X210 mm.
P rzy  produkcji brulionów z papieru im porto

wanego, nie pozwalającego na utrzym anie w ym ia
rów w szeregu A, dopuszcza się wykonanie b ru 
lionów o w ym iarach 148X205 mm,.

Dopuszczalne odchyłki w ym iarów ± 3 mm.

3.2. Prostokątność. B rulony powinny być obcię
te prostokątnie. Dopuszczalna odchyłka od prosto- 
kątności, określona jako różnica długości prze
kątnych brulionu, nie powinna być większa niż 
2 mm.

3.3. Liczba kart: 60, 64, 80, 96, 160 i 192.
Dopuszczalne odchyłki liczby kart: ± 2.

3.4. Materiały na poszczególne elem enty bru lio 
nów podano w tabl. 2.

Tablica 2

Elem ent
brulionu

1 M ateriały N um er
normy

Na kartk i 
w kładu

a) bruliony w  obrocie 
krajow ym

— papier do pisania k la 
sy III o gram aturze 
71 g/m* 1 2 lub klasy V 
o gram aturze 63 g/m 2 
barw y białej, o gład
kości nie m niejszej niż 
100 s, m ierzonej na 
aparacie B ekka lub nie 
większej niż 110 ml/ 
min mierzonej na apa
racie Bendtsena, ja 
kości 1 (pierwszej k ra 
jowej) ;

dopuszcza się sto
sowanie papieru do p i
sania z im portu o w ła
snościach zgodnych 
z norm am i przedm io
towym i lub w arunka
mi technicznym i obo
w iązującym i w k raju  
producenta

BN-68/7323-02

b) na bruliony eksporto
we

■

— papier do pisania ja 
kości eksportowej o 
gładkości nie m niejszej 
niż 120 s. m ierzonej 
na aparacie Bekka lub 
nie większej niż 90 ml/ 
m in mierzonej na apa
racie Bendtsena

BN-68/7323-02
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cd. tabl. 2

Element
brulionu

M ateriały
N um er
norm y

Na
w yklejkę

pąpier do pisania klasy 
III lub V o gram aturze 
71 do 100 g/m 2 barw y 
białej o gładkości analo
gicznej do gładkości p a 
pieru na k a rtk i w kładu 
brulionów w  obrocie k ra 
jowym, jakości 1 lub 2 
krajow ej

BN-68/7323-02

papier wzorzysty BN-65/7361-01

Na
okładkę

tek tu ra  brązowa PN-58/P-97506

preszpan introligatorski BN-67/7325-01

karton natronowy FN-58/P-96002

karton natronowy uszla
chetniony powierzchniowo —

karton natronow o-m aku- 
laturow y

BN-67/7326-07

karton natronow o-m aku- 
laturow y uszlachetniony 
powierzchniowo —

papier i karton  offsetowe PN-59/P-95007

papier okładkowy zeszy
towy

PN-55/P-95802

folia kalandrow ana kon
fekcyjna z uplastycznio
nego polichlorku w inylu

PN-66/C-89231

tkan ina  pow lekana uplas
tycznionym  polichlorkiem  
w inylu ___

cd. tabl. 2

Elem ent
brulionu

M ateriały
N um er
norm y

Do okleja 
nia okładki, 
grzbietu 
i naroż
ników

tkaniny introligatorskie 
pow lekane

BN-65/7533-03

papier kolorowany w ytła 
czany

BN-69/7361-02

papier wzorzysty o wzo
rze m arm urkow ym

BN-63/7361-01

Do połą
czenia 
elementów 
w k ła d u ,

d ru t stalowy intro liga
torski

FN-G8/M-80089

nici lniane, baw ełniane 
lub z tworzywa sztucz
nego

BN-65/7451-07
p. 2.2).

Do
oklejania

klej kostny PN-59/C-810O3

klej skórny PN-59/C-81002

klej roślinny —

kleje syntetyczne —

Do druku 
kartek  
w kładu 
i okładki

farby anilinowe —

farby typograficzne —

farby offsetowe —

Szczegóły stosowania m ateriałów  określają in 
strukcje technologiczne lub  uzgodnienia między 
producentem  i odbiorcą.

3.5. Liniatura. W ymagania dotyczące w ykonania 
lin ia tu ry  w zależności od form atu brulionu podano 
w tabl. 3.

Tablica 3

O dm iana
lin iatury

C harak terystyka lin iatury

fo rm at A4 form at A5 148X1205

jakość 1 jakość 2 jakość 1 jakość 2 jakość 1 jakość 2

1 2 3 4 5 6 7

Bez linii stronice nie liniowane

W linie na stronicy 30 linii o szerokości 0,1 
±0,01 m m  lub 0,2 ±0,02 mm

na stronicy 20 linii o szerokości 0,1 ±0,01 mm  lub 
0,2 ±0,02 m m

linie równoległe do górnej i dolnej kraw ędzi; odległość między liniam i 9 ±0,1 mm; sum a odchyłek tych 
odległości n a  stronicy nie więcej niż:

2 mm nie norm alizuje 
się

2 mm nie norm alizuje 
się

2 mm nie norm ali
zuje się

<
m arginesy górny i dolny w ym iarowo rów ne; dopuszczalne różnice n ie  więcej niż:

4 mm 6 mm 4 mm 6 mm 4 mm 6 m m
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cd. tabl. 3

O dm iana
lin ia tu ry

C harak te ry styka lin ia tu ry

fo rm a t A4 form at A5 148X205

jakość 1 jakość 2 jakość 1 jakość 2 jakość 1 jakość 2

11 2 3 4 5 6 7

W linie linie dwóch stronic w rozłożonym brulionie pow inny tworzyć proste; dopuszczalne przesunięcie tych 
linii względem siebie nie powinno być w iększe niż:

2 mm 3 m m 2 mm 3 mm Z mm 3 mm

W k ra tk ę na całej stronicy lin ie pionowe i poziome o szerokości 0,1 ±0,0(1 mm  lub 0,2 ±0,02 mm  po
winny się przecinać pod kątem  prostym  tw orząc kratkę  o boku 5X5 m m  lub 4X4 mm; dopuszczalne 
odchyłki odległości między liniam i k ra tk i ±0,1 m m ; sum a tych odchyłek na stronicy nie może p rzekra 
czać:

2: m m nie norm alizuje 
się

2 mm nie norm alizuje 
się

2 mm nie norm ali
zuje się

Linie dwóch stronic w  rozłożonym brulionie pow inny tworzyć proste; dopuszczalne przesunięcia tych 
linii w zględem  siebie nie powinno być w iększe niż:

1 mm nie norm alizuje 
się

1 mm nie norm alizuje 
się

1 mm nie norm ali
zuje się

dopuszczalne odchyłki prostokątności k ra tk i nie mogą być większe niż 0,5°

L iniatura  powinna być w ykonana w jednolitej 
barw ie niebieskiej lub fioletow ej. Dopuszcza się 
wykonanie lin ia tu ry  o barw ie czarnej, zielonej 
i szarej.

Dopuszcza się przerw y w lin iaturze na długości 
nie większej niż 5 m m  w liczbie nie większej niż 
jedna na 4 k ra tk i wkładu,. W przypadku brulionów 
eksportowych lin ia tu ra  brulionów  powinna być 
uzgodniona między producentem  i odbiorcą.

3.6. Wykonanie poszczególnych elementów bru
lionów

3.6.1. Składka. Arkusze papieru należy złożyć do 
odpowiedniego form atu , tworząc składkę. Szcze
gółowy sposób składania arkuszy określają 
instrukcje  technologiczne. Liczba kartek  w skład
ce pow inna wynosić 16, z w yjątk iem  składek 
przeznaczonych do brulionów jednoskładkowych 
60-, 64- i 80-kartkowych.

W przypadku brulionów  80-kartkow ych dopusz
cza się w ykonanie w kładu  z 4 w kładek po 20 k a r
tek  każda.

3.6.2. Wkład brulionu

3.6.2.1. Wkład jednoskładkowy liczy 60, 64 lub
80 k a rtek  papieru  i powinien być w ykonany przez 
bezpośrednie złożenie odpowiedniej liczby arkuszy 
zgodnie z 3.6.1.

3.6.2.2. Wkład wieloskładkowy szyty drutem lub 
nićmi. W zależności od liczby kartek  należy odpo
wiednią liczbę 16-kartkow ych składek połączyć 
razem.

Szczegóły w ykonania szycia dru tem  lub nićmi 
określają instrukcje  technologiczne.

3.6.2.3. Wkład bezskładkowy. Odpowiednią licz
bę obciętych zgodnie z form atem  kartek  należy 
połączyć przez sklejenie klejem  syntetycznym  
wzdłuż dłuższego boku.

3.6.3. Okładki brulionu

3.6.3.1. Okładka półpłócienna. Na okładki nąleży 
stosować tek tu rę  brązową oklejaną papierem  kolo
row anym  wytłaczanym . Grzbiet i narożniki po
w inny być w ykonane z tkaniny introligatorskiej 
powlekanej.

3.6.3.2. Okładka ćwierćpłócienna sztywna. Na
okładki sztywne należy stosować tek tu rę  brązową 
oklejoną papierem  kolorowanym w ytłaczanym . 
Grzbiet powinien być wykonany z tkaniny  in tro 
ligatorskiej pow lekanej.

3.6.3.3. Okładka ćwierćpłócienna elastyczna. Na
okładki należy stosować preszpan, karton natro- 
nowy nieuszlachetniony lub uszlachetniony po
wierzchniowo, karton jednostronnie k ry ty  lub k a r
ton offsetowy wg tabl,. 2. Grzbiet powinien być 
wykonany z tkaniny introligatorskiej powlekanej.

3.6.3.4. Okładka plastikowa powinna być wyko
nana z folii kalandrow anej konfekcyjnej (galante
ryjnej) łączonej z w ykleją i obciętą równo z w kła 
dem lub nałożoną na okładkę z kartonu.

3.6.3.5. Okładka z tkaniny powlekanej powinna 
być w ykonana z tkaniny powlekanej uplastycz
nionym  polichlorkiem  winylu, łączonej z w yklejką 
i obciętą równo z wkładem.

3.6.3.6. Okładka kartonowa lub papierowa.
Okładka powinna być w ykonana z jednolitego w y 
kro ju  kartonu  natronowego, kartonu natronowego
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uszlachetnionego powierzchniowo, kartonu  natro- 
nowo-makuilaturowego lub kartonu  natronowo- 
-m akulaturow ego uszlaehenionego powierzchnio
wo wg tabl. 2.

Na okładkę brulionów 60- lub 64-kartkowych 
stosuje się papier okładkowy lub offsetowy wg 
tabl. 2.

3.6.4. Połączenie w kładu z okładką. W zależ
ności od rodzaju okładki w kład należy połączyć 
trw ale z okładką przez:

a) sklejenie,
b) zszycie drutem ,
c) zszycie nićmi.

W ytrzym ałość połączenia okładki z wkładem  
dla okładek półpłóciennych i ćwierćpłóciennych 
m ierzona na dynam om etrze Schoppera powinna 
wynosić co najm niej 10 kG.

W ytrzym ałość połączenia dla innych okładek 
nie norm alizuje się.

W przypadku brulionów  eksportow ych ich w y
konanie powinno być uzgodnione m iędzy produ
centem  i odbiorcą.

3.7. N adruki i nalepki. Na zew nętrznej' stronie 
okładki w ykonanej z papieru, kartonu  lub presz- 
panu zaleca się umieszczenie nadruku w postaci 
ram ki o w ym iarach 60X90 mm z liniami. Dopusz
czalne odchyłki od wym iarów  ram ki: ± 2 mm.

Dopuszcza się w ykonanie innych nadruków  
jedno- lub w ielobarw nych o treści uzgodnionej 
m iędzy producentem  i odbiorcą. W tym  przypadku 
ram ka powinna być odpowiednio wkomponowana, 
ażeby tw orzyła estetyczną całość.

Na pozostałych brulionach dopuszcza się nakle 
jenie nalepek, odpowiadających w ym iarem  ram ki, 
jeśli przew iduje to zamówienie odbiorcy.

W przypadku brulionów eksportowych nadruki 
powinny być uzgodnione między producentem  
i odbiorcą.

3.8. W ilgotność brulionów powinna wynosić nie 
więcej niż 9°/ą.

3.9. W ady

3.9.1. W ady niedopuszczalne. Bruliony jakości 1 
nie pow inny mieć uszkodzeń mechanicznych, jak  
w yrw ania, dziury, przekłucia, zgniecenia, fałdy, 
zmarszczki i n ierów ne obcięcia. B ruliony tak  ja 
kości 1 jak  i 2 nie pow inny wykazywać śladów 
zabrudzenia, zam oknięcia lub pleśni.

E ruliony ułożone w stosy (w opaskach i pacz
kach) nie pow inny być z sobą posklejane.

3.9.2. W ady dopuszczalne. B ruliony jakości 2 
mogą mieć uszkodzenia jak  przekłucia i zmarszcz
ki. W brulionach jednoskładkow ych tak  jakości 1 
jak  i 2 dopuszcza się nie więcej niż 2 naddarcia 
grzbietu o głębokości nie większej niż 3 mm.

3.10. Znakowanie. Na pierwszej lub czwartej 
stronie okładki brulionu powinien znajdować się 
napis podający:

a) znak i nazwę zakładu produkcyjnego,
b) oznaczenie wg 2.2,
c) cenę detaliczną.

W przypadku brulionów w okładce plastikow ej 
lub z tkaniny  powlekanej oznakowanie powinno 
być umieszczone na trzeciej lub czwartej stronie 
okładki.

Dopuszcza się uzupełnienie słowne wyróżników 
cyfrowych i literow ych zastosowanych w ozna
czeniu.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. W ytyczne ogólne. Każdy asortym ent brulio
nów należy pakować oddzielnie. Za zgodą dostaw 
cy i odbiorcy dopuszcza się pakowanie paczek 
z różnym i brulionam i do opakowań transporto 
wych, jak  pudła, bele, pojem niki itp.

4.2. Rodzaje opakowań

4.2.1. Opaski. W zależności od liczby kart odpo
wiednią liczbę brulionów należy owinąć opaską 
z papieru  obwolutowego odm iany PK  wg PN-59/ 
P-96006 o gram aturze 125 g/m 2 i szerokości około 
100 mm, układając je  po połowie grzbietem  
naprzem ianlegle. Końce opaski należy skleić. 
Dopuszcza się na wykonanie opasek inny papier 
pakowy, jakościowo równoważny. Liczbę brulio 
nów w opasce podano w tabl. 4.

Tablica 4

Liczba k a r t w brulionie Liczba brulionów  
w opasce

60 20

64 20

80 10

06 10

160 5

192 5

4.2.2. Paczki. Cztery opaski z brulionam i for
m atu A5 lub dwie opaski z brulionam i form atu  
większego należy owinąć jednokrotnie papierem  
obwolutowym pączkowym  odm iany PK  wg PN-59/ 
P-96006 o gram aturze 125 g/m 2 tworząc paczkę. 
W ystający papier należy zagiąć na czołach paczki 
i przykleić.
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W przypadku paczek przeznaczonych do tran s 
portu  samochodowego (bez pakow ania ich w bele) 
paczki należy owinąć dw ukrotnie papierem  obwo- 
lutowym .

W przypadku braku  papieru  obwolutowego 
do owijania paczek dopuszcza się zastosowanie 
innych papierów pakowych jakościowo równo
rzędnych.

4.2.3. Pudła tekturowe. Opaski z brulionam i pa
kuje się w pudła z tek tu ry  falistej trzy  w arstw o
wej. Pudło należy zabezpieczyć przed możliwością 
otwarcia przez zaklejenie k lap  za pomocą taśm y 
papierowej powleczonej k lejem  wg PN-62/P-50551. 
Masa b ru tto  pudła nie powinna przekroczyć 40 kg.

Jakość pudeł powinna odpowiadać wym aganiom  
wg PN-70/0-79402.

4.2.4. Bele. Osiem paczek z brulionam i ułożo
nymi płasko obok siebie i w dwóch warstw ach 
należy owinąć dw ukrotnie papierem  obwoluto- 
wym helowym  odm iany PK  wg PN-59/P-96006 
o gram aturze 160 g/m 2. O w inięte paczki należy 
obłożyć dwiem a pokryw am i n r 3 w g BN-65/ 
7162-01 i trzykro tn ie  ściągnąć taśm ą stalową do 
opakowań wg PN-53/H-92326. Czoła beli należy 
wzmocnić trzem a listw am i przybitym i do pokryw.

Dopuszcza się pakow anie paczek z brulionam i 
w bele m iękkie wg BN-67/7350-01 p. 2.2.26 z tym, 
że m asa beli nie pow inna przekraczać 45 kg.

4.2J>. Pojemniki. Bruliony zapakowane w paczki 
zaleca się pakować w pojem niki. Paczki należy 
układać w pojem nikach w tak i sposób, aby w y 
pełnić całkowicie wolną przestrzeń m iędzy ścia
nami. W szelkie luzy należy w ypełnić m akulaturą. 
W nętrze pojem nika powinno być czyste i nie może 
mieć żadnych w ystających i ostrych części, które 
m ogłyby uszkodzić paczki z brulionam i.

W przypadku brulionów eksportow ych sposób 
pakowania powinien być uzgodniony między pro
ducentem  i odbiorcą.

4.3. Napisy na opakowaniach

4.3.1. Napisy na paczkach. Na czole każdej 
paczki powinien znajdow ać się napis lub nalepka 
podająca:

— nazwę zakładu produkcyjnego,
-— liczbę brulionów  w paczce,
— inne dane obowiązujące w obrocie tow a

rowym.

4.3.2. Napisy na pudłach, belach i pojemnikach.
Na każdym  pudle, beli lub pojem niku pow inna 
być umieszczona nalepka podająca:

— nazwę zakładu produkcyjnego,
— oznaczenie wg 2.2,
— liczbę brulionów  w opakowaniu,
— masę brutto ,

— num er pudła lub beli,
— inne dane obowiązujące w  obrocie tow a

rowym .

W przypadku brulionów  eksportowych napisy 
na opakowaniach pow inny być uzgodnione między 
producentem  i odbiorcą.

4.4. Przechowywanie. Bruliony powinny być 
przechowyw ane w opakowaniach wg 4.2 w spo
sób zabezpieczający przed zawilgoceniem, zabru
dzeniem i zniszczeniem.

Bruliony należy przechowywać oddzielnie w  za
leżności od oprawy, klasy  papieru, liczby kart, 
rodzaju w kładu itp. Pomieszczenie i w arunki 
przechowyw ania brulionów powinny być zgodne 
z wym aganiam i podanym i w BN-67/7350-01 p. 4.2 
i 4.3 z tym , że bele z brulionam i należy układać 
w pozycji płaskiej.

4.5. Transport. Bruliony należy przewozić 
w opakowaniu wg 4.2. W zależności od rodzaju 
transportu  (konny, samochodowy, kolejowy lub 
wodny) w arunki transportu  oraz ładowania po
w inny odpowiadać wym aganiom  BN-67/7350-01.

5. BADANIA

5.1. Program badań. W celu określenia zgod
ności z w ym aganiam i podanym i w rozdz. 3 b ru 
liony należy poddać następującym  badaniom:

a) oględziny zew nętrzne (3.6, 3.7 oraz 3.9),
b) spraw dzenie wym iarów  i prostokątności 

(3.1 oraz 3.2),

c) spraw dzenie liczby kartek  (3.3),
d) spraw dzenie lin ia tu ry  (3.5),
e) sprawdzenie trw ałości połączenia wkładu 

z okładką (3.6.4) oraz w przypadku gdy zachodzi 
przypuszczenie, że na w kład użyto niewłaściwego 
papieru należy dodatkowo przeprowadzić:

f) spraw dzenie wilgotności (3.8),
g) sprawdzenie jakości papieru  (3.4).

5.2. Grupy badań. W zależności od charakteru  
badań należy je przeprowadzić w  trzech grupach:

grupa 1 — badania wg 5.1 a), b), c), d),
grupa 2 — badania wg 5.1 e),
grupa 3 —  badania wg 5,1 f), g).

5.3. Przygotowanie do badań. Przed przystąpie
niem do badań bruliony należy posortować na pa r
tie, zaw ierające bruliony tego samego sortym entu 
oraz pochodzące z tego samego zakładu produk
cyjnego.

5.4. Pobieranie próbek do badań

5.4.1. Pobieranie próbek do badań grupy 1.
W zależności od wielkości partii należy do badań 
pobrać próbkę o ilości podanej w tabl. 5.
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Tablica 5

Zakres liczności 
partii brulionów

Liczność
próbki

N ajw iększa do
puszczalna liczba 

brulionów 
niedobrych 
w próbce

1 2 3

do 6 30fl 40 5

6 301 -1- 16 000 60 8

16 001 -f- 40 000 1*00 10

40 001 -f- 100 000 150 14

powyżej 100 000 250 22

Pojem niki, bele, pudla, paczki z pojem ników, 
bel i pudeł, opaski z paczek oraz bruliony z opasek 
należy pobierać w sposób losowy na ślepo zacho
w ując zasadę, że z każdej opaski pobiera się nie 
więcej niż 2 bruliony.

5.4.2. Pobieranie próbek do badań grupy 2.
W zależności od wielkości partii należy do badań 
g rupy  2 pobrać na ślepo wg tabl. 6 liczbę brulio 
nów zbadanych w grupie 1 i uznanych za dobre.

Tablica 6

Zakres liczności 
partii brulionów

Liczność
próbki

N ajw iększa do
puszczalna liczba 

brulionów 
niedobrych 
w próbce

1 2 3

do 6 300 5 1

6 301 -ł- 16 000 15 2

16 001 -t- 40 000 25 3

40 001 -1- 100 060 40 5

powyżej 100 000 60 , 8

5.4.3. Pobieranie próbek do badań grupy 3.
Do badań g rupy 3 należy pobrać bruliony zbadane 
w grupie 2 i uznane za dobre. Próbki papieru 
do badań należy pobierać rów nom iernie ze w szyst
kich brulionów oraz różnych składek każdego b ru 
lionu.

5.5. Opis badań

5.5.1. Oględziny zewnętrzne brulionów polegają 
na spraw dzeniu:

a) rodzaju  surowców papierniczych użytych do 
produkcji wkładów,

b) prawidłowości w ykonania w kładu i okładki,
c) staranności w ykonania brulionu,
d) jakości nadruków  i napiśów,
e) w ystępow ania wad niedopuszczalnych i do

puszczalnych.

Oględziny zew nętrzne przeprowadza się nie
uzbrojonym  okiem.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów i prostokątności
przeprowadza się za pomocą przym iaru  liniowego 
z działką m ilim etrow ą elem entarną co 1 mm. 
Spraw dzeniu podlegają w ym iary brulionu, prosto- 
kątność oraz w ym iary  ram ki lub nalepki.

Prostokątność brulionu określa się na podstawie 
różnicy wym iarów obu przekątnych jego okładki. 
W ym iar ram ki należy sprawdzić przez zmierzenie 
jej w ew nętrznych wymiarów.

5.5.3. Sprawdzenie liczby kartek polega na  prze
liczeniu i porównaniu z w ym aganiam i wg 3.3.

5.5.4. Sprawdzenie liniatury polega na zbadaniu 
szerokości linii, odległości między liniami, w ym ia
rów m arginesów, barw y lin iatury , liczby linii na 
stronicy.

Szerokość linii (grubość) oraz prostokątność k ra 
tek spraw dza się przez porównanie z wzorcem.

W ym iary między liniam i oraz w ym iary m argi
nesów spraw dza się za pomocą przym iaru  linio
wego.

Linie należy policzyć.
Barwę lin ia tu ry  spraw dza się przez oględziny 

nieuzbrojonym  okiem. W ystępowanie przerw  w li
niaturze należy sprawdzić przez policzenie i po
równanie z w ym aganiam i podanym i w 3.5.

5.5.5. Sprawdzenie trwałości połączenia wkładu 
z okładką należy wykonać przez odgięcie okładek 
o ką t 180° i zamocowanie ich w górnych szczękach 
dynam om etru Shoppera, natom iast w kładu 
w szczękach dolnych,. Badanie należy przeprow a
dzić wg PN-66/P-50133.

5.5.6. Oznaczanie wilgotności należy przeprow a
dzić zgodnie z PN-65/P-50150. P róbki należy po
brać rów nom iernie ze wszystkich brulionów.

5.5.7. Sprawdzenie jakości papieru użytego do 
wykonania *wkładu bruhonów  należy przeprow a
dzić wg BN-68/7323-02 lub w przypadku papieru  
z im portu  — wg norm  obowiązujących w k raju  
producenta.

5.6. Ocena badań w grupach

5.6.1. Ocena badań w grupie 1. Brulion należy 
uznać za dobry ze względu na badania w  grupie 1, 
jeżeli badania wg 5.5.1, 5.5.2, 5.5.3 oraz 5.5.4 
dadzą wynik dodatni.

Brulion uznany za niedobry na jedno z wym ie
nionych badań nie powinien być badany na pozos
tałe własności, lecz uznany za niedobry ze względu 
na badania w  grupie 1.

Po zbadaniu i zakwalifikow aniu wszystkich b ru 
lionów należy pyoliczyć -bruliony niedobre 
w próbce.
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P artię  brulionów należy uznać za zgodną z w y
m aganiami norm y ze względu na badania w g ru 
pie 1, jeżeli liczba brulionów niedobrych w próbce 
jest m niejsza lub rów na liczbie podanej w  tabl.5, 
kol. 3.

5.6.2. Ocena badań w grupie 2. Badanie jest 
jednostopniowe. Bruliony pobrane do próbki nale
ży poddać badaniu wg 5.5.5 i ocenić zgodnie 
z wym aganiam i podanym i w 3.6.4 w oparciu 
o tabl. 6 kol. 3.

5.6.3. Ocena badań w grupie 3. Brulion należy 
uznać za zgodny z w ym aganiam i norm y ze wzglę
du na badania w grupie 3, jeżeli w yniki badania 
wg 5.5.6 i 5.5.7 są zgodne z w ym aganiam i wg 3.8 
i 3-.4,

5.7. Ocena partii. P artię  brulionów  należy uznać 
za zgodną z w ym aganiam i norm y, jeżeli badania 
w grupach 1, 2 oraz 3 dadzą w ynik dodatni.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-70,/7383-07

Istotne zm iany w stosunku do BN-65/73S3-07 c) w yelim inow ano wym agania ściśle określające um iej
scowienie nadruków  i nalepek,

a) w yelim inow ano tablice klasyfikacyjne brulionów , d) objęto norm ą wszystkie ak tualn ie w ystępujące su
ty w yelim inow ano oznaczanie przydatności do pisania, rowce papiernicze stosowane do produkcji brulionów.
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W punkcie 4.3.2. N a p isy  na p u d e lk a ch ,  be lach  i p o je m n ik a c h

należy usunąć: — nu m er pudla lub  beli.

• m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  7/73 p o z . 69 
z m ia n a  2 -  B iu le ty n  P K N iM  n r  6/75 p o z . 63
z m ia n a  3 -  B iu le ty n  P K N iM  / V u » ° 2 m p o z  99 
z m ia n a  4 — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11 1-/79 p o z . 93 
z m ia n a  5 — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  3/81 p o z . 27 
z m ia S I  * -  B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11-12/81 p o z . U l

•z (treści punk tu

. (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  12/82 po z . 103)

zm ia n a  7
23.8.82 r.

B N - 7 0 / 7 3 8 3 - 0 7  B r u l i o n y

1731

i 1 n U*k*T  4-2 tab llca 4- ko1' Liczba brulionów  w opasce, dla brulionów 
o liczbie k a r t 60 zm ienia się na: 10 lub 20.

2. W punkcie 4.2.2 -  po słowie: cztery dopisuje się: lub  osiem opasek oraz 
skresla  się słowo: opaski.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  7,-73 p o z . 69 
z m ia n a  2 — B iu le ty n  P K N iM  n r  6/75 po z . 63 
z m ia n a  3 — B iu le ty n  P K N iM  n r  8/76 p o z . 83 
z m ia n a  4 — B iu le ty n  P K N iM  n r  11—12/79 po z . 99

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  3/81 poz . 27)

zm ia n a  5
8.12.80 r.

zm ia n a  ustanow iona:

Przez N a cze ln eg o  D yrek tora  Z jed n o czen ia  P r z e m y s łu  P ap iern iczego

B N - 7 0 / 7 3 8 3 - 0 7  B r u l i o n y  

1731

z m ia n a  1 
z m ia n a  2 
z m ia n a  3 
z m ia n a  4 
z m ia n a  5

- B i u l e t y n  P K N iM  n r  7/73 p o z . 69
— B iu le ty n  P K N iM  n r  6/75 poz . 31
-  B iu le ty n  P K N iM  n r  8/76 poz . 83
— B iu le ty n  P K N iM  n r  11—12/79 poz
-  B iu le ty n  P K N M iJ  n r  3/81 p o z . 3 '

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  11-12/81 poz . 111)

zm ia n a  6
20.8.81 r.
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zmiana
28.6.72

Na stronicy 1

1. W punkcie 1.3. Normy i dokumenty związane
— w tytule normy PN-70/0-79402 zastępuje się określenie: Ogólne określeniem: 

Wspólne,
— zastępuje się BN-67/7350-02 norm ą BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pako

wanie, przechowywanie i transport.

2. Na stronicy 2

p. 3.1. Wymiary — treść punktu uzupełnia się klauzulą o następującym brzmieniu: 
Dopuszcza się produkcję brulionów o formatach innych szeregów (B lub C) na pod-; 

Stawie uzgodnienia między producentem i odbiorcą.

3. Na stronicy 3

p. 3.4. M ateriały — tabl. 2 
~  w m ateriale na okładkę

— zastępuje się PN-58/P-97506 normą BN-70/7326-12,
— zastępuje się BN-67/7325-01 normą BN-72/7325-01,
•— skreśla się karton natronowo-m akulaturowy wg BN-67/7326-07 jako mate- 

f riał na okładki,
— zastępuje się PN-55/P-95802 normą BN-71/7326-14,

?— w materiale do oklejania okładki, grzbietu i narożników zastępuje się BN-63/ 
f 7361-01 norm ą BN-65/7361-01. 

t .  Na stronicy 4 — tablica 3

•— w brulionach odmiany w linię oraz w kratkę skreśla się całkowicie wymagania, 
dotyczące tworzenia się prostych z linii dwóch stronic w rozłożonym brulionie. 

3. Na stronicy 5 

p. 3.7. Nadruki i nalepki
— w pierwszym zdaniu skreśla się słowa: o wymiarach 60X90 mm,
— skreśla się całkowicie treść drugiego zdania,
— wprowadza się wymaganie o następującej treści:
Wymiary i rozmieszczenie ram ki oraz rodzaj nadruku wg uzgodnienia między pro-- 

ducentem i odbiorcą,
— w piątym zdaniu skreśla się słowa: odpowiadających wymiarom ramki.

6. Na stronicy 6 

p. 4.2.4. Bele
— w ostatnim  zdaniu zastępuje się BN-67/7350-01 p. 2.2.26 normą BN-70/7350-U2 

I p. 3.4.29.

7. W punkcie 4.4. Przechowywanie
— w ostatnim  zdaniu zastępuje się BN-67/7350-01 p. 4.2 i 4.3 normą BN-70/7350-02 

p. 4.1.

8. W punkcie 4.5. Transport
— zastępuje się BN-67/7350-01 normą BN-70/7350-02.

W  punkcie S.4 tabl. 2 w drugiej kolumnie początkową treść punktu a) zmienia się 
następująco: papier do pisania klasy III o gram aturze 71 g/m2 lub 95 g/ro2, o nieprze- 
zroczystości nie mniej niż 90% oraz klasy V... Dalsza treść punktu pozostaje bez 
zmian'.

( B i u l e t y n  P K N iM  n r  7/73, p o z .  69)
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emlana 1
13.2.75 r.

Z m ian a  1 B iu le ty n  PK N iM  n r  7/73, poz. *9 ( B i u l e t y n  P K N iM  n r  6/75, p o z .  83)


