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B lok i do k reślen ia ,SZKOLNE Zamiast

sz k ico w a n ia  i r y so w a n ia BN-65/7383-06

Grupa katalogowa IX 62 !)

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
bloki do kreśleń  technicznych, do szkicowania 
oraz rysowania.

1.2. Normy i dokumenty związane

PN-65/P-50127 P roduk ty  przem ysłu papiernicze­
go. M etody badań fizycznych. Spraw dzanie 
w ym iarów  i prostokątności 

BN-70/7350-02 P rzetw ory  papiernicze. Pakow a­
nie, przechow yw anie i transport 
Pozostałe norm y związane podano w tabl. 2 i 3. 
System atyczny W ykaz W yrobów t. II. GUS. 

W ydaw nictw o K atalogów  i Cenników, W arszawa 
1988

, 2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty­
mentu wg SWW podbranża 1825, przy czym 
oznaczenie należy uzupełnić po kresce ukośnej 
sym bolam i określającym i form at oraz liczbę k a rt 
w  bloku.

2.2. Odmiany. Ze względu na przeznaczenie 
rozróżnia się trzy  odm iany bloków podane 
w tabl. 1.

T ab lica  1

Symbol 
wg SWW

Odmiany Przeznaczony do użytku

w szkolnictwie ogól-
blok nokształcącym i zawo-

1825 -  222 techniczny dowym oraz dla kres-
larzy

s/kieownik

w szkolnictwie ogólno­
kształcącym i zawo-

1825 -  23 dowym oraz d!a gra­
fików i architektów

1825 -  221 blok w szkolnictwie podsta-
rysunkowy w owym

2.3. Przykład oznaczenia bloku rysunkow ego 
(1825—221) w form acie A4 o liczbie k a rt równej 
20 :

BLOK RYSUNKOWY 1825-221/A4-20 
BN-71 /7383-06

3. WYMAGANIA

3.1, Wymiary oraz liczba kart w blokach do 
kreślenia, szkicowania i rysow ania — wg tabl. 2.

T ab lica  2

Odmiany
Format wg 

PN-64/P-50018
Liczba kart 

w bloku

Blok techniczny C4. A 4 10

Szkicownik B4. C4. A4 2u, 30. 40

Blok rysunkowy A3. A4 10. 20

Dopuszczalna różnica długości przekątnych 
okładzin oraz w kładu nie powinna być większa 
niż 2 mm.

W przypadku bloków na eksport dopuszcza się 
inne w ym iary  oraz inną liczbę k a rt w edług uzgo­
dnienia m iędzy dostawcą i odbiorcą.

3.2. Surowiec na poszczególne elem enty blo­
ków w zależności od ich odm iany podano 
w tabl. 3 na str. 2.

*) Symbol wg SWW: 1825.

Zjednoczenie Przemysłu Przetworów Papierowych i Materiałów Biurowych 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPPiMB dnia 26 października 1.971 r. jako norma obowiązująca w produkcji 

i obrocie od dnia 1 października 1972 r. (Mon. Pol. nr poz. )

W Y D A W N I C T W A  N O R M A L I Z A C Y J N E  K D A  w  K a l i s z u  3826 O b j .  0.50 a . w .  N a k ł a d  230(H 50 e g z . C e n a  zł 2,40
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T ab lica  3

Element bloku
Blok techniczny Szkicownik Blok rysunkowy

Surowiec

1 2 3 4

Karty wkładu
karton kreślarski klasy III o gra­
maturze 250 g/m2 wg PN-59/ 
P-95602

papier rysunkowy klasy 
III o gramaturze 100 g/m2 
wg PN-58/P-95601, podło­
że do kredowania klasy 
III o gramaturze 90 do 
224 g/m2 wg BN-G9/7329-04

papier rysunkowy klasy 
III lub V o gramaturze 
100 g'/m2 wg PN-58/P-95601

Okładzina wierzchnia papier okładkowy zeszytowy klasy V o gramaturze 125 lub 140 g/m2 wg PN-55/P-95802

karton lub tektura

Okładzina spodnia

— makulaturowa wg PN-58/P-97503
— słomowa wg PN-58/P-97507
— brązowa wg PN-58/P-97506
— biała wg PN-58/P-97501
— tynkowa wg BN-66/7331-01

o gramaturze

320-4-630 g/m2 3204 630 g/m2 2504-450 g/m2

Przekładka
papier pakowy siarczanowy klasy 
III, bielony o gramaturze 40 g/m2 
wg BN-66/7326-01

-

Do klejenia kleje roślinne i syntetyczne

W przypadku bloków przeznaczonych na eksport dopuszcza się stosowanie innych surowców według uzgodnie­
nia między dostawcą i odbiorcą.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Wykonanie bloku technicznego. K arty  
bloku w raz z okładziną wierzchnią, przekładką 
oraz okładziną spodnią pow inny być sklejone w 
blok wzdłuż jednej z krótszych kraw ędzi tworząc 
grzbiet bloku. P rzekładka pow inna być umieszczo­
na bezpośrednio pod okładziną w ierzchnią oraz 
złączona z nią przez oklejenie wzdłuż przeciw le­
głej krótszej kraw ędzi. Okładzina wieszchnia po­
w inna zachodzić od strony przyklejenia przekładki 
na okładzinę spodnią i być do niej przyklejona na 
szerokość około 15 mm. Sklejenie poszczególnych 
elem entów  bloku powinno być trw ałe.

3.3.2. Wykonanie szkicownika. K arty  bloku 
w raz z okładziną spodnią pow inny być sklejone 
w  blok wzdłuż jednej z krótszych kraw ędzi. 
Okładzina w ierzchnia pow inna zachodzić na okła­
dzinę spodnią i być do niej przyklejona na sze­

rokość około 15 mm. tworząc grzbiet szkicownika. 
Sklejenie poszczególnych elem entów szkicownika 
powinno być trw ałe.

3.3.3. Wykonanie bloku rysunkowego —• jak
w 3.3.2.

3.4. Nadruk powinien być jedno- lub w ielobar­
wny, w yraźny, intensyw ny, bez przesunięć w ry ­
sunku, w ykonany według uzgodnienia między 
producentem  i odbiorcą oraz zatw ierdzony przez 
Kom isję W eryfikacji Opakowań N r 8 Zjednocze­
nia Przem ysłu Przetw orów  Papierow ych i Ma­
teriałów  Biurowych w Łodzi.

3.5. Znakowanie. Na okładzinie wierzchniej 
bloku należy umieścić:

a) nazwę bloku,
b) znak i nazwę producenta,
c) oznaczenie wg 2.3,
d) nazwę surow ca użytego na k a rty  bloku,
e) cenę detaliczną.
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W przypadku bloków przeznaczonych na eks­
port na żądanie odbiorcy dopuszcza się um iesz­
czanie innych napisów lub nieum ieszczenie ich 
zupełnie.

3.6. Wady niedopuszczalne. Bloki do kreślenia,
licow ania i rysow ania nie pow inny mieć plam
zabrudzeń oraz uszkodzeń m echanicznych jak: 

ziury, naderw ania, załam ania, zagniecenia, nie- 
ówność obcięcia brzegów. Bloki nie pow inny 

mieć śladów zamoczenia lub pleśni. K lej użyty 
do sklejania bloku nie powinien przedostaw ać 
się na zew nątrz k a rt bloku lub poza powierzchnię 
sklejania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie

4.1.1. Opaski. Dziesięć lub dwadzieścia bloków 
należy owinąć w  opaskę w  sposób określony wg 
BN-70/7350-02 p. 3.4.6.

4.1.2. Pudła. Opaski z blokami należy pakować 
w pudła tek turow e składane w sposób określony 
w BN-70/7350-02 p. 3.4.4.6.

4.1.3. Paczki. W przypadku transportu  samo­
chodowego lub w pojem nikach opaski z blokami 
należy pakować w paczki P9b wg BN-70/7350-02 
p. 3.4.14.

4.2. Napisy. Na każdej paczce lub pudle powi­
nien znajdow ać się napis podający:

a) nazwę i znak producenta,
b) oznaczenia wg 2.3,
c) liczbę bloków w opakowaniu,
d) cenę detaliczną,
e) inne dane obowiązujące w  produkcji i obro­

cie.

4.3. Przechowywanie i transport — wg BN-70/
7350-02.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań. W celu określenia zgod­
ności z wymaganiami norm y bloki należy poddać 
następującym  badaniom:

a) oględziny zewnętrzne (3.3 -f- 3.6, 4,1),

b) spraw dzenie wym iarów  i prostokątności 
(3.1),

c) spraw dzenie liczby kart w bloku (3.1),

d) spraw dzenie trwałości sklejenia (3.3),
oraz w  przypadku gdy zachodzi podejrzenie, że 
do produkcji bloku użyto innych surowców, niż 
to określono w 3.2, należy dodatkowo przeprow a­
dzić

e) spraw dzenie rodzaju i jakości surowca (3.2).

5.2. Przygotowanie do badań. Przed przystą­
pieniem  do badań bloki należy podzielić na pa r­

tie zaw ierające bloki tej samej odmiany, form a­
tu, o tej sam ej liczbie kart, w ykonane z tego sa­
mego surow ca oraz pochodzące od tego samego 
producenta.

5.3. Pobieranie próbek. W zależności od licz- 
ności partii należy pobrać do badań odpowiednio 
liczną próbkę zgodnie z tabl. 4.

T ab lica  4

Liczność partii bloków
Liczność
próbki

Największa 
dopuszczalna 
liczba bloków 
niedobrych 
w próbcesztuk

do 4000 10 1
4001 -4- 10000 25 2

10001 -4- 40000 40 3
powyżej 40000 60 4

Pudła  i paczki, opaski z pudeł i paczek oraz 
bloki z opasek należy pobierać w sposób losowy 
na ślepo.

5.4. Opis badań

5.4.1. Oględziny zewnętrzne polegają na spraw ­
dzeniu:

a) sposobu opakowania,
b) prawidłowości wykonania,
c) jakości nadruku,
d) prawidłowości oznakowania,
c) braku  wad niedopuszczalnych.
Oględziny zew nętrzne należy przeprowadzać 

nieuzbrojonym  okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów i prostokątno­
ści —  wg PN-65/P-50127.

5.4.3. Sprawdzenie liczby kart w  bloku powin­
no być w ykonane przez przeliczenie.

5.4.4. Sprawdzenie trwałości sklejenia
a) trw ałość sklejenia grzbietu należy sprawdzić
— przez trzykro tne podniesienie bloku za okła­

dzinę w ierzchnią w  k ierunku pionowym; wkład 
nie powinien oderwać się od okładzin pod w łas­
nym  ciężarem;

— przez odryw anie poszczególnych k a rt z 
w kładu; oderw anie k a rty  z w kładu nie powinno 
powodować odryw ania się pozostałych kart;

b) trw ałość sklejenia przekładki z okładziną 
w ierzchnią oraz okładziny w ierzchniej za spod­
nią należy sprawdzić przez odryw anie powierz­
chni sklejonych; oderw anie powinno spowodować 
uszkodzenie co najm niej 75% powierzchni skle­
jonych.

5.4.5. Sprawdzenie rodzaju i jakości surowca
należy przeprowadzić zgodnie z norm ą przedm io­
tową na ten surowiec, podaną w tabl. 3.
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5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Blok niedobry. Blok należy uznać za nie­
dobry, jeżeli nie przejdzie chociażby przez jedno 
z badań wg 5.1 z wynikiem  dodatnim .

5.5.2. Ocena partii. P artię  bloków do kreślenia, 
szkicowania i rysow ania należy uznać za zgodną 
z w ym aganiam i norm y, jeżeli liczba bloków n ie ­
dobrych w próbce jest m niejsza lub równa licz­
bie podanej w tabl. 4.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/7383-GG

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7383-06
a) wprowadzono nazewnictwo bloków oraz ich sym­

bole zgodne z SWW;
b) poszerzono zakres kartonów i tektur na okładzinę 

spodnią;
cl wyeliminowano:

— tablicę klasyfikacyjną,
— oklejanie grzbietów bloków,
— bele jako opakowania transportowe zastępując je 

pudłami tekturowymi,
— papier powielaczowy jako surowiec na wkład blo­

ków do rysowania.



przez Dyrektora Instytutu Celulozowo-Papierniczego

BN-71/7383-06 Bloki do kreślenia, szkicowania i rysowania 
0962

Punkt 3.3.3 uzupełnia się następującą treścią:
W blokach formatu A3 dopuszcza się sklejanie kart wraz 

wzdłuż jednej z dłuższych krawędzi.
z okładziną spodnią

zm ia n a  1  — B iu le ty n  P K N iM  nr S/75 poz. 52 
zm ia n a  2 — B iu le ty n  P K N M iJ n r  S/80 p oz . 44 
zm ia n a  3 — B iu le ty n  P K N M iJ nr 12/85 p oz 77

(B iu le ty n  P K N M iJ nr 11/89 poz. 102)

zmiana 4
89.06.29

przez Dyrektora Instytutu Celulozowo-Papierniczego

zmiana 3
30.8.83 r.

Na stronicy 2, tabl. 3, pozycja: Okładzina spodnia, treść po słowie o gramatu­
rach przyjmuje następującą postać:

1 2 3 4

o gramaturach 315-H630 g/m2 250-H450 g/m2

tektura biała wg BN-70/7326-14 o grubości 1,2 mm

BN-71/7383-06 Bloki do kreślenia, szkicowania i rysowania 
1734

zm ian a  1 — B iu le ty n  P K N iM  nr 5/75 p oz . 52 
zm ia n a  2 — B iu le ty n  PK N M IJ nr «/80 p o z . 44

(B iu le ty n  P K N M iJ nr 12/83 p oz . 77)



BN-71/7383-06 Bloki do kreślenia, szkicowania 1 rysowania zmiana
XVII 34 ®-1>75 r

Na stronicy 2, p. 3.2, tabl. 3
_ w kol. 2 dla kart wkładu po słowach: o g r a m a t u r z e ,  dodaje się 200 lub',

— w kol. 3 dla kart wkładu zamiast: PN-38. P-95601, powinno być: BN-71/7324-03,

_ w poz. Okładzina wierzchnia zamiast: PN-55/P-95802, powinno być: BN-71/,
7326-14,

— w7 poz. Okładzina spodnia treść zmienia się następująco!

1 2 3 4

karton lub tektura 
•— makulaturowa
— słomowa 
«— drzewna

,  brązowa
2 — tynkowe '  

o gramaturach! 
815—830 g/m2
— tektura biała

wg BN-70/7328-18

wg BN-66/7331-01

315—630 g/m* 
wg BN-70/7326-14

230—430 g/m* 
o grub. 1,2 mm

(B iu le ty n  PK N iM  n r  5,75, poz . 52)

BN-71/7383-06 Bloki do kreślenia, szkicowania i rysowania 
XVII 34

W punkcie 3.3.1. Wykonanie bloku technicznego dopisuje się następujące zdanie: 
Dopuszcza się nie umieszczenie przekładki oraz wykonanie bloku technicznego 

wg 3.3.2.

z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  5/75 p o z . 52 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  6—7/80 po z . 44)

BN-64/8541-08 Farby akwarelowe szkolne
XVII 34

1. W punkcie 1.6. Normy związane

zamiast: PN-62/P-50551 powinno być: PN-75/P-50551 Taśma papierowa powle­
czona klejem,

zamiast: PN-58/P-95601 powinno być: BN-71/7324-03 Papier rysunkowy,
zamiast: PN-68/P-97509 powinno być: BN-76/7326-08 Kartony i tektury jedno­

stronnie i dwustronnie kryte.
2. W punkcie 2.5.1. Odporność na zlepianie w trzecim wierszu zamiast: obcią­

żenie 40 G/cm2 powinno być: docisku 3,9 kPa.
3. W punkcie 3.1.2. Pudełka zamiast: PN-58/P-97509 powinno być: BN-76/7326-08
4. W punkcie 3.1.4. Pudla lub skrzynie w 2 wierszu zamiast: Waga powinno być: 

Masa w 4 wierszu zamiast: PN-62/P-50551 powinno być: PN-75/P-50551.
5. W punkcie 4.5.3. Sprawdzenie odporności na zlepianie w czwartym wierszu 

zamiast: obciążenie równe 40 G/cm2 powinno być: docisk równy 3,9 kPa.
6. W całej treści normy zamiast: ml powinno być: cm3.
7. W punktach 4.5.4 oraz 4.5.6 zamiast: G powinno być: g.

z m ia n a  1  — B iu le ty n  P K N iM  n r  U —12/73 p oz . 110 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  6—7/80 p o z . 44)
z m ia n a  2 — B iu le ty n  P K N iM  nr 11—12/77 p oz . 77 
z m ia n a  3 — B iu le ty n  P K N M iJ  n r  3/80 poz. 18

zmiana 2
5.2.80 r.

zmiana 4
15.2.80 r.


