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1. WSTĘP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

bloki listowe przeznaczone do korespondencji.
1.2. Określenia. Liniuszek (ryga) — arkusz pa

pieru o powierzchni poliniowanej.
1.3. Normy i dokumenty związane 

PN-65/P-50127 Produkty przemysłu papierniczego.
Metody badań fizycznych. Sprawdzanie wymiarów 
i prostokątności

PN-65/P-50150 Produkty przemysłu papierniczego. 
Metody badań fizycznych. Oznaczanie zawartości 
wody. Oznaczanie wilgotności, suchości i stężenia 
włókna w zawiesinie wodnej 

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie, 
przechowywanie i transport 
Pozostałe normy związane podano w tabl. 1. 
Systematyczny Wykaz Wyrobów, tom II. GUS. 

Wydawnictwo Katalogów i Cenników, Warszawa 1968

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE
2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty

mentu — wg SWW, podbranża 1829-21, przy czym 
oznaczenie należy uzupełnić po kresce ukośnej symbo
lami wynikającymi z podziału wg 2.2, 2.3 i 2.4 oraz 
klasą papieru i formatem określonymi w rozdz. 3.

2.2. Typy. Ze względu na sposób łączenia rozróżnia 
się dwa typy bloków listowych:

K — blok z grzbietem klejonym,
S — blok z grzbietem szytym i perforowanym.

2.3. Rodzaje. W zależności od liczby kart bloki 
listowe dzieli się na trzy rodzaje:

25 — blok 25 — kartkowy,
50 — blok 50 — kartkowy,

100 — blok 100 — kartkowy.

2.4. Odmiany. Ze względu na rodzaj liniatury
bloki listowe dzieli się na trzy odmiany:

g — blok nieliniowany (gładki),
1 — blok w linię, 
k — blok w kratkę.

2.5. Przykład oznaczenia bloku listowego (1829 - 
- 21), z grzbietem klejonym (K), 50-kartkowego (50), 
w kratkę (k), z papieru do pisania klasy III, formatu A5:

BLOK L ISTO W Y  1829-21/K-50-k-III-A5 BN-73/7383-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i prostokątność. Bloki listowe 
produkuje się w dwóch formatach: A4 (210x297 mm) 
lub A5 (148x210 mm). Dopuszczalne odchyłki wy
miarów dr.3 mm. Dopuszcza się inny format (np. po
chodzący z nadwyżek produkcji eksportowej), uzgod
niony z odbiorcą.

3.2. Liczba kartek — wg 2.3 z dopuszczalnymi 
odchyłkami ±2.

3.3. Materiał na poszczególne elementy bloku lis
towego podano w tabl. 1.

T a b lic a  1. M a te r ia ł

Element
bloku

listowego
Rodzaj materiału N um er normy

1 2 3

N a kartki papieru 
listowego

papier do pisania zwykły klasy III lub V o barwie białej lub dowolnej jasnej, o powierz
chni matowej lub satynowanej, o gramaturze 63-+80 g/m 2

BN-68/7323-02

dopuszcza się papier do pisania z im portu —

N a okładkę 
wierzchnią

papier okładkowy zeszytowy o gramaturze 100 g/m 2 BN-71 /7326-14

papier i karton offsetowy klasy II I , o gramaturze 125 lub 160 g/m 2 PN-59/P-95007

papier i karton kredowany klasy III , o gramaturze 115 g/m 2 PN-62/P-50401

N a podkładkę karton jednostronnie kryty z pokryciem klasy V, o gramaturze 250 g/m2 BN-67/7326-08

') Symbol wg SWW: 1829-21

Zjednoczenie Przemysłu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrektora ZPP dnia 3 lutego 1973 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia

1 października 1973 r.
(Dz. Norm. i M iar n r 16/1973, poz. 44)
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C ena zł 2,40



2 BN-73/7383-01

cd. tabl. 1

Element
bloku

listowego

Rodzaj materiału N r normy

1 2 3

Do osuszania pisma bibuła atramentowa BN-69/7327-01

N a liniuszek

papier offsetowy klasy II I , o gramaturze 100 g/m 2 PN-59/P-95007

papier dwustronnie kredowany, o gram aturze 115-y 145 g/m 2 PN-62/P-50401

papier do pisania klasy II I , o gramaturze 100 g/m 2 BN-68/7323-02

N a oklejanie grzbie
tu  bloków szytych

papier kolorowany wytłaczany BN-69/7361-02

kleje zwierzęce lub syntetyczne —

Do sklejania grzbietu kleje syntetyczne —

Do druku farby graficzne —

Do szycia grzbietu dru t introligatorski okrągły o średnicy 0,55 mm PN-68/M-80089

Szczegóły stosowania materiałów określają instrukcje 
technologiczne lub uzgodnienia między producentem 
a odbiorcą.

3.4. Liniatura. Wymagania dotyczące wykonania 
liniatury bloku podano w tabl. 2.

T a b lic a  2. C h a r a k te r y s ty k a  l in ia tu r y  b lo k u

Odmiana
liniatury

Form at bloku

A4 | A5

1 2 | 3

Bez linii kartki nieliniowane (gładkie)

W  linie

liniatura dw ustronna; każda kartka powinna mieć 
29 linii 20 linii 

o szerokości 0,1 ±0,01 mm lub 0,2±0,02 m m ; 
linie powinny być równolegle do górnej i dolnej 
krawędzi kartki; odległość między liniami 9±0 ,1  
m m ; suma odchyłek tych odległości — nie więcej 
niż 2 m m ; marginesy dolny i górny — wymiaro
wo równe z dopuszczalną odchyłką nie większą 
niż 5 mm

W  kratkę 
4 x 9

liniatura dw ustronna; każda kartka powinna mieć 
na całej stronicy linie o szerokości 0,1 ±0,01 mm 
lub 0,2—0,02 m m , tworzące kratkę o boku 4 x 9  
m m ; bok kratki o wymiarze 4 mm — równoległy 
do krótszego boku kartki;
w bloku z grzbietem klejonym linie równolegle 
do krótszego boku kartki powinny znajdować się 
w odległości 21 ± 2  m m  od dolnej i górnej krawę
dzi kartk i; w bloku z grzbietem szytym i perforo
wanym linie równoległe do krótszego boku kartki 
powinny znajdować się w odległości 21 ±  2 mm od 
dolnej krawędzi kartki oraz 19± 2  mm od per
foracji

W kratkę 
4 x 4  
lub 
5 x 5

na całej stronicy linie pionowe i poziome o szero
kości 0,1 ±0,01 m m  lub 0,2 ±0,02 mm powinny 
przecinać się pod kątem prostym, tworząc kratkę 
o boku 4 x 4  m m  lub 5 x 5  m m ; dopuszczalne od
chyłki odległości między liniami kratki — nie 
większe niż ± 0 ,1  m m ; suma tych odchyłek nie mo
że przekroczyć 2 m m ; dopuszczalne odchyłki 
prostokątności kratki — nie większe niż 0,5°

Liniatura bloku powinna być wykonana w jednolitej 
barwie niebieskiej, fioletowej, zielonej lub szarej.

Liniatura liniuszka może być jednostronna lub dwu
stronna; odległość między liniami 9^0,1 mm; szero
kość linii 0,8±- 1,5 mm.

3.5. Wykonanie bloku listowego
3.5.1 Wykonanie bloku listowego z grzbietem  

klejonym. Blok powinien składać się z odpowiedniej 
liczby kartek papieru, okładki wierzchniej, bibuły 
i podkładki oraz w przypadku kartek nieliniowanych 
— z liniuszka. Bibuła i liniuszek powinny być umiesz
czone bezpośrednio pod okładką wierzchnią i wklejone 
w grzbiet bloku. Okładka wierzchnia powinna być 
połączona z blokiem przez przyklejenie jej na zewnątrz 
do podkładki. Szerokość przyklejenia 30+2 mm od 
grzbietu bloku.

3.5.2. Wykonanie bloku listowego szytego i per
forowanego. Blok powinien składać się z odpowiedniej 
liczby kartek papieru, okładki wierzchniej, bibuły 
i podkładki oraz w przypadku kartek nieliniowanych — 
z liniuszka. Bibuła oraz liniuszek powinny być umiesz
czone bezpośrednio pod okładką wierzchnią i wszyte 
w grzbiet bloku. Okładka wierzchnia, bibuła, liniuszek, 
kartki papieru i podkładka powinny być złączone 
w grzbiet przez dwukrotne zszycie równolegle do jednej 
z krótszych krawędzi bloku w odległości 7±1 mm od 
niej. Bibuła, liniuszek i kartki papieru powinny mieć 
perforację w odległości 14±2 mm od grzbietu bloku 
i równoległą do niego. Grzbiet bloku powinien być 
oklejony papierem kolorowanym wytłaczanym. Okleje
nie powinno zachodzić na okładkę wierzchnią na szero
kości 15 i  2 mm, na podkładkę — na szerokości 25 
± 2  mm.

3.6. Nadruki. Na zewnętrznej stronie okładki wierz
chniej zaleca się umieszczanie nadruku jedno-lub wielo
barwnego.

3.7. Wilgotność — nie więcej niż 10%.

3.8. Wady niedopuszczalne. Blok listowy nie 
powinien mieć uszkodzeń mechanicznych jak: dziury, 
wyrwania, przekłucia, zgniecenia, fałdy, zmarszczki
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oraz nierówność obcięcia, nie powinien również wy
kazywać śladów zabrudzenia, zamoknięcia lub pleśni.

3.9. Znakowanie. Na każdym bloku listowym po
winien znajdować się napis podający:

a) znak i nazwę zakładu producenta,
b) oznaczenia wg 2.5,
c) cenę detaliczną.

Napis powinien być umieszczony w przypadku bloku 
z grzbietem klejonym na części okładki wierzchniej 
przyklejonej do podkładki, w przypadku bloku z grzbie
tem szytym i perforowanym — na okładce wierzchniej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie

4.1.1. Paczka P2. Dziesięć sztuk bloków ułożonych 
w dwóch częściach grzbietem naprzemianlegle należy 
pakować w paczki F2 wg BN-70/7350-02, p. 3.4.6, 
stosując jako opaskę papier pakowy. Szerokość opaski 
— około 150 mm. Dopuszcza się stosowanie na opaski 
papieru z odpadu.

4.1.2. Paczka P9a. Dziesięć paczek P2 z blokami 
formatu A5 lub pięć paczek P2 z blokami formatu A4 
należy pakować w paczki P9a wg BN-70/7350-02, p. 
3.4.13, stosując papier pakowy obwolutowy. W przy
padku paczek przeznaczonych do transportu samocho
dowego paczki należy owinąć dwukrotnie w papier 
obwolutowy. Dopuszcza się stosowanie innych pa
pierów pakowych pod warunkiem dostatecznego za
bezpieczenia paczki w transporcie i podczas składowa
nia.

4.1.3. Pudła P si. Paczki P2 należy pakować w pudła 
Psi w sposób określony w BN-70/7350-02, p. 3.4.45.

4.1.4. Pojemniki. Bloki w paczkach P9a zaleca się 
pakować w pojemniki w sposób określony w BN-70/ 
7350-02, p. 3.4.49.

4.2. Napisy
4.2.1. Napisy na paczkach. Na czole każdej paczki 

P9a powinien znajdować się napis podający:
a) nazwę zakładu producenta,
b) liczbę bloków listowych w paczce,
c) inne dane ob owiązujące w obrocie towarowym.

4.2.2. Napisy na pudłach i pojemnikach. Na
każdym pudle i pojemniku powinien znajdować się 
napis podający:

a) nazwę zakładu producenta,
b) oznaczenie wg 2.5,
c) liczbę bloków listowych w opakowaniu,
d) masę brutto opakowania,
e) inne dane obowiązujące w obrocie towaro

wym.
4.3. Przechowywanie i transport — wg BN-70/ 

7350-02, rozdz. 4.

5. BADANIA

5.1. Program badań. W celu określenia zgodności 
z wymaganiami podanymi w rozdz. 3 bloki listowe 
należy poddać następującym badaniom:

a) sprawdzenie prawidłowości opakowania (4.1
i 4.2),

b) oględziny zewnętrzne (5.5.2),
c) sprawdzenie wymiarów i-prostokątności (3.1),
d) sprawdzenie liczby kart (3.2),
e) sprawdzenie liniatury (3.4) oraz w przypadku 

gdy zachodzi przypuszczenie, że na kartki użyto nie
właściwego papieru należy dodatkowo wykonać

f) sprawdzenie materiału (3.3),
g) sprawdzenie wilgotności (3.7).

5.2. Grupy badań. W zależności od charakteru 
badań należy je wykonać w dwóch grupach:

grupa 1 — badania wg 5.1 a) 4- e),
grupa 2 — badania wg 5.1 f) oraz g).

5.3. Przygotowanie do badań. Przed przystą
pieniem do badań bloki listowe należy podzielić na 
partie, zawierające produkt tego samego typu, rodzaju, 
odmiany i formatu oraz pochodzący z tego samego 
zakładu produkcyjnego.

5.4. Pobieranie próbek do badań. W zależności 
od wielkości partii należy pobrać do badań w grupie 1 
próbkę o liczności podanej w tabl. 3.

T a b lic a  3. P o b ie r a n ie  p r ó b e k

Zakres liczności partii
Liczność

próbki

Największa do
puszczalna liczba 
bloków listowych 

niedobrych w prób
ce

sztuk

do 2500 25 2

2501 -t- 6300 40 3

6301 16000 60 4

16001 ^  40000 100 7

powyżej 40000 150 10

Pojemniki, pudła, paczki P9a z pojemników, paczki 
P2 z pudeł i paczek P9a oraz bloki listowe z paczek P2 
należy pobierać w sposób losowy na ślepo zachowując 
zasadę, że z każdej paczki P2 pobiera się nie więcej niż 
2 bloki.

Do badań w grupie 2 należy pobrać 20% bloków 
przebadanych w grupie 1 i uznanych za dobre.

5.5. Opis badań
5.5.1. Sprawdzenie prawidłowości opakowania

polega na sprawdzeniu zgodności z wymaganiami wg 
4.1 i 4.2 wszystkich stopni opakowań wylosowanych do 
próbek.

5.5.2. Oględziny zewnętrzne polegają na spraw
dzeniu:

a) rodzaju materiałów papierniczych zastoso
wanych do produkcji (3.3),
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b) jakości i barwy liniatury (3.4),
c) prawidłowości wykonania (3.5),
d) jakości nadruków (3.6),
e) występowania wad niedopuszczalnych (3.8),
f) prawidłowości oznakowania (3.9).

Oględzin zewnętrznych dokonuje się nieuzbrojonym
okiem.

5.5.3. Sprawdzenie wymiarów i prostokątności
— wg PN-65/P-50127.

5.5.4. Sprawdzenie liczby kartek — przez prze
liczenie.

5.5.5. Sprawdzenie liniatury polega na zbadaniu 
szerokości linii oraz prostokątności kratek przez po
równanie z wzorcem, a wymiarów między liniami oraz 
wymiarów marginesów — przez zmierzenie przymia
rem liniowym.

5.5.6. Sprawdzenie materiału — wg norm po
danych w tabl. 1 oraz w przypadku papieru z importu
— wg norm lub warunków technicznych, obowiązują
cych w kraju producenta.

5.5.7. Sprawdzenie wilgotności — wg PN-65/ 
P-50150.

5.6. Ocena wyników badań. Blok listowy należy 
uznać za niedobry, jeżeli nie przejdzie chociażby przez 
jedno z bedtń.

Partię bloków listowych należy uznać za zgodną 
z wymaganiami normy ze względu na badania w grupie
1, jeżeli liczba bloków niedobrych w próbce jest mniej
sza lub równa odpowiedniej dopuszczalnej liczbie, 
podanej w tabl. 3.

Partię bloków listowych należy uznać za zgodną 
z wymaganiami normy ze względu na badania w grupie
2, jeżeli wszystkie bloki pobrane do próbki wykonane 
są z materiału zgodnego z tabl. 1, a ich wilgotność 
odpowiada wymaganiom wg 3.7.

5.7. Ocena partii. Partię bloków listowych należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli badania 
w obu grupach dadzą wynik dodatni.

K O N I E C

IN FORM A CJE D O D A TK O W E do BN-73/7383-01

I s to tn e  z m ia n y  w  s to s u n k u  d o  B N -6 2 /7 3 8 3 -0 1

a) wprowadzono podział, nomenklaturę i oznaczenie wg

SWW;
b) wymagania i badania opracowano w układzie tekstowym;

c) wyeliminowano wymagania precyzujące nadruki na 
okładce;

d) objęto normą wszystkie aktualnie występujące materiały 
papiernicze stosowane do produkcji bloków listowych.
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1. S tro n a  2, ta b l. 1, sk re ś la  się e lem en t b loku  listow ego >— do o suszan ia  p ism a.

2. P u n k t 3.5.1 o raz  p u n k t 3.4.2, w  p ią ty m  w ierszu , sk re ś la  się: B ib u ła  ii, a w y ra 

żenie: lin iuszek , w p isu je  się dużą lite rą .

P o p ra w k a  1 B iu le ty n  P K N iM  n r  1/74 po z . 6 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  6/86 poz . 49)
Z m ia n a  1 B iu le ty n  P K N iM  n r  1/78 po z . 9

2 BN-73/7383-01 Bloki listowe
XVII 31

W punkcie 3.4. Liniatura — tabl. 2: Charakterystyka liniatury w bloku — w odmia
nie: w kratkę 4X9, w wierszu trzecim zamiast: lub 0,2 — 0,02 mm, powinno być: 
lub 0,2 ±0,02 mm.

(B iu le ty n  PK N iM  n r  1/74, POZ. 7)

Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Papierniczego

BN-73/7383-01 Bloki listowe
XVII 01

W punkcie 3.3. Materiał, w tabl. 1
w kol. Rodzaj materiału, w rubr. Na okładkę wierzchnią, zamiast: papier 
i karton kredowany klasy III, o gramaturze 115 g/m*, wprowadza się: papier 
i karton jedno- lub dwustronnie kredowany, o gramaturze 115 do 300 g/m«, 

zamiast: PN-62/P-50401, powinno być: PN-75/P-50401, 
zamiast: BN-67/7326-03, powinno być: BN-76/7326-08, 
zamiast: BN-69/7327-01, powinno być: BN-75/7327-01.

P o p ra w k a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  1,74 poz. 6 (B iu le ty n  P K N iM  n r  1/78 poz. 9)

Zmiana 2
86.02.18

poprawka 1

zmiana 1
3.10.77 r.


