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1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
tapety  papierowe przeznaczone do w yklejania 
w nętrz.

2. Podział i oznaczenie asortymentu — wg SWW, 
podbranża 1829. Rozróżnia się dwa rodzaje tapet, 
oznaczonych wg SWW następująco:

— tapety  odporne na ścieranie na sucho — 
1829-912,

— tapety  odporne na ścieranie na mokro — 
1829-913.

Oznaczenie wg SWW należy uzupełnić po kresce 
ukośnej sym bolam i w ynikającym i z dalszego po

działu w zależności od odm iany wg 3 i g ram atury  
wg tabl. 1.

3. Odmiany. Ze względu na stopień odporności 
powierzchni tapet na ścieranie na sucho rozróżnia 
się 2 odm iany tapet:

1 — o średnim  stopniu odporności,
2 •— o wysokim  stopniu odporności.

4. Przykład oznaczenia tapety  odpornej na ście
ranie na sucho (1829-912), o średnim  stopniu od
porności (1) i gram aturze 80 g/m 2:

TAPETA 1829-912/1-80 BN-74/7372-03

5. Wymagania podano w tabl. 1.

Tablica 1

Wyszczególnienie
Jednostka

m iary

W ym agania

Sposób
spraw dzenia

wg

tapety  odporne 
na ścieranie na sucho tapety  odporne 

na ścieranie na m okroodm iana

1 2

W ym iary
zwoików

szerokość całkow ita

mm

500

PN-65/
P-50127

szerokość użytkowa, 
nie m niej niż

460

długość wstęgi w  zwoiku, 
nie m niej niż

m 13

Surow ce

na podłoże —
papier obicio

wy 63 g/m2
papier obiciowy 

80 g/m2
BN-69/
7326-11

do pow lekania i nadruku — m ieszanki pow lekające i drukujące
przepisów  obo
w iązujących 
u producenta

W łasności 
fizyczne 
i użytkowe

gram atu ra g/m2 80 ±5 95 ±6 110 ±8 PN -64/ 
P-50129

obciążenie zryw ające w 
k ie runku  podłużnym, nie 
m niej niż

kG 2,5 PN-74/
P-50133

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu Papierniczego 
U stanowiona przez D yrektora Zjednoczenia Przem ysłu Papierniczego 

dnia 10 czerwca 1974 r. jako norm a obow iązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 16 w rześnia 1974 r.
(Dz. Norm. i M iar n r 27/1974 poz. 85)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1974. W p ły w  d o  W N  25.7.74. O d d a n o  d o  s k ł a d u  23.9.74. 

D r u k  u k o ń c z o n o  w  g r u d n i u  74. O b j .  0,60 a .  w . N a k ła d  2000 +  50 e g z .  G r Z G r a f .  41G8
C e n a  z ł  2,40
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cd. tabl. 1

W yszczególnienie
Jednostka

m iary

W ym agania

Sposób
spraw dzenia

wg

tapety  odporne 
na ścieranie na sucho tapety  odporne 

na ścieranie na mokroodm iana

1 | 2

Własności 
fizyczne 
i użytkowe

przenikalność pow ietrza 
oznaczana na aparacie 
Schoppera przy różnicy 
ciśnień 100 m m  H aO, nie 
m niej niż >)

cm3/min 40
PN-69/
P-50175

'przepuszczalność pary  
wodnej, nie m niej niż *)

g/m2 • 24h 100 załącznika 1

odporność pow ierzchni 
powleczonej na św iatło 
wg 8-stopniow ej skali 
niebieskiej, nie mniej 
niż ')

— 5

nie norm alizuje się

PN-68/
P-04943

odporność na ścieranie, 
m ierzona jako liczba su 
wów po pow ierzchni ta 
pety

— na sucho, nie m niej 
niż

— na mokro, nie m niej 
niż

liczba
suwów

3 10

załącznika 2

nie norm alizuje się 10 załącznika 3

wilgotność °/o 6-P9 PN-65/
P-50150

W ady

nierówności, n ie in ten- 
sywność barw y oraz 
przesunięcia w rysunku

— niedopuszczalne
PN-72/

P-50126

zabrudzenia, ślady zamo
czenia, sk lejenia wstęgi

plamy, zapleśnienia oraz 
uszkodzenia m echanicz
ne, jak: dziury, fałdy, p a 
zurki, załam ania, w y d ar
cia — wg PN-69/P-50013

i) B adania okresowe, w ykonyw ane dla kontroli produkcji, nie obowiązujące przy odbiorze.

6. Pakowanie. Tapety należy pakować oddzielnie 
w zależności od rodzaju, odm iany i wzoru nadruku.

a) Zwoiki — w stęga tapety  powinna być zwi
nięta w  zwoik bez tulei, stroną zadrukow aną do 
w ew nątrz; koniec wstęgi powinien być zagięty do 
w ew nątrz na długości 30 do 50 mm.

b) Pudła — zwoiki tapety  należy pakować 
w pudła (Psi) w sposób określony w BN-70/ 
7350-02 p. 3.4.45 w ilości podanej w tabl. 2.

Na każdym  pudle należy umieścić wzór pakowa
nej tapety.

7. Napisy, przechowywanie i transport. Na każ
dym  zwoiku tapety  na stronie niepowleczonej po
w inien znajdować się napis podający:

— nazwę zakładu produkcyjnego,

-—• oznaczenie wg 4,

-— cenę detaliczną.

Tablica 2

Rodzaj tapety
Odm iana

tapety
Liczba zwoi- 
ków w  pudle

O dporna na ścieranie 
na sucho

1 50

2 40

O dporna na ścieranie 
na m okro

— 40

Przechow yw anie i transport — wg BN-70/ 
7372-03.

S. Pobieranie i przygotowanie próbek do badań.
Przed  przystąpieniem  do badań tapety  należy 
posortować na partie, zawierające wyrób tego sa
mego rodzaju, odmiany, o tej samej gram aturze 
i o tym  sam ym  wzorze nadruku.
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W zależności od liczności partii należy pobrać na 
ślepo odpowiednio liczną próbkę wg tabl. 3.

Tablica 3

Zakres liczności 
partii

Liczność
próbki

Największa dopuszczalna 
liczba zwoików niedo

brych w próbce

sztuk zwoików

do 1600 5 1
1601 do 6300 15 2

powyżej 6300 25 3

K lim atyzow anie próbek do badań — wg PN-61/ 
P-50067.

9. Badania — według norm  podanych w tabl. 1 
oraz m etod opisanych w załącznikach.

Badanie odporności na światło należy wykonać 
na próbkach papieru powleczonych mieszankami 
o takich samych barw ach jak powleczenie i nadruk 
stosowanych w danej tapecie — dla każdej barw y 
oddzielnie.

10. Ocena wyników badań. Zwoik tapety  należy 
uznać za niedobry, jeżeli chociażby jedno z badań 
zwoika da w ynik ujem ny.

P a rtię  tapet należy uznać za zgodną z wym aga
niam i normy, jeżeli liczba zwoik ów niedobrych 
w próbce nie jest większa od liczby podanej 
w tabl. 3.

K O N I E C

ZAŁĄCZNIK 1

OZNACZANIE PRZEPUSZCZALNOŚCI PARY 
WODNEJ

Oznaczanie polega na określeniu masy pary  wod
nej przenikającej w  określonych w arunkach przez 
badaną powłokę. W artość przepuszczalności określa 
się w  gram ach na jednostkę powierzchni i czasu.

Badanie należy wykonać w sposób następujący:

Do naczynia szklanego pojemności 50 cm3, zaopa
trzonego w mosiężną nagw intow aną nakrętkę, 
z otw orem  o średnicy około 20 mm oraz w dwie 
uszczelki gumowe o średnicy otworów równej 
średnicy w ew nętrznej nakrętki, w lew a się wodę do 
wysokości takiej, aby zwierciadło cieczy znajdo
wało się w odległości około 25 mm od brzegu na 
czynia.

Do badania pobiera się krążki tapety  o średnicy 
większej o około 5 mm od otworu nakrętki. P rzy 
gotowany krążek tapety  umieszcza się stroną po
wleczoną i zadrukow aną na otworze naczynia m ię
dzy dwiema uszczelkami, a następnie dokładnie

dokręca nakrętkę i uszczelnia ją dodatkowo pa
rafiną.

Naczynie waży się na wadze z dokładnością do 
0,001 g, po czym umieszcza w  eksykatorze nad 
chlorkiem  wapnia. Eksykator umieszcza się w  te r 
mostacie w  tem peraturze 293 ±2  K (20 ± 2°C). 
Po upływie 24 godz naczynie waży się i oblicza 
wynik według wzoru

4 (a —b)-106
P = -------------------

d2
w którym :

a — masa naczynia początkowa, g, 
b — masa naczynia po upływie 24 godz, g, 
d — średnica otworu nakrętki, mm,
P — ilość pary  wodnej przenikającej przez ta 

petę, g/m2-24 h.

Dla danego rodzaju tapety  należy wykonać co 
najm niej dwa oznaczania.

ZAŁĄCZNIK 2

SPRAWDZENIE ODPORNOŚCI TAPET 
NA ŚCIERANIE NA SUCHO

Z każdego zwoika należy wyciąć próbkę o wy- Na zadrukow anej stronie próbki umieścić pasek 
m iarach 100X 100 m m  i umieścić stroną niezadru- białego papieru do pisania klasy V wg BN-68/ 
kowaną na gładkiej i równej powierzchni. 7323-02, o gram aturze 71 g/m 2 i szerokości około
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40 mm, obciążony na jednym  końcu ciężarkiem  
w kształcie walca o średnicy 30 mm i masie 0,2 kg 
dającym  nacisk 1,373 K N /m 1 2 (14 G^cm2). Tak obcią
żonym paskiem  papieru  wykonać, po zadrukow a

nej powierzchni próbki, odpowiednią liczbą suwów, 
określoną w tabl. 1 normy. Przeciągany pasek nie 
powinien wykazać śladów zabarwienia od strony 
pocieranej po powierzchni próbki.

ZAŁĄCZNIK 3

OZNACZANIE ODPORNOŚCI NA ŚCIERANIE 
NA MOKRO

1. Aparat do badania odporności na ścieranie na 
m okro składa się z podstawy, po której porusza się 
wózek wyposażony w ram kę przyciskającą papier. 
Ruch wózka jest ograniczony zaczepami umieszczo
nym i na szynach. Do podstaw y aparatu  przymoco
wana jest tu lejka z przesuw ającym  się pionowo 
stożkiem, na k tórym  um ocowuje się tam pon z wil
gotnej gazy.

2. Wykonanie oznaczania. Próbkę tapety  umie- 
sszcza się na ruchom ym  wózku i unierucham ia śru 
bam i. Na powierzchnię próbki opuszcza się stożek 
m etalowy owinięty w ilgotnym  tam ponem  z gazy 
i przesuw a się wózek ruchem  posuw isto-zw rotnym , 
aż do pojaw ienia się śladów zabarw ienia na tam 
ponie. Zabarw ienie tam ponu pod w pływ em  pocie
ran ia  badanej próbki pap ieru  obserw uje się w  uko
śnie um ocowanym  lusterku.

Liczba suwów (ruchów wózka) do m om entu poja
w ienia się zabarw ienia powinna być co najm niej 
rów na liczbie podanej w tabl. 1 norm y.

A parat do oznaczania odporności na ściskanie na mokro- 
1 — podstaw a, 2 — wózek, 3 — ram ka przyciskająca p a 

pier, 4 -— stożek, 5 — lusterko, 6 — szyny

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normą — Zjednoczenie P rze 
m yślu Papierniczego, Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7372-03

a) zastosow ano oznaczenie wg SWW,
b) zm ieniono nazwę w yrobu na zgodną z SWW i na 

stosow aną zwyczajowo,
c) zm ieniono metodę badania odporności na światło,
d) w prow adzono znorm alizowany sposób pakow ania, 

przechow yw ania i transportu ,
e) wprow adzono podział tapet w edług ich odporności na 

ścieranie,
f) wprowadzono nowy rodzaj tap e t odpornych na ście

ran ie  na mokro, których produkcję uruchom iono w  roku 
1973,

g) wprowadzono nowy sposób badania odporności na 
ścieranie na mokro, zgodny z TOCT,

h) wprowadzono nowe param etry  wyrobu:
— przepuszczalność pary  wodnej,
— przenikalność powietrza.

3. Normy i dokumenty związane

PN-61/P-50067 P rodukty  przem ysłu papierniczego. Bada
nia techniczne. K lim atyzowanie próbek laboratoryjnych 

BN-70/7350-02 Przetw ory papiernicze. Pakow anie, p rze
chowywanie i transport.
System atyczny W ykaz Wyrobów. T. 2. GUS. W arszawa: 

W ydawnictwo K atalogów  i Cenników 1969 

Pozostałe norm y związane podano w  tabl. 1.


