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1 ,1 » Przedmiot norgj, Przedmiotem normy są kia- 

sery przeznaczone do segregowania i przechowywa

nia znaczków pocztowych, kopert filatelistycz

nych, nalepek zapałczanych itp„

1.2» Określenia

1.2.1. Klaser kartkowa w okładce - klaser, 

którego część użytkową stanowi określona liczba 

kart z obustronnie rozmieszczonymi kieszonkami, 

trwale złączonych z okładką.

rego część użytkową stanowi określona liczba luź

nych kart z obustronnie rozmieszczonymi kieszon

kami umieszczonych w pudełku.

1.2.5. Klaser składany -.klaser wykonany w po

staci podwójnie składanej ̂ (barmonijkcyio) okładki, 

którego część użytkową z kieszonkami stanowi we

wnętrzna strona okładki,

1.2.4. Klaser okładkowy - klaser wykonany w 

postaci okładki, którego część użytkową z kie

szonkami stanowi wewnętrzna strona okładki.

1.2.5. Klaser torebkowy - klaser, którego kar

ty wykonane są w postaci płaskich torebek.

1.2.6. Okładka płaska - okładka wykonana z wy

cinka tektury oklejonego płótnem, skórą, dermą, 

tkaniną galanteryjną, papierem kolorowanym wytła

czanym, papierem klasy III z nadrukiem lub umiesz

czonego pomiędzy dwiema warstwami folii galante

ryjnej, zgrzewanymi na krawędziach.

1.2.7. Okładka wypukła - okładka mająca poza 

wycinkiem tektury dodatkową warstwę waty celulo

zowej, płyty piankowej lub innego tworzywa, okle

jona płótnem, skórą, dermą, tkaniną galanteryjną 

lub folią galanteryjną jak w 1 .2 .6 .

1.2.8. Futerał sztywny - futerał, który nie po

zwala na zmniejszenie swojej wysokości poprzez 

odpowiednie jego złożenie.

*) Symbol wg SWWs 1829-11.

1 .2 .9. Futerał składany - futerał, którego ścian

ki boczne, tworzące jego wysokość, wykonane są w 

postaci mieszka pozwalającego na złożenie go na

płasko,

1 .2 .1 0 . W-ykle.ika ~ wycinek kartonu przyklejony 

do wewnętrznej powierzchni okładki w celu połą

czenia kart z okładką oraz podniesienia wyglądu 

estetycznego klasera.

1.2.11. Szerokość uż-ytkowa karty - szerokość 

l̂ ąrty bez beleczki lub beleczek.

1.2.12. Karta spisowa - pierwsza karta klasera 

torebkowego z odpowiednim dwustronnym nadrukiem, 

pozwalającym na kolejne rejestrowanie umieszczo

nych w nim kopert.

1.2.13. Łamówka - pasek płótna lub papieru na

klejony na krawędź karty klasera.

1.5. Normy i dokumentny związane

PN-62/P-50551 łaśmy papierowe powleczone klejem 

BN-70/7550-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie, 

przechowywanie i transport 

BN-72/7361-01 Papier wzorzysty

Pozostałe normy związane podano w tabl. 2. 

Systematyczny Wykaz Wyrobów. T. 2. GUS. Warszawa: 

Wydawnictwo Katalogów i Cenników 1968

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 . 1 .  Podstawowy podział i oznaczenie asortymen

tu.- wg SWW, podbranża 1829-11, przy czym ozna

czenie należy uzupełnić po kresce ukośnej symbo

lami wg 2.2 do 2.4.

2.2. łypy, Ze względu na konstrukcję rozróżnia 

się pięć typów klaseróws

kart/o - kartkowy w okładce, 

kart/p - kartkowy w pudełku, 

okł - okładkowy, 

skł - okładkowy składany, 

tor - kartkowy torebkowy.

2.3. Odmiany. Ze względu na występowanie fute

rału rozróżnia się dwie odmiany klaseróws

z fut - z futerałem, 

b.fut - bez futerału.

Zjednoczenie Przemysłu Papierniczego 
Ustanowione przez Dyrektora ZPP dnia 13 sierpnia 1973 r. 

jako norma obowiązująca w zokresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1974 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 37 /1973 poz. 112)

WYDAY.iPCTWA NORMALIZACYJNE 1 C 7 /. Wp'vw oe WN 39.8.73. C odaro  do skłodu 27.1 1 73. Druk ukończono w marcu 7 4 .  
Obj. 1^50 a .*/. Nokłod 18004-50 egz. Zam. 4 6 7 1 /7 3 .

C «na zł 6 ,0 0
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2.4, Wielkości. Ze względu na użytkowe wymiary 

kart rozróżnia się 5 podstawowych wielkości kla- 

serów podanych, w tabl. 1 .

2.5. Przykład oznaczenia klasera (1829-1,1) kart

kowego w okładce (kart/o), z futerałem (z fut), 

wielkości 1 :

KLASER 1829-11/kart/o-z fut-1 BN-73/7371-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Podstawowe wymiary poszczególnych, 

elementów klaserów podano w tabl. 1 .

Różnica długości przekątnych karty oraz okład

ki - nie więcej niż 2 mm.

Odległość górnego brzegu pierwszej kieszonki od 

górnej krawędzi karty - nie mniej niż 2 5 mm.

Odległość dolnego brzegu ostatniej kieszonki od 

dolnej krawędzi karty - nie mniej niż 8 mm.

Na specjalne żądanie dopuszcza się inne wymiary 

klaserów oraz inną liczbę kieszonek na karcie kla

sera w uzgodnieniu między odbiorcą i producen

tem.

Wymiary futerałów powinny zapewnić swobodne wsu

wanie i wyjmowanie klasera.

3,. 2. Materiał na poszczególne elementy klasera 

podano w tabl. 2 .

Tablica 1, Podstawowe wymiary klaserów

Wiel
kość

Szerokość
użytkowa
karty

Długość
użytkowa
karty

Liczba kart w klaserze

Szerokość
kieszonek

Liczba
kieszo
nek

Wymiary
okładki
(poza
grzbie
tem)

Szero
kość
lamów-
ki

kartkowym okładkowym 
i okładko- 
wym skła
danym

w okład
ce

w pu
dełku

toreb
kowym

ip. mm sztuk mm sztuk mm

1 240

±5

340

±5

3; śą 6j
8j 10; 12;
14; 16;
18 lub 20

20 - 0

20 lub 30

±2

7 lub 9

większe 
o około 
5 mm od 
wymia
rów 
karty

4 do 7

2 210 297 20 lub 30 6; 7; 8 
-Łub .2___

3 170 235
13 do 20

5 lub 7

4 120 165 6

5 130 250 - - 50 - - - -

Tablica 2. Materiał

Przeznaczenie materiału Nazwa i wymagania Materiał wg

folia kalandrowana konfekcyjna z uplastycznionego polichlorku wi
nylu o grubości 0,3 do 0,6 mm PN-66/C-8 9 2 3 1

tkaniny introligatorskie powlekane "Kaliko" i "Ekruda” BN-Ć9/7533-03

tkanina introligatorska powlekana "Granitol" -

Na okładkę i pudełko
skóra świńska (skivers) -

derma -

tkanina powlekana uplastycznionym polichlorkiem winylu bn-68/6355-01

papier do pisania klasy III o gramaturze nie niższej niż 
100 g/m2# o powierzchni satynowanej

BN-68/7323-02

papier kolorowany wytłaczany BN-69/7361-02

płótno szare impregnowane lub nieimpregnowane PN-62/P-82481

płyta piankowa PN-64/094142

bo uwypuklenia okładki wata celulozowa (lignina) BN-68/7328-04

papier odpadowy lub inne tworzywa -
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cd. tabł. 2

Przeznaczenie materiału Nazwa i wymagania Materiał wg

Do usztywnienia okładki

tektura brązowa odmiany 1 lub 2 o gramaturze 400 do 
900 g/m2

tektura brązowa odmiany 3, o grubości 1,5 lub 1,8 mm BN-70/7326-12

tektura makulaturowa odmiany 1 o gramaturze 400 do 
630 g/m2

Na futerał nieoklejany karton lub tektura jednostronnie kryte, z pokryciem klasy 
III, o gramaturze 224 do 630 g/m^ BN-67/7326-08

Na futerał oklejany

karton lub tektura brązowe odmiany 1 0 gramaturze 400 do. 
560 g/m^ lub odmiany 2 0 gramaturze 250 do 560 g/m^

BN-70/7326-12

karton lub tektura makulaturowa odmiany 1, o gramaturze 
180 do 400 g/m2

tektura jednostronnie kryta z pokryciem klasy V lub VII o gramatu
rze 355 g/m2 BN-67/7326-08

Do oklejania futerału

papier wzorzysty BN-72/7361-01

papier kolorowany wytłaczany BN-69/7361-02

papier dq pisania klasy III, o gramaturze nie mniejszej niż 
100 g/m2, o powierzchni satynowanej BN-68/7323-02

Na wykonanie mieszka fute- 
rału składanego

tkaniny introligatorskie powlekane "Kaliko" i "Ekruda" BN-69/7533-03

tkanina introligatorska powlekana "Granitol" -

Na karty i wyklejkę

karton do pisania biały, klasy III lub czarny klasy III, V lub 
VII o gramaturze 200 do 250 g/m , o powierzchni satynowanej BN-68/73 2 3-O2

karton jednostronnie kryty, biały, z pokryciem klasy III lub 
czarny z.pokryciem klasy III, V lub VII, o gramaturze 224 lub 
250 g/m2, 0 powierzchni jednostronnie gładkiej

BN-67/73 26-O8

Na usztywnienie kart 
oraz na bełeczkę

karton lub tektura makulaturowe odmiany 1, 0 gramaturze 200 do 
800 g/m2

BN-70/7326-12

karton lub tektury biała 0 grubości 1,2 do 1,8 mm

tektura dwustronnie kryta, z pokryciem klasy V', 0 gramaturze 
400 g/m2

BN-67/7326-08

2
karton do pisania klasy VII, o gramaturze 200 g/m BN-68/7323-02

Do lamowania

tkaniny introligatorskie powlekane "Kaliko" i "Ekruda" BN-69/7533-03

tkanina introligatorska powlekana "Granitol" -

papier kolorowany wytłaczany BN-69/7361-02

papier pakowy światłoszczelny BN-67/7 3 2 6 -0 9

Do łączenia kart w 
grzbiecie i z okładką

tkaniny introligatorskie powlekane "Kaliko" i Ekruda" BN-69/7533-03

tkaniny Introligatorskie powlekane "Granitol" -
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Cd. tabl. 2

Przeznaczenie materiału Nazwa i wymagania Materiał wg

Na kieszonki

folia wiskozowa (Tomofan) bezbarwna, o gramaturze 40 lub
60 g/m^

PN-65/E-89230

folia z polietylenu BN-7O/63 6 5-OI

papier pakowy pergaminowy odmiany 2, biały, o powierzchni 
satynowanej, o gramaturze 40 g/m^

BN-67/7326-02

Na przekładki i torebki folia wiskozowa (Tomofan) o gramaturze 30# 40 lub 60 g/m^ PN-65/C-89230

folia z polietylenu BN-7O/63 65-OI

inna folia przezroczysta -

Na wkładkę torebki
karton do pisania dowolnej barwy, klasy V lub VII# o gramatu
rze 200 do 280 g/m , 0 powierzchni satynowanej

BN-68/73 23-O2

sznurek dekoracyjny jedwabny pleciony lub kręcony -

sznurek z tworzywa sztucznego -

Do łączenia karty z 
okładką pasek lub plecionka skórzana -

wkręty do tulejek z łebkami metalowymi lub z tworzywa sztucznego -

tulejka z gwintem wewnętrznym metalowa lub z tworzywa sztucznego -

oczka szewskie metalowe, zabezpieczone przed korozją BN-62/8511-01

Na kartę spisową
2

papier do pisania klasy III, o gramaturze 63 do 80 g/m o po
wierzchni satynowanej

BN-68/7323-02

folia kalandrowana konfekcyjna z uplastycznionego polichlorku 
winylu

PN-66/C-89231

Do wykonywania napisów

folia introligatorska do tłoczenia -

i ozdób
farby graficzne -

brąz w proszku -

plakietki metalowe -

Do klejenia kleje roślinne, zwierzęce oraz syntetyczne -

jenie jej do pierwszej i ostatniej karty paskiem 

płótna introligatorskiego} wewnętrzne strony o- 

kładki wykleja się na całej powierzchni wycinkiem 

kartonu użytego do wykonania karty}

b) przyklejeniu wycinków tektury, tworzących 

okładkę, do pierwszej i ostatniej karty paskiem 

płótna introligatorskiego i wykonanie z dwóch 

warstw folii kalandrowanej konfekcyjnej rodzaju

3.3. W-ykonanie

3.3.1. Klaser kartkowa w okładce

3.3.1.1. Wykonanie okładki z folii kalandro

wanej konfekc-y.inei polega na:

a) zespawaniu między dwiema warstwami folii 

dwóch wycinków tektury, tworzących okładkę} łą

czenie okładki z kartami następuje przez przykłe-
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koperty, w którą wsuwa się okładkę klasera} przy

klejenie powinno być trwałe.

Naroża okładki mogą być prostokątne lub zaokrąg

lone. Między wycinkami tektury, stanowiącymi o- 

kładkę klasera, a zewnętrzną warstwą folii kalan

drowanej konfekcyjnej może być umieszczona dodat

kowa warstwa jednego z materiałów podanych w tabl. 

2 w celu uzyskania wypukłości okładki.

iZ l  wykonanie okładki w Płótnie. skórze, 

dermie oraz tkaninie powlekanej polega na jedno

stronnym oklejeniu wycinków tektury, tworzących 

okładkę, na całej powierzchni wymienionymi ma

teriałami.

Łączenie okładki ż kartami klasera, wyklejenie 

wewnętrznych stron okładzin oraz wykonanie naro

ży i uzyskanie wypukłości okładki - wg 3 «3 *1 .1 .

3.3.1.3. Wykonanie i łączenie kart w grzbiet 

bez beleozki. Karta klasera powinna być wykonana 

co najmniej z dwóch warstw kartonu, między które 

wklejony jest dodatkowo trzeci wycinek kartonu 

lub tektury.

Klejenie powinno być trwałe, karty nie powinny 

się rozwarstwiać, nie powinny mieć zgrubień, pę

cherzy ani skłonności do zniekształceń.

Zewnętrzne krawędzie karty, równoległe do grzbie

tu, powinny być lamowane paskami płótna lub pa

pieru. Brzegi pasków powinny być obcięte równo i 

nie mieć postrzępień.

Dopuszcza się nielamowanie krawędzi kart klase

ra. Kieszonki klasera powinny być wykonane z fo

lii wiskozowej (Tomofanu) lub folii polietyleno

wej. Szerokość i liczba kieszonek, w zależności od 

wielkości karty i przeznaczenia klasera, powinna 

być zgodna z wymaganiami określonymi w tabl. 1 . 

Paski folii wiskozowej lub polietylenowej powinny 

być równomiernie napięte, nie powinny mieć zmarsz

czek i nie powinny odstawać od karty.

Przecięcia kart pod kieszonki powinny być wyko

nane gładko i bez postrzępień. Odstępy między 

kieszonkami powinny być równomierne.

Wykonanie karty klasera podano przykładowo na 

rys. 1 .

Rys. 1. Przykładowe wykonanie karty klasera bez beleczki 

1— karta, 2- paski płótna, 3 -  lamówka, 4- kieszonki

Karty mogą być łączone w grzbiet paskiem płót

na introligatorskiego naklejonego na dwie sąsia

dujące w grzbiecie karty. Brzegi paska płótna po

winny być równo obcięte, nie postrzępione i za

chodzić na krawędzie kart na szerokość 5 * 7  mm. 

Przyklejenie paska powinno być trwałej pasek nie 

powinien się marszczyć. Do każdej karty powinna 

być przyklejona od strony grzbietu przekładka z 

papieru pergaminowego lub folii wiskozowej.Łącze

nia kart w grzbiet bez beleczki podano przykłado

wo na rys. 2 .

Rys. 2. Przykładowy sposób łączenia kart w grzbiecie bez
beleczki

1 -  okładka, 2 - przekładka pergaminowa, 3 - karta, 4 - 

pasek płótna

Karty mogą być łączone z okładką również gwin

towanymi tulejkami wciśniętymi w otwory wykonane 

w tym celu w kartach i okładce. W tulejki z obu 

stron okładki powinny być wkręcone wkręty z łeb

kami - metalowe lub z tworzywa sztucznego.

Dopuszcza się inny sposób łączenia zabezpie

czający karty przed wypadaniem z okładki.

3.3.1.4-. Wykonanie 1 łączenie kart w grzbiet z 

beleczka. Beleczkę tworzy pasek kartonu lub tek

tury o długości równej długości karty oraz szero

kości około 1 0 mm, oklejony dwustronnie kartonem, 

z którego wykonano karty. Niezależnie od występo

wania beleozki szerokość użytkowa karty powinna 

być zgodna z tabl. 1. Klasery mogą mieć jedną do 

trzeoh beieczek.

Wykonanie użytkowej części karty - jak w 3.3 .I.3.

Karty mogą być łączone w grzbiet paskiem płót

na introligatorskiego, naklejonego na dwie sąsia

dujące w grzbiecie karty poprzez beleczki.

Brzegi paska płótna powinny być równo obcięte i 

nie postrzępione oraz zachodzić na krawędzie kart 

na szerokość 5 * 7  mm. Przyklejenie paska powin

no być trwałej pasek nie powinien się marszczyć.

Wykonanie karty klasera z jedną beleozką poda

no przykładowo na rys. 3 .
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Eys. }. Przykładowe wykonanie karty klasera z belecską 

1 - kieszonki, 2 - lamówka, 3 - karta, 4 - beleczka,

5 - pasek płótna

Łączenie kart w grzbiet podano przykładowo na 

rys. 4.

Eys. 4. Przykładowy sposób łączenia karty w grzbiecie 

z beleczką

1 - okładka, 2 - karta, 3 - przekładka pergaminowa 4 -  

beleczka, 5 - pasek płótna

Karty klasera mogą być łączone z okładką rów

nież gwintowanymi tulejkami i wkrętami z łebkami 

jak w 3 .3 * 1 . 3  lub w inny sposób, zabezpieczający 

karty przed wypadaniem z okładki.

3.3.2. Klaser kartkowy w pudełku

różnicą, że oprócz prawej dłuższej krawędzi rów

nież lewa dłuższa krawędź karty powinna być lamo

wana paskiem płótna lub papieru, pod który tak z 

wierzchu, jak i od spodu karty powinny tryć wklejone 

przekładki z papieru pergaminowego lub folii wi

skozowej .

3.3.2.2. Wykonanie pudełka. Pudełko powinno być 

wykonane z tektury oklejonej materiałem wg tabł. 

2. Konstrukcja pudełka - dowolna, o wymiarach do

stosowanych do wymiarów i liczby kart, gwarantu

jąca łatwe wyjmowanie poszczególnych kart bez 

ich jakiegokolwiek uszkodzenia.

3.3.3. Klaser okładkowy. Klaser powinien być 

wykonany w postaci okładki przez połączenie dwóch 

wycinków tektury paskiem płótna introligatorskie

go, odpowiednio przyklejonego do sąsiadujących 

krawędzi tektury, z pozostawieniem odstępu umoż

liwiającego złożenie okładki. Zewnętrzna strona 

okładki powinna być na całej powierzchni oklejona 

papierem kolorowanym wytłaczanym lub papierem do 

pisania klasy III z nadrukiem. Wewnętrzna strona 

okładki, stanowiąca użytkową część klasera po

winna być wyklejona kartonem przeznaczonym dowy- 

konania kart, z kieszonkami wykonanymi w taki sam 

sposób jak w 3 *3 »'l-3 « Nie normalizuje się sposobu 

wykonania, wielkości ani stosowanych materiałów 

do produkcji klaserów okładkowych okolicznościo

wych oraz dla celów reklamowych.

3.3.4. Klaser okładkowy składany. Klaser skła

dany należy wykonać w postaci podwójnie składanej 

(harmonijkowo) okładki przez połączenie czterech 

wycinków tektury paskami płótna introligatorskie

go, odpowiednio przyklejonymi do sąsiadujących kra

wędzi tektury, z pozostawieniem odstępów umożli

wiających składanie się okładki w miejscach łą

czenia. Zewnętrzna strona okładki powinna być na 

całej powierzchni oklejona płótnem introligator

skim, dermą, tkaniną galanteryjną, papierem kolo

rowanym wytłaczanym lub papierem do pisania kla

sy III z nadrukiem. Wewnętrzna powierzchnia o- 

kładki, stanowiąca użytkową część klasera, powin

na być wyklejona kartonem przeznaczonym do wyko

nania kart. Przyklejenie pasków, oklejenie i wy- 

klejenie okładki powinno być trwałe. W kartonie 

powinny być wykonane kieszonki o szerokości i 

liczbie zgodnej z wymaganiami określonymi w tabl.

1 zależnie od wielkości klasera i jego przezna

czenia, jak również powinny być wklejone dwie 

przekładki z papieru pergaminowego lub folii wi

skozowej. Przykładowe wykonanie klasera okład

kowego składanego podano na rys. 5 *

k1 7

Rys. Przykładowe wykonanie klasera okładkowego składa

nego

1 - przekładka, 2 - okładka
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3.3.5. Klaser kartkowa torebkowy

3.3.5.1. Wykonanie okładki. Okładka klasera to

rebkowego powinna być wykonana jako osobny ele

ment klasera.

W przypadku, okładki oklejonej poszczególne wy

cinki tektury, tworzące okładziny, wysokość oraz 

szerokości grzbietu, powinny być trwale oklejone 

jednostronnie płótnem, skórą, dermą lub tkaniną 

powlekaną na całej powierzchni; w przypadku okład

ki z folii kalandrowanej konfekcyjnej - zespawane 

w folię. Między poszczególnymi wycinkami tektury, 

stanowiącymi okładkę, powinien być pozostawiony 

pewien odstęp w celu uformowania grzbietu i okła

dzin.

Grubość grzbietu powinna umożliwiać swobodne u- 

mieszczenie w nim 50 torebek.

Wewnętrzna powierzchnia grzbietu okładki okle

janej powinna być wyklejona płótnem introligator

skim; wewnętrzne powierzchnie okładzin - karto

nem.

W częściach grzbietu okładki oklejanej, tworzą

cych jego szerokość, powinny być wykonane po dwa 

otwory rozmieszczone jak na rys. 6 oraz tak, aby 

pokrywały się z otworami wykonanymi w części 

grzbietowej kart - torebek.

17371-01-61

Kys. 6. Przykładowe wykonanie okładki oklejanej klasera 
torebkowego

1 - wyklejka, 2 - okładka

W części grzbietowej okładki z folii kalandro

wanej konfekcyjnej mogą być przyspawane skrzydeł

ka z wyciętymi otworami do zamocowania kart - 

torebek.

Wykonanie naroży i uzyskahie wypukłości okład

ki - wg 3 .5 .1.1.

Wykonanie okładki podano przykładowo na rys. 6.

3.3.5.2. Wykonanie torebki. Torebka powinna być 

płaska. Torebka może mieć wykonane symetrycznie 

na krótszej lub dłuższej krawędzi półkoliste wy

cięcia, gładkie, bez postrzępień, ułatwiające 

wkładanie i wyjmowanie przechowywanych w niej ko

pert.

Wycięcia powinny pokrywać się we wszystkich to

rebkach klasera. W torebkach od strony grzbietu 

powinny być wykonane po dwa otwory rpzmieszczone 

w taki sam sposób, jak w grzbiecie okładki.

W torebkach wykonanych z tworzywa wiotkiego po

winna być umieszczona kartonowa wkładka o wymia

rach dopasowanych do wymiaru torebki. W torebkach 

wykonanych z tworzywa sztywnego dopuszcza się nie- 
umieszczanie kartonowej wkładki.

Wykonanie torebki z wycięciem na krótszej kra

wędzi oraz z wkładką kartonową podano przykłado

wo na rys. 7.

Kys. 7. Przykładowe wykonanie torebki z wycięciem i wkład
ką kartonową

1- wkładka, 2 - torebka, 3 -  miejsce sklejenia torebki 4 -  

wycięcie

3.3.5.5. Łączenie okładki z torebkami. Między 

poszczególne torebki od strony grzbietu powinny 

być włożone przekładki z tektury o wymiarach rów

nych szerokości grzbietu okładki i wysokości to

rebki, każda z dwoma . otworami rozmieszczonymi w 

taki sam sposób jak w torebce. Pięćdziesiąt tore

bek przygotowanych w ten sposób oraz karta spiso

wa jako pierwsza karta klasera powinny być umiesz

czone w okładce i następnie:

a) połączone sznurkiem dekoracyjnym z jedwabiu, 

tworzywa sztucznego, paska lub plecionki skórza

nej, związanym w węzeł od strony wierzchniej o- 

kładki lub

b) połączone z okładką gwintowanymi tulejkami 

wciśniętymi w otwory torebek i okładki lub tore

bek i skrzydełek. W tulejki, z obu stron okładki 

lub skrzydełek, powinny być wkręcone wkręty z łeb

kami metalowymi lub z tworzywa.

W przypadku łączenia tulejkami i wkrętami otwory 

w okładce nie wymagają zabezpieczenia oczkami me

talowymi.

W przypadku łączenia sznurkiem otwory w okładce 

powinny być zabezpieczone oczkami metalowymi. 

Przykładowe łączenie okładki z torebkami podano 

na rys. 8.

6 3 4 1 2  5

Rys. 8. Przykładowe łączenie okładki z torebkami 

1 - okładka, 2 - karta-toreoka, 3 - tulejka, 4 - pasek 

kartonu, 5 - karta spisowa, 6 - wkręt
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Szczegółowe wykonanie poszczególnych elementów 

klasera określają instrukcje technologiczne lub 

uzgodnierłia między dostawcą i odbiorcą. Dopuszcza 

się inne konstrukcje i inny sposób wykonania kla- 

serów wg uzgodnienia między odbiorcą i dostawcą, 

pod warunkiem zapewnienia ich pełnej fukcjonal- 

ności i wymaganych normą własności użytkowych.

3.3.6. W-ykonanie futerałów

3.3.6.1. Futerał szt-gwnw nieoklejom. Futerał 

powinien być wykonany z kartonu lub tektury jed

nostronnie krytej. Boki futerału powinny być 

sklejone na zakładkę.

Sklejenie powinno być trwałe, klej nie powinien 

przedostawać się poza powierzchnię sklejenia. Fu

terał powinien mieć dwa wycięcia kciukowe roz

mieszczone symetrycznie i pokrywające się.

Przykładowe wykonanie futerału sztywnego nieo~ 

klejonego podano na rys. 9 »

IT371-01-31

Rys. 9. Przykładowe wykonanie futerału sztywnego nieokle- 

jonego

3.5.6,2. Futerał sztywny oklejony. Futerał po

winien być wykonany z kartonu lub tektury makula

turowej lub brązowej w sposób podany w 3 .3 .6 .1 , z 

tym. że wszystkie boki i płaszczyzny zewnętrzne 

futerału powinny być oklejone papierem kolorowa

nym wytłaczanym, papierem wzorzystym lub papierem 

do pisania klasy III z nadrukiem.

Przykładowe wykonanie futerału sztywnego okle

jonego podano na rys. 1 0.

Sys. 10. Przykładowa wykonanie futerału sztywnego oklejo

nego

3.3.6 ,3. Futerał składany okle.iony.Futerał po

winien być wykonany z kartonu lub tektury makula

turowej lub brązowej. Boki futerału powinny być 

wykonane w postaci mieszka z płótna introligator

skiego podklejonego papierem odpadowym. Górna i 

dolna płaszczyzna futerału powinny być oklejone 

papierem jak- w 3 .3 *6 .2 .

Przykładowe wykonanie futerału składanego okle

jonego podano na rys. 1 1.

Rys. 11, Przykładowe wykonanie futerału składanego 

oklejonego

3.3.6.4-. Futerał składany nieokle.lony. Dopusz

cza się wykonanie futerału składanego nieoklejo- 

nego z tektury lub kartonu jednostronnie krytego. 

Boki futerału powinny być tak uformowane, aby pozwo

liły na złożenie go na płasko.

Futerały stosuje się do klaserów kartkowych o- 

kładkowych i torebkowych. Dopuszcza się inny spo

sób wykonania futerału pod warunkiem pełnego za

gwarantowania jego funkcjonalności i właściwej 

wartości użytkowej.

3.4. Własności użytkowe futerału. Kiaser nie po

winien wysuwać się z futerału pod własnym cięża

rem.

3.5. Nadruki i tłoczenia. Na pierwszej stronie 

okładki mogą być wykonane nadruki lub tłoczenia 

jedno- lub wielobarwne, o charakterze użytkowym 

lub zdobniczym, lub plakietki metalowe. Wykonanie

nadruków - czyste, wyraźne, estetyczne.

3.6. Wykończenie. Zaleca się owijanie klaserów 

wyposażonych w futerał w pełną obwolutę z papie

ru wzorzystego wg BN-72/7361-01.

3.7. Znakowanie. Każdy kiaser powinien być za

opatrzony w etykietę handlową zawierającą co naj

mniej :

a) znak lub nazwę producenta,

b) oznaczenie wg 2 .5 ,

o) cenę detaliczną,

d) znak KJ.

Etykieta powinna być włożona w kieszonkę ostat

niej karty klasera. Zaleca się umieszczenie znaku 

producenta na zewnętrznej stronie spodniej okład

ki klasera.

3.8. Wady niedopuszczalne. Klasery nie powinny 

mieć uszkodzeń mechanicznych jaks naddarcia, wyr

wania, dziury, przekłucia, fałdy, zmarszczki, 

zgniecenia, nierówne obcięcia lub postrzępienia 

krawędzi kart. Klasery nie powinny mieć śladów za

brudzeń, zamoknięcia, pleśni oraz zniekształcenia 

kart i okładek,

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Opakowanie

4.1.1. Paczki.. W zależności od wielkości, licz

by kart i konstrukcji klasery pakuje się w licz-
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bie 1 , 2, 5, 10, 20, 40 lub 60 w paczki P9a wg 

BN-70/7350-02 p. 3.4.13. stosująo dwukrotne owi

nięcie papierem pakowym obwolutowym o gramaturze
o

60 lub 125 g/m . Masa brutto paczki nie powinna 

przekraczać 10 kg. Paczki przeznaczone są do 

transportu samochodowego lub w pojemnikach oraz 

na paletach.

4.1.2. Pudła. Klasery tego samego typu, odmia

ny oraz wielkości pakuje się luzem w pudła Ps1 

wg BN-70/7350-02 p. 3*4.45, oklejone taśmą papie

rową powleczoną klejem o szerokości 60 mm wg 

PN-62/P-50551. Masa brutto pudła nie powinna prze

kraczać 2 5 kg.

4.1.3. Formowanie .jednostek ładunkowych na 

paletach. Zaleca się formowanie z paczek lub pu

deł jednostek ładunkowych na paletach zgodnie z 

BN-70/7350-02 p. 3.4.50.

4.2. Nąpjs-y. Na każdej paozce lub pudle należy 

umieścić napis jak w 3 * 7  uzupełniony liczbą kia- 

serów w opakowaniu oraz masą brutto opakowania.

4.3. Przechowywanie i transport - wg BN-70/ 

7350-02 p. 4.

3. BADANIA

5.1. Rodzaje badań. W celu określenia zgodności 

z wymaganiami podanymi w rozdz. 3 , klasery należy 

poddać następującym badaniom:

a) oględziny zewnętrzne (5 .5 .1 .),

b) sprawdzenie wymiarów i prostokątności (3 . 1 

tabl. 1 ),

c) sprawdzenie liczby kart i kieszonek (3 . 1  

tabl. 1 ),

d) sprawdzenie materiału (3 . 2  tabl. 2 ),

e) sprawdzenie dopasowania futerału do klasera 

(3.4).

5.2. Grupa badań. W zależności od charakteru 

badań należy je wykonać w dwóch grupach!

grupa 1 - badania wg 5 . 1  a)j b){ c)j e)}

grupa 2 - badania wg 5 . 1 d).

Badania w grupie 2 przewiduje się wyłącznie ja

ko badania kontrolne przy produkcji klaserów oraz 

w przypadku arbitrażu.

5.3. Przegotowanie do badań. Przed przystąpie

niem do badań klasery należy podzielić na partie 

zawierające klasery jednego asortymentu oraz po

chodzące z tego samego zakładu produkcyjnego.

5.4. Pobieranie próbek. W zależności od licz- 

ności partii należy pobrać do badań w grupie 1 

próbkę o liczności zgodnej z tabl. 3 .

Tablica 3. Pobieranie próbek

Zakres liczności 
partii

Liczność
próbki

Największa dopuszczalna 
liczba klaserów niedob

rych w próbce
sztuk

do 250 5 1

251-5-1000 15 2

10 01+ 25 00 25 3

2501+6300 40 5

powyżej 6300 60 8

Pudła, paczki z pojemników oraz klasery z pa

czek i pudeł należy pobierać wyrywkowo w odpowied

niej liczbie. Do badań w grupie 2 należy pobrać 

około 2 0% klaserów przebadanych w grupie 1 badań 

i uznanych za dobre.

5.5. Opis badań

5.5.1. Oględzin-? zewnętrzne polegają na spraw

dzeniu!

a) prawidłowości i staranności wykonania po

szczególnych elementów klasera (3 .5 ),

b) jakości i trwałości przyklejenia (3 .3 . "I do

3.3.6),

c) jakości nadruków i tłoczeń (3 .5 ),

d) wykończenia (3 .6 ),

e) znakowania (3 .7 ),

f) występowania wad niedopuszczalnych (3 *6 ),

g) prawidłowości opakowania (4.1) oraz napisów 

(4.2).

Sprawdzenie jakości i trwałości przyklejenia po

lega na stwierdzeniu braku pęcherzy, odstawania, 

odklejania w miejscach sklejenia, rozwarstwiania 

się krawędzi kart nie lamowany oh, niedokle jenia 

przekładek lub ich sklejenia z kartą.

. Oględzin zewnętrznych dokonuje się nieuzbro- 

nym okiem.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów i prostokątności - 

przez zmierzenie przymiarem liniowym z działką e- 

lementarną o dokładności do 1 mm. Prostokątność 

klasera określa się na podstawie różnicy obu prze

kątnych kart i okładzin.

5.5.3. Sprawdzenie liczby kart i kieszonek 

przez przeliczenie i porównanie z wymaganiami po

danymi w 3 . 1  tabl. 1 .

5.5.4. Sprawdzenie materiału - wg norm poda

nych w tabl. 2 lub w przypadku ich braku zgodnie 

z przepisami obowiązującymi w przemyśle produ

centa.

5*5.5* Sprawdzenie dopasowania futerału do kla

sera należy wykonać przez przytrzymanie futerału 

w pozycji pionowej, grzbietem klasera w dół, w spo- 

sów nie hamujący wysunięcia się klasera (np.przez 

naciskanie futerału palcami). Dopasowanie fute

rału do klasera należy uznać za dobre, jeżeli kLa- 

ser nie wysunie się z futerału pod własnym cięża

rem

5.6. Wykonanie i ocena badań. Klaser należy u- 

znać za niedobry, jeżeli nie przejdzie chociażby 

przez jedno z badań.

Partię klaserów należy uznać za zgodną z wyma

ganiami normy w grupie 1 badań, jeżeli liczba klase

rów niedobrych w próbce jest mniejsza lub równa 

dopuszczalnej liczbie sztuk niedobrych podanej w 

t ab1. 3 *

Partię klaserów należy uznać za zgodną z wyma

ganiami normy w grupie 2 badań, jeżeli wszystkie 

klasery w próbce są dobre.

Partię klaserów należy uznać za zgodną z wyma

ganiami normy, jeżeli badania w obu grupach dadzą 

wynik dodatni.

Informacje dodatkowe
K O N I E C



INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7371-01

Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7371-01

a) wprowadzono nowy typ klasera kartkowego w pudełku,

b) wprowadzono klasery kartkowe o liczbie kart 3,10, 

1A-, 18, 20 oraz nowy podział klaser.ów na typy, odmiany i 

wielkości z zastosowaniem symbolu wg SWW oraz z wyeli

minowaniem tablic klasyfikacyjnych,

c) wprowadzono inny sposób pakowania z wyeliminowaniem 

konieczności opakowania,

d) wprowadzono formowanie jednostek ładunkowych na pa

letach,

e) wyeliminowano klasery 2-kartkowe.
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