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-, WSTEP 1.2 .9. Futerat sktadany - futerak, ktérego Scian-
ki boczne, tworzace jego wysoko$¢, wykonane sg w
postaci mieszka pozwalajacego na ztozenie go na
ptasko,

1,1» Przedmiot norgj, Przedmiotem normy sa kia-
sery przeznaczone do segregowania i przechowywa-
nia znaczkéw pocztowych, kopert filatelistycz-

nych, nalepek zapakczanych itp,, 1.2 .10. W-ykle.ika ~ wycinek kartonu przyklejony
do wewnetrznej powierzchni ok#adki w celu pota-
czenia kart z oktadka oraz podniesienia wygladu
1.2.1. Klaser kartkowa w okkadce - klaser, estetycznego klasera.
ktérego czes¢ uzytkowa stanowi okreslona liczba
kart z obustronnie rozmieszczonymi kieszonkami,
trwale ztgczonych z oktadkg.

1.2» Okreslenia

1.2.11. Szerokos$¢ uz-ytkowa karty - szerokosé
I1"arty bez beleczki lub beleczek.

1.2.12. Karta spisowa - pierwsza karta klasera

L _ ; _ . torebkowego z odpowiednim dwustronnym nadrukiem,
rego czes¢ uzytkowa stanowi okreslona liczba luz- _ _ R R R
pozwalajacym na kolejne rejestrowanie umieszczo-

nych kart z obustronnie rozmieszczonymi kieszon- -
nych w nim kopert.

kami umieszczonych w pudedku.
1.2.13. tambéwka - pasek ptdtna lub papieru na-

1.2.5. Klaser sktadany -._.klaser wykonany w po- - .
R - R . R _ klejony na krawedz karty klasera.
staci podwdjnie sktadanej ~(barmonijkcyio) ok#adki,
ktoérego czesS¢ uzytkowg z kieszonkami stanowi we- 1.5. Normy 1 dokumentny zwigzane
wnetrzna strona okkadki, PN-62/P-50551 +tasmy papierowe powleczone klejem
1.2.4. Klaser okkadkowy - klaser wykonany w BN-70/7550-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie,
postaci okdadki, ktérego cze$é uzytkowa z Kkie- przechowywanie i transport
szonkami stanowi wewnetrzna strona ok¥adki . BN-72/7361-01 Papier wzorzysty

| Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.
1.2.5. Klaser torebkowy - klaser, ktdérego kar-

ty wykonane sa w postaci phaskich torebek. Systematyczny Wykaz Wyrobow. T. 2. GUS. Warszawa:

Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1968
1.2.6. Oktadka ptaska - oktadka wykonana z wy-

cinka tektury oklejonego pkétnem, skéra,  derma, 2. PODZIAL I OZNACZENIE

tkanin alanteryjna, apierem kolorowanym wytda- _ - -
ag yana, pap ym Wy 2.1. Podstawowy podziakt 1 oznaczenie asortymen-

tu.- wg SWW, podbranza 1829-11, przy czym ozha-
czenie nalezy uzupeknié¢ po kresce ukosnej symbo-
lami wg 2.2 do 2.4.

czanym, papierem klasy 111 z nadrukiem lub umiesz-
czonego pomiedzy dwiema warstwami folii galante-
ryjnej, zgrzewanymi na krawedziach.

1.2.7. Oktadka wypukta - oktadka majaca poza
wycinkiem tektury dodatkowg warstwe waty celulo-
zowej, piyty piankowej lub innego tworzywa, okle-

2.2. 4ypy, Ze wzgledu na konstrukcje rozréznia
sie pie¢ typow klaseroéws
kart/o - kartkowy w oktadce,

jona piétnem, skéra, dermg, tkaning galanteryjna kart/p - kartkowy w pudedku

lub foliag galanteryjng jak w 1.2 .6.

ok# - oktadkowy,
1.2.8. Futerat sztywny - futerat, ktory nie po- sk¥ - oktadkowy sktadany,
zwala na zmniejszenie swojej wysokosci poprzez tor - kartkowy torebkowy.

odpowiednie jego ztozenie. 2.3. Odmiany. Ze wzgledu na wystepowanie Tfute-

ratu rozréznia sie dwie odmiany klaseréws
z fut - z futeratem,

%) Symbol wg SWAs 1829-11. b.fut - bez futeratu.

Zjednoczenie Przemystu Papierniczego
Ustanowione przez Dyrektora ZPP dnia 13 sierpnia 1973 r.
jako norma obowigzujgca w zokresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 37/1973 poz. 112)

WYDAY.iPCTWA NORMALIZACYJINE 1C7/. Wp'vw oe WN 39.8.73. Codaro do sktodu 27.1 173. Druk ukoniczono w marcu 74. C«na zt 6,00
Obj. 1"50 a.*/. Nokiod 18004-50 egz. Zam. 4671/73.
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2.4, Wielkosci. Ze wzgledu na uzytkowe wymiary
kart rozréznia sie 5 podstawowych wielkosci kla-
seréw podanych, w tabl.

1.

2.5. Przyktad oznaczenia klasera (1829-1,1)kart-
kowego w oktadce (kart/o), =z TFfuteratem (z fut),

wielkosci 1:

KLASER 1829-11/kart/o-z fut-1 BN-73/7371-01

3.1. Wymiary. Podstawowe wymiary poszczegélnych,

3. WYMAGANIA

elementéw klaseréw podano w tabl. 1.

Wiel- Szerokos¢
KOSE uzytkowa
karty

ip mm
1 240

2 210

3 170 +5

4 120

5 130

DHugosé
uzytkowa kartkowym
karty w okkad- w pu-  toreb-
ce detku kowym
sztuk
340
297
3; $a 6]
8j 10; 12; 20 -
235 +5  14; 16;
18 lub 20
165
250 - - 50

Przeznaczenie materiatu

Na oktadke i pudetko

bo uwypuklenia oktadki

Réznica ddugosci przekatnych karty oraz oktad-
ki - nie wiecej niz 2 mm.

Odlegtos¢ goérnego brzegu pierwszej kieszonki od
gérnej krawedzi karty - nie mniej niz 25 mm.

Odlegtos¢ dolnego brzegu ostatniej kieszonki od
dolnej krawedzi karty - nie mniej niz 8 mm.

Na specjalne zadanie dopuszcza sie inne wymiary
klaseréw oraz inng liczbe kieszonek na karcie kla-
sera w uzgodnieniu miedzy odbiorcy i producen-
tem.

Wymiary futeratéw powinny zapewni¢ swobodne wsu-
wanie i wyjmowanie klasera.

3.2. Materiat na poszczegdlne elementy klasera
podano w tabl. 2.

Tablica 1, Podstawowe wymiary klaseréw

Liczba kart w klaserze

Wymiary Szero-

oktadkowym Szerokos¢é Liczba ok#adki kos¢
i oktadko- kieszonek kieszo- (poza Taméw-
wym skta- nek grzbie- Ki
danym tem)
mm sztuk mm
20 lub 30 7 lub 9
20 1ub R wieksze
ub 30 E’bYE 8 o okoto
—tub =2 5 mm od
0 *2 wymia- 4 do 7
5 lub 7 gy
13 do 20 karty
6

Tablica 2. Materiat

Nazwa i1 wymagania Materiat wg

folia kalandrowana konfekcyjna z uplastycznionego polichlorku wi-

nylu o grubosci 0,3 do 0,6 mm

PN-66/C-89231

tkaniny introligatorskie powlekane "Kaliko™ 1 "Ekruda” BN-C9/7533-03

tkanina introligatorska powlekana "Granitol™ -

skéra swinska (skivers)

derma -
tkanina powlekana uplastycznionym polichlorkiem winylu bn-68/6355-01
papier do pisania klasy 11l o gramaturze nie nizszej niz BN-68/7323-02

100 g/m2# o powierzchni satynowanej

papier kolorowany wytdaczany

BN-69/7361-02

p#oétno szare impregnowane lub nieimpregnowane PN-62/P-82481

ptyta piankowa

wata celulozowa (lignina)

PN-64/094142

BN-68/7328-04

papier odpadowy lub inne tworzywa -



cd. tabk. 2

Przeznaczenie materiatu

Do usztywnienia oktadki

Na futerat nieoklejany

Na futerat oklejany

Do oklejania

Na wykonanie mieszka fute-

futeratu

ratu sktadanego

Na karty i wyklejke

Na usztywnienie kart
oraz na beteczke

Do lamowania

Do #aczenia kart w

grzbiecie

1 z oktadka

BN-73/7371-01

Nazwa i1 wymagania

tektura brazowa odmiany 1 lub 2 o gramaturze 400 do
900 g/m2

tektura brazowa odmiany 3, o grubosci 1,5 lub 1,8 mm

tektura makulaturowa odmiany 1 o gramaturze 400 do

630 g/m2

karton lub tektura jednostronnie kryte, z pokryciem klasy
111, o gramaturze 224 do 630 g/m"

karton lub tektura brazowe odmiany 1 0 gramaturze 400 do.
560 g/m~ lub odmiany 2 0 gramaturze 250 do 560 g/m"

karton lub tektura makulaturowa odmiany 1, o gramaturze
180 do 400 g/m2

tektura jednostronnie kryta z pokryciem klasy V lub VII o gramatu-

rze 355 g/m2

papier wzorzysty

papier kolorowany wytkaczany

papier dq pisania klasy 111, o gramaturze nie mniejszej niz
100 g/m2, o powierzchni satynowanej

tkaniny introligatorskie powlekane "Kaliko™ 1 "Ekruda"
tkanina introligatorska powlekana "Granitol™

karton do pisania biaty, klasy 11l lub czarny klasy II11, V
VIl o gramaturze 200 do 250 g/m , o powierzchni satynowanej

karton jednostronnie kryty, biaty, z pokryciem klasy 111 lub
czarny z.pokryciem klasy 111, V lub VIlI, o gramaturze 224 lub

250 g/m2, 0 powierzchni jednostronnie gladkiej

karton lub tektura makulaturowe odmiany 1, 0 gramaturze 200 do

800 g/m2

karton lub tektury biata 0 grubosci 1,2 do 1,8 mm

tektura dwustronnie kryta, z pokryciem klasy V', 0 gramaturze

400 g/m2

2
karton do pisania klasy VIl, o gramaturze 200 g/m

tkaniny introligatorskie powlekane "Kaliko™ 1 "Ekruda"
tkanina introligatorska powlekana "Granitol™

papier kolorowany wytkaczany

papier pakowy sSwiatdoszczelny

tkaniny introligatorskie powlekane "Kaliko" i1 Ekruda"

tkaniny Introligatorskie powlekane "Granitol™

Materiat wg

BN-70/7326-12

BN-67/7326-08

BN-70/7326-12

BN-67/7326-08

BN-72/7361-01

BN-69/7361-02

BN-68/7323-02

BN-69/7533-03

BN-68/7323-02

BN-67/7326-08

BN-70/7326-12

BN-67/7326-08

BN-68/7323-02

BN-69/7533-03

BN-69/7361-02

BN-67/7326-09

BN-69/7533-03
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Cd. tabl. 2

Przeznaczenie materiatu

folia wiskozowa (Tomofan) bezbarwna,

60 g/m"
Na kieszonki

folia z polietylenu

papier pakowy pergaminowy odmiany 2, biaty,
o gramaturze 40 g/m

satynowanej ,
Na przekdadki i torebki

folia z polietylenu

inna folia przezroczysta

karton do pisania dowolnej

Na wktadke torebki rze 200 do 280 g/m

sznurek dekoracyjny jedwabny pleciony

sznurek z tworzywa sztucznego

Do #aczenia karty z

oktadka pasek lub plecionka skdrzana

wkrety do tulejek z debkami metalowymi

Nazwa 1 wymagania

folia wiskozowa (Tomofan) o gramaturze 30# 40 lub 60 g/m™

barwy, klasy V lub VII# o gramatu-
, 0 powierzchni satynowanej

Materiat wg

o gramaturze 40 lub PN-65/E-89230

BN-70/6365-01

o powierzchni BN-67/7326-02

PN-65/C-89230

BN-70/6365-01

BN-68/7323-02

Iub krecony -

lIub z tworzywa sztucznego -

tulejka z gwintem wewnetrznym metalowa lub z tworzywa sztucznego -

oczka szewskie metalowe,

Na karte spisowag

wierzchni satynowanej

folia kalandrowana konfekcyjna z uplastycznionego polichlorku

winylu

zabezpieczone przed korozja

papier do pisania klasy 111, o gramaturze 63 do 80 g/m2 0 po-

BN-62/8511-01

BN-68/7323-02

PN-66/C-89231

folia introligatorska do tdoczenia -

Do wykonywania napisow
i ozdoéb
farby graficzne

braz w proszku

plakietki metalowe

Do klejenia kleje roslinne,

3.3. W-ykonanie

3.3.1. Klaser kartkowa w oktadce

3.3.1.1. Wykonanie ok#adki z folii kalandro-

wanej konfekc-y.inei polega na:
a) zespawaniu miedzy dwiema warstwami folil
dwéch wycinkéw tektury, tworzacych oktadke}

czenie oktadki z kartami nastepuje przez przykde-

zwierzece oraz

syntetyczne -

jenie jej do pierwszej i ostatniej karty paskiem
ptétna introligatorskiego} wewnetrzne strony o-
ktadki wykleja sie na catej powierzchni wycinkiem
kartonu uzytego do wykonania karty}

b) przyklejeniu wycinkéw  tektury, tworzacych
oktadke, do pierwszej i ostatniej karty paskiem
ptétna introligatorskiego i wykonanie z dwéch
warstw folii kalandrowanej konfekcyjnej rodzaju
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koperty, w ktérg wsuwa sie oktadke klasera} przy-
klejenie powinno by¢ trwate.

Naroza oktadki moga by¢ prostokatne lub zaokrag-
lone. Miedzy wycinkami tektury, stanowiacymi o-
ktadke klasera, a zewnetrznag warstwg folii kalan-
drowanej konfekcyjnej moze by¢ umieszczona dodat-
kowa warstwa jednego z materiatdéw podanych w tabl.
2 w celu uzyskania wypukdosci oktadki.

iZ1 wykonanie okdtadki w P#oétnie. skérze,
dermie oraz tkaninie powlekanej polega na jedno-

stronnym oklejeniu wycinkéw tektury, tworzacych
oktadke, na calej powierzchni  wymienionymi ma-
teriatami.

taczenie oktadki z kartami klasera, wyklejenie
wewnetrznych stron okdadzin oraz wykonanie naro-

zy 1 uzyskanie wypukdosci oktadki - wg 3«3*1.1.

3.3.1.3. Wykonanie i1 dgczenie kart
bez beleozki. Karta klasera powinna by¢é wykonana
co najmniej z dwéch warstw kartonu, miedzy ktére
wklejony jest dodatkowo trzeci wycinek kartonu
lub tektury.

Klejenie powinno by¢ trwate, karty nie powinny
sie rozwarstwiaé¢, nie powinny mie¢ zgrubien, pe-
cherzy ani skdonnosci do znieksztakcen.

Zewnetrzne krawedzie karty, réwnolegte do grzbie-
tu, powinny by¢ lamowane paskami piétna lub pa-
pieru. Brzegi paskéw powinny by¢ obciete réwno i
nie mie¢ postrzepien.

Dopuszcza sie nielamowanie krawedzi kart klase-
ra. Kieszonki klasera powinny by¢ wykonane z fo-
lii wiskozowej (Tomofanu) lub folii polietyleno-
wej. Szerokos¢ i liczba kieszonek, w zaleznosci od
wielkosci karty i przeznaczenia klasera, powinna
by¢ zgodna z wymaganiami okreslonymi w tabl. 1.
Paski folii wiskozowej lub polietylenowej powinny
by¢ réwnomiernie napiete, nie powinny mie¢ zmarsz-
czek i nie powinny odstawa¢ od karty.

Przeciecia kart pod kieszonki powinny by¢ wyko-
nane gtadko i bez postrzepien. Odstepy miedzy
kieszonkami powinny by¢ réwnomierne.

Wykonanie karty klasera podano przyktadowo na
rys. 1.

Rys. 1. Przyktadowe wykonanie karty klasera bez beleczki

1- karta, 2- paski p#dtna, 3. laméwka, 4- kieszonki

w grzbiet

Karty moga by¢ +aczone w grzbiet paskiem pitot-
na introligatorskiego naklejonego na dwie sasia-
dujace w grzbiecie karty. Brzegi paska ptétna po-
winny by¢ réwno obciete, nie postrzepione i za-
chodzi¢ na krawedzie kart na szeroko$¢ 5 * 7  mm.
Przyklejenie paska powinno by¢ trwatej pasek nie
powinien sie marszczy¢. Do kazdej karty powinna
by¢ przyklejona od strony grzbietu przektadka z
papieru pergaminowego lub folii wiskozowej.tgcze-
nia kart w grzbiet bez beleczki podano przyktado-
WO na rys. 2.

Rys. 2. Przykdadowy sposéb #aczenia kart w grzbiecie bez
beleczki

1. ok#kadka, 2 - przektadka pergaminowa, 3 - karta, 4 -

pasek pidtna

Karty moga by¢ #aczone z oktadka réwniez gwin-
towanymi tulejkami wcisnietymi w otwory wykonane
w tym celu w kartach i oktadce. W tulejki z obu

stron okkadki powinny by¢ wkrecone wkrety z deb-
kami - metalowe lub z tworzywa sztucznego.
Dopuszcza sie inny sposob kaczenia zabezpie-

czajacy karty przed wypadaniem z okdadki.

3.3.1.4-. Wykonanie 1 #aczenie kart w grzbiet =z
beleczka. Beleczke tworzy pasek kartonu lub tek-
tury o dtugosci réwnej diugosci karty oraz szero-
kosci okoto 10 mm, oklejony dwustronnie kartonem,
z ktérego wykonano karty. Niezaleznie od wystepo-
wania beleozki szerokos$¢ uzytkowa karty powinna
by¢ zgodna z tabl. 1. Klasery moga mie¢ jedng do
trzeoh beieczek.

Wykonanie uzytkowej czesci karty - jak w 3.3 .13.

Karty moga by¢ daczone w grzbiet paskiem p4ot-
na introligatorskiego, naklejonego na dwie sasia-
dujace w grzbiecie karty poprzez beleczki.

Brzegi paska ptdtna powinny by¢ réwno obciete i
nie postrzepione oraz zachodzi¢ na krawedzie kart
na szeroko$¢ 5*7 mm. Przyklejenie paska powin-
no by¢ trwatej pasek nie powinien sie marszczyc.

Wykonanie karty klasera z jedna beleozkg poda-
no przyktadowo na rys. 3.
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Przykdadowe wykonanie karty klasera z belecska
- karta, 4 - beleczka,

Eys. }-
1 - kieszonki, 2 - laméwka, 3

5 - pasek plotna

taczenie kart w grzbiet podano przykdadowo na

rys. 4.
Eys. 4. Przyktadowy sposéb daczenia karty w grzbiecie
z beleczka
1 - okk#adka, 2 - karta, 3 - przektadka pergaminowa 4 .

beleczka, 5 - pasek p#dtna

Karty klasera moga by¢ #aczone z okkadka roéw-
niez gwintowanymi tulejkami i wkretami z debkami
jak w 3.3*1.3 lub w inny sposéb, =zabezpieczajacy
karty przed wypadaniem z okdadki.

3.3.2. Klaser kartkowy w pudedku

réznica, ze oprocz prawej diuzszej krawedzi roéw-
niez lewa dtuzsza krawedz karty powinna by¢ lamo-
wana paskiem p#dtna lub papieru, pod ktéry tak =z
wierzchu, jak 1 od spodu karty powinny tryéwklejone
przektadki z papieru pergaminowego lub folii wi-
skozowej -

3.3.2.2. Wykonanie pudetka.
wykonane z tektury oklejonej materiatem wg tabt.
2. Konstrukcja pudetka - dowolna, o wymiarach do-
stosowanych do wymiaréw i liczby kart, gwarantu-

jaca tatwe wyjmowanie poszczeg6élnych kart bez
ich jakiegokolwiek uszkodzenia.
3.3.3. Klaser okdadkowy. Klaser powinien by¢

wykonany w postaci oktadki przez polaczenie dwéch
wycinkéw tektury paskiem pidtna introligatorskie-
go, odpowiednio przyklejonego do sasiadujacych
krawedzi tektury, z pozostawieniem odstepu umoz-
liwiajacego ztozenie oktadki. Zewnetrzna strona
oktadki powinna by¢é na catej powierzchni oklejona
papierem kolorowanym wytdaczanym lub papierem do
pisania klasy 11l z nadrukiem. Wewnetrzna strona
okkadki, stanowigca uzytkowg czes¢ klasera po-
winna by¢ wyklejona kartonem przeznaczonym dowy-
konania kart, z kieszonkami wykonanymi w taki sam
sposéb jak w 3*3»"13« Nie normalizuje sie sposobu
wykonania, wielkosci ani stosowanych materiatéw
do produkcji klaseréw okdadkowych okolicznoscio-
wych oraz dla celéw reklamowych.

3.3.4. Klaser oktadkowy sktadany. Klaser skta-
dany nalezy wykona¢ w postaci podwdjnie skdadanej
(harmoni jkowo) ok#adki przez potaczenie czterech
wycinkéw tektury paskami pi#dtna introligatorskie-
go, odpowiednio przyklejonymi do sasiadujacych kra-
wedzi tektury, z pozostawieniem odstepéw umozli-
wiajacych sktadanie sie okdadki w miejscach +#a3-
Zewnetrzna strona oktadki powinna by¢ na
calej powierzchni oklejona ptétnem introligator-
skim, dermg, tkaning galanteryjng, papierem kolo-
rowanym wytdaczanym lub papierem do pisania kla-
sy 111 z nadrukiem. Wewnetrzna powierzchnia o-
k¥adki, stanowigca uzytkowg czes¢ klasera, powin-
na by¢ wyklejona kartonem przeznaczonym do wyko-
nania kart. Przyklejenie paskéw, oklejenie i wy-
klejenie okkadki powinno by¢ trwate. W kartonie
powinny by¢ wykonane kieszonki o0 szerokosci i
liczbie zgodnej z wymaganiami okreslonymi w tabl.
1 zaleznie od wielkosci klasera i jego przezna-
czenia, jak réwniez powinny by¢ wklejone dwie
przektadki z papieru pergaminowego lub folii wi-
skozowej. Przyktadowe wykonanie klasera  oktad-
kowego sktadanego podano na rys. 5*

czenia.

k1 7

Rys. Przyktadowe wykonanie klasera oktadkowego sktada-
nego

1 - przektadka, 2 - ok¥adka

Pudetko powinno byé
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3.3.5. Klaser kartkowa torebkowy

3.3.5.1. Wykonanie ok#¥adki .
rebkowego powinna by¢ wykonana jako
ment klasera.

W przypadku, okdadki oklejonej poszczegdélne wy-
cinki tektury, tworzace oktadziny, wysoko$¢ oraz
szerokosci grzbietu, powinny by¢ trwale oklejone
jednostronnie pi#dtnem, skoéra, dermg lub tkaning
powlekang na catej powierzchni; w przypadku okdad-
ki z folii kalandrowanej konfekcyjnej - zespawane
w folie. Miedzy poszczegélnymi wycinkami tektury,
stanowigcymi oktadke, powinien by¢é pozostawiony
pewien odstep w celu uformowania grzbietu i1 okda-
dzin.

Grubos¢ grzbietu powinna umozliwia¢ swobodne u-
mieszczenie w nim 50 torebek.

Wewnetrzna powierzchnia grzbietu okdadki
janej powinna by¢ wyklejona ptétnem introligator-

osobny ele-

okle-

skim; wewnetrzne powierzchnie oktadzin - karto-
nem.
W czesciach grzbietu oktadki oklejanej, tworza-

cych jego szerokos¢, powinny by¢é wykonane po dwa
otwory rozmieszczone jak na rys. 6 oraz tak, aby

pokrywaty sie z otworami wykonanymi w czesci
grzbietowej kart - torebek.
17371-01-61
Kys. 6. Przyktadowe wykonanie ok#adki oklejanej klasera
torebkowego
1- wyklejka, 2 - okkadka
W czesci grzbietowej oktadki z folii kalandro-

konfekcyjnej mogg by¢ przyspawane skrzyded-
otworami do zamocowania kart -

wanej
ka z wycietymi
torebek.
Wykonanie narozy i uzyskahie wypuk#osci
ki - wg 3.5.1.1.
Wykonanie ok#adki podano przyktadowo na rys. 6.

oktad-

3.3.5.2.
ptaska. Torebka moze mie¢ wykonane symetrycznie
na krotszej lub diuzszej krawedzi pétkoliste wy-
ciecia, gtadkie, bez postrzepien, ulatwiajace
wkdadanie 1 wyjmowanie przechowywanych w niej ko-
pert.

Wyciecia powinny pokrywa¢ sie we wszystkich to-
rebkach klasera. W torebkach od strony grzbietu
powinny by¢ wykonane po dwa otwory rpzmieszczone
w taki sam sposéb, jak w grzbiecie okkadki.

W torebkach wykonanych z tworzywa wiotkiego po-
winna byé umieszczona kartonowa wktadka o wymia-
rach dopasowanych do wymiaru torebki. W torebkach

wykonanych z tworzywa sztywnego dopuszcza sie nie-
umieszczanie kartonowej wkdadki.

Oktadka klasera to-

Wykonanie torebki z wycieciem na krétszej kra-
wedzi oraz z wkiadka kartonowg podano przyktado-
wo na rys. 7.

Kys. 7. Przykd¥adowe wykonanie torebki z wycieciem i wklad-
ka kartonowg

1- wk#adka, 2 - torebka, 3. miejsce sklejenia torebki 4 -
wyciecie
3.3.5.5. taczenie oktadki z torebkami. Miedzy

poszczegbélne torebki od strony grzbietu powinny
przektadki z tektury o wymiarach réw-
i wysokosci to-

by¢ wkozone
nych szerokosci grzbietu ok#adki
rebki, kazda z dwoma .otworami rozmieszczonymi w
taki sam spos6b jak w torebce. Pieddziesigt tore-
bek przygotowanych w ten spos6b oraz karta spiso-
wa jako pierwsza karta klasera powinny by¢ umiesz-
czone w oktadce i nastepnie:

a) potaczone sznurkiem dekoracyjnym z jedwabiu,
tworzywa sztucznego, paska lub plecionki skérza-
nej, zwigzanym w wezet od strony wierzchniej o-
ktadki lub

b) potaczone z oktadka gwintowanymi tulejkami
wcisnietymi w otwory torebek i okdadki lub tore-
bek 1 skrzydetek. W tulejki, =z obu stron okdadki
lub skrzydedek, powinny byé wkrecone wkrety z 4eb-
kami metalowymi lub z tworzywa.

W przypadku #aczenia tulejkami i wkretami otwory
w oktadce nie wymagaja zabezpieczenia oczkami me-
talowymi .

W przypadku #aczenia sznurkiem otwory w okkadce
powinny by¢ zabezpieczone oczkami metalowymi.
Przyktadowe taczenie oktadki z torebkami podano

Wykonanie torebki. Torebka powinna byé ha rys. 8.

Rys. 8. Przyktadowe *aczenie oktadki z torebkami
1 - oktadka, 3 - tulejka, 4 -
kartonu, 6 - wkret

2 - karta-toreoka, pasek

5 - karta spisowa,
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Szczeg6towe wykonanie poszczegélnych elementéw
klasera okreslaja instrukcje technologiczne lub
uzgodniertia miedzy dostawca i odbiorca. Dopuszcza
sie inne konstrukcje i inny sposob wykonania kla-
seréw wg uzgodnienia miedzy odbiorcg i dostawca,
pod warunkiem zapewnienia ich pednej fukcjonal-

nosci i wymaganych normg wkasnosci uzytkowych.
3.3.6. W-ykonanie futeratéw

3.3.6.1. Futerat szt-gmmw nieoklejom.
powinien by¢ wykonany z kartonu lub tektury jed-
nostronnie krytej. Boki futeratu powinny byé
sklejone na zaktadke.

Sklejenie powinno by¢ trwate, klej nie powinien
przedostawa¢ sie poza powierzchnie sklejenia. Fu-
terat powinien mie¢ dwa wyciecia kciukowe roz-
mieszczone symetrycznie i pokrywajace sie.

Przyktadowe wykonanie futeratu sztywnego
klejonego podano na rys. 9»

nieo~

1T371-01-31

Rys. 9. Przyktadowe wykonanie futeratu sztywnego nieokle-
Jjonego

3.5.6,2.
winien by¢ wykonany z kartonu lub tektury makula-
turowej lub brgzowej w sposéb podany w 3.3.6.1, z
tym. ze wszystkie boki i plaszczyzny zewnetrzne
futeratu powinny by¢ oklejone papierem kolorowa-
nym wytdaczanym, papierem wzorzystym lub papierem
do pisania klasy 111 z nadrukiem.

Przyktadowe wykonanie futeratu sztywnego
jonego podano na rys. 10.

okle-

Sys. 10. Przyktadowa wykonanie futeratu sztywnego oklejo-
nego

3.3.6,3.
winien by¢ wykonany z kartonu lub tektury makula-
turowej lub brazowej. Boki futeratu powinny by¢
wykonane w postaci mieszka z ptdtna introligator-
skiego podklejonego papierem odpadowym. Gérna i
dolna ptaszczyzna futeratu powinny by¢ oklejone
papierem jak-w 3 .3% .2 .

Futerat

Futerat sztywny oklejony. Futerat po-

Futerat skdadany okle.iony.Futerat po-

Przyktadowe wykonanie futeratu sktadanego okle-
jonego podano na rys. 11.

Rys. 11, Przykdtadowe wykonanie futeratu

oklejonego

sktadanego

3.3.6.4-. Futerat sktadany nieokle.lony. Dopusz-
cza sie wykonanie futeratu skfadanego nieoklejo-
nego z tektury lub kartonu jednostronnie krytego.
Boki futeratu powinny by¢ tak uformowane, aby pozwo-
lity na ztozenie go na ptasko.

Futeraty stosuje sie do klaseréow kartkowych o-
k+adkowych 1 torebkowych. Dopuszcza sie inny spo-
s6b wykonania futeratu pod warunkiem peknego za-
gwarantowania jego funkcjonalnosci i whasciwej
wartosci uzytkowej -

3.4. Wkasnosci uzytkowe futeratu. Kiaser nie po-
winien wysuwa¢ sie z futeratu pod wkasnym cieza-
rem.

3.5. Nadruki i1 tdoczenia. Na pierwszej stronie
ok#adki moga by¢ wykonane nadruki lub tdoczenia
jedno- lub wielobarwne, 0 charakterze uzytkowym
lub zdobniczym, lub plakietki metalowe. Wykonanie

nadrukéw - czyste, wyrazne, estetyczne.

3.6. Wykonczenie. Zaleca sie owijanie klaserow
wyposazonych w futerat w pedng obwolute z papie-

ru wzorzystego wg BN-72/7361-01.

3.7. Znakowanie.
opatrzony w etykiete handlowg zawierajaca co naj-
mniej :

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2 .5,

0) cene detaliczna,

d) znak KJ.

Etykieta powinna by¢ wkozona w kieszonke ostat-
niej karty klasera. Zaleca sie umieszczenie znaku
producenta na zewnetrznej stronie spodniej okdad-

Kazdy kiaser powinien by¢ za-

ki klasera.

3.8. Wady niedopuszczalne. Klasery nie powinny
mie¢ uszkodzen mechanicznych jaks naddarcia, wyr-
wania, dziury, przekducia, faldy, zmarszczki,
zgniecenia, nierdéwne obciecia lub postrzepienia
krawedzi kart. Klasery nie powinny mie¢ $ladéw za-
brudzen, zamokniecia, plesni oraz znieksztalcenia
kart i ok#adek,

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Opakowanie
4.1.1. Paczki.. W zaleznosci od wielkosci, licz-
by kart i konstrukcji klasery pakuje sie w licz-
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bie 1, 2, 5, 10,
BN-70/7350-02 p.
niecie papierem
60 lub 125 g/mo. Masa brutto paczki nie

przekracza¢ 10 kg. Paczki przeznaczone
transportu samochodowego lub w pojemnikach
na paletach.

20, 40 lub 60 w paczki P9a wg
3.4.13. stosujgo dwukrotne
pakowym obwolutowym o gramaturze

owi-

powinna
sgq do
oraz

4.1.2. Pudta. Klasery tego samego typu, odmia-
ny oraz wielkosci pakuje sie luzem w pudta Psl
wg BN-70/7350-02 p. 3*4.45, oklejone tasmg papie-
rowg powleczong klejem 0 szerokosci 60 mm wg
PN-62/P-50551. Masa brutto pud¥a nie powinna prze-
kracza¢ 25 kg.

4.1.3.
paletach.
det jednostek +adunkowych na paletach
BN-70/7350-02 p. 3.4.50.

Formowanie .jednostek +4adunkowych na
Zaleca sie formowanie z paczek lub pu-
zgodnie z

4_.2. Napjs-y- Na kazdej paozce lub pudle nalezy
umiescié¢ napis jak w 3*7 uzupedniony liczbg kia-

seréw w opakowaniu oraz masa brutto opakowania.
4.3. Przechowywanie i - wg BN-70/

7350-02 p. 4.

transport

3. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. W celu okreslenia zgodnosci
z wymaganiami podanymi w rozdz. 3, klasery nalezy
podda¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (G .5.1.),

b) sprawdzenie wymiaréw i prostokatnosci (3.1
tabl. 1),

c) sprawdzenie liczby kart i Kkieszonek @.1
tabl. 1),

d) sprawdzenie materiatu (3.2 tabl. 2),

e) sprawdzenie dopasowania futeratu do klasera
3-4).

5.2. Grupa badan. W zaleznosci od charakteru
badan nalezy je wykona¢ w dwéch grupach!

grupa 1 - badania wg 5.1 a)j b){ ©)j e)}

grupa 2 - badania wg 5.1 d).

Badania w grupie 2 przewiduje sie wydkacznie ja-
ko badania kontrolne przy produkcji klaseréw oraz
w przypadku arbitrazu.

5.3. Przegotowanie do badan. Przed przystgpie-
niem do badan klasery nalezy podzieli¢ na partie
zawierajace klasery jednego asortymentu oraz po-
chodzace z tego samego zakdadu produkcyjnego.

5.4. Pobieranie prébek. W zaleznosci od licz-
nosci partii nalezy pobra¢ do badan w grupie 1
prébke o licznosci zgodnej z tabl. 3.

Tablica 3. Pobieranie prébek

Zakres licznosci Liczno$¢ Najwigksza dopuszczalna
partii probki liczba klaseréw niedob-
rych w prébce
sztuk
do 250 5 1
251-5-1000 15 2
1001+2500 25 3
2501+6300 40 5
powyzej 6300 60 8

Pudda, paczki z pojemnikéw oraz klasery z pa-
czek i pudet nalezy pobiera¢ wyrywkowo w odpowied-
niej liczbie. Do badan w grupie 2 nalezy pobrac¢
okoto 20% klaseréw przebadanych w grupie 1 badan
i uznanych za dobre.

5.5. Opis badan

5.5.1. Ogledzin-? zewnetrzne polegaja na spraw-
dzeniu!

a) prawidtowosci i starannosci wykonania po-
szczegbélnych elementéw klasera (B .5),

b) jakosci i trwatosci przyklejenia (G .3.'1do
3.3.6),

c) jakosci nadrukéw i thoczen (3.5),

d) wykoniczenia (3 .6),

e) znakowania (3.7),

) wystepowania wad niedopuszczalnych (@*6),

g) prawiddowosci opakowania (4.1) oraz napiséw
“4.2).

Sprawdzenie jakosci i trwatosci przyklejenia po-
lega na stwierdzeniu braku pecherzy, odstawania,
odklejania w miejscach sklejenia, rozwarstwiania
sie krawedzi kart nielamowanyoh, niedoklejenia
przektadek lub ich sklejenia z karts.

. Ogledzin zewnetrznych dokonuje sie nieuzbro-
nym okiem.

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw i prostokatnosci -
przez zmierzenie przymiarem liniowym z dziatkag e-
lementarna o dok#adnosci do 1 mm. Prostokatnosé
klasera okresla sie na podstawie roéznicy obu prze-
katnych kart i okdadzin.

5.5.3. Sprawdzenie liczby kart i1 kieszonek

przez przeliczenie i pordéwnanie z wymaganiami po-

danymi w 3.1 tabl. 1.

5.5.4. Sprawdzenie materiatu - wg norm poda-
nych w tabl. 2 lub w przypadku ich braku zgodnie
z przepisami obowigzujacymi w przemysle produ-
centa.

5*5_.5* Sprawdzenie dopasowania futeratu do kla-
sera nalezy wykona¢ przez przytrzymanie futeratu
w pozycji pionowej, grzbietem klasera w dék, w spo-
s6w nie hamujacy wysuniecia sie klasera (np.przez
naciskanie futeratu palcami). Dopasowanie fute-
ratu do klasera nalezy uzna¢ za dobre, jezeli kLa-
ser nie wysunie sie z futeratu pod wkasnym cieza-
rem
Klaser nalezy u-
chociazby

5.6. Wykonanie i ocena badan.
zna¢ za niedobry, jezeli nie przejdzie
przez jedno z badan.

Partie klaseréw nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy w grupie 1 badan, jezeli liczba klase-
réw niedobrych w prébce jest mniejsza lub réwna
dopuszczalnej liczbie sztuk niedobrych podanej w
tab1. 3*

Partie klaseréw nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy w grupie 2 badan, jezeli wszystkie
klasery w probce sa dobre.

Partie klaseréw nalezy uzna¢ za zgodng
ganiami normy, jezeli badania w obu grupach dadzg
wynik dodatni .

z wyma-

KONIEC

Informacje dodatkowe
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Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7371-01

a) wprowadzono nowy typ klasera kartkowego w pudedku,
kart 3,10,

1A-, 18, 20 oraz nowy podziat klaser.6w na typy, odmiany i

b) wprowadzono klasery kartkowe o liczbie

wielkosci z zastosowaniem symbolu wg SW oraz z wyeli-

minowaniem tablic klasyfikacyjnych,

c) wprowadzono inny spos6b pakowania z wyeliminowaniem
koniecznos$ci opakowania,

d) wprowadzono formowanie jednostek fadunkowych na pa-
letach,

e) wyeliminowano klasery 2-kartkowe.
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W punkcie 3.7 skres$la sie postanowienia, dotyczace oznaczenia wyroboéw cena.
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