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1. WSTĘP

Przedm iotem  norm y są kubki kartonow e, ze
w nętrznie parafinow ane, z nadrukiem  lub bez na 
druku, przeznaczone jako opakowanie artykułów  
spożywczych, takich jak: miód, przetw ory owo
cowe, napoje, p rodukty  m leczarskie i inne.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział i oznaczenie asortymentu — wg
SWW: 1822-92. Oznaczenie wg SWW należy uzu
pełnić po kresce ukośnej symbolami, w ynikający
mi z dalszego podziału na odm iany wg 2.2 oraz 
pojem nością wg tabl. 1.

2.2. Odmiany. W zależności od sposobu łączenia 
elem entów  kubki dzieli się na dwie odmiany:

1 — o dnie połączonym z korpusem  przez za
winięcie, sklejenie i zaprasowanie,

2 — o dnie połączonym  z korpusem  przez za
winięcie i zaprasowanie.

2.3. Przykład oznaczenia kubka parafinowanego 
o dnie połączonym z korpusem  przez zawinięcie, 
sklejenie i zaprasowanie (1), o pojemności 175 cm3: 

KUBEK PARAFINOW ANY 1822-92/1-175 
BN-74/7354-01

3. WYMAGANIA

W ymagania dotyczące poszczególnych odmian 
kubków podano w tabl. 1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. K ubki parafinow ane pakuje się 
w pudła Psi w sposób określony w BN-70/7350-02 
p. 3.4.45 z tym , że pudło należy przewiązać na 
krzyż sznurkiem  papierowym  wg PN-73/P-50599 
o średnicy 4 lub 5 mm.

Kubki należy w kładać jeden w drugi tworząc 
stos, tak aby nie uległy uszkodzeniu, a następnie 
stosy kubków  układać rzędam i w  pudle.

Tablica 1

W yszczególnienie

Jed 
nost

ka
m iary

W ym agania Sposób
spraw dze

nia
wg

odmiany

1 2

Pojem ność, nie m niej niż cm3 125 i 175 | 265 100 370 | 550 5.5.3

W ym iary1)

średnica zew nętrzna 
— górnej kraw ędzi 

kubka

mm

74,6 ±1 74,7 ±1 101,0 ±1 70,2 ±2 104,3 ±2 103,0 ±2

5.5.4

— dolnej kraw ędzi 
kubka 60,3 ±1 55,0 ±1 85,0 ±1 55,9 ±2 84,4 ±2 84,4 ±2

wysokość kubka 55,4 ±1 80,3 ±1 59,8 ±1 52,0 ±2 74,5 ±2 97,4 ±2

odległość dna od dol
nej kraw ędzi kubka 6,2 ±0,5 6,3 ±0,5 6,0 ±0,5 7,2 ±1 7,1 ±1 7,2 ±1

średnica w ew nętrzna 
kubka na wysokości 
row ka oporowego 68 ±0,5 95 ±0,5 63 ±0,5 97 ±0,5 101 ±0,5

średnica w ieczka 69 ±0,5 96 ±0,5 64 ±0,5 98 ±0,5 102 ±0,5

odległość row ka opo
rowego od górnej 
kraw ędzi

8 ±1,0

Zgłoszona przez Zjednoczenie P rzem ysłu Papierniczego 
Ustanowiona przez D yrek tora Naczelnego Zjednoczenia Przem ysłu Papierniczego dnia 16 w rześnia 1974 r. 

jako norm a obow iązująca w  zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kw ietn ia 1975 r.
(Dz. Norm. i M iar n r 33/1974 poz. 110)

W YDA W N ICTW A  N O RM A LIZA C Y JN E 1974. W pływ  do W N 30.9.74. O ddano  do sk ład u  22.10.74. 
D ru k  u k o ń czo n o  w  s ty c z n iu  75. O bj. 0,60 a.w . N a k ład  3500 + 50 egz. K DA w  K aliszu  zam  4426

C ena zł 2,40
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cd. tabl. 1

Wyszczególnienie

Jed 
nost

ka
m iary

W ym agania Sposób
spraw dze

nia
wg

odmiany

1 2

Surowce

na korpus

—

karton  naczyniowy

dopuszcza się stosowanie kartonu  co najm niej 
równorzędnego z im portu

1 BN-72/ 
7326-03

na wieczko

k arton  jednostronnie k ry ty  z pokryciem  klasy III BN-67/
7326-08

do parafinow ania
parafina  RI-52

dopuszcza się stosowanie parafiny  co najm niej 
rów norzędnej z im portu  lub m odyfikowanej

PN-60/
C-96115

do klejenia
kle je  syntetyczne krajow e lub z im portu dopusz
czalne do kon tak tu  z artykułam i spożywczymi —

do nadruków
farby  graficzne an ili
nowe (fleksograficzne)

farby  graficzne 
offsetowe

BN-65/
7469-01

W łasności
fizyczne

m asa kubka 
— z wieczkiem g 8 ±0,5 9 ±0,5 15,5 ±1 6,8 ±0,5 18 ±1 22 ±2 5.5.5

— bez w ieczka 7 ±0,5 8 ±0,5 — 5,5 ±0,5 — —

odporność na w cnła- 
nianie wody, nie 
więcej niż

%
25 5.5.6

zaw artość para finy2) 25 do 35 5.5.7

zapach

—

bez obcego zapachu dopuszczalny zapach ch arak te ry 
styczny dla kartonu 5.5.8

w ykonanie kubka

z wieczkiem lub bez wieczka; wieczko w kubku po
w inno leżeć płasko, przylegać do korpusu w row 
ku oporowym na całym obwodzie oraz nie pow in
no w ypaść z kubka pod w łasnym  ciężarem ; w yko
nanie dna powinno gw arantow ać szczelność kubka

5.5.6
oraz

5.5.9

parafinow anie zew nę
trznej pow ierzchni

równom ierne

PN-72/
P-50126

nadruk czytelny, wg uzgodnionego zamówienia

W ady

— miejscowe zab ru 
dzenia i zaplam ie- 
nia oraz

— uszkodzenia m echa
niczne, jak: w y d ar
cia, w gniecenia, n a 
derw ania, postrzę
pione brzegi wg 
PN-69/P-50013

— zacieki farby

niedopuszczalne

b P atrz  postanow ienia przejściowe.
-) Badanie obow iązujące w kontroli produkcji, nie obowiązujące przy odbiorze.

Wieczka mogą być pakowane razem z kubkam i 
lub w oddzielne pudła  wg uzgodnienia pomiędzy 
producentem  i odbiorcą.

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. Za
leca się form ow anie z pudeł jednostek ładunko
w ych na paletach  w sposób określony w BN-70/ 
7350-02 p. 3.4.50.2.

4.3. Napisy. Na każdym  pudle powinien być 
umieszczony napis podający co najm niej:

a) nazwę i znak wytwórni,
b) oznaczenie wg 2.3,
c) cenę za 100 sztuk,
d) znak K J,
e) słowo „OSTROŻNIE”.

4.4. Przechowywanie i transport — wg BN-70/ 
7350-02.

5. BADANIA

5.1. Rodzaj badań
a) sprawdzenie prawidłowości opakowania,
b) oględziny zewnętrzne,
c) sprawdzenie pojemności,
d) sprawdzenie wymiarów,
e) sprawdzenie masy,
f) sprawdzenie odporności na wchłanianie wo

dy oraz szczelności dna,
g) sprawdzenie zawartości parafiny,
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h) spraw dzenie zapachu,
i) spraw dzenie dopasowania wieczka do kor

pusu.

5.2. Grupy badań. Ze względu na rodzaj badań 
oraz liczność próbki badania dzieli się na trzy 
grupy:

grupa 1 — spraw dzenie prawidłowości pakowa
nia,

g rupa  2 — badania wg 5.1 b), c), d), e), g), h) 
oraz i),

grupa 3 —  badania wg 5.1 f).

5.3. Przygotowanie partii do badań. Przed 
przystąpieniem  do badań kubki należy podzielić 
na partie, zaw ierające kubki tej samej odmiany, 
pojemności, wykonania oraz pochodzące od tego 
samego producenta.

5.4. Pobieranie próbek. W zależności od licz- 
ności partii do badań grupy 1 należy pobrać od
pow iednią liczbę kubków  zgodnie z tabl. 2.

Tablica 2

Zakres liczności 
partii

Liczność
próbki

N ajw iększa do
puszczalna licz

ba kubków  
niedobrych 
w  próbce

sztuk

do 6 300 15 3
6 301 -r- 16 000 25 5

16 001 -i- 40 000 40 7
40 001 -4- 100 000 60 10

100 001 -1- 250 000 100 15
powyżej 250 000 150 21

Pudła  oraz kubki z pudeł należy pobierać w spo
sób losowy na ślepo.

Do badań grupy 2 należy pobrać 20% kubków 
przebadanych w grupie 1 i uznanych za dobre.

5.5. Opis badań

5.5.1. Sprawdzenie prawidłowości opakowania
— wg BN-70/7350-02 p. 5.

5.5.2. Oględziny zewnętrzne polegają na spraw 
dzeniu:

a) jakości parafinow ania,
b) jakości nadruków ,
c) b raku  wad niedopuszczalnych.
Oględziny zew nętrzne należy przeprowadzić nie

uzbrojonym  okiem.

5.5.3. Sprawdzenie pojemności — przez w lanie 
do kubka wody do początku rowka oporowego 
i przelanie jej do cylindra mierniczego.

5.5.4. Sprawdzenie wymiarów. Średnicę kubka 
na wysokości rowka oporowego należy sprawdzić 
wzorcem , pozostałe w ym iary  — przym iarem  li
niowym  z dokładnością do 0,5 mm.

5.5.5. Sprawdzenie masy — przez zważenie kub 
ka  z dokładnością do 0,5 g na wadze technicznej.

5.5.6. Sprawdzenie odporności na wchłanianie 
wody oraz szczelności dna. Pobrane do badania 
kubki należy zważyć z dokładnością do 0,5 g,
ustaw ić je na poziomej płaszczyźnie, napełnić 
wodą destylow aną o tem peraturze 20 ± 2°C  
(293 ± 2 K) do wysokości rowka oporowego i po
zostawić na 24 godz w pomieszczeniu o tem pera
turze 20 ± 2°C  i wilgotności względnej powietrza 
65 ± 2%. Po upływie tego czasu sprawdzić, czy 
woda nie przenika przez miejsce łączenia dna 
z korpusem , wodę z kubków  wylać, nadm iar wody 
usunąć bibułą atram entow ą wg BN-69/7327-01 
i kubki ponownie zważyć z dokładnością do 0,5 g.

Chłonność wody (A), w procentach, obliczyć wg 
wzoru

a — b
A  =  ---- r-------100

o
w którym :

a — masa kubka po badaniu, g,
b — masa kubka przed badaniem , g.
W ynik każdego obliczenia należy podać z do

kładnością do 0,1%.

5.5.7. Sprawdzenie zawartości parafiny. Pobra
ne do badania kubki zważyć przed parafinow a
niem  i po parafinow aniu z dokładnością do 0,5 g.

Zawartość parafiny (B), w procentach, obliczyć 
wg wzoru

a — b
B  -----------------100

a
w którym :

a — masa kubka po parafinow aniu, g,
b — m asa kubka przed parafinow aniem , g.

W ynik każdego obliczenia należy podać z do
kładnością do 0,1%.

5.5.8. Sprawdzenie zapachu — organoleptycznie.

5.5.9. Sprawdzenie dopasowania wieczka do kor
pusu. Do pobranych do badań kubków włożyć 
wieczka i sprawdzić, czy wieczko leży płasko i do
tyka korpusu na całym  obwodzie.

Każdy kubek odwrócić wieczkiem do dołu i lek
ko kilkakrotnie nim  potrząsnąć. Wieczko nie po
w inno wypaść z kubka pod w łasnym  ciężarem.

5.6. Ocena wyników badań. Badany kubek na
leży uznać za niedobry, jeżeli nie przejdzie z w y
nikiem  pozytyw nym  chociażby przez jedno z ba
dań wg 5.1.

Partię  kubków parafinow anych należy uznać za 
zgodną z wym aganiam i norm y ze względu na 
badania w grupie 1, jeżeli badania wg BN-70/ 
7350-02 p. 5 dadzą wynik dodatni.

Partię  kubków parafinow anych należy uznać 
za zgodną z w ym aganiam i norm y

— ze względu na badania w grupie 2, jeżeli 
liczba kubków niedobrych nie przekracza liczby 
dopuszczalnych sztuk niedobrych wg tabl. 2,
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— ze względu na badania w  grupie 3, jeżeli 
w szystkie kubki pobrane do badań są szczelne, 
a ich chłonność nie przekracza wartości podanej 
w  tabl. 1.

5.7. Ocena partii. P artię  kubków  parafinow a
nych należy uznać za zgodną z w ym aganiam i 
norm y, jteżeli badania w  grupach 1, 2 oraz 3 dadzą 
w ynik dodatni.

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1977 r. dopuszcza się pro 
dukcję i stosowanie kubków  parafinow anych o w y
m iarach podanych w tabl. 1.

Od dnia 1 stycznia 1978 r. w ym iary kubków 
parafinow anych powinny być zgodne z PN-71/ 
0-79026.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
Przem ysłu Papierniczego.

2. Istotne zmiany w  stosunku do B N -63/7354-01
a) wprowadzono
—• oznaczenie i nazew nictw o zgodne z SWW,
—• m inim alne pojem ności ak tua ln ie  produkowanych 

kubków  i odpowiednio skorygow ane ich w ym iary,
— w ym iar odległości dna od dolnej kraw ędzi kubka,
— form ow anie jednostek  ładunkow ych na paletach,
b) w yelim inow ano badanie surow ców  w  gotowym 

produkcie.
3. Przystosowanie do system u wymiarowego. W ymiary 

kubków  podane w  norm ie nie są zgodne z PN-71 /0-79023 
i jako tak ie  obowiązywać będą tylko przejściowo do 
dnia 31 g rudn ia  1977 roku.

4. Normy i dokumenty związane

PN-71/O-79026 O pakow ania jednostkowe. Szeregi w ym ia
rowe

PN-73/P-50599 Sznurek papierow y
BN-70/7350-02 P rzetw ory papiernicze. Pakow anie, p rze

chow yw anie i tran spo rt 

BN-69/7327-01 B ibuła atram entow a
Pozostałe norm y związane podano w  tabl. 1. 

System atyczny W ykaz W yrobów. T. 2. GUS. W arszawa: 
W ydaw nictwo Katalogów i Cenników 1968

5. Normy zagraniczne

Z S R R  T O C T  1 3 4 8 0 -6 8  CTaKaHHMKM. P a 3 M e p b !. TexH H M ecK H e 

T p e f io B a n n a

CSRS ĆSN 50 5735 Papiroye poharky na napoje



przez Dyrektora Instytutu Celulozowo-Papierniczego

BN-74/7354-01 Kubki parafinowe
1713
W punkcie 4.3 skreśla się postanowienia, dotyczące oznaczenia wyrobów ceną.

zmiana 1
90.11.30

(Biuletyn PKNMiJ nr 3/91 poz. 25)


