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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-72

OPAKOWANIA O p a k o w a n ia  tra n sp o r to w e  tek tu ro w e
7351-28

PAPIEROW E P u d ła  (kartonaże) do  la m p
k in e sk o p o iu y ch

Grupa katalogowa V 74')

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
pudła (kartonaże) transportow e z wyposażeniem, 
klapowe, składane, zszywane lub sklejane, surowe 
lub z nadrukiem , z tek tu ry  falistej trzy - lub 
pięciowarstwow ej, przeznaczone do pakowania 
lam p kineskopowych.

1.2. Normy i dokumenty związane

PN-68/M-80089 D rut stalow y introligatorski 
PN-70/0-79100 Opakowania transportow e. O d

porność na uszkodzenia mechaniczne. W ymaga
nia i badania

PN-70/O-79155 Opakowania transportow e. Pobie
ranie i przygotowanie próbek do badań odpor
ności na uszkodzenia mechaniczne 

PN -70/0-79160 Opakowania transportow e. M etoda 
badania odporności na uderzenia przy swobod
nym  spadku

PN-70/O-79162 Opakowania transprtow e. Metoda 
badania odporności na zderzenia przy zsuwa
niu po rów ni pochyłej

PN-70/O-79163 Opakowania transportow e. M eto
da badania odporności na odkształcenia przy 
obciążeniu statycznym

PN-70/O-79166 O pakow ania transportow e. Metoda 
badania odporności na w ibracje 

PN-70/0-79401 Opakowania kartonow e i tek tu ro 
we. Pudełka. W spólne w ym agania i badania 

PN-70/0-79402 Opakowania transportow e tek tu 
rowe. Pudła. W spólne w ym agania i badania

>j Symbol wg SWW: 1322-133

PN-65/P-50150 Produkty  przem ysłu papiernicze
go. M etody badań fizycznych. Oznaczanie za
wartości wody. Oznaczanie wilgotności, su
chości i stężenia włókna w zawiesinie wodnej 

PN-68/P-50527 T ektury  faliste 
BN-70/7350-02 Przetw ory papiernicze. Pakowanie, 

przechowyw anie i transport 
System atyczny Wykaz Wyrobów, tom II. GUS. 

W ydawnictwo Katalogów i Cenników, W ar
szawa 1968

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty
mentu — wg PN-70/0-79402 uzupełniony sym 
bolem wielkości pudła.

2.2. Wielkości. W zależności od typu  pakowa
nych lam p rozróżnia się 18 wielkości pudeł poda
nych w tabl. 1.

2.3. Przykład oznaczenia pudła tekturow ego 
(kartonażu) do lam p kineskopowych (1822-133), 
składanego (S), klapowego (K), zszywanego (Tl), 
surowego (Rl) z tek tu ry  falistej trzyw arstow ej 
(01) wielkości 12:

PUDŁO TEKTUROWE (KARTONAŻ) DO LAMP 
KINESKOPOWYCH 

1822-133/S-K-T1-R1 -01/12 BN-72/7351-28

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Główne wymiary podano na rys. 1 i 2 
oraz w tabl. 1.

Zjednoczenie Przemyślu Papierniczego 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPP dnia 9 grudnia 1972 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1973 r. 
(Dz. Norm. i Miar n r 12/1973 poz. 36)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1973. W p ły w  d o  W N  6.02.73. O d d a n o  d o  S k ła d u  30.04.73 

D r u k  u k o ń c z o n o  w e  w r z e ś n iu  1973. O b j. 1,75 a . w . N a k ła d  3500-* 50 e g z . R Z G  — 105:5

C e n a  z ł  7,20
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Rys. 1. Pudło klapowe (KJ z wyposażeniem otwarte

W yposażenie pudła podano przykładowo.

Tablica 1. Wymiary wewnętrzne pudeł

Wielkość pudła
Z b h

mm

1 475 285 380

2 i 2a 350 285 430

3 380 285 380

4 875 690 430

5 760 570 760

6 375 310 317

7 945 755 317

8 i 8a 410 330 510

9 415 330 485

10 1010 835 485

11 425 350 370

12 i 12a 455 370 315

13 1070 855 370

14 475 400 380

15 960 800 385

16 545 440 520

17 i 17a 560 445 385

18 545 445 470

Rys. 2. Pudło klapowe (K) zamknięte

Dla pudeł z tek tu ry  falistej trzyw arstw ow ej 
w ym iary zewnętrzne Ii oraz bi powinny być 
większe o około 10 mm od odpowiednich w y
m iarów w ew nętrznych I oraz b, natom iast wy
m iar hi powinien być większy o około 15 mm od 
w ym iaru h. Dla pudeł z tek tu ry  falistej pięcio- 
w arstw ow ej w ym iary zewnętrzne lt oraz bi po
w inny być większe o około 14 mm od odpowied
nich wym iarów w ew nętrznych I oraz b, nato
m iast w ym iar powinien być większy o około 
20 mm od w ym iaru h.

3.1.2. Wymiary wykrojów pudeł podano na 
rys. 3 oraz w tabl. 2.

Rys. 3. Wykrój pudla

Tablica 2. Wymiary wykrojów pudel

Wielkość
pudła

L ^2 C Ci h2
mm

1 2 3 4 5 6 7

1 1580 480 290 685 127 390

2 1330 355 290 735 147 440

2a 1330 355 290 735 147 440

3 1390 385 290 685 147 390



Wielkość
pudła

L l2 b2 O Ci h2

mm

1 2 3 4 | 5 6 7

4 3202 883 698 1152 353 446

5 2732 768 578 1362 293 776

6 1430 380 315 647 160 327

7 3472 953 763 1104 385 333

8 1540 415 335 860 170 520

8a 1540 415 335 860 170 520

9 1562 420 335 847 173 501

10 3762 1018 843 1352 425 501

11 1622 430 355 752 183 386

12 1710 460 375 705 190 325
1

12a 1710 460 375 705 190 325

13 3922 1078 863 1257 435 386

14 1822 483 408 812 208 396

15 3592 968 808 1217 408 401

16 2030 550 445 980 225 530

17 2070 565 450 850 227 395

17a 2070 565 450 850 227 395

18 2052 553 453 947 230 486

Szerokość przegnieceń w pudłach z tektury falistej 
3-warstwowej wynosi 5 ±0,2 mm, z 5-warstwowej 
7 ±0,5 mm.

3.1.3. Wymiary poprzecznych i podłużnych 
elementów kratki zwykłej podano na rys. 4 oraz 
w tabl. 3.

5 ls L  li  -

csi i 1

1 ___________________ i

Kierunek grzbietów fa l j 7351-26-4 I

Rys. 4. K ratka zwykła: a) przykład złożenia kratki, 
b) element poprzeczny, c) element podłużny

Tablica 3. Wymiary poprzecznych i podłużnych elementów 
kratki

W ie l 
k o ś ć

p u d la

L ic z b a
k o m 
p le 
tów

L ic z b a
e l e 

m e n 
tów

L ic z b a
p ó l

*3 h *6 >7 h3

5

m m

1 2 3 4 fi 7 8 9 10

2 i po 2 9 284 87 100 348 114 210

2a i po 2 9 284 87 100 348 114 250

4 6 po 2 9 280 75 120 340 105 230

5 2 po 3 16 570 95 2X185 760 95 175
2X280

6 1 po 2 9 310 87 120 374 119 160

7 6 po 2 9 310 87 120 374 119 160

8 i po 2 9 328 104 110 408 144 225

8a i po 2 9 328 104 110 408 144 294

9 i po 2 9 325 87 120 415 142 250

10
6 po 2 9 325 87 120 415 142 250

1 3 6 835 415 — 1005 330 470

11 1 po 2 9 345 107 120 420 145 180

12 1 po 2 9 368 129 100 454 172 135
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cd. tabl. 3

W ie l
k o ść

p u d ła

L ic z b a L ic z b a *3 h 1-O i . h
p le -
tó w

m eri
tó w

pó l
m m

1 2 3 4 5 6 i 8 9 10

13
6 po 2 9 345 107 120 42 0 145 180

1 3 6 857 42 5 - 1065 350 35 5

15 1 po 1 4 80 0 396 — 955 474 380

■ 7 i 178 1 po 2 9 444 167 i0o 55 8 224 140

3.1.4. W ym iary  poprzecznych i podłużnych  ele
m en tów  k ra tk i dw upoziom ow ej A podano na 
rys. 5 oraz w tabl. 4.

b)
Kierunek g rz b ie tó w  fa l

Rys. 5. Kratka dwupoziomowa A: a) przykład złożenia kratki, b) elementy poprzeczne, c) element podłużny

Tablica 4. Wymiary poprzecznych i podłużnych elementów kratki dwupoziomowej A

Wielkość Liczba Liczba Liczba l8 l9 lin 1]2 bs l14 h4 h~o
pudła kompletów elementów pól mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | U 12 13

14 1 po 2 15 400 123 140 474 85 290 160 180 200

15 4 po 2 15 400 123 140 474 85 290 160 180 200
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3.1.5. Wymiary poprzecznych i podłużnych ele
mentów kratki dwupoziomowej B podano na 
rys. 6 oraz w tabl. 5.

Kierunek grzbietów fal
\
b)\_, .—\

!r
t

T ?

jx , r  ł

i Ll7 A s b /f7 1 (-16

i
5  1 , 5 '

5

c)

b) . C)

U3

U L

.jyjl ło

5  5 , 5  
L19

t-20r-«

17351-28- S

Rys. 6. K ratka dwupoziomowa B: a) przykład złożenia kratki, b) elementy poprzeczne, c) elementy podłużne

Tablica 5. Wymiary poprzecznych i podłużnych elementów kratki dwupoziomowej B

Vielkość
pudła

Liczba
kompletów

Liczba
elementów

Liczba
pól

. . . Ab At As As A o Al \ h.1

mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13

16 i po 2 25 440 70 85 110 544 82 125 295 190

18 i po 2 25 445 65 90 125 540 75 123 230 180
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3.1.6. Wymiary wkładki płaskiej z
podano na rys. 7 oraz w tabl. 6.

otworem 3.1.7. Wymiary wkładki wspornikowej dla
pudła wielkości 1 podano na rys. 8.

Praogmeccrfia odwrotne

Rys. 3. Wkładka wspornikowa; a) wkładka złożona, 
/ b) wykrój wkładki w rozłożeniu

f 73b1-28~7i

Rys. 7. Wkładka płaska z otworem

Tablica 3. Wymiary wkladl .i płaskiej z otworem

1
1 7

Wielkość pudła ! '
wkładek —

I
mm

! i 2 3 4

2 i 2 a 1 :>;;n 34.3

3 i 3a 1 325 405

!2 i 12a 1
j

5 f > 5 4.70

|;

17 i 17a 1 j. : o 555

i

3.1.8. Wymiary wkładki oddzielającej A dla
pudla wielkości 1 podano na rys. 9.

_ -30_ _  : zasi - -o]
Rys. 9. Wkładka oddzielająca A: a) wkładka złożona, 

b) wykrój wkładki w rozłożeniu



BN-72/7351-28

3.1.9. Wymiary wkładki oddzielającej 13 podano 
na rys. 10 oraz w tabl. 7.

Tablica 3. Wymiary wkładki oddzielającej C

Wielkość Liczba *27 i *28 *30 *31 *32 *33 *34 hv
pudła wkładek

mm

1 2 3 1 4 5 t> 7 8 9 10

3
_

2 200; 120 110 100 160 105 79.5 280

5 3 200 120 110 100 160 105 795 555

3.1.11. Wymiary wkładki amortyzującej A po
dano na rys. 12 oraz w tabl. 9.

b) Kierunek grzbietów fal Przegniecęnia szerokości 5mm

----------V
-o

1
1
1
1
1

i /
r
1
i
l

1 _____ | L»

rnsi-ngMiri

Rys. 10. Wkładka oddzielająca B: a) wkładka złożona, 
b) wykrój wkładki w rozłożeniu

b)

Tablica 7. Wymiary wkładki oddzielającej B
[

Wielkość I Liczba * 2 4 * 2 3  1 *26 i  hH
pudła | wkładek mm

1 2 3 4  i
5 6

3 1 1 305 160 770 175

5 1 70 565 705 755

3.1.10. Wymiary wkładki oddzielającej C po 
dano na rys. 11 oraz w tabl. 8.

Rys. 11. Wkładka oddzielająca C: a) wkładka złożona, 
b) wykrój wkładki w rozłożeniu

Rys. 12. Wkładka amortyzująca A: a) wkładka złożona, 
b) wykrój wkładki w rozłożeniu

Tablica 8. Wymiary wkładki amortyzującej A

Wielkość Liczba *37 *36 *37 *3S *3!) *4ft *!10
pudła wkładek

mm

1 .2 3 4 5 6 1 7 8 9

1 i 110 70 360 70 110 620 180

i 100 100 270 100 100 670 330

2 i 2a

i 100 10') 335 100 100 735 28:)

3 i 100 80 270 80 150 080 310

G 90 65 265 65 90 575 315

6 90 70 320 70 90 640 260

5 8 100 80 27!) 80 150 630 310
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cd. tabl. 9

Wielkość Liczba *3.7 *36 *37 *38 *1)9 *40 hU)
pudła wkładek

mm

1 2 3 | 4 5 6 8 9

1 95 70 260 70 95 595 300

6

1 95 75 330 75 95 670 220

6 95 70 265 70 95 595 300

i

6 95 75 330 75 95 670 220

8 i 8a

1 130 130 315 130 130 835 390

1 130 130 395 130 130 915 325

9
1 90 65 305 65 90 645 370

1 90 70 375 70 90 695 290

10

6 90 65 305 65 90 615 370

6 90 70 375 70 90 695 290

11

1 95 75 300 75 95 640 355

1 95 80 300 80 95 710 295

12a

1 130 130 355 1.30 130 875 435

1 130 130 440 130 130 960 365

13

6 90 80 300 80 90 640 355

6 90 80 360 80 90 710 295

14

1 100 90 300 90 100 680 350

1 100 95 355 95 100 745 320

15

4 100 90 300 90 100 680 350

4 100 95 355 95 100 745 320

17a

1 130 130 430 130 130 950 540

1 130 130 545 130 130 1065 4 10

3.1.12. Wymiary wkładki amortyzującej B po
dano na rys. 13 oraz w tabl. 10.

b)

7351- 2 8 —131

Rys. 13. Wkładka amortyzująca B: a) wkładka złożona, 
b) wykrój wkładki w rozłożeniu

Tablica 10. Wymiary wkładki amortyzującej B

Wielkość
Licz

ba
*41 *42 *43 *44 *45 hl l

pudła w kła
dek mm

1 2 3 4 5 6 1 ? 8

16

i 110 110 110 415 1075 515

i 110 110 110 520 1180 435

17

i 130 130 130 415 1195 520

i 130 130 130 525 1305 440

18

i 120 125 105 355 1055 455

i 120 125 110 460 1170 355

3.1.13. Wymiary wkładki amortyzującej C po
dano na rys. 14 oraz w tabl. 11.
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Rys. 14. Wkładka amortyzująca C: a) wkładka złożona, 
b) wykrój wkładki w rozłożeniu

Tablica 11. Wymiary wkładki amortyzującej C

Wielkość Liczba ! 46 '4 7 ^48
1
c49 '*12

pudla wkładek mm

1 2 3 .i 5 6 7

i 100 105 335 1345 405

12

i 100 105 410 1420 365

17

i 100 105 400 1410 515

i 100 105 520 1530 440

3.1.14. Wymiary wkładki wypełniającej dla
pudła wielkości 15 podano na rys. 15.

f7351 — 28- <51

Rys. 15. Wkładka płaska wypełniająca

3.1.15. Dopuszczalne odchyłki wymiarów w mm

a) pudeł
— dla w ym iarów  od 760 do 1070 + 5
— dla wym iarów od 570 do 755 + 4
— dla wym iarów  od 350 do 560 t 3
— dla w ym iaru  330 i poniżej + 2
b) elem entów wyposażenia

— dla wym iarów powyżej 240 —2
— dla w ym iaru 240 i poniżej —1

3.2. Materiał

3.2.1. Materiał na pudła oraz ich wyposażenie

a) na pudła wielkości 1 do 3, 6 (z w yjątkiem  
kratki), 8, 8a, 12, 12a, 16, 17 i 17a i ich wypo
sażenie, na wkładki am ortyzujące A pudeł w iel
kości 4 do 7, 9 do 11, 13 do 15, na w kładki am or
tyzujące B pudła wielkości 18 oraz na wkładkę 
oddzielającą B i C pudła wielkości 5 — tek tu ra  
falista trzy  w arstw ow a odm iany 13 A, B, C lub D 
wg PN-68/P-50527,

b) na pudla wielkości 4, 5, 7 do 11, 13 do 15 
i 18 i ich wyposażenie, z w yjątkiem  wyżej poda
nego, oraz na kratkę pudła wielkości 6 — tek tu ra  
falista 5-warstwow a odm iany 17 A, B, lub C wg 
PN-68/P-50527.

W przypadku stosowania pudeł wielkości 2, 2a, 
8, 8a, 12, 12a, 17 oraz 17a do w ielokrotnego użytku 
dopuszcza się ich wykonanie z tek tu ry  falistej 
5-warstwow ej odmian w ym ienianych w poz. b).

3.2.2. Materiał do zszywania — dru t stalowy 
introligatorski płaski, uodporniony na korozję, 
o przekroju 2,6 X 0,5 mm lub 2,6X0,65 mm lub 
dru t stalowy in troligatorski okrągły, uodporniony 
na korozję, o średnicy 0,8 do 0,9 mm wg PN-68/ 
M-80089, o w ytrzym ałości norm alnej Nw (powyżej 
60 kG /m m 2).

3.2.3. Materiał do sklejania na zakładkę — klej 
syntetyczny.

3.3. Wymagania wytrzymałościowe

3.3.1. Odporność na uderzenia przy swobodnym  
spadku. Pudło zam knięte jak do wysyłki, wypeł
nione tow arem  właściwym, powinno w ytrzym ać 
nie m niej niż 2 cykle spadków z wysokości dla 
opakowań grupy 2, klasy 2 wg PN-70/0-79100. 
Po w ykonaniu wym aganej liczby cykli upadków 
tak pudło, jak i tow ar w pudle nie powinny ulec 
uszkodzeniu.

3.3.2. Odporność na zderzenia przy zsuwaniu 
po równi pochyłej. Pudło zam knięte jak do w y
syłki, wypełnione towarem  właściwym, powinno 
w ytrzym ać nie mniej niż 2 cykle zderzeń z od
ległości dla opakowań grupy 2, klasy 2 wg PN-70/ 
0-79100. Po w ykonaniu wym aganej liczby cykli 
zderzeń tak pudło jak i tow ar w pudle nie po
w inny ulec uszkodzeniu.

3.3.3. Odporność na odkształcenia przy obcią
żeniu statycznym. Pudło zam knięte jak do w y
syłki, nie wypełnione towarem , poddane równo
m iernie rozłożonemu obciążeniu na całej po
w ierzchni wieka siłą podaną w tabl. 12 nie po
winno ulec odkształceniu większemu niż 15 mm.
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Tablica 12

Wielkość pudła Obciążenie (kG)

1 295

2 i 2a 320

3 310

4 550

5 310

6 310

7 680

8 i 8a 320

9 120

10 600

11 140

12 i 12a 390

13 800

14 330

15 610

16 320

17 i 17a 315

18 305

3.3.4. Odporność na wibracje. Pudło zam knięte 
jak  do wysyłki, wypełnione tow arem  właściwym, 
powinno w ytrzym ać w ibracje o param etrach  usta
lonych dla opakowań grupy 2 wg PN-70/0-79100. 
Po w ykonaniu w ibracji w w ym aganym  czasie tak 
pudło jak i tow ar w pudle nie powinny ulec 
uszkodzeniu.

3.4. Barwa — wg PN-70/0-79401 p. 3.4.

3.5. Zapach — wg PN-70/0-79401 p. 3.5.

3.6. Wilgotność — wg PN-70/0-79401 p. 3.6

3.7. Wykonanie pudla

3.7.1. Wykrój pudła powinien być wykonany 
wg rys. 3 oraz wg PN-70/0-79402 p. 3.9.1. W p rzy 
padku w ykroju  przekraczającego długość roboczą 
m aszyny dopuszcza się w ykonanie pudła z dwóch 
arkuszy.

3.7.2. Szczeliny — zgodnie z PN-70/0-79401 
p. 3.7.3.

3.7.3. Przegniecenia wykroju pudła i elementów  
wyposażenia należy wykonać wg PN-70/0-79402 
p. 3.9.3. M iejsca elem entów pudeł, m ające sta 
nowić kraw ędzie, powinny być przegniecione od 
strony  w ew nętrznej pudła.

3.7.4. Łączenie wykrojów pudeł

3.7.4.1. Zszywanie drutem. W ykroje pudeł po
w inny być łączone przez zszycie drutem  w sposób 
określony w PN-70/0-79402 p. 3.9.5.1 (rys. 18).

3.7.4.2. Sklejanie na zakładkę. W przypadku 
łączenia w ykrojów  pudeł przez sklejanie na za
kładkę należy je sklejać w sposób określony 
w PN-70/0-79402 p. 3.9.5.3 (rys. 20).

3.8. Nadruki. W przypadku występowania na
druków  na pudle należy je wykonać wg PN-70/ 
0-79401 p. 3.9.

3.9. Wady niedopuszczalne -— wg PN-70/ 
0-79401 p. 3.14.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pudła należy dostarczać w kom 
pletach.

4.2. Paczki. Pudła oraz elem enty wyposażenia 
pow inny być pakow ane w  paczki P I  zgodnie 
z BN-70/7350-02, z w yjątkiem  stosowania pod
kładek na kraw ędziach paczki. Liczba pudeł oraz 
poszczególnych elem entów wyposażenia w  paczce:

— pudła zszyte łub sklejone złożone płasko — po 
10 sztuk,
— elem enty wyposażenia — po 50 sztuk.

Dopuszcza się inne liczby pudeł i elem entów
wyposażenia w paczce w uzgodnieniu między 
producentem  i odbiorcą.

4.3. Napisy —- zgodnie z BN-70/7350-02 p. 3.6.

4.4. Formowanie jednostek ładunkowych. Za
leca się form owanie z paczek jednostek ładunko
wych na paletach zgodnie z BN-70/7350-02 
p. 3.4.50.

4.5. Przechowywanie i transport — zgodnie 
z BN-70/7350-02 p. 4.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań —- wg PN-70/0-79402 p. 5.1.

5.2. Grupy badań 1 do 3 — wg PN-70/0-79401 
p. 5.2 oraz

grupa 4 — badania odporności na  uderzenia 
przy swobodnym spadku,

grupa 5 — badanie odporności na zderzenia 
przy zsuwaniu po równi pochyłej,

grupa 6 — badanie odporności na odkształce
nia przy  obciążeniu statycznym ,

grupa 7 — badania odporności na w ibracje.

5.3. Przygotowanie partii pudeł do badań — 
wg PN-70/0-79402 p. 5.3.

5.4. Pobieranie i przygotowanie próbek — wg
PN-70/0-79402 p. 5.4 z tym , że do grupy badań 
3 do 7 należy pobrać próbki z pudeł przebada
nych w grupie 1 i uznanych za dobre.
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Pudła do grupy 1 badań należy pobrać z paczek 
w yryw kow o w odpowiedniej liczbie zachowując 
zasadę, że z jednej paczki należy pobrać nie 
więcej niż 2 w ykroje pudła i po 4 sztuki ele
m entów  wyposażenia. Pozostałe w ym agania w za
kresie przygotowania pudeł do badań w grupie 
4 do 7 — zgodnie z PN-70/O-79155.

Do badań w grupie 2 należy pobrać w sposób 
losowy ze wszystkich pudeł zbadanych w grupie 
4 do 7 m ałe kaw ałki tek tu ry  o powierzchni około 
1 dm 2 każdy, o łącznej masie około 250 g. Próbkę 
należy przechować do m om entu badania w naczy
niu herm etycznie zam kniętym .

5.5. Opis badań

5.5.1. Oględziny zewnętrzne — wg PN-70/ 
0-79401 p. 5.5.1, z w yjątkiem  g), k), i), j) oraz 
wg PN-70/0-79402 p. 5.5.1.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów — wg PN-70/ 
0-79401 p. 5.5.2.

5.5.3. Sprawdzenie wykrawania — wg PN-70/ 
0-79401 p. 5.5.3.

5.5.4. Sprawdzanie przegniatania — wg PN-70/ 
0-79401 p. 5.5.4.

5.5.5. Sprawdzenie sposobu łączenia — wg
PN-70/0-79401 p. 5.5.5.1 lub 5.5.5.3.

5.5.6. Sprawdzenie wilgotności — wg PN-65/ 
P-50150.

5.5.7. Sprawdzenie jakości tektury — w g

PN-68/P-50527.

5.5.8. Sprawdzenie odporności na uderzenia 
przy swobodnym upadku — wg PN-70/0-79160.

5.5.9. Sprawdzenie odporności na zderzenia przy 
zsuwaniu po równi pochyłej — wg PN-70/ 
0-79162.

5.5.10. Sprawdzenie odporności na odkształcenia 
przy obciążeniu statycznym — wg PN-70/0-79163.

5.5.11. Sprawdzenie odporności na wibracje —
wg PN-70/O-79166.

5.6. Ocena wyników badań w grupach — wg
PN-70/0-79402 p. 5.6.

5.7. Ocena partii. Partię  pudeł do lamp kine
skopowych należy uznać za zgodną z w ym aga
niam i norm y, jeżeli badania we wszystkich g ru 
pach dadzą wynik dodatni.

5.8. Zaświadczenie o jakości partii pudeł —
wg PN-70/0-79402 p. 5.8.

K O N I E C

Informacje dodatkowe
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1. Przeznaczenie pudel oraz informacje o lampach 
kineskopowych pakowanych do pudeł

Wielkość
pudła

Typ
lampy

Liczba 
sztuk 
lamp 

w pudle

Masa 
towaru 

w pudle 
około

Masa pudła 
wraz

z towarem 
około

kg
1 2 3 4 5

1

oot" 1 4,0 5,53

2 14"70° 1 4,0 5,27

2a 14"90° 1 4,0 5,31

3 14"90° 1 4,0 5,31

4 14"90° 6 24,0 32,95

5
14"90° 8 32,0 42.38

6 16"110° 1 5,0 6,20

7 16"l10° 6 30,0 38,57

8 17"70° 1 6,5 8,32

8a 17"90° 1 6,5 8,37

9 17"90° 1 6,5 8,77

10 17"90° 6 39,0 51,0

cd. tablicy

Wielkość
pudła

Typ
lampy

Liczba 
sztuk 
lamp 

w pudle

Masa 
towaru 

w pudle 
około

Masa pudła 
wraz

z towarem 
około

kg
1 2 3 4 5

11 17"110° 1 8,0 10,03 
l

12 —I O o 1 8,0 10,29

12a 19"110° 1 8,0 10,04

13 17"110° 6 48,0 58,74

14

Oo2 1 8,0 10,67

15 CD O O 4 32,0 42,0

16 21"90° 1 10,0 13,05

17 2 l''l 10° 1 12,4 15,18

17a 23"110° 1 12,4 15,03

18 23"110° 1 12,4 15,5

2. Przystosowanie do systemu wymiarowego opakowań.
Pudła wielkości 1, 3 oraz 5 są zgodne z systemem wy
miarowym opakowań oraz z szeregiem wymiarowym 
opakowań transportowych prostopadłościenych. Pozostałe 
wielkości pudeł są niezgodne z systemem wymiarowym 
opakowań ze względu na kształt i wymiary pakowanych 
lamp.
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neskopowych
V 74

1. W punkcie 1.2. Normy i dokumenty związane,
— zamiast: PN-70/0-79160, powinno być: PN-74/O-79160,

— zamiast: PN-70/O-79162, powinno być: PN-74/0-79162 Opakowania transporto
we. Metoda badania odporności na uderzenia poziome (na pochylni),

— zamiast: PN-70/O-79163, powinno być: PN-75/0-79163 Opakowania transporto
we. Metoda badania odporności na ściskanie,

— zamiast: PN-70/0-79401, powinno być: PN-73/O-79401 Opakowania jednostkowe 
kartonowe i tekturowe. Pudelka,

— zamiast: PN-70/0-79402, powinno być: PN-73/O-79402 Opakowania transporto
we tekturowe. Pudla.

2. W punkcie 3.2.2. Materiał do zszywania, po słowach: o wytrzymałości normal
nej Nw, zamiast: (powyżej 60 kG/mm2), wpisuje się: (powyżej 588,6 MPa) (60 kG/ 
mm2).

3. W punkcie 3.3.3. Odporność na odkształcenia przy obciążeniu statycznym,
tabL 12, w drugiej kolumnie zmienia się jednostkę miary oraz odpowiadające jej
wartości liczbowe następująco:

kN * (kG)

2*9 (295)
3,1 (320)
3,0 (310)
5,4 (550)
6,7 (660)
1,2 (120)
5,9 (600)
1,4 (140)
3,8 (390)
7,8 (800)
3,2 (330)
8,0 (610)
3,1 (315)
3,0 (305)

4. W punkcie 3.4, 3.5, 3.6, 3.7, 3.8 i 3-9,
zamiast: PN-70/0-79401, powinno być: PN-73/O-79401,
zamiast: PN-70/0-79402, powinno być: PN-73/O-79402.
5. W punkcie 5.1. Rodzaje badań, zamiast: PN-70/0-79402, powinno być: PN-73/ 

0-79402.
6. W punkcie 5.2. Grupy badań, pierwsze zdanie otrzymuje następującą treść: — 

wg PN-73/O-79401 p. 5.1.
7. W punkcie 5.3. Przygotowanie partii pudeł do badań, zamiast: PN-70/0-79402, 

powinno być: PN-73/O-79402.
8. W punkcie 5.4. Pobieranie 1 przygotowanie próbek, zamiast: PN-70/0-79402, 

powinno być: PN-73/O-79402 p. 5.3.
9. W punkcie 5.5.1. Oględziny zewnętrzne,
zamiast: PN-70/0-79401 p. 5.5:1, powinno być: PN-73/O-79401 p. 5.7.1,
zamiast: PN-70/0-79402 p. 5.5.1, powinno być: PN-73/O-79402 p. 5.7.1.
10. Punkt 5.5.2. Sprawdzenie wymiarów otrzymuje następującą treść: — wg

PN-73/O-79401 p. 5.7.2.
11. Punkt 5.5^. Sprawdzenie wykonania otrzymuje następującą treść: — wg 

PN-73/O-79401 p. 5.7.3.
12. Punkt 5.5.4. Sprawdzenie przegniatania otrzymuje następującą treść: — wg 

PN-73/O-79401 p. 5.7.4.
13. Punkt 5.5.5. Sprawdzenie sposobu łączenia otrzymuje następującą treść: — wg 

PN-73/O-79401 p. 5.7.5.
14. Punkt 5.5.8. Sprawdzenie odporności na uderzenia, zamiast: PN-70/0-79160, 

powinno być: PN-74/O-79160.
15. W punkcie 5.5.9. Sprawdzenie odporności na zderzenia, zamiast: PN-70/O-79162, 

powinno być: PN-74/0-79162.
16. W punkcie 5.5.10. Sprawdzenie odporności na odkształcenia, zamiast: PN-70/ 

0-79163, powinno być: PN-75/0-79163.
17. Punkt 5.6. Ocena wyników badań otrzymuje następującą treść: — wg PN-7S/ 

0-79402 p. 5.8.
18. Treść punktu 5.8. Zaświadczenie o jakości partii pudeł zmienia się następu

jąco:

zmiana 1
30.5.79 r.



Na żądanie odbiorcy dostawca obowiązany jest wydać zaświadczenie stwierdza
jące zgodność dostarczonej partii pudeł z wymaganiami normy. Zaświadczenie po
winno zawierać co najmniej:

— nazwę dostawcy,
— datę wystawienia zaświadczenia,
— datę produkcji dostarczonej partii pudeł,
— wyniki przeprowadzonych badań,
— podpis wystawiającego zaświadczenie.

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  10/79 p o z . 88)


