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Opakowania transportowe tekturowe

Pudta (kartonaze) do lamp

kineskopoiuych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
pudta (kartonaze) transportowe z wyposazeniem,
klapowe, sktadane, zszywane lub sklejane, surowe
lub z nadrukiem, z tektury falistej trzy- lub
pieciowarstwowej, przeznaczone do pakowania
lamp kineskopowych.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Od-
porno$¢ na uszkodzenia mechaniczne. Wymaga-
nia i badania

PN-70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobie-
ranie i przygotowanie probek do badan odpor-
nosci na uszkodzenia mechaniczne

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na uderzenia przy swobod-
nym spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transprtowe. Metoda
badania odpornosci na zderzenia przy zsuwa-
niu po réwni pochytej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Meto-
da badania odpornosci na odksztatcenia przy
obcigzeniu statycznym

PN-70/0-79166 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na wibracje

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturo-
we. Pudetka. Wsp6lne wymagania i badania

PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tektu-
rowe. Pudia. Wspdlne wymagania i badania

5 Symbol wg SWW: 1322-133

Grupa katalogowa V 74"

PN-65/P-50150 Produkty przemystu papiernicze-
go. Metody badan fizycznych. Oznaczanie za-
wartosci wody. Oznaczanie wilgotnosci, su-
chosci i stezenia widkna w zawiesinie wodnej

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport

Systematyczny Wykaz Wyrobéw, tom II. GUS.
Wydawnictwo Katalogdw i Cennikéw, War-
szawa 1968

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asorty-
mentu — wg PN-70/0-79402 uzupetniony sym-
bolem wielkosci pudia.

2.2. Wielkosci. W zaleznos$ci od typu pakowa-
nych lamp rozréznia sie 18 wielkoSci pudet poda-
nych w tabl. 1.

2.3. Przykiad oznaczenia pudia tekturowego
(kartonazu) do lamp kineskopowych (1822-133),
sktadanego (S), klapowego (K), zszywanego (TI),
surowego (RI) z tektury falistej trzywarstowej
(01) wielkosci 12:

PUDLO TEKTUROWE (KARTONAZ) DO LAMP

KINESKOPOWYCH
1822-133/S-K-T1-R1-01/12 BN-72/7351-28

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. G¥dwne wymiary podano na rys.
oraz w tabl. 1

1i 2

Zjednoczenie Przemys$lu Papierniczego
Ustanowiona przez Dyrektora ZPP dnia 9 grudnia 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1973 poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wptyw do WN 6.02.73. Oddano do Sktadu 30.04.73
Druk ukonczono we wrze$niu 1973. Obj. 1,75 a. w. Naktad 3500-* 50 egz.

Cena zt 7,20
RZG — 1055



BN-72/7351-28

Rys. 2. Pudto klapowe (K) zamkniete

Dla pudet z tektury falistej trzywarstwowej
wymiary zewnetrzne li oraz bi powinny by¢
wieksze o okoto 10 mm od odpowiednich wy-
miar6w wewnetrznych | oraz b, natomiast wy-
miar hi powinien by¢ wiekszy o okoto 15 mm od
wymiaru h. Dla pudet z tektury falistej piecio-
warstwowej wymiary zewnetrzne It oraz bi po-
winny by¢ wieksze o okoto 14 mm od odpowied-
nich wymiaré6w wewnetrznych | oraz b, nato-
Rys. 1 Pudto klapowe (KJ z wyposazeniem otwarte miast wymiar . powinien by¢ wigkszy o okoto

20 mm od wymiaru h.
Wyposazenie pudta podano przykiadowo. 312, Wymiary wykrojow pudel podano na

Tablica 1. Wymiary wewnetrzne pudet rys. 3 oraz w tabl. 2

z b h
Wielko$¢ pudta
mm
1 475 285 380
21i2a 350 285 430
3 380 285 380
4 875 690 430
5 760 570 760
6 375 310 317
7 945 755 317
8i 8a 410 330 510
330 485
S 415 Rys. 3. Wykr6j pudla
1 1010 835 485 Tablica 2. Wymiary wykrojow pudel
n 425 350 370 )
_ Wielkos¢ L g C Ci h2
12 i 12a 455 370 315 pudta mm
13 1070 855 370 1 ’ 3 4 5 6 7
14 475 400 380
1 1580 480 290 685 127 390
15 960 800 385
16 545 410 520 2 1330 355 290 735 147 440
17 i 17a 560 445 385 2a 1330 355 290 735 147 440
18 545 445 470 3 1390 385 290 685 147 390



Wielko$é L 12 b2 o (@ h2

pudita mm
1 2 3 4 | 5 6 7
4 3202 883 698 1152 353 446
5 2732 768 578 1362 293 776
6 1430 380 315 647 160 327
7 3472 953 763 1104 385 333
8 1540 415 335 860 170 520
8a 1540 415 335 860 170 520
9 1562 420 335 847 173 501
10 3762 1018 843 1352 425 501
5 Is L § -
u 1622 430 355 752 183 386 @i 1
12 1710 460 375 705 190 325
1
325 1 !
705 190
128 70 460 315 Kierunek grzhietéw fal j7351-26-41
13 3922 1078 863 1257 435 386 Rys. 4. Kratka zwykla: a) przyklad ztozenia kratki,
b) element poprzeczny, c) element podtuzny
14 1822 483 408 812 208 396 Tablica 3. Wymiary poprzecznych i podtuznych elementéw
kratki
15 3502 968 808 1217 408 401 wiel BEDT LS Licse 8 D % > h3
pudla iy w P mm
1 2 3 4 5 R 7 8 9 10
16 2030 550 445 980 225 530
2 i po 2 9 284 87 100 348 114 210
i 2 9 284 & 348 114 250
17 2070 565 450 850 227 3% a1 po 100
4 6 po 2 9 280 75 120 340 105 230
2X185
17a 2070 565 450 850 227 395 5 2 po3 16 S50 B, 60 B 15
6 1 po2 9 310 8§ 120 374 119 160
18 2052 553 453 947 230 486 7 6 po 2 9 310 8 120 374 119 160
8 i po 2 9 38 14 110 408 144 225
i 104 110
Szeroko$¢ przegniecen w pudlach z tektury falistej 8a I po 2 o 38 408 144 294
3-warstwowej wynosi 5 *0,2 mm, z 5-warstwowej 9 i po2 9 35 8 120 415 142 250
7 £0,5 mm. 10 6 po 2 9 3% & 120 415 142 250
. . . 1 3 6 835 415 — 1005 330 470
3.1.3. Wymiary poprzecznych i podiuznych
p . . 1 po 2 9 345 107 120 420 145 180
elementéw kratki zwykiej podano na rys. 4 oraz
1 po 2 9 368 129 100 454 172 135

w tabl. 3.
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cd. tabl. 3 3.1.4. Wymiary poprzecznych i podtuznych ele-
Wiel. Liczba Liczba s h 1o i q mentéw kratki dwupoziomowej A podano na
e ple-  meri- pol . rys. 5 oraz w tabl. 4.
1 2 3 4 5 6 i 8 9 10
6 po 2 9 345 107 120 420 145 180
. 1 3 6 857 425 - 1065 350 355
15 1 po 1 4 800 396 — 955 474 380

i7iwg 1 po 2 9 444 167 00 558 224 140

b)

Kierunek grzbietéw fal

Rys. 5. Kratka dwupoziomowa A: a) przykiad ztozenia kratki, b) elementy poprzeczne, c) element podtuzny

Tablica 4. Wymiary poprzecznych i podtuznych elementéw kratki dwupoziomowej A

Wielkosé Liczba Liczba Liczba 18 19 lin 12 bs 114 h4 hs
pudta kompletow elementéw pol mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | U 12 13

14 1 po 2 15 400 123 140 474 85 290 160 180 200

15 4 po 2 15 400 123 140 474 85 290 160 180 200



3.15. Wymiary poprzecznych i podtuznych ele-
mentow kratki dwupoziomowej

rys. 6 oraz w tabl. 5.

{ierunek grzbietéw fal

t

o)\
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b)

BN-72/7351-28

B podano

na

c)

Jyjl to

20

L19 17351-28-S

Rys. 6. Kratka dwupoziomowa B: a) przykiad ztozenia kratki, b) elementy poprzeczne, c) elementy

Tablica 5. Wymiary poprzecznych i podtuznych elementéw kratki dwupoziomowej B

Vielkos¢ Liczba Liczba
puda kompletéw elementéw

16 i po 2

18 i po 2

445

Ab

70

65

At

As As Ao Al \
mm

8 9 10 n 12

110 544 82 125 295

125 540 75 123 230

podtuzne

190

180



3.1.6. Wymiary wkiadki

podano na rys. 7 oraz w tabl. 6.

ptaskiej

z otworem

f73b1-28~7i

Rys. 7. Wkiadka ptaska z otworem

Tablica 3. Wymiary wkladl.i ptaskiej z otworem

Wielko$¢ pudta

210 2a
3i 3a
12 i 12a
17 i 17a

1
1

. .
" wkladek

i 2 3
1 >n
1 325
1 5
b
1 j.:0

mm

BN-72/7351-23

A3

405

470

555

3.1.7. Wymiary wkiadki wspornikowej dla
pudta wielkosci 1 podano na rys. 8.

Praogmeccrfia odwrotne

Rys. 3. Wktadka wspornikowa; a) wkiadka ztozona,
b) wykréj wkiadki w roziozeniu

3.1.8. Wymiary wkiadki oddzielajgcej A dla
pudla wielkosci 1 podano na rys. 9.

_ D _mE-
Rys. 9. Wkiadka oddzielajgca A: a) wkiadka ztozona,
b) wykréj wktadki w roztozeniu
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3.1.9.  Wymiary wkiladki oddzielajgcej 13 podano Tablica 3. Wymiary wkiadki oddzielajacej C
na rys. 10 oraz w tabl. 7.

Wielko$¢ Liczba 2771 *8 *0 W\ R *B H# v
pudta  wkiadek

mm
3 2 200; 120 110 100 160 105 795 280
5 3 200 120 110 100 160 105 795 555

3.1.11. Wpymiary wkiadki amortyzujgcej A po-
dano na rys. 12 oraz w tabl. 9.

b) Kierunek grzbietéw fal Przegniecenia szerokosci Smm
---------- \Y 1 i/
-0 1 r
1 1
1 i
1
|
1 | >

msi-ngMiri

Rys. 10. Wkiadka oddzielajagca B: a) wkiadka ztozona,

b) wykréj wkiadki w roztozeniu b

Tablica 7. Wymiary wktadki oddzielajgcej B

[ Wielko$¢ 1 Liczba i - *%6 hH
pudta | wktadek mm
1 2 3 5 6
3 1 1 305 160 770 175
5 1 70 565 705 755

3.1.10. Wymiary wkitadki oddzielajagcej C po-

dano na rys. 11 oraz w tabl. 8.
Rys. 12. Wkiadka amortyzujgca A: a) wkiadka ztozona,

b) wykréj wkiadki w roztozeniu

Tablica s -Wymiary wkiadki amortyzujacej A

Wielko$¢ Liczba *F 3 *F I 1) Ht A0
pudta wkiadek

mm
1 2 3 4 5 6 17 8 9
1 i 110 70 360 70 110 620 180

i 100 100 270 100 100 670 330

210 2a
[ 100 10) 335 100 100 735 28)
3 i 100 80 270 8 150 080 310
G N 65 265 66 90 55 315
6 N 70 320 70 90 640 260
Rys. 11. Wkiadka oddzielajgca C: a) wkiadka ztozona, 5 8 100 80 27 80 150 630 310

b) wykrdj wkiadki w roztozeniu
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cd. tabl. 9

Wielko$¢ Liczba 37 ¥ I B *P 0 hy
pudta  wktadek

mm
1 2 3| 4 5 6 8 9
1 % 70 260 70 9% 595 300
6
1 % 75 33 7B B 60 220
6 9% 70 266 70 9 595 300
1 b)
6 % 7 3B B B 60 20
1 130 130 315 130 130 835 390
8i 8a
1 130 130 395 130 130 915 325
1 0 65 305 65 90 645 370
9
1 99 70 3755 70 90 6% 290
7351- 2831
6 0 6 305 65 90 615 370
10 Rys. 13. Wkiadka amortyzujgca B: a) wkiadka ztozona,
b) wykroj wktadki w roztozeniu
6 0 70 355 70 90 695 290
1 % 75 30 75 9% 640 355 Tablica 10. Wymiary wkiadki amortyzujacej B
B Licz- . . . . hil
1 % 8 30 8 % 710 205  Wielkos¢ ba oo e e
pudta  wkia-
dek mm
1 130 130 355 130 130 875 435
1 130 130 440 130 130 960 365 )
i 110 110 110 415 1075 515
6 90 8 300 8 90 640 355 16
13
i 110 110 520 435
6 9 8 336 8 0 710 295 ! 1o 1180
1 100 90 300 9 100 680 350 .
u i 130 130 130 415 1195 520
1 100 9% 355 9 100 745 320 17
i 130 130 130 525 1305 440
4 100 90 300 90 100 680 350
15
4 100 % 3% 9% 100 745 320 i 120 125 105 355 1055 455
1 130 130 430 130 130 950 540 18
17a

i 120 125 110 460 1170 355
1 130 130 545 130 130 1065 410

3.1.12.  Wymiary wktadki amortyzujacej B po- 3.1.13. Wymiary wkiadki amortyzujgcej C po-
dano na rys. 13 oraz w tabl. 10. dano na rys. 14 oraz w tabl. 11.



BN-72/7351-28

nul ihfnrutnr

Kn'<\tn&k fal
jau tr/na -Szeroko$ci bmm
. i
V. 1 i - i \t 1
1 1 1 | : :
1
1 1 J . 1o
11 b | ' !
1 1 ¢ 1 i i i 1
S N S B B L L N t
WoaromL o, W ItH Ui UL it U7 UL

Rys. 14. Wkiadka amortyzujgca C: a) wkiadka ztozona,
b) wykroj wkiadki w roztozeniu

Tablica 11. Wymiary wkiadki amortyzujgcej C

1 .
Wielko$é Liczba 146 ‘a7 ~48 c49 *12
pudla wkiadek mm
1 2 3 i 5 6 7
i 100 105 335 1345 405
12
i 100 105 410 1420 365
i 100 105 400 1410 515
17
i 100 105 520 1530 440

3.1.14. Wymiary wkiadki wypetniajgcej dla

pudta wielkosci 15 podano na rys. 15.

f7351—28- <51

Rys. 15. Wkiadka ptaska wypetniajgca

3.1.15. Dopuszczalne odchytki wymiaréw w mm
a) pudet

— dla wymiaréw od 760 do1070+5
— dla wymiaréw od 570 do755+4
— dla wymiaréw od 350 do560t 3

— dla wymiaru 330 i ponizej +2
b) elementow wyposazenia

)
—1

— dla wymiardw powyzej 240
— dla wymiaru 240 i ponizej

3.2. Materiat

3.2.1. Material na pudta oraz ich wyposazenie

a) na pudta wielkosci 1 do 3, 6 (z wyjatkiem
kratki), 8, 8a, 12, 12a, 16, 17 i 17a i ich wypo-
sazenie, na wktadki amortyzujagce A pudet wiel-
kosci 4 do 7, 9 do 11, 13 do 15, na wktadki amor-
tyzujagce B pudia wielko$ci 18 oraz na wkiadke
oddzielajgcg B i C pudta wielkosci 5 — tektura
falista trzywarstwowa odmiany 13A, B, C lub D
wg PN-68/P-50527,

b) na pudla wielkosci 4, 5, 7 do 11, 13 do 15
i 18 i ich wyposazenie, z wyjatkiem wyzej poda-
nego, oraz na kratke pudta wielkosci 6 — tektura
falista 5-warstwowa odmiany 17 A, B, lub C wg
PN-68/P-50527.

W przypadku stosowania pudet wielkosci 2, 2a,
8, 8a, 12, 12a, 17 oraz 17a do wielokrotnego uzytku
dopuszcza sie ich wykonanie z tektury falistej
5-warstwowej odmian wymienianych w poz. b).

3.2.2. Materiat do zszywania — drut stalowy
introligatorski ptaski, uodporniony na korozje,
0 przekroju 2,6 X0,5 mm lub 2,6X0,65 mm lub
drut stalowy introligatorski okragty, uodporniony
na korozje, o srednicy 0,8 do 0,9 mm wg PN-68/
M-80089, o wytrzymatosci normalnej Nw (powyzej
60 kG/mm?2.

3.2.3. Materiat do sklejania na zaktadke — klej
syntetyczny.

3.3. Wymagania wytrzymatosciowe

3.3.1. Odpornos$¢ na uderzenia przy swobodnym
spadku. Pudto zamkniete jak do wysytki, wypet-
nione towarem wiasciwym, powinno wytrzymac
nie mniej niz 2 cykle spadkow z wysokosci dla
opakowan grupy 2, klasy 2 wg PN-70/0-79100.
Po wykonaniu wymaganej liczby cykli upadkdéw
tak pudto, jak i towar w pudle nie powinny ulec
uszkodzeniu.

3.3.2. Odporno$¢ na zderzenia przy zsuwaniu
po rowni pochytej. Pudto zamkniete jak do wy-
sytki, wypetnione towarem wiasciwym, powinno
wytrzymaé nie mniej niz 2 cykle zderzen z od-
legtosci dla opakowan grupy 2, klasy 2 wg PN-70/
0-79100. Po wykonaniu wymaganej liczby cykli
zderzen tak pudto jak i towar w pudle nie po-
winny ulec uszkodzeniu.

3.3.3. Odpornos¢ na odksztatcenia przy obcig-
zeniu statycznym. Pudio zamkniete jak do wy-
sytki, nie wypetnione towarem, poddane réwno-
miernie roztozonemu obcigzeniu na catej po-
wierzchni wieka sitag podang w tabl. 12 nie po-
winno ulec odksztatceniu wiekszemu niz 15 mm.
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Tablica 12

Wielkos¢ pudta Obciazenie (kG)
295
320
310
550
310
310
680
i 8a 320
120
600
140
i 12a 390
800
330
610
320
i 17a 315
305

5 56 R BEREB o0 o w~wo o 0 N -
)
D

N
&b =

3.3.4. Odporno$¢ na wibracje. Pudto zamkniete
jak do wysytki, wypetnione towarem wiasciwym,
powinno wytrzymac¢ wibracje o parametrach usta-
lonych dla opakowan grupy 2 wg PN-70/0-79100.
Po wykonaniu wibracji w wymaganym czasie tak
pudto jak i towar w pudle nie powinny ulec
uszkodzeniu.

3.4, Barwa — wg PN-70/0-79401 p. 3.4.
3.5. Zapach — wg PN-70/0-79401 p. 3.5.

3.6. Wilgotnos¢ — wg PN-70/0-79401 p. 3.6
3.7. Wykonanie pudla

3.7.1. Wykroj pudifa powinien byé wykonany
wg rys. 3 oraz wg PN-70/0-79402 p. 3.9.1. W przy-
padku wykroju przekraczajgcego diugos¢ robocza
maszyny dopuszcza sie wykonanie pudia z dwdch
arkuszy.

3.7.2. Szczeliny — z PN-70/0-79401

p. 3.7.3.

3.7.3. Przegniecenia wykroju pudta i elementow
wyposazenia nalezy wykona¢ wg PN-70/0-79402
p. 3.9.3. Migjsca elementéw pudet, majgce sta-
nowié¢ krawedzie, powinny by¢ przegniecione od
strony wewnetrznej pudia.

zgodnie

3.7.4. taczenie wykrojow pudet

3.7.4.1. Zszywanie drutem. Wykroje pudet po-
winny by¢ tgczone przez zszycie drutem w sposéb
okre$lony w PN-70/0-79402 p. 3.9.5.1 (rys. 18).

3.7.4.2. Sklejanie na zakladke. W przypadku
tagczenia wykrojéw pudet przez sklejanie na za-
ktadke nalezy je sklejaé w sposob okresSlony
w PN-70/0-79402 p. 3.9.5.3 (rys. 20).

3.8. Nadruki. W przypadku wystepowania na-
drukéw na pudle nalezy je wykona¢ wg PN-70/
0-79401 p. 3.9.

3.9. Wady niedopuszczalne — wg
0-79401 p. 3.14.

PN-70/

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pudta nalezy dostarcza¢ w kom-
pletach.

4.2. Paczki. Pudta oraz elementy wyposazenia
powinny by¢ pakowane w paczki Pl zgodnie
z BN-70/7350-02, z wyjatkiem stosowania pod-
ktadek na krawedziach paczki. Liczba pudet oraz
poszczegolnych elementéw wyposazenia w paczce:
— pudta zszyte tub sklejone ztozone ptasko — po
10 sztuk,

— elementy wyposazenia — po 50 sztuk.

Dopuszcza sie inne liczby pudet i elementow
wyposazenia w paczce w uzgodnieniu miedzy
producentem i odbiorca.

4.3. Napisy — zgodnie z BN-70/7350-02 p. 3.6.

4.4. Formowanie jednostek tadunkowych. Za-
leca sie formowanie z paczek jednostek tadunko-

wych na paletach zgodnie z BN-70/7350-02
p. 3.4.50.
45. Przechowywanie i transport — zgodnie
z BN-70/7350-02 p. 4.
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan — wg PN-70/0-79402 p. 5.1.

5.2. Grupy badan 1 do 3 — wg PN-70/0-79401
p. 5.2 oraz

grupa 4 — badania odpornosci
przy swobodnym spadku,

grupa 5 — badanie odpornosci
przy zsuwaniu po rowni pochytej,

grupa 6 — badanie odpornosci na odksztatce-
nia przy obcigzeniu statycznym,

grupa 7 — badania odporno$ci na wibracje.

na uderzenia

na zderzenia

5.3. Przygotowanie partii
wg PN-70/0-79402 p. 5.3.

pudet do badan —

5.4. Pobieranie i przygotowanie probek — wg
PN-70/0-79402 p. 5.4 z tym, ze do grupy badan
3 do 7 nalezy pobra¢ probki z pudet przebada-
nych w grupie 1 i uznanych za dobre.
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Pudta do grupy 1 badan nalezy pobraé¢ z paczek
wyrywkowo w odpowiedniej liczbie zachowujac
zasade, ze z jednej paczki nalezy pobra¢ nie
wiecej niz 2 wykroje pudia i po 4 sztuki ele-
mentoéw wyposazenia. Pozostale wymagania w za-
kresie przygotowania pudet do badan w grupie
4 do 7 — zgodnie z PN-70/0-79155.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ w sposob
losowy ze wszystkich pudet zbadanych w grupie
4 do 7 mate kawatki tektury o powierzchni okoto
1 dm2 kazdy, o tgcznej masie okoto 250 g. Préobke
nalezy przechowaé do momentu badania w naczy-
niu hermetycznie zamknietym.

5.5. Opis badan

55.1. Ogledziny zewnetrzne — wg PN-70/
0-79401 p. 55.1, z wyjatkiem g), k), i), j) oraz
wg PN-70/0-79402 p. 55.1.

55.2. Sprawdzenie wymiarédw — wg PN-70/
0-79401 p. 55.2.

5.5.3. Sprawdzenie wykrawania — wg PN-70/
0-79401 p. 5.5.3.

5.5.4. Sprawdzanie przegniatania — wg PN-70/
0-79401 p. 5.5.4.

5.5.5. Sprawdzenie sposobu tgczenia — wg
PN-70/0-79401 p. 5.5.5.1 lub 5.5.5.3.

5.5.6. Sprawdzenie wilgotnosci — wg PN-65/
P-50150.

5.5.7. Sprawdzenie
PN-68/P-50527.

jakosci  tektury — wg

5.5.8. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia
przy swobodnym upadku — wg PN-70/0-79160.

5.5.9. Sprawdzenie odpornosci na zderzenia przy
zsuwaniu po réwni pochytej — wg PN-70/
0-79162.

5.5.10. Sprawdzenie odpornosci na odksztatcenia
przy obcigzeniu statycznym — wg PN-70/0-79163.

5.5.11. Sprawdzenie odpornosci na wibracje —
wg PN-70/0-79166.

5.6. Ocena wynikéw badan w grupach — wg
PN-70/0-79402 p. 5.6.

5.7. Ocena partii. Partie pudet do lamp kine-
skopowych nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli badania we wszystkich gru-
pach dadzg wynik dodatni.

5.8. Zaswiadczenie o jakosci
wg PN-70/0-79402 p. 5.8.

partii pudet —

KONIEC

Informacje dodatkowe



1. Przeznaczenie pudel oraz
kineskopowych pakowanych do pudet

Wielkos$¢
pudta

2a

8a

10

Typ
lampy

14"70°

14"90°

14"90°

14"90°

14"90°

16"110°

16"110°

17"70°

17"90°

17"90°

17"90°

Liczba
sztuk
lamp

w pudle

3

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7351-28

informacje o lampach

Masa
towaru
w pudle

okoto

4,0

40

40

40

24,0

32,0

50

30,0

6,5

6,5

6,5

39,0

kg

Masa pudta
wraz

z towarem
okoto

5,53

5,27

531

531

32,95

42.38

6,20

38,57

8,32

8,37

8,77

51,0

cd. tablicy
Liczba Masa Masa pudta
Wielkosé Typ sztuk towaru wraz
pudta lampy lamp w ISu"dle z towarem
w pudle okoto okoto
kg
1 2 3 4 5
n 17"110° 1 8,0 10,03
|
12 + o 1 80 10,29
12a 19"110° 1 8,0 10,04
13 17"110° 6 48,0 58,74
14 N 1 80 10,67
15 8 o 4 32,0 420
16 21"90° 1 10,0 13,05
17 21"l 10° 1 124 15,18
17a 23"110° 1 124 15,03
18 23"110° 1 124 155

2. Przystosowanie do systemu wymiarowego opakowan.
Pudta wielkosci 1, 3 oraz 5 sg zgodne z systemem wy-
miarowym opakowah oraz z Szeregiem wymiarowym
opakowan transportowych prostopadtoscienych. Pozostate
wielkosci pudet sg niezgodne z systemem wymiarowym
opakowan ze wzgledu na ksztatt i wymiary pakowanych
lamp.
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BN-72/7351-28 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta (kartonaze) do lamp Kki-

neskopowych
V 74

1. W punkcie 1.2. Normy i dokumenty zwigzane,

— zamiast: PN-70/0-79160, powinno by¢: PN-74/0-79160,

— zamiast: PN-70/0-79162, powinno by¢: PN-74/0-79162 Opakowania transporto-
we. Metoda badania odpornosci na uderzenia poziome (na pochylni),

— zamiast: PN-70/0-79163, powinno by¢: PN-75/0-79163 Opakowania transporto-
we. Metoda badania odpornosci na Sciskanie,

— zamiast: PN-70/0-79401, powinno by¢: PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe
kartonowe i tekturowe. Pudelka,

— zamiast: PN-70/0-79402, powinno by¢: PN-73/0-79402 Opakowania transporto-
we tekturowe. Pudla.

2. W punkcie 3.2.2. Materiat do zszywania, po stowach: o wytrzymatosci normal-
nej Nw, zamiast: (powyzej 60 kG/mm2, wpisuje sie: (powyzej 5886 MPa) (60 kG/
mm32.

3. W punkcie 3.33. Odporno$¢ na odksztatcenia przy obcigzeniu statycznym,
tabL 12, w drugiej kolumnie zmienia sie jednostke miary oraz odpowiadajgce jej
wartosci liczbowe nastepujgco:

kN * (kG)
2% (295)
31 (320)
30 (310)
54 (550)
6,7 (660)
12 (120)
59 (600)
14 (140)
38 (390)
78 (800)
32 (330)
80 (610)
31 (315)
30 (305)

4. W punkcie 34, 35, 3.6, 3.7, 38 i 39,

zamiast: PN-70/0-79401, powinno by¢: PN-73/0-79401,

zamiast: PN-70/0-79402, powinno by¢: PN-73/0-79402.

5 W punkcie 5.1. Rodzaje badan, zamiast: PN-70/0-79402, powinno by¢: PN-73/
0-79402.

6. W punkcie 52. Grupy badan, pierwsze zdanie otrzymuje nastepujacg tres¢: —
wg PN-73/0-79401 p. 5.1,

7. W punkcie 5.3. Przygotowanie partii pudet do badan, zamiast: PN-70/0-79402,
powinno by¢: PN-73/0-79402.

8 W punkcie 54. Pobieranie 1 przygotowanie probek, zamiast: PN-70/0-79402,
powinno by¢: PN-73/0-79402 p. 5.3.

9. W punkcie 55.1. Ogledziny zewnetrzne,

zamiast: PN-70/0-79401 p. 55:1, powinno by¢: PN-73/0-79401 p. 5.7.1,
zamiast: PN-70/0-79402 p. 55.1, powinno by¢: PN-73/0-79402 p. 5.7.1.

10. Punkt 552. Sprawdzenie wymiarow otrzymuje nastepujaca tres¢: — wg
PN-73/0-79401 p. 5.7.2

11. Punkt 5.5* Sprawdzenie wykonania otrzymuje nastepujgcg tres¢: — wg
PN-73/0-79401 p. 5.7.3.

12. Punkt 554. Sprawdzenie przegniatania otrzymuje nastepujacg tres¢: — wg

PN-73/0-79401 p. 57.4.

13. Punkt 5.5.5. Sprawdzenie sposobu faczenia otrzymuje nastepujgca tresé: — wg
PN-73/0-79401 p. 5.7.5.

14. Punkt 55.8. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia, zamiast: PN-70/0-79160,
powinno byé: PN-74/0-79160.

15. W punkcie 5.5.9. Sprawdzenie odpornosci na zderzenia, zamiast: PN-70/0-79162,
powinno by¢: PN-74/0-79162.

16. W punkcie 5.5.10. Sprawdzenie odpornosci na odksztatcenia, zamiast: PN-70/
0-79163, powinno by¢: PN-75/0-79163.

17. Punkt 56. Ocena wynikéw badan otrzymuje nastepujacg tres¢: — wg PN-7S/
0-79402 p. 5.8.

18. Tre$¢ punktu 5.8. Zaswiadczenie o jakosSci partii pudet zmienia sie nastepu-

jaco:

zmiana 1
30.5.79 r.



Na zadanie odbiorcy dostawca obowigzany jest wyda¢ zaswiadczenie stwierdza-

jace zgodno$¢ dostarczonej partii pudet z wymaganiami normy. Zaswiadczenie po-
winno zawiera¢ co najmniej:

— nazwe dostawcy,

— date wystawienia zaswiadczenia,

— date produkcji dostarczonej partii pudet,
— wyniki przeprowadzonych badan,

— podpis wystawiajagcego zaswiadczenie.

(Biuletyn PKNMiJ nr 10/79 poz. 88)



