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BN-70
7351-02

O P A K O W A N I A

Wykroje pudełek (kartonaży) 
kartonowych i tekturowych 

klapkowych
do wyrobów tytoniowych

P A P I E R O W E
Zamiast

BN-63/7351 -02

G r u p a  ka ta lo gow a  V 7 4 1)

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wykro

je pudełek kartonaży jednostkowych, klapkowych, 

przeznaczone do pakowania papierosów, cygar i cy

garetek.

2. Normy związane

się 8 wielkości wykrojów pudełek klapkowych poda

nych w tabl. 1.

4. Przykład oznaczenia

a) wykrojów pudełek (kartonaży) klapkowych wiel

kości 1 do cygar REKORDi

PN-5B/D-79Ó01 Skrzynie i komplety skrzynkowe zbi

jane. wymagania techniczne podstawowe 

PN-63/0-79401 Pudła i pudełka Kartonowe i tektu

rowe. Wymagania i badania techniczne 

PN-59/P-9&006 Wytwory papiernicze. Papier i kar

ton obwolutowy

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, 

przechowywanie i transport 

Pozostałe normy związane podano w tabl. 1.

5. Wielkości. W zależności od liczby, wymiarowi 

rodzaju pakowanych wyrobów tytoniowych rozróżnia

WYKROJE PUDEŁEK (KARTONAŻY) KLAPKOWYCH DO WY

ROBÓW TYTONIOWYCH 1822-153/(1) REKORD BN-70/ 

7391-02

b) wykrojów pudełek (kartonaży) klapkowych wiel

kości 6 do papierosów DOMINA!

WYKROJE PUDEŁEK (KARTONAŻY) KLAPKOWYCH DO WY

ROBÓW TYTONIOWYCH 1822-153/ (6) DOMINA BN-70/ 

7351-02

5. Wymagania i hąrtn̂ ln, _ wg rysunku i tabl. 1.

"U Symbol wg SWW! 1822-153.

Z j e d n o c z e n i e  P r z e m y s łu  P r z e t w o r ó w  P a p i e r o w y c h  i M a t e r i a ł ó w  B i u r o w y c h  

U s t a n o w i o n a  p r z e z  D y r e k t o r a  Z j e d n o c z e n i a  P r z e m y s łu  P r z e t w o r ó w  P a p i e r o w y c h  i M a t e r i a ł ó w  B i u r o w y c h  

d n i a  4  s i e r p n i a  1 9 7 0  r .  j a k o  n o r m a  o b o w i ą z u j ą c a  w  z a k r e s i e  p r o d u k c j i  i o b r o t u  od  d n ia  1 l i p c a  1 9 7 1  r.

( M o n .  Po l.  n r  4 4 / 1 9 7 0  p o z . 3 5 4 )

W rD A W N IC T W A  N O R M A LIZ A C Y JN E D iuk . Wyd. Norm . W -wo A .k  wyd. 0 ,6 5  N oki. 3 3 0 0  + 61 Zam  2 8 4 2 /7 0 C ena z ł 2 ,4 0



z BN-70/7351-02

.6. ^ąkowanja.

Opaski - 50, 100, 200 lub 250 sztuk wykrojów w 

postaci rozłożonej owinąć paskiem papieru odpado

wego tworząc opaskę. Końce opaski należy skleić.W 

przypadku wykrojów wielkości 1 zamiast opakowania 

dopuszcza się przewiązanie na krzyż sznurkiem.

Paczkl -8.12 lub 24 opasek owinąć jednokrotnie 

papierem obwolutowym odmiany FK o gramaturze 

"125 g/m^ wg PN-59/P-960O6 tworząc paczkę. Czoła 

paczki należy zakleić klejem lub taśmą papierową 

powleczoną klejem.

Pudłu (skrzynie) - wykroje pudełek owinięte o- 

paskami należy pakować w pudła z tektury falis

tej trzywarstwowej wykonane zgodnie z PN-63/0-79401 

lub skrzynie drewniane wg PN-58/D-79601, po u- 

przednim wyłożeniu ich papierem odpadowym.

Dopuszcza się pakowanie w pudła lub skrzynie wy

krojów nieopaskowanych. W tym przypadku należy wy

kroje w liczbie ustalonej dla opasek układać w o- 

pakowaniu naprzemianlegle.

Masa brutto pudła nie powinna przekroczyć 40 kg, 

a skrzyni 100 kg.

Pojemniki - wykroje pudełek w paczkach zaleca 

się pakować w pojemniki.

Napisy na opakowaniu. Na każdej paczce, pudle i 

skrzyni powinien być umieszczony napis zawierają

cy następujące danei

a) nazwa lub znak wytwórni,

b) oznaczenie wg 4,

c) inne dane obowiązujące w produkojl i obrocie.

7. Przechowywanie 1 transport - wg BN-67/7350-01.

8. przygotowanie partii do badeć. Przed przy

stąpieniem do badań wykroje pudełek należy podzie

lić na partie, zawierające wykroje jednej wdelkoś- 

ci oraz pochodzące od jednego producenta.

9. Pobieranie próbek. W zależności od liczności 

partii do badań należy pobrać odpowiednio liczną 

próbkę wg tabl. 2.

Tablica 2

Łiczność partii
Licznoćć
próbki

Największa do
puszczalna licz
ba wykrojów nie
dobrych w próbce

sztuk

do 100 000 60 3
100001 4 250000 100 5
powyiej 2 5 0 0 0 0 15 0 6

Pudła, skrzynie, pojemniki, paczki z pojemni

ków, opaski z pudeł i paczek oraz wykroje z pu

deł, skrzyń i opasek należy pobierać w odpowied

niej liczbie na ślepo.

10. Wykonanie i ocena badań. Wykrój należy uznać 

za dobry, jeżeli przejdzie przez wszystkie bada

nia z wynikiem dodatnim.

wykrój należy uznać za niedobry jeżeli przej

dzie chociażby przez jedno z badań z wynikiem u- 

jemnym.

Po zbadaniu wszystkich wykrojów pobranych do 

próbek należy policzyć wykroje niedobre i porów

nać ich liczbę z dopuszczalną liczbą podaną w 

tabl. 2.

11. Ocena partii. Partię wykrojów pudełek klap

kowych należy uznać za zgodną z wymaganiami nor

my, jeżeli liczba wykrojów niedobrych w próbce 

jest mniejsza lub równa liczbom podanym w tabl. 2.

Partię wykrojów pudełek klapkowych należy uznać 

za niezgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba 

wykrojów niedobrych w próbce jest większa od liczb 

podanych w tabl. 2.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/7351-02 

1. Istotne zalany w stosunku do BN-63/7351-02

a) wprowadzono nowe wymiary pudelek, dostosowane do a- 

ktualnle produkowanych wyrobów tytoniowych,

b) uwzględniono aktualnie stosowane sposoby pakowania 

wykrojów.

c) włączono treść załączników do treści normy,

d) wyeliminowano badanie jakości nacięć przez zginanie 

kartonu w miejscach nacięcia,

e) wprowadzono obowiązującą symbolikę wg SWW.

2. Przeznaczenie wykrojów pudelek klapkowych

Wielkość
wykrojów

Nazwa wyrobu tyto
niowego

Liczba sztuk papie
rosów, cygar lub cy
garetek w pudelku

1 cygara REKORD 50

2 cygara ARMENIA 5

3 cygara ŚLISKIE 10

4 cygaretki WISŁA 6

5 cygaretki LIGIA 5

6
papierosy z filtrem 
DOMINA

20

7
papierosy z ustnl- 
kiem PŁASKIE,DAMS
KIE oraz STOŁECZNE

20

8
papierosy bez ust- 
nika DOKAT

20

Ze względu na wymiary 1 liczbę pakowanych cygar, cyga
retek i papierosów wymiary pudelek uformowanych z wykro
jów klapkowych nie są zgodne z PN-64/C-79021.
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