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JLS. OprAA

NORMA BRANZOWA

OPAKOWANIA
PAPIEROWE

Opakowania transportowe tekturowe

Pudta (kartonaze) do eksportu

BN-70
7351-26

konserw miesnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa pud-
+a (kartonaze) transportowe z wyposazeniem, skia-
dane, zszywane lub sklejane, surowe lub z nadru-
kiem, z tektury falistej trzywarstwowej, przezna-
ozone do pakowania konserw miesnyoh w puszkach na
eksport.

1.2. Symbol wg Systematycznego wykazu wyrobdw,
uzupedniony symbolem wg PN-63/0-79401s

1822-133 + S-Te-1-9 - pudto zszywane surowe,

1822-133 + S-T1-11-9 - pudto zszywane z nadru-
kiem,

1822-133 + S-T2-11-9 - pudto sklejane z
kiem,

1812-133 + 3-T2-1-9

nadru-

- pudto sklejane surowe.

1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/C-8A066 Szkto wodne sodowe

PN-59/M-78210 Palety +adunkowe plaskie. Wytyczne
konstrukoyjne

PN-66/M-78211 Palety #adunkowe skrzyniowe meta-
lowe. Wytyczne konstrukcyjne. Parametry gtéwne

PN-68/M-78216 Palety #adunkowe ptaskie Jednopty-
towe drewniane, czteroweJsSoiowe bez skrzydet
800X 1200

PN-68/M-78218 Palety #adunkowe ptaskie drewniane
dwuwejsolowe bez skrzydet 800X 1200 i 1000X1200

PN-68/M-8008S Drut stalowy introligatorski

PN-70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobiera-
nie i przygotowanie prébek do badan odpornosci
na uszkodzenia mechaniczne

PN-70/0-79160 Opanowania transportowe. Padanie
odpornosci na uderzenia przy swobodnym spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transportowe. Badanie
odpornosci na zderzenia przy zsuwaniu po réwni
pochytej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Badanie
odpornosci na odksztalcenia przy obcigzeniu
statycznym

Grupa katalogowa V 74

PN-63/0-79401 Pud#a 1 pudetka kartonowe i tektu-
rowe. Wymagania teohniczne i badania

PN-65/P-50150 Produkty przemysdu papierniozego.
Metody badan fizyoznych. Oznaczanie zawarto$oi
wody. Oznaczanie wilgotnosoi, suchosci i ste-
zenia w zawiesinie wodnej

PN-6S/P-50527 Tektury faliste

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone klejem

PN-64/P-50599 Sznurek papierowy

BN-64/6321-01 Zywice syntetyczne. Zywica moczni-
kowa 121

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport
Systematyczny wykaz wyrobéw. Tom 11
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE
2.1. Grupy. W zaleznosci od rodzaju transportu

rozréznia sie 2 grupy pudek:
m - do eksportu droga morska,
1 - do eksportu droga ladowa.

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od rodzaju pakowa-
nych pudet z konserwami miesnymi rozréznia sie 43
wielkosci pudet, podane w  tabl. 1.

2.3. Przyk#ad oznaczenia pudta (kartonazu) do
eksportu konserw miesnych w puszkach, sk¥adanego
zszywanego surowego z tektury falistej trzywars-
twowej, wielkosci 3, przeznaczonego do transportu
droga morska:

PUDLO (KARTONAZ) DO EKSPORTU KONSERW MIESNYCH
W PUSZKACH 1822-133+S-T1-1-9/3/m BN-70/7351-26

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary

3.1.1. G¥oéwne wymiary pudet wlelko$oi 1+43 po-
dano na rys. 112 oraz w tabl. 1. Na rys. 1 po-
dano przyktadowo puddo z wyposazeniem otwarte.

Zjednoczenie Przemystu Przefworéw Papierowych i Materiatbw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPPiIMB w porozumieniu z Centralnym Inspektoratem Standaryzacji MHZ dnia 4 wrze$nia 1970 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 44/1970 poz. 354)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd.2,10 Noki. 3500*50 Zam. +7/7 1

Cena zt 7,20
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Rys. 1. Pudto z wyposazeniem otwarte

Rys. 2. Pudto zamkniete
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Tablica 1 cd. tabl. 1
Wymiary wewnetrzne, nm Wymiary wewnetrzne, nm
Wielkos¢ pudta Wielkos¢ pudta

/ b h | b h
1 326 315 205
2 315 219 260 25 405 329 205
3 326 315 340 26 305 221 185
4 405 295 227 27 329 248 243
5 405 205 287 28 433 326 210
6 440 205 230 29 326 219 216
7 370 252 317 30 491 410 227
a 370 252 235 31 326 219 228
9 370 252 261 32 433 326 228
10 370 252 283 33 329 248 246
n 390 278 265 34 326 219 274
12 390 278 288 35 433 326 274
13 390 278 300 36 433 326 198
14 433 326 215 37 326 326 250
15 326 219 307 38 433 326 187
16 326 219 335 39 329 240 280
17 243 243 275 40 335 335 155
18 351 211 305 41 500 335 160
19 351 211 327 42 419 281 282
20 560 233 185 43 448 227 265
2 479 315 253 Wymiary zewnetrzne pudet 1, i b, powinny by¢ o okoto
2 479 315 189 10 nmwieksze od odpowiednich wymiaréw wewnetrznyoh | i b,
23 305 221 250 a wymiar zewnetrzny ht- o okoto 15 nmod odpowiedniego
24 305 221 205 wymiaru wewnetrznego he

3.1.2. Wymiary wykrojow pudet wielkosci 1 +# 43raz elementéw Ich wyposazenia podano na rys.3,4, 5,

6 1 7 oraz w tabl. 213.

Rys. 3. Wykrdj pudta
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Kierunek grzbietow fal

Rys. 4. Wkiadka i przektadka pozioma

Rys. 5. Przektadka pionowa

Rys. 6. Wkiadka obwodowa: a) wykr6j wktadki obwodowej, b) wkiadka obwodowa zszyta

Rys. 7. Kratka (przykitadowa): a) element podtuzny kratki, b) element poprzeczny kratki, c) przyktad ztozenia kratki
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Wymiary wykrojéw pudta, nm

Wielko$¢ pudla

12 3 b2 c c h2

1 1342 31 320 534 162 210
2 1128 320 224 493 114 265
3 1342 331 320 669 162 345
4 1460 410 300 536 152 232
5 1460 410 300 596 152 292
6 1350 445 210 449 107 235
7 1304 375 257 584 131 322
8 1304 375 257 502 131 240
9 1304 375 257 528 131 266
10 1304 375 257 550 131 288
1 1396 395 283 558 144 270
12 1396 395 283 581 144 293
13 1396 395 283 593 144 305
14 1578 438 331 556 168 220
15 1150 331 224 542 115 312
16 1150 331 224 570 115 340
17 1032 248 248 532 126 280
10 1184 336 216 530 110 310
19 1184 356 216 552 110 332
20 1646 565 238 432 121 190
21 1648 484 320 582 162 258
22 1648 484 320 518 162 194
23 1112 310 226 485 115 255
24 1112 310 226 440 115 210
25 1528 410 334 548 169 210
26 1112 310 226 420 115 190
27 1214 334 253 506 129 248
28 1578 438 331 540 167 215
29 1150 331 224 449 114 21
30 1862 496 415 552 210 232
31 1150 331 224 463 115 233
32 1578 438 331 567 167 233
33 1214 334 253 509 129 251
34 1150 331 224 509 115 279
35 1578 438 331 613 167 279
36 1578 438 331 537 167 203
37 1364 331 331 589 167 255
38 1578 438 331 526 167 192
39 1214 334 253 543 129 285
40 1400 340 340 504 172 160
4 1730 505 340 509 172 165
42 1460 424 286 577 145 287
43 1411 453 232 506 118 270
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3.1.3. Dopuszczalne odchydki wymiaréw
a) pudet

- dla wymiaréw 560 do 380 mm +3 mm,
- dla wymiaru 371 mm i ponizej +2 mmj
b) elementéw wyposazenia

- dla wymiaréw powyzej 240 mm -2 mm,
- dla wymiaréw 240 mm i ponizej -1 mm.

3.1.4. Stosowanie innych wymiaréw, 5 wyjatkowych
przypadkach, udokumentowanych specjalnymi wymaga-
niami odbiorcy zagranicznego, dopuszcza sig sto-
sowanie innych wymiaréw, po uzgodnieniu z zainte-
resowanymi stronami .

3.2. Katerlat

a) na pudta oraz ich wyposazenie - tektura fa-
lista trzywarstwowa z falg o wysokosoi 3,6 * 4,5
mm, wg P11-68/P-50527:

- na pudda przeznaczone do eksportu drogg mor-
ska odmiana 20 B,

- na pudta przeznaczone do eksportu droga lado-
wg odmiany 16 C lub 16 B,

b) szk#o wodne sodowe do sklejania warstw tek-
tury falistej powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-66/
C-84066 oraz mie¢ modut 3,0 + 3,3. Bo sklejania
tektury falistej zaleca siag klej skrobiowy o sile
wigzania nie mniejszej od sidy wigzania szkda wod-
nego sodowego. Tektura na pudda grupy m zaleca siag
skleja¢ klejem skrobiowym modyfikowanym zywica
mocznikowg wg B11-64/6321-01 ,

0) do zszywania - drut stalowy introligatorski
ptaski uodporniony na korozja, o przekroju 2,6 X
X 0,5 mm lub 2,6X0,65 mm albo drut stalowy intro-
ligatorski okragty uodporniony na korozja, o Sred-
nicy 0,8 + 0,9 mm wg PW-68/M-80089, o wytrzymatos-
ci normalnej Nw (powyzej 60 kG/mm™),

d) do sklejania na zaktadka klej syntetyczny POW

(polioctan winylu).

3.3. Wymagania dotyozgoe wytrzymatosci pudet

3.3.1. Wytrzymatos¢ na nacisk statyczny. Pudto
zamkniagte jak do wysydki, nie wypednione towarem,
poddane réwnomiernie rozdozonemu obcigzeniu na ca-
tej powierzchni wieka pionowg sidg powinno wytrzy-
ma¢ nacisk statyczny nie mniejszy niz podany w
tabl. 4.

Pudto, na ktére wywarty jest nacisk, nie powin-
no ulec odksztatceniu wiekszemu niz 15 mm.

3.3.2. Wytrzymato$¢ na uderzenia przy swobodnym
spadku. Puddto zamknigte jak do wysydki, wypednio-
ne towarem wkasciwym powinno wytrzyma¢ liczba oyk-
li spadkéw z wysokosci ustalonej dla opakowan kla-
sy A nie mniejsza niz podano w tabl. 4.

Po wykonaniu okreslonej liczby cykli spadkéw tak
pudto jak i towar w pudle nie powinny ulec uszko-
dzeniu.

3.3.3. Wytrzymato$¢ na zderzenia. Puddo zamknig-
te Jak do wysydki, wypeknione towarem whkasciwym
powinno wytrzyma¢ liczbg oykli zderzen z odlegtos-
ci ustalonej dla opakowan klasy A nie mniejsza
niz podano w tabl. 4.

Po wykonaniu

uszkodzeniu.
. - Nacisk
vaﬁz?sc statﬁg;ny

1 377

2 258

3 385

4 465

5 465

6 367

7 366

8 374

9 372
10 375
1 440
12 440
13 435
14 635
15 320
16 324
17 340
18 352
19 357
20 635
21 520
22 520
23 270
24 269
25 535
26 294
27 270
28 465
29 227
30 610
31 243
32 485
33 228
34 240
35 480
36 388
37 322
38 543
39 245
40 417
41 625
42 453
43 247

okreslonej liczby cykli zderzen
tak puddto jak i1 towar w pudle nie powinny ulec

Tablica 4
Swobodne spadki Zderzenia
(cykle) (cykle)

N = NN W DN DN DN DNDNDNDDNRNDDNDDNDDNDRNDWDNDDN
W R NW A WWWSEPOOWDROWPEODAEDNOPRAPEAENDNODNDNOWOODNSDNODEDAEDAEDNDN OO0 DNDN

NN = DD W P NN NDWNDNDDNDDNDDNDWRNDRNDDNDNDPRP

3.4. Barwa pudet w calej partii powinna by¢ Jed-

nakowa.

3.5. Zapach.

tyczny zapach tektury.

czalne.

Pudda moga mie¢ lekki charakterys-

Inne zapachy sg niedopusz-

3.6. Wilgotnos¢ pudet nie powinna przekraozaé

10*.
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3*7. Wykonania

3.7.1. Wykréj pudta powinien byé wykonany wg
rys. 3, zgodnie z PN-63/0-79401 p. 2.10.1. Wykrdj
powinien ty¢ wykonany z Jednego arkusza. W przy-
padku wykroju przekraczajacego diugo$¢ robocza ma-
szyny dopuszcza sie wykonanie pudda z dwéch arku-
szy.

Grzbiety fal tektury w pudle we wkdadce obwodo-
wej, we wktadce pionowej oraz w elementach kratki
powinny by¢ réwnolegte do wysokosoi pudia.

Po uformowaniu pudta krawadzie klap zewnetrznych
wieka oraz odpowiednie dna powinny do siebie przy-

legac.
3.7.2. Przegnlecenle wykroju pudfa 1 elementéw

wyposazenia nalezy wykona¢ wg PN-63/0-79401
p- 2.10.2.2. Miejsoa elementéw pudet majgoe sta-
nowi¢ krawedzie powinny by¢ przegnieclone od stro-
ny wewnetrznej pudta.

3.7.3. taczenie wykrojéw pudda 1 wkkadek obwo-
dowych
3.7.3.1. taczenie wykrojoéow pudda 1 wkdadek obwo-

dowych za pomocag zszywania. Wykroje pudet i1 wklad-
ki obwodowe pudet powinny by¢ dgczone =za pomoca
zszywania drutem zgodnie z wymaganiami wg PN-63/

0-79401 p. 2.10.3.2, z zastosowaniem zszywania
ptaszczyznowego.
Do zszywania drutem ptaskim wg 3.2 0) nalezy

stosowad szew pojedynczy pionowy lub ukosny, Jak

Rys. 8, Ssyois drutem ptaskimi a) szsw pojedynoty pionowy,
6) szew pojedynczy uko$ny

W-70/7351-26

Dopuszoza sie zszywanie drutem okragtym wg 3.20).
W przypadku zszywania drutem okragtym nalezy sto-
sowa¢ szew pionowy podwéjny réwnolegdy lub  prze-
suniety, Jak na rys. 9.

Rys. 9. Szycie drutem okragtym: a) szew podwdjny réwnolegty,
b) szew podwojny przesuniety

Rozmieszczenie zszywek - Jak na rys. 8 oraz 9.
W przypadku zszywania na zszywarkach automatycz-
nych lub péfautomatycznych dopuszcza sie stosowa-
nie szwu pojedynczego ukosnego bez wzmocnienia do-

datkowg zszywka przy gérnej i dolnej krawedzi.

3.7.3.2. taczenie wykrojow pudda 1 wkdadki obwo-
dowej za pomocg klejenia. Dopuszcza sie klejenie
wykroju pudda i wkladki obwodowej na zakltadke

zgodnie z wymaganiami wg PN-63/0-79401 p.2.10.3.4,
z zastosowaniem kleju syntetycznego wg 3.2d w
spos6b podany na rys. 10.
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Klej syntetyczny

173St—26 —101

Rys. 10. Sklejenie na zaktadke

3.7.4. Nadruki. W przypadku wystepowania nadru-
kéw na pudle nalezy Je wykona¢ wg PN-63/0-79401 p.

2.10.5.

Pudta grupy m powinny by¢ odpowiednio znakowane
w sposob uzgodniony miedzy dostawca i odbiorca.

3,8. Pozostate wymagania - wg PN-63/0-79401.

4. pakowanie, przechowywanie i transport

4_.1. Dostawa. Pudta nalezy dostarcza¢ w komple-
tach.

4_.2. Paczki. Pudfa oraz wktadki obwodowe nalezy
pakowa¢ w stanie ztozonym plasko. Liczba sztuk
elementéw pudda w paczoe:

- wykroje pudfa 20 sztuk,

- wktadki obwodowe 50 sztuk,

- wkdadki i przektadki poziome oraz przektadki

pionowe 50 sztuk,

- elementy kratki 100 sztuk.

Paczki nalezy przewigza¢ sznurkiem papierowym o
Srednicy 4 lub 5 mm wg PN-64/P-50599, Jak pokaza-
no przykfadowo na rys. 11.

Rys.

Na krawedziach paozek zaleca sie podktada¢ pod
sznurek kawatki tektury odpadowej (rys. 11).

4_.3. Napisy. Na kazdej paczoe w miejscu ozna-
czonym na rys. 11 powinna by¢é umieszczona nalepka
lub przywieszka podajaca:

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) numer normy,

c) wielkos¢ pudia,

d) nazwe elementu,

e) liczbe sztuk w paczce,

) date produkcji (miesigc i rok),

g) inne dane, obowigzujace w produkcji i obrocie.

4.4. Jednostki +adunkowe

4.4.1. Sprzet, Do formowania Jednostek #adunko-
wych nalezy stosowac:

- palety ptaskie 800X1200 mm wg PN-59/M-78210,
PN-68/M-78216 lub PK-68/K-78218,

- palety skrzyniowe 800X1200
H-78211,

- kontenery uniwersalne.

mm wg PN-66/

4.4.2, Formowanie Jednostek #tadunkowych na pa-
letach ptaskich. Paczki elementéw pudet nalezy u-
k¥ada¢ w stos, w miare mozliwosci naprzemianlegle.
7/ysokos¢ stosu na palecie nie powinna przekraczac
1,8 m *acznie z wysokoscig palety.

Paczki nie powinny wystawa¢ poza palete wiecej
niz 40 mm 4acznie na obie strony. tadunek na pa-
lecie nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem
sie 1 zdeformowaniem w czasie skdadowania przez
przewigzanie go sznurkiem.

4.4_.3. Formowanie Jednostek tadunkowych w pale-
tach skrzyniowych lub kontenerach. Paczki elemen-
tow pudet nalezy ukfada¢ w taki sposob, aby wypek-
ni¢ w miare mozliwosci catkowicie pojemnos¢ +adun-

kowg palety lub kontenera, zabezpieczajac paczki
przed zdeformowaniem sie elementéw pudek.
4.5. Przechowywanie 1 transport - wg BN-67/

7350-01. W przypadku transportu koleja paczki z
elementami pudet nalezy +*adowa¢ do granic mozli-
wosci wykorzystania wagonu.

Przesytka elementéw pudet nie wymaga naklejania
na wagonie nalepki z napisem "Ostroznie przeta-

Czac .

11. Spos6b pakowania paozek
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5. BADANIA

5i 1= Program badan

a) stwierdzenie prawidtowosci opakowania (4.2) i
ogledziny zewnetrzne (3.4, 3.5, 3.7.1, 3.7.3),

b) sprawdzenie przegnieoenla (3.7.2),

0) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

d) sprawdzenie wytrzymatosci na nacisk statycz-
ny (3.3.1),

e) sprawdzenie
swobodnym spadku

f) sprawdzenie wytrzymatosci na zderzenia (3.3.3),

g) sprawdzenie wilgotnosci (3.6),
oraz - w przypadku stwierdzenia, ze na wykonanie
pudet zostata uzyta tektura niezgodna z wymaga-
niami okreslonymi w 3.2 - dodatkowo:

h) sprawdzenie odmiany i jakosci tektury (3.2).

W celu umozliwienia przeprowadzenia badan tek-
tury dostawca pudet obowigzany jest na zadanie od-
biorcy dolaczyé do kazdej partii pudet probki tek-
tury, z ktérej zostaty wykonane pudta, w formacie
A 4.

Sprawdzenie wytrzymatosci pudet wymienione w
poz. d), e), ) nalezy przeprowadza¢ dla prototy-
péw puded, okresowo dla kontroli produkcji lub w
przypadku zaistnienia sporu miedzy dostawcg a od-
biorcyg.

wytrzymatosci na uderzenia
(3.3.2),

pr.=v

5.2. Grupy badan. W zaleznosci od rodzaju badan
i od licznosci prébki badania nalezy podzieli¢ na

6 grup:

grupa 1 - badania wg 5.1 a), b) i ©),

grupa 2 - badania wg 5.1 d),

grupa 3 - badania wg 5.1 e),

grupa 4 - badania wg 5.1 ),

grupa 5 - badania wg 5.1 @),

grupa 6 - badania wg 5.1 h).

5.3. Przygotowanie partii do badan - wg PN-63/
0-79401 p. 4.1.

5.4. Pobieranie 1 przygotowanie prébek. W celu

sprawdzenia zgodnosci pudet z wymaganiami podany-
mi w rozdz. 3 nalezy pobra¢ do badan prébki puded
zgodnie z tabl. 5.

Paczki z elementami pudet nalezy pobiera¢ na
Slepo. Pudta do 1 grupy badan nalezy pobra¢ z pa-
czek na Slepo v/ odpowiedniej liczbie, zachowujac

Do 2, 314 grupy badan nalezy pobra¢ w sposéb
losowy na $lepo pudta z prébki zbadanej w grupie 1
i uznane za dobre. Przed przystgpieniem do badan
w grupie 2, 3 i 4 pudta nalezy ztozy¢é w ten spo-
s6b, aby czota i boki byty do siebie prostopadte.

Klapy czotowe i boczne dna zagina¢ do $rodka,
skleja¢ powierzchniowo szkdem wodnym sodowym wg
PN-66/C-84066, a nastepnie okleja¢ tasmag papiero-
wa powleczong klejem o szerokosci 60 mm wg PN-62/
P-50551, w spos6b podany na rys. 12.

Rys. 12. Pudto oklejone taéma papierowa

Po umieszczeniu w pudle elementéw wyposazenia
oraz w przypadku 3 14 grupy badan - towaru wkas-
ciwego klapy boczne i czotowe wieka zagina¢ i
skleja¢ szkdem wodnym oraz okleja¢ tasmg papiero-
wa W sposéb analogiczny, jak przy fo-rmowaniu dna
pudda. Pudta nalezy podda¢ badaniu po wyschnieciu
spoin klejowych i tasm (oo najmniej po updtywie
4 godz od oklejenia pudia).

Pozostate wymagania w zakresie przygotowania pu-
det do badan w grupie 2, 3 i 4 - zgodnie z PN-70/
0-79155.

Do badan w grupie 5 nalezy pobra¢ w sposéb lo-
sowy ze wszystkich pudet zbadanych w grupie 2, 3
i 4 mate kawatki tektury o powierzchni okoto 1dm
kazdy, o dacznej masie okoto 250 g. Prébke nalezy
przechowa¢ do momentu badania w naczyniu hermety-

zasade, ze z jednej .paczki nalezy pobra¢ nie wie- cznie zamknigtym.
cej niz 2 wykroje pud¥a, 4 wk#adki obwodowe, 4 Do badania w grupie 6 nalezy pobrac¢ w sposéb lo-
wk¥adki i przek#adki poziome a takze przekkadki sowy pudfa sposroéd zbadanych w grupie 1 badan i
pionowe oraz 10 elementéw kratki. uznanych za dobre.
Tablica 5
Licznos¢ Najwieksza dopuszczalna Licznos$¢ Najwieksza dopuszczalna
prébki liczba pudet niedobrych prébki. liczba pudet niedobrych
Liczno$¢ partii pudet sztuk w prébce sztuk w prébce
sztuk 1 grupa badan 2. 3 4 grupa badan
1 2 3 4 5
do 4000 15 1
4001+ 16000 40 2 5 0
1600U 40000 60 3
40001+100000 100 5
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5.5. Opis badan

5.5.1. Stwierdzenie prawiddowosci opakowania -
wg PN-63/0-79401 p. 4.2.

5.5.2. Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu:

a) formy konstrukcyjnej,

©) barwy,

0) zapachu,

d) wykonania wykrojéw, +*aczenia i nadruku,

e) czystosci i braku uszkodzen mechanicznych.

5.5.3. Sprawdzenie przegnlecenla - wg PN-63/
0-79401 p. 4.6.9.

5.5.4. Sprawdzenie wymiaréw - wg PN-63/0-79401
p- 4.6.2.

5.5.5. Sprawdzenie sposobu dgczenia - wg PN-63/
0-79401 p. 4.6.10.

5.5.6. Sprawdzenie wytrzymatosci na nacisk sta-
tyczny - wg PN-70/0-79163.

5.5.7. Sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenia
przy swobodnym spadku - wg PN-70/0-79160.

5.5.8. Sprawdzenie wytrzymatosci na zderzenia -
wg PN-70/0-79162.

5.5.9. Sprawdzenie wilgotnosci - wg PN-65/
P-50150.

5.5.10. Sprawdzenie odmiany 1 jakos$ci tektury -
wg PN-68/P-50527.

5.6. Ocena wynikéw badan w grupach

5.6.1. Wytyczne ogélne. Badane pudto nalezy u-
zna¢ za zgodne lub niezgodne z wymaganiami normy

ze wzgladu na wyniki badan w grupie 1+4 (wg 5.2).

KON

Informacje dodatkowe

5.6.2. Pudto dobre ze wzgledu na badania w gru-
pie 1+4 . Puddo nalezy uzna¢ za dobre ze wzgladu
ha badania w grupach 1+4, jezeli przejdzie przez
te badania z wynikiem dodatnim.

5.6.3. Partia pudet zgodna z wymaganiami normy
ze wzgladu na badania w grupie 1+4 . Badang par-
tig pudet nalezy uznaé za 2zgodna z wymaganiami

normy, jezeli liczba pudet niedobrych w prébce jest
mniejsza lub réwna odpowiedniej liczbie podanej w
tabl. 5 kol. 315.

5.6.4. Partia pudet zgodna z wymaganiami normy
ze wzgledu na badania w grupie 516 . Badang par-
tie pudet nalezy uzna¢ za zgodng 2z wymaganiami
normy, jezeli wilgotno$s¢ pudet jest zgodna z wy-
maganiami wg 3.6, a badania tektury w zakresie od-
miany i jakosci daty wyniki zgodne z wymaganiami
wg 3.2 oraz PN-68/P-50527.

5.7. Ocena partii. Partig pudet nalezy uzna¢ za
zgodnag z wymaganiami normy, jezeli badania we
wszystkich grupach dadza wynik dodatni .

5.8. Zaswiadczenie o jakosci. Na zadanie odbior-
cy dostawca obowigzany jest wyda¢ zaswiadczenie
stwierdzajace zgodnos$¢ dostarczonej partii puded
z wymaganiami normy. Zaswiadczenie powinno zawie-
ra¢ co najmniej:

- nazwg dostawcy,

- datg produkcji dostarozonej partii pudet,

- datg wystawienia zaswiadczenia,

- podpis wystawiajacego zaswiadczenie.

EC



IKKCKMACJE DODATKONE do BN-70/7351-26

1, Odetecstwe od wymaga¢ norm. Wzwigzku z przystosowaniem wymiaréw pudet do liczby 1-wymiaréw puszek oraz do zadari odbior-
oy zagranicznego pudfa transportowe objeto niniejszg normg sg niezgodne z PIJ-65/0-79033 ani z PN-64/0-79021.

2. l.lozba i rodzaj puszek pakowanych w pudta - wg tablicy.

Wielkosé Liczba 1 rodzaj puszek pakowanych Uktad puszek Mﬁapgg?éek Wymiary zewnetrincehpuszek zamknig-
pudta do pudet w pudle kg );Tm
1 24 puszki mandolinowe 1 Ib 3X2X4 14,2 153X 106X45
2 12 puszek mandolinowych 2 Ib 2X2X3 12,5 153X106X79
3 24 puszki mandolinowe 2 Ib 3X2X4 25,1 153X106X79
4 12 puszek mandolinowych 3 1b 2X2X3 19.5 200X143X68
5 12 puszek mandolinowych 4 Ib 2X2X3 24,9 200X143X 88
6 6 puszek mandolinowych 5 Ib 3X1X2 15,2 200 X 143X 106
7 6 puszek mandolinowych 7 Ib 2X1X3 21,5 247X181X98
8 4 puszki mandolinowe 8 Ib 2X 2X2 16,2 247X101X 109
9 4 puszki mandolinowe 9 Ib 2X1X2 18,0 247X181X 122
10 4 puszki mandolinowe 10 Ib 2X1X2 19,8 247X181X133
1 4 puszki mandolinowe 11 Ib 2X1X2 21,8 273X191X124
12 4 puszki mandolinowe 12 Ib 2X 1X2 23,7 273X191X335
13 4 puszki mandolinowe 12,5 Ib 2X1X2 24,5 273X191X141
14 12 puszek pullman 4 Ib 4 X3X 1 25,0 102X102X203
15 6 puszek pullman 6 Ib 3X2X'1 18,5 102X102X294
102X102X189
16 6 puszek pullman 6 Ib 12 oz 3X2X1 20,6 102X102X321
17 4 puszki pullman 8 Ib 2X2X1 17.5 115X114X267
18 4 puszki oblong 10 Ib 2X2X1 20,2 168 X 98 X 295
168X98X288
19 4 puszki oblong 11 Ib 2X2X1 22,1 168X98X317
20 2 puszki oblong 21 Ib 1X2X1 21,5 172X 109X551
21 12 puszek stozkowych 4 Ib 3X2X2 24,5 133X161X 118
22 6 puszek stozkowych 6 Ib 3X2X1 18,0 133X161X176
23 48 puszek maty pullman 7 oz 3X4X4 12,5 95X49X57
24 24 puszki maly pullman 12 oz 4X3X2 10,1 95X49X93
25 48 puszek maty pullman 12 oz 4X6X2 20,1 95X49X93
26 24 puszki maty pullman 300 g 3X4X2 10,0 95X49X85
27 48 puszek cylindrycznych 200 g 4X3X4 12.1 76X56
28 40 puszek cylindrycznych 300 g 4X3X4 18,0 102X48
29 24 puszki cylindryczne 300 g 3X2X4 9,0 102 X 48
30 60 puszek cylindrycznych 350 g 6X5X2 25,5 76 X 104
31 24. puszki cylindryczne 12 oz 3X2X4 10,2 102X 52
32 48 puszek cylindrycznych 12 oz 4X3X4 20,4 102 X 52
33 24 puszki cylindryczne 400 g 4X3X2 10,4 76X 115
34 34 puszki cylindryczne 425 g 3X2X4 12,2 102 X 64
35 48 puszek cylindrycznych 425 g 4X3X4 24,4 102X93
36 24 puszki cylindryczne 440 g 4X3X2 14,1 102X93
37 18 puszek cylindrycznych 900 g 3X3X2 15,3 102X 120
38 12 puszek cylindrycznych 3 Ib 4X3X1 18,6 102X175
39 24 puszki cylindryczne 1 Ib 4X3X2 12,8 76X131
40 4 puszki cylindryczne 6 Ib 2X2X1 12,1 161X 147
41 6 puszek cylindrycznych 6 Ib 3X2X1 18,1 161X147
42 6 puszek cylindrycznych 3 Ib 3X2X 1 23,9 133X269

43 4 puszki cylindryczne 2,72 kg 2X1X2 12,2 217X125



BN-70/7351-26 Opakowania transportowe tekturowe. Pudla (kartonaze) do eksportu

konse
V 74

1 W
zamiast:
zamiast:

zamiast:

zamiast:

zamiast
zamiast

zamiast:

zamiast:

zamiast:
zamiast:

rw miesnych

punkcie 1.3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/C-84066 powinno by¢: BN-74/6016-41,

PN-59/M-78210 powinno by¢: PN-71/M-78210 Palety tadunkowe ptaskie
drewniane. Wytyczne konstrukcyjne,

PN-68/M-78216 powinno by¢: PN-75/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie
jednoptytowe czterowejsciowe bez skrzydet drewniane 800X1200 EV,
PN-68/M-78218 powinno by¢: PN-75/M-78218 Palety tadunkowe ptaskie
jednoptytowe dwuwejsciowe bez skrzydet drewniane 800X1200 i 1000X1200,

: PN-70/0-79160 powinno byé: PN-74/0-79160,

: PN-70/0-79162 powinno byé: PN-74/0-79162 Opakowania transportowe.

Badanie wytrzymatosci na uderzenia poziome (na pochylni),
PN-70/0-79163 powinno by¢: PN-75/0-79163 Opakowania transportowe.
Metoda badania odpornos$ci na $ciskanie,

tonowe i tekturowe. Pudetka,
PN-62/P-50551 powinno by¢: PN-75/P-50551,
PN-64/P-50599 powinno by¢: PN-73/P-50559.

2. W punkcie 3.2 0) Materiat

— w ostatnim wierszu tres¢ w nawiasie zmienia sie nastepujaco: zamiast po-

wyzej 80 kG/mm2 wpisuje sie: powyzej 588,6 MPa.
3. W punkcie 3.3.3. Wytrzymato$¢ na zderzenia tabl. 4

— w kol.

sie: kN

tre$¢ kolumny Nacisk statyczny zmienia sie nastepujaco:

37
25
3.8
4.6
37
3.6
3.7
3.7
37
4.3
4.3
6,2
31
3.2
3.3
35
35
6,2
5.1
2.6
2,6
5.2
2.9
2,6
45
2.2
6,0
24

PN-63/0-79401 powinno by¢: PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kar-

Nacisk statyczny zmienia sie symbol jednostki, zamiast kG wpisuje

zmiana 1
15.2.80 r.



48
2,2
2,3
4.7
3.8
3.2
53
24
4.1
6.1
4.4
24

4. W punkcie 3.7.1, Wykroéj pudla w pierwszym zdaniu zamiast: PN-63/0-79401
p. 2.10.1 powinno byé: PN-73/0-79401 p. 3.7.1.

5. W punkcie 3.7.2. Przcgnieccnic wykroju pudfa i elementéw wyposazenia
w pierwszym zdaniu zamiast: PN-63/0-79401 p. 2.10.2.2 powinno by¢: PN-73/0-79401
p. 3.74.

6. W punkcie 3.7.3.1 taczenie wykrojow pudla i wktadek obwodowych za pomoca
zszywania w pierwszym zdaniu zamiast: PN-63/0-79401 p. 2.10.3.2 powinno by¢:
PN-73,0-79401 p. 3.7.71.

7 W punkcie 3.7.3.2. Laczenie wykrojéw pudla i wktadki obwodowej za pomoca
klejenia w pierwszym zdaniu zamiast: PN-63/0-79401 p. 2.10.3.4 powinno by¢:
PN-73/0-79401 p. 3.7.7.2 oraz 3.7.7.3.

8. W punkcie 3.7.4. Nadruki w pierwszym zdaniu zamiast: PN-63/0-79401 p. 2.10.5
powinno byé: PN-73/0-79401 p. 3.9.

9. W punkcie 3.8. Pozostate wymagania zamiast: PN-63/0-79401 powinno by¢:
PN-73/0-79401.

10. W punkcie 4.2. Paczki w przedostatnim zdaniu zamiast: PN-64/P-50599 po-
winno by¢: PN-73/P-50599.

11. W punkcie 4.4.1. Sprzet

zamiast: PN-59/M-78210 powinno by¢: PN-71/M-78210

PN-68/M-78216 powinno by¢: PN-75/M-78216
PN-68/M-78218 powinno byé: PN-75/M-78218

12. W punkcie 5.3. Przygotowanie partii do badan zamiast: PN-63/0-79401 p. 4.1
powinno byé: PN-73/0-79401 p. 5.2

13. W punkcie 5.4. Pobieranie t przygotowanie prébek
zamiast: PN-66/C-84066 powinno by¢: BN-74/6016-41,
zamiast: PN-62/P-50551 powinno byé: PN-75/P-50551.

14. W punkcie 5.5.1. Stwierdzenie opakowania tre$¢ zmienia sie nastepujgco:
wg FN-73/0-79401 p. 5.7.1.

15. W punkcie 5.5.3. Sprawdzenie przegniccenia tre$¢ zmienia sie nastepujaco:
wg PN-73/0-79401 p. 5.7.4.

16. W punkcie 5.5.4. Sprawdzenie wymiarow tre$¢ zmienia sie nastepujaco:
wg PN-73/0-79401 p. 5.7.2.

17. W punkcie 5.5.5. Sprawdzenie sposobu #gczenia tre$¢ zmienia sie nastepujaco:
wg PN-73/0-79401 p. 5.7.5.

18. W punkcie 5.5.6. Sprawdzenie wytrzymatosci na nacisk statyczny zamiast:
PN-70/0-79163 powinno by¢: PN-75/0-79163.

19. W punkcie 5.5.7. Sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenia przy swobodnym
spadku zamiast: PN-70/0-79160 powinno byé: PN-74/0-79160.

20. W punkcie 5.5.8. Sprawdzenie wytrzymatosci na zderzenia zamiast:
PN-70/0-79162 powinno byé: PN-74/0-79162.

(Biuletyn PKNMiJ nr 6—7/80 poz. 44)



