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O P A K O W A N IA

PAPIEROWE

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-69

O p a k o w a n ia  tra n s p o rto w e  te k tu ro w e

Pudła do eksportu jaj

7351-2-4

Grupa katalogowa V 74

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są pudła 

wykonane z tektury falistej trzywarstwowej, skła­

dane, zszywane, z nadrukiem, przeznaczone do pa­

kowania jaj w wytłaczankach na eksport.

1.2. Symbol pudła - S-T1-II-9 wg PN-63/0-79401.

1.3. Normy związane 

PN-66/C-84066 Szkło wodne sodowe 

PN-59A1-78210 Palety ładunkowe płaskie. Wytyczne

konstrukcyjne

PN-66/M-78211 Palety ładunkowe skrzyniowe meta­

lowe. Wytyczne konstrukcyjne. Parametry główne 

PN-68AI-80089 Drut stalowy Introligatorski 

PN-62/0-79155 Opakowania transportowe. Pobiera­

nie i przygotowanie próbek do badań wytrzyma­

łościowych

PN-62/0-79160 Opakowania transportowe. Badanie wy­

trzymałości na uderzenia przy swobodnym spadku 

PN-63/0-79162 Opakowania transportowe. Badanie 

wytrzymałości na zderzenia 

PN-64/0-79163 Opakowania transportowe. Badania 

wytrzymałości na nacisk statyczny 

PN-63/0-79401 Pudła i pudełka kartonowe i tektu­

rowe. Wymagania i badania techniczne 

PN-65/P-50150 Produkty przemysłu papierniozego. 

Metody badań fizycznych. Oznaczanie zawartości 

wody. Oznaczanie wilgotności, suchości i stę­

żenia włókna w zawiesinie wodnej 

PN—68/P—50527 Tektury faliste

PN-62/P-50551 Taśmy papierowe powleczone klejem 

PN-64/P-50599 Sznurek papierowy 

PN—62/P—79042 Wytłaczanki do jaj

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, prze­

chowywanie i transport
2 .  PODZIAŁ I  OZNACZENIE

2.1. Podział

2.1.1. Wielkości. W zależności od wymiarów roz­

różnia się trzy wielkości pudeł przeznaczonych do 

pakowania po 360 sztuk jaj:

A - do jaj o masie 59 g w wytłaczankach A 30- 

sztukowych wg PN-62/P—79042,

B - do jaj o masie 59 g w wytłaczankach B 30- 

sztukowych wg PN-62/P-79042 oraz w wytłaczan­
kach 6-sztukowych,

C - do jaj o masie 59 g i powyżej 59 g w wytła­

czankach 10-sztukowych.

2.1.2, Grupy, W zależności od rodzaju transpor­

tu rozróżnia się dwie grupy pudeł:

1 - do transportu drogą lądową, 

m - do transportu drogą morską.

2.2. Przykład oznaczenia pudła tekturowego trans­

portowego do eksportu jaj, wykonanego z tektury 

falistej trzywarstwowej, składanego, zszywanego, 

z nadrukiem, wielkości A, przeznaczonego do trans­

portu drogą lądową:

PUDŁO DO EKSPORTU JAJ S-T1-II-9-A-1 BN-69/7351-24

3. WYMAGANIA

3.1. Kształt i wymiary

3.1.1. Kształt i główne wymiary pudeł podano na 

rys. 1 i 2 oraz w tabl. 1.

Wkładka czołowa Przegroda

Rys. 1. Pudło z wyposażeniem otwarte

Rys. 2. Pudło zamknięte
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Tablica 1

Wielkość pudła
Wymiary wewnętrzne, mm

l b h

A 6 1 0 3 0 0 330

B 645 320 350

C 510 325 415

Wymiary zewnętrzne l, , b, i h, powinny być więk­

sze o 10 mm od odpowiednich wymiarów wewnętrznych 

l ,  b  i  h  .

3.1.2. Wymiary szczegółowe pudeł oraz ich wypo­

sażenia podano na rys. 3, 4 i 5 oraz w tahl. 2.

Rys. 4. Przegroda: a) złożona, b) w rozłożeniu

Kierunen grzbietów fal

O  1 O

cmi) *

♦ K a s

i ■ i»r ii
- 
-L
i 

^
-
-

b} ~

Rys. 5. Wkładka czołowa

Tablica 2

Wiel-
kość
pudła

Wymiary, mm

Liczba
części
wykroju

Wykrój pudła

h. l '/2 l h b y2 b h C

A 1 lub 2 1883 6 1 0 305 245 3 0 0 150 330 640

B 1 lub 2 1993 645 323 263 320 1Ć0 350 680

C 1 lub 2 1733 510 255 195 325 163 415 750

Wymiary, mm

Wiel­
kość
pudła

Liczba 
sztuk 
w pu- 
dle

Wkładka

czołowa
Liczba 
sztuk 
w pu- 
dle

Przegroda

złożona rozłożona

b2 % ̂2 u h3 l5 b3

A 2 295 148 325 1 310 320 9 6 0 320

B 2 315 158 345 1 325 340 1 0 1 5 340

C 2 320 1 6 0 410 1 185 405 1 0 0 5 405

3.1.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów 

aj pudła:

- dla długości +5 ram

- dla szerokości i wysokości +2 mm 

bj wyposażenia pudła:

- dla wymiarów powyżej 240 mm mm

- od 240 ram w dół ±1 mm.

3.2, Materiał

aj Na pudła oraz ich wyposażenie - tektura fa­

lista trzywarstwowa, z falą o wysokości 3,6 t 4,5ihii, 

wg PN-68/P-50527:

- na pudła przeznaczone do transportu drogą lą­

dową - odmiana 16 C o składzie:

warstwy płaskie zewnętrzna i wewnętrzna z kar-
O

tonu natronowego (ICNJ o gramaturze 250 g/m ,

warstwa pofalowana z papieru z masą półchemicz-
2

ną drzew liściastych o gramaturze 140 g/m 

lub odmiana 16 D o składzie:

warstwy płaskie zewnętrzna i wewnętrzna z kar-
2

tonu natronowego (KNJ o gramaturze 250 g/m ,

warstwa pofalowana z papieru z masą półchemicz-
2

ną słomową o gramaturze 160 g/m ;

- na pudła przeznaczone do transportu drogą mor­

ską - odmiana 20 B o składzie:

warstwy płaskie zewnętrzna i wewnętrzna z kar­

tonu natronowego typu Kraftliner (importowany RJ 
2

o gramaturze 250 g/m ,

warstwa pofalowana z papieru z masą półchemicz- 

ną słomową o gramaturze 160 g/m .

bj Drut stalowy introligatorski płaski uodpor­

niony na korozję o przekroju 2,5X0,5 mm lub 2,6X 

X 0,65 mm lub drut stalowy introligatorski okrąg­

ły uodporniony na korozję, o średnicy 0,8 r  0,9 mm 

wg PN-68AI-80089 o wytrzymałości normalnej Nw (po­

wyżej 60 kG/m2).
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i .  i .  Wymacania dotyczące wytrzymałości pudeł

3.3.1. Wytrzymałość na nacisk statyczny. Pu d ł o 

zamknięte jak do wysyłki, nie wypełnione towarem, 

poddane równomiernie rozłożonemu obciążeniu na ca­

łej powierzchni wieka pionową siłą, powinno wytrzy­

mać nacisk statyczny określony w tabl. 3 kol. 3. 

Pudło, na które wywarty jest nacisk, nie powinno 

ulec odkształceniu większemu niż 15 mm.
3.3.2. Wytrzymałość na uderzenia przy swobodnym 

spadku. Pudło zamknięte jak do wysyłki, wypełnione właś­

ciwym towarem, powinno wytrzymać liczbę cykli spadków po­

daną w tabl. 3 kol. 4 z wysokości dla opakowań kla­

sy B.

Po wykonaniu określonych ilości cykli spadków 

tak pudło, jak i towar w pudle, nie powinny ulec 

uszkodzeniu.
3.3.3. 'Wytrzymałość na zderzenia. Pudło zamknię­

te jak do wysyłki, wypełnione właściwym towarem, 

poddane zderzeniom powinno wytrzymać liczbę cykli 

zderzeń podaną w tabl. 3 kol. 6 z odległości dla 

opakowań klasy B.

Po wykonaniu określonej liczby cykli zderzeń tak 

pudło, jak i towar w pudle, nie powinny ulec uszko­

dzeniu.
Tablica 3

Wiel­
kość
pudła

Przy­
bił żo- 
na ma­
sa
brutto
kg

Wartości wytrzymałościowe

nacisk 
statycz- 
ny
kG

liczba
cykli
spad­
ków

wyso­
kość 
spadku 
cm '

liczba
cykli
zde­
rzeń

odle­
głość
ra

A 24 380 2 2 6 3 2

B 30 290 2 20 3 2

c 21 355 2 29 4 2

3.4. Barwa pudeł w całej partii powinny być jed-̂  

nakowa.

3.7.3, Przegniecenia wykroju i elementów pudła 

należy wykonać wg PN-63/0-79401 p. 2.10.2.2 oraz 

wg rys. 6. Miejsce elementów pudła, mające stano­

wić krawędzie, powinny być przegniecione od stro­

ny wewnętrznej pudła.

Rys. 6. Przegniecenia

3.7,4. Łączenie wykroju pudła. Wykroje pudeł po­

winny być łączone za pomocą zszywania drutem wg 

PN-63/0-79401 p. 2.10.3.3 z zastosowaniem zszywa­

nia płaszczyznowego.

Do zszywania drutem płaskim wg 3.2 bj należy sto­

sować szew pojedynczy pionowy lub ukośny Jak na 

rys. 7.
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3.5. Zapach. Pudła mogą mieć lekki charakterys­

tyczny zapach tektury. Inne zapachy są niedopusz­

czalne .

3.6. Wilgotność pudeł nie powinna być większa 

niż 10%.

3.7. Wykonanie

3.7.1. Wykrój pudła należy wykonać wg PN-63/ 

0-79401 p. 2.10.1 oraz wg rys. 3. Wykrój pudła po­

winien być wykonany z Jednego arkusza.

W przypadku długości wykroju przekraczającego 

szerokość roboczą maszyny dopuszcza się wykonanie 

wykroju pudła z dwóch arkuszy.

Grzbiety fal tektury w pudle powinny być równo­

ległe do wysokości pudła.

Po uformowaniu pudła krawędzie klap zewnętrznych 

wieka oraz odpowiednich dna powinny przylegać do 

siebie.

3.7.2. Elementy wyposażenia pudła powinny być 

Jednoczęściowe Jak na rys. 4 15. Kierunek grzbie­

tów fal we wszystkich elementach wyposażenia po­

winien być równoległy do wysokości pudeł.

Otwory wkładek ozołowyoh powinny się pokrywać z 

odpowiednimi otwerami ścian czołowych pudła.

Rys. 7. Szycie drutem płaskim: a) szew pojedynczy pionowy,

b) szew pojedynczy ukośny (kąt 45°)

Dopuszcza się zszywanie drutem okrągłym wg & 2 bj. 

Przy zszywaniu drutem okrągłym należy stosować 

szew podwójny pionowy równoległy lub przesunięty 

jak na rys. 8.

Rys. 8. Szycie drutem okrągłym: a) szew podwójny równo­
legły, b) szew podwójny przesunięty
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3.8. Nadruki na wykrojaoh należy wykonać wg 

PN-03/0-79401 p. 2.10.5.

Wykroje grupy m (wykonane z tektury wodotrwałejl 

powinny być odpowiednio znakowane w sposób uzgod­

niony między dostawcą 1 odbiorcą.

Każde pudło powinno byó znakowane znakiem jakoś­

ci ustalonym dla obrotu międzynarodowego.

3.9. Pozostałe wymagania - wg PN-63/0-79401.

4. PAKOWANIE. PRZECHOiYYWANIE I TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pudła należy dostarczać w komple­

tach.
4.2. Paczki. Pudła pakuje się w stanie złożonym 

płasko w paczki po 10 sztuk, przegrody w stanie 

rozłożonym po 50 sztuk oraz wkładki czołowe po 

100 sztuk. Paczki przewiązuje się sznurkiem papie­

rowym o średnicy 4 lub 5 mm wg PN—64/P—50599, jak 

podano przykładowo na rys. 9. Na krawędziach pa­

czek pod sznurek należy podłożyć kawałki tektury 

odpadowej .

4.3. Napisy. Na każdej paczce elementów w miej­

scu oznaczonym na rys. 9 powinna być umieszczona 

przywieszka podająca:

a ) znak lub nazwę wytwórni,

bl numer normy,

cl wielkość pudła,

dl nazwę elementu,

e ) liczbę sztuk w paczce,

fl datę produkcji (miesiąc i roki,

gl inne dane obowiązujące w produkcji i obrocie.

4.4. Jednostki ładunkowe

4.4.1, Sprzęt. Do formowania jednostek ładunko­

wych stosuje się:

al palety płaskie 800X1200 mm wg PN-59/M-78210,

bj palety skrzyniowe 800X1200 mm wg PN-66/ 

M—78211,

cl kontenery uniwersalne.

4.4.2. Formowanie jednostek ładunkowych na pa­

letach płaskich. Paczki elementów pudeł układa się 

płasko w stos, w miarę możliwości naprzemlanlegle.

Wysokość stosu na palecie nie powinna przekra­

czać 1,8 m łącznie z wysokością palety.

Paczki nie powinny wystawać poza paletę więcej 

niż 40 mm łącznie na dwie strony. Ładuńek na pa­

lecie należy zabezpieczyć przed zdeformowaniem w 

czasie składowania lub przemieszczaniem prze z prze­

wiązanie sznurkiem, oklejenie lub w inny zabezpie­

czający sposób.

4.4.3. Formowanie jednostek ładunkowyoh w pale­

tach skrzyniowyoh lub kontenerach. Paczki elemen­

tów pudeł układa się w taki sposób, aby wypełnić 

w miarę możliwości oałkowicie pojemność ładunkową 

palety skrzyniowej lub kontenera, zabezpieczając 

paczki przed zdeformowaniem się elementów pudeł.

4.5, Przechowywanie. Elementy pudeł należy prze­

chowywać w pomieszczeniach krytych, suchych i prze­

wiewnych, w postaci:

al jednostek ładunkowyoh uformowanych na pale­

tach płaskich wg 4.4.2 lub paletach skrzyniowych 

wg 4.4.3 

albo

hl pojedynczych paczek luzem, uformowanych wg

4.2, ułożonych płasko w stosy na drewnianych pod­

kładach. Elementy pudeł powinny być w czasie prze­

chowywania zabezpieczone przed zamoczeniem, zawil­

goceniem, poplamieniem, zniszczeniem i przesiąknię­

ciem obcymi zapachami.

4.6, Transport - wg BN-67/7350-01.

5. WYMAGANIA

5,1, Program badań. W celu określenia zgodności 

z wymaganiami normy podanymi w rozdz. 3 pudła na­

leży poddać następującym badaniom: 

al oględziny zewnętrzne, 

bl sprawdzenie wymiarów, 

cl sprawdzenie przegnieceń, 

dl sprawdzenie zszywania, 

el sprawdzenie zapachu,

fl sprawdzenie wytrzymałości na nacisk statycz­

ny,

gl sprawdzenie wytrzymałości na uderzenia przy 

swobodnym spadku,

hl sprawdzenie wytrzymałości na zderzenie, 

il sprawdzenie wilgotności 

oraz w przypadku stwierdzenia, że na wykonanie pudeł 

została użyta tektura niezgodna z wymaganiami o- 

kreślonymi w 3.2, należy dodatkowo przeprowadzić: 

jl sprawdzenie odmiany i jakości tektury.

W celu umożliwienia przeprowadzenia badań tek­

tury dostawca jest obowiązany na żądanie odbiorcy

dołączyć do każdej partii pudeł próbki tektury, z 

której wykonane zostały pudła, o wymiarach umo­

żliwiających wykonanie badań.

Sprawdzenia wytrzymałości pudeł wymienione w poz. 

fl, gl oraz hl przeprowadza się dla prototypów pu­

deł, okresowo dla kontroli produkcji lub w przy­

padku zaistnienia sporu między dostawcą a odbiorcą.

5.2 Przygotowanie do badań - wg PN-63/0-79401 

p. 4.1.

5.3. Grupy badań. VI zależności od rodzaju badań 

i od liczności próbki badania należy podzielić na 

6 grup:

grupa 1 - badania wg 5.1 al r el, 

grupa 2 - badania wg 5.1 fl, 

grupa 3 - badania wg 5.1 gl,
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grupa 4 - badania wg 5 .i h), 

grupa 5 - badania wg 5..1 i), 

grupa 6 - badania wg 5.i jj.

5,4. Pobieranie i przygotowanie próbek. Z partii 

pudeł należy pobrać próbkę zgodnie z tabl. 4.

Tablica 4

Liczność partii 
pudeł

sztuk

1 grupa badań 2,3i4 grupa badań

licz­
ność
próbki
sztuk

największa 
dopuszczal­
na liczba 
pudeł nie­
dobrych w 
próbce

lics-
ność
próbki
sztuk

największa 
dopuszczal­
na liczba 
pudeł nie­
dobrych w 
próhce

1 2 3
4 5

do 4 000 15 1
4 001 i- 16 000 40 2 -

16 001 -r 40 000 60 3
40 001 -r 100 000 100 5

Paczki z elementami pudeł należy pobrać w spo­

sób losowy. Korpusy pudeł i elementy wyposażenia 

do i grupy badań należy pobierać z paczek na śle­

po w odpowiedniej liczbie, zachowując zasadę, że 

z jednej paczki elementów należy pobrać nie wię­

cej niż:

2 korpusy pudeł,

4 przegrody,

10 wkładek czołowych.

Do badań grupy 2, 3 i 4 należy pobrać pudła w ąxv- 

sób losowy na ślepo z próbki zbadanej w grupie i.

Przed przystąpieniem do badań w grupie 2, 3 i 4 

pudła należy złożyć w ten sposób, aby czoła i bo­

ki były do siebie prostopadłe. Klapy czołowe i 

boczne dna zagina się do środka pudła, skleja po­

wierzchniowo szkłem wodnym sodowym wg PN-66/C-84066, 

a następnie okleja taśmą papierową powleczoną kle­

jem wg PN-62/P-50551 o szerokości 60 mm w sposób 

podany na rys. 10.

Rys. 10. Oklejenie pudła

Po umieszczeniu w pudle wyposażenia wewnętrzne­

go, a dla grupy badań 3 i 4 także towaru właści­

wego, zagina się i skleja szkłem wodnym sodowym 

klapy boczne i czołowe wieka oraz okleja taśmą w spo­

sób analogiczny jak przy formowaniu dna pudła.

Badaniu poddaje się pudła po wyschnięciu spoin 

klejowych i taśm.

Pozostałe wymagania w zakresie przygotowania 

próbek do badań w grupie 2, 3 i 4 - zgodnie z 

PN—62/0—79155.

Do badania w grupie 5 należy pobrać ze wszyst­

kich pudeł zbadanych w grupie 2, 3 i 4, w sposób

losowy, małe kawałki tóktury, każdy o powierzchni
o

około 1 cm", w łącznej liczbie około 250.

Próbkę po pobraniu należy przechowywać u' naczy­

niu hermetycznie zamkniętym.

Do badań w grupie 6 należy pobrać w sposób lo­

sowy pudła spośród zbadanych w 1 grupie badań, a 

z nich próbki' laboratoryjne przewidziane w odpo­

wiednich normach na badanie poszczególnych para­

metrów tektury, podanych w PM-68/P-50527.

5.5. Opis badań

5.5.1. Oględziny zewnętrzne oraz sprawdzenie wy­

miarów przegniecenia i zszywania - odpowiednio Hg 

FN-63/0—79401 p. 4.6.1, 4.6.2, 4.6.9 i 4.6.10.

5.5.2. Sprawdzenie zanachu należy-przeprowadzić 

organoleptycznie.

5.5.3. Sprawdzenie wytrzymałości na nacisk sta­

tyczny należy przeprowadzać na pudłach zamkniętych 

i nie wypełnionych towarem właściwym. Pudła uypeł- 

nia się wytłaczarkami (w ilości odpowiadającej zu­

pełnemu wypełnieniu pudła jajami,), a pozostałe 

luzy wypełnia się makulaturą.

Badania przeprowadza się wg PN-64/0-79.163.

5.5.4. Sprawdzenie wytrzymałości na uderzenia 

przy swobodnym spadku - wg PN-62/0-79160.

5.5.5. Sprawdzenie wytrzymałości na zderzenia - 

wg PN—63/0—79162.

5.5.6. Sprawdzenie wilgotności - wg PK-65/P-50150.

5.5.7. Sprawdzenie odmiany i jakości tektury 

wg PN—68/P—50527.

5.6. Ocena wyników badań w grupach

5.6.1. Pudło dobre ze względu na badania w gru­

pach 1 -r 4. Badane pudło należy uznać za dobre ze 

względu na badania w grupach 1 t  4, jeżeli przej­

dzie przez te badania z wynikiem dodatnim.

5.6.2. Partia pudeł zgodna z wymaganiami normy 

ze względu na badania w grupach 1 P 4. Badaną par­

tię pudeł należy uznać za zgodną z wymaganiami 

normy, jeżeli liczba pudeł niedobrych w próbce jest 

mniejsza lub równa-odpowiedniej liczbie podanej w 

tabl. 4 kol. 3 1 5 .

5.6.3. Partia pudeł zgodna z wymaganiami normy 

ze względu na badania w grupach 5 16. Badaną par­

tię pudeł należy uznać za zgodną z wymaganiami nor­

my, jeżeli badania próbek dały wyniki zgodne z 

odpowiednimi wymaganiami podanymi w 3.2 i 3.6.
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5.7. Ooena partii pudeł. Partię pudeł należy u- 

znać za zgodną z wymaganiami normy, Jeżeli bada­

nia we wszystkich grupach dadzą wynik dodatni.

5.8. Zaświadczenie o Jakości partii pudeł. Na 

żądanie odbiorcy dostawca obowiązany jest wydać za­

świadczenie stwierdzające zgodność dostarczoną) pap- 

tii pudeł z wymaganiami normy. Zaświadczenie po­

winno zawierać co najmniej:

- nazwę dostawcy,

- datę wystawienia zaświadczenia,

- datę produkcji dostarczonej partii pudeł,

- wyniki przeprowadzonych badań,

- podpis wystawiającego zaświadczenie.

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do czasu ustalenia znaku jakości pudeł obowiązu­

jącego w obrocie międzynarodowym postanowienia po­

danego w 3.8 nic stosuje się.

K C li I  E C

INFORMACJE JODATKOWŁ'

Niniejsza norma obejmuje zakres przedmiotowy PN—59/

P-79CV+3, w stosunku do której wprowadzono następujące 

zmiany:

a) wprowadzono podział grupy opakowań w zależności od 

rodzaju transportu drogą morską i lądową,

io BN-55/7351-24

b) wprowadzono odmiany tektur falistych wg obowiązu­

jącej PN-68/P-50527,

c) zaktualizowano normy związane,

d) wprowadzono odpowiednie zmiany w rodzajach i gru­

pach badań.


