UKD 621.796.143:676.846

NORMA

OPAKOWANIA
PAPIEROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sag pudta
wykonane z tektury Tfalistej trzywarstwowej, skia-
dane, z nadrukiem, przeznaczone do pa-
kowania jaj w wytdaczankach na eksport.

zZszywane,

1.2. Symbol pud#a - S-T1-11-9 wg PN-63/0-79401.

1.3. Normy zwigzane
PN-66/C-84066
PN-59A1-78210

konstrukcyjne
PN-66/M-78211 Palety 4adunkowe skrzyniowe
lowe. Wytyczne konstrukcyjne.
PN-68A1-80089

Szk+o wodne sodowe
Palety +adunkowe ptaskie. Wytyczne

meta-
Parametry g#éwne
Drut stalowy Introligatorski

PN-62/0-79155 Opakowania transportowe. Pobiera-
nie i przygotowanie prébek do badan wytrzyma-
+osciowych

PN-62/0-79160 Opakowania transportowe. Badanie wy-
trzymatosci na uderzenia przy swobodnym spadku

PN-63/0-79162 Opakowania transportowe. Badanie
wytrzymatosci na zderzenia

PN-64/0-79163 Opakowania transportowe. Badania
wytrzymatosci na nacisk statyczny

PN-63/0-79401 Pud#a i pudetka kartonowe i tektu-

rowe. Wymagania i badania techniczne
PN-65/P-50150 Produkty przemysdu
Metody badan fizycznych.

papierniozego.
Oznaczanie zawartoSci
wody. Oznaczanie wilgotnosci, suchosci i
zenia wkokna w zawiesinie wodnej
PN-68/P-50527
PN-62/P-50551
PN-64/P-50599
PN—-62/P—-79042
BN-67/7350-01

chowywanie i transport
2. PODZIAL |

ste-

Tektury faliste

Tasmy papierowe powleczone klejem
Sznurek papierowy

Wytdaczanki do jaj

Wytwory papiernicze. Pakowanie, prze-

OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Wielkosci. W zaleznosci
réznia sie trzy wielkosci
pakowania po 360 sztuk jaj:

A - do jaj o masie 59 g w wytdaczankach A 30-
wg PN-62/P-79042,

B - do jaj o masie 59 g w wyttaczankach B 30-

sztukowych wg PN-62/P-79042 oraz w wytkaczan-
kach 6-sztukowych,

od wymiaréw roz-
pudet przeznaczonych do

sztukowych

C - do jaj o masie 59 g i powyzej 59 g w wytda-
czankach 10-sztukowych.

wycci
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Opakowania transportowe tekturowe

ja

Grupa katalogowa V 74

2.1.2,
tu rozroéznia sie dwie grupy pudetk:
1 - do transportu droga ladowa,

Grupy, W zaleznosci od rodzaju transpor-

m - do transportu drogg morska.

2.2,
portowego

Przyktad oznaczenia pudta tekturowego trans-
do eksportu jaj, wykonanego z
sktadanego,

tektury
falistej trzywarstwowej, zszywanego,
z nadrukiem, wielkosci A, przeznaczonego do trans-
portu droga ladowa:

PUDLO DO EKSPORTU JAJ S-T1-11-9-A-1 BN-69/7351-24

3. WYMAGANIA
3.1. Ksztatt i wymiary

3.1.1. Ksztatt i gtéwne wymiary pudet podano na
rys. 1 i 2 oraz w tabl. 1.

Widadka czolowa Przegroda

Rys. 1. Puddfo z wyposazeniem otwarte

Rys. 2. Pudto zamkniete

Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatdw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPPiMB w uzgodnieniu z Centralnym Inspektoratem Standaryzacji MHZ dnia 9 stycznia 1969 r.

jako norma obowigzujgcg w zakresie

produkcji od dnia 1 pazdziernika 1969 r.

(Mon. Pol. nr 15/1969 poz. 122 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk. W,d. Norm. W-wo Ark. wrd. 0.80 Noki. 2000+61 Zom 1428 69

Ceno z 3,60
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Tablica 1

Wymiary wewngtrzne, mm
Wielkos¢ pudta

| b h
A 610 300 330
B 645 320 350
C 510 325 415

Wymiary zewnetrzne L , b, i h, powinny by¢ wiek-

sze o 10 mm od odpowiednich wymiaréw wewnetrznych
I, b i h

3.1.2.

sazenia podano na rys. 3, 4 i 5 oraz w tahl. 2.

Rys. 4. Przegroda: a) zdozona, b) w rozdozeniu

Kierunen grzbietéw fal

0 1 0
cmi) *
¢ Kas
'y
- T T
i m i»r =
b}~
Rys. 5. Wk¥adka czotowa

Wymiary szczeg6towe pudet oraz ich wypo-

Tablica 2
Wymiary, mm
Wiel-
kos¢é _ L -
udda Liczba Wykréj pudta
p czesci
wykroju h. L2l oy b y2b h ¢
A 1 lub 2 1883 610 305 245 300 150 330 640
B 1 lub 2 1993 645 323 263 320 1C0 350 680
C 1 lub 2 1733 510 255 195 325 163 415 750
Wymiary, mm
Wiel- Przegroda
kos¢ Liczba Wkadka Liczba ¢
pudda  sztuk czotowa sztuk zhozona rozdozona
w pu- w pu-
dle b2 %72 dle u h3 |5 b3
A 2 295 148 325 1 310 320 960 320
B 2 315 158 345 1 325 340 1015 340
c 2 320 160 410 1 185 405 1005 405
3.1.3. Dopuszczalne odchy#ki wymiaréw
aj pudia:

- dla d¥ugosci +5 ram
- dla szerokosci i wysokosci +2 mm
bj wyposazenia pudta:

- dla wymiaréw powyzej 240 mm mm

- od 240 remw do+ 1 mm.

3.2, Materiat

aj Na pudda oraz ich wyposazenie - tektura fa-
lista trzywarstwowa, z falg o wysokos$ci 3,6 t 4,5ihii,
wg PN-68/P-50527:

- na pudta przeznaczone do transportu droga la-
dowg - odmiana 16 C o sktadzie:

warstwy ptaskie zewnetrzna i wewnetrzna 6 kar-
tonu natronowego (IONJ o gramaturze 250 g/m ,

warstwa pofalowana z papieru z masag podchemicz-
na drzew lisciastych o gramaturze 140 g/m
lub odmiana 16 D o sktadzie:
z kar-

tonu natronowego (KNJ o gramaturze 250 g/mz,

warstwy ptaskie zewnetrzna i wewnetrzna

warstwa pofalowana z papieru z masa podchemicz-
ng stomowa o gramaturze 160 g/m ;

- na pudda przeznaczone do transportu drogg mor-
ska - odmiana 20 B o sktadzie:

warstwy ptaskie zewnetrzna i wewnetrzna z Kkar-
tonu natronowego typu Kraftliner (importowany RJ
o gramaturze 250 g/m ,

warstwa pofalowana z papieru z masg poétchemicz-
ng stomowg o gramaturze 160 g/m .

bj Drut stalowy introligatorski ptaski uodpor-
niony na korozje o przekroju 2,5X0,5 mm lub 2,6X
X 0,65 mm lub drut stalowy introligatorski okrag-
4y uodporniony na korozje, o Srednicy 0,8 r 0,9 mm
wg PN-68AI1-80089 o wytrzymatosci normalnej Nw (po-

wyzej 60 kG/m2).
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i. i. Wymacania dotyczace wytrzymatosci pudet

Pud+o
zamkniete jak do wysydki, nie wypednione towarem,

3.3.1. Wytrzymatos¢ na nacisk statyczny.

poddane roéwnomiernie rozdozonemu obcigzeniu naca-
+ej powierzchni wieka pionowg sitg, powinno wytrzy-
ma¢ nacisk statyczny okreslony w tabl. 3 kol. 3.
Pudto, na ktére wywarty jest nacisk, powinno

ulec odksztatceniu wiekszemu niz 15 mm.
3.3.2. Wytrzymatos¢ na uderzenia przy swobodnym

spadku.
ciwym towarem, powinno wytrzyma¢ liczbe cykli spadkéw po-
3 kol. dla opakowan kla-

nie

Pudto zamkniete jak do wysydki, wypednione wkas-

dang w tabl. 4 z wysokosci

sy B.

Po wykonaniu okreslonych ilosci cykli spadkéw
tak pudto, jak i towar w pudle, nie powinny ulec
uszkodzeniu.

3.3.3. “Wytrzymato$¢ na zderzenia. Pudto zamknie-

te jak do wysy#ki,
poddane zderzeniom powinno wytrzymacé
3 kol. 6 z odlegtosci

wypednione whasciwym towarem,
liczbe cykli
zderzen podang w tabl. dla
opakowan klasy B.

Po wykonaniu okreslonej

liczby cykli zderzen tak

pudto, jak i1 towar w pudle, nie powinny ulec uszko-
dzeniu.
Tablica 3
Przy- Wartosci wytrzymatosciowe
Wiel- bitzo-
kosc na ma- nacisk liczba wyso- liczba di
pudda sa statycz- cykli  kosé cykli 0* e
brutto ny spad- spadku  zde- 9 2;C
kg kG koéw cm rzen

A 24 380 2 26 3 2

B 30 290 2 20 3 2

c 21 355 2 29 4 2

3.4. Barwa pudet w catej partii powinny by¢ jed
nakowa.

3.5. Zapach. Pud#a moga mie¢ lekki charakterys-
tyczny zapach tektury. Inne zapachy sa niedopusz-
czalne .

3.6. Wilgotnos¢ pudet nie powinna by¢é wieksza
niz 10%.

3.7. Wykonanie

3.7.1. Wykr6j pudta nalezy wykona¢ wg PN-63/
0-79401 p. 2.10.1 oraz wg rys. 3. Wykréj pudfa po-

winien by¢ wykonany z Jednego arkusza.

W przypadku dd#ugosci wykroju przekraczajacego
szeroko$¢ roboczag maszyny dopuszcza sie wykonanie
wykroju pudda z dwéch arkuszy.

Grzbiety fal tektury w pudle powinny by¢ réwno-
legte do wysokosci pudta.

Po uformowaniu pudta krawedzie klap zewnetrznych
wieka oraz odpowiednich dna powinny przylega¢ do
siebie.

3.7.2. Elementy wyposazenia pudta powinny
Jednoczesciowe Jak na rys. 4 15. Kierunek grzbie-
téw fal we wszystkich elementach wyposazenia po-
winien by¢ roéwnolegty do wysokosci pudet.

by¢

Otwory wktadek ozotowyoh powinny sie pokrywaé¢ z

odpowiednimi otwerami $cian czotowych pudta.

elementoéw
2.10.2.2
majace stano-

3.7.3, Przegniecenia wykroju i
nalezy wykona¢ wg PN-63/0-79401 p.
6. Miejsce elementéw pudta,

oraz
wg rys.
wi¢ krawedzie, powinny by¢ przegniecione od stro-

ny wewnetrznej pudta.

Rys. 6. Przegniecenia

3.7,4.
winny by¢ +aczone za pomocg zszywania drutem wg
PN-63/0-79401 p. 2.10.3.3 z zastosowaniem zszywa-

taczenie wykroju pudta.

nia ptaszczyznowego.
Do zszywania drutem ptaskim wg 3.2 bj nalezy sto-

sowa¢ szew pojedynczy pionowy lub ukosny Jak na
rys. 7.
10-15
10-15
b) 6-WA
1
! &
1
1
/ :
i\
Rys. 7. Szycie drutem pkaskim: a) szew pojedynczy pionowy,

b) szew pojedynczy ukosny (kat 45°)

Dopuszcza sie zszywanie drutem okragtymwg & 2bj.
Przy zszywaniu drutem okragtym nalezy stosowac
szew podwéjny pionowy réwnolegty lub przesuniety

jak na rys. 8.

8. Szycie drutem okragdym: a) szew podwdjny réwno-
legty, b) szew podwdjny przesuniety

Rys.

pudta

Wykroje pudet po-
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3.8. Nadruki na wykrojaoh nalezy wykonaé wg
PN-03/0-79401 p. 2.10.5.

Wykroje grupy m (wykonane z tektury wodotrwatejl
powinny by¢ odpowiednio znakowane w sposéb uzgod-
niony miedzy dostawcg 1 odbiorca.

Kazde puddfo powinno bydé znakowane znakiem jakos-
ci ustalonym dla obrotu miedzynarodowego.

3.9. Pozostate wymagania - wg PN-63/0-79401.

4. PAKOWANIE. PRZECHOIYYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pud¥a nalezy dostarcza¢ w komple-
tach.
4.2. Paczki. Pudta pakuje sie w stanie ztozonym

ptasko w paczki po 10 sztuk, przegrody w stanie
roztozonym po 50 sztuk oraz wktadki
100 sztuk. Paczki przewigzuje sie sznurkiem papie-
rowym o Srednicy 4 lub 5 mm wg PN-64/P-50599, jak

podano przyktadowo na rys. 9. Na krawedziach pa-

czotowe po

czek pod sznurek nalezy podtozy¢ kawatki tektury
odpadowej -
4.3. Napisy. Na kazdej paczce elementédw w miej-

scu oznaczonym na rys. 9 powinna by¢ umieszczona
przywieszka podajaca:

a) znak lub nazwe wytwérni,

bl numer normy,

cl wielkos$¢ pudta,

dl nazwe elementu,

e) liczbe sztuk w paczce,

fl date produkcji (miesiac i roki,

gl inne dane obowigzujace w produkcji i obrocie.

4_.4. Jednostki

4.4.1,
wych stosuje sie:

al palety ptaskie 800X1200 mm wg PN-59/M-78210,

bj palety skrzyniowe 800X1200 mm wg PN-66/
M-78211,

cl kontenery uniwersalne.

+adunkowe
Sprzet.

4.4.2. Formowanie jednostek 4adunkowych
letach ptaskich. Paczki elementéw pudet uktada sie

ptasko w stos, w miare mozliwosci naprzemlanlegle.
Wysoko$s¢ stosu na palecie nie powinna
cza¢ 1,8 m 4acznie z wysokoscig palety.
Paczki nie powinny wystawa¢ poza palete wiecej

niz 40 mm 4acznie na dwie strony. tadunek na pa-

przekra-

lecie nalezy zabezpieczy¢ przed zdeformowaniem w
czasie sktadowania lub przemieszczaniem przez prze-
wigzanie sznurkiem, oklejenie lub w inny zabezpie-
czajacy sposob.

Do formowania jednostek +adunko-

na pa-

4.4.3. Formowanie jednostek #adunkowyoh w pale-
tach skrzyniowyoh lub kontenerach. Paczki
tow pudet uktada sie w taki sposéb, aby wypednicé
oatkowicie pojemnos¢ +adunkowg
lub kontenera, zabezpieczajac

elemen-

w miare mozliwosci
palety skrzyniowej

paczki przed zdeformowaniem sie elementéw pudet.

4.5, Przechowywanie. Elementy pudet nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniach krytych, suchych i prze-
wiewnych, w postaci:

al jednostek +adunkowyoh uformowanych na pale-
tach ptaskich wg 4.4.2 lub paletach skrzyniowych
wg 4.4.3
albo

hl pojedynczych paczek
4.2, utozonych ptasko w stosy na drewnianych pod-
k#adach. Elementy pudet powinny by¢é w czasie prze-
chowywania zabezpieczone przed zamoczeniem,
poplamieniem, i przesigknie-

luzem, uformowanych wg

zawi -
goceniem, zniszczeniem

ciem obcymi zapachami.

4.6, Transport - wg BN-67/7350-01.
5. WYMAGANIA
5,1, Program badan. W celu okreslenia zgodnosci

z wymaganiami normy podanymi w rozdz.
lezy podda¢ nastepujacym badaniom:
al ogledziny zewnetrzne,

3 pudta na-

bl sprawdzenie wymiaréw,

cl sprawdzenie przegniecen,

dl sprawdzenie zszywania,

el sprawdzenie zapachu,

fl sprawdzenie wytrzymatosci na nacisk statycz-
ny,

gl sprawdzenie wytrzymatosci na uderzenia
swobodnym spadku,

przy

hl sprawdzenie wytrzymatosci na zderzenie,
il sprawdzenie wilgotnosci
oraz w przypadku stwierdzenia, ze nawykonanie pudet
zostata uzyta tektura niezgodna z wymaganiami o-
kreslonymi w 3.2, nalezy dodatkowo przeprowadzic:
jl sprawdzenie odmiany i jakosci tektury.
W celu umozliwienia przeprowadzenia badan tek-

tury dostawca jest obowigzany na zgdanie odbiorcy

dotgczy¢ do kazdej partii pudet proébki tektury, z
ktéorej wykonane zostaty pudda, o wymiarach umo-
zliwiajacych wykonanie badan.

Sprawdzenia wytrzymatosci
fl, gl oraz hl przeprowadza sie dla prototypdéw pu-
det, produkcji lub w przy-

padku zaistnienia sporu miedzy dostawca a odbiorca.

pudet wymienione w poz.

okresowo dla kontroli

5.2 Przygotowanie do badah -
p. 4.1.

wg PN-63/0-79401

5.3. Grupy badah. W zaleznosci od rodzaju badan

i od licznosci proébki badania nalezy podzielié¢ na
6 grup:
grupa 1 - badania wg 5.1 al r el,

grupa 2 - badania wg 5.1 fl,
grupa 3 - badania wg 5.1 gl,
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grupa 4 - badania wg 5.i h),
grupa 5 - badania wg 5..1 i),
grupa 6 - badania wg 5.1 jj-

5,4. Pobieranie i przygotowanie proébek.

pudet nalezy pobrac¢ probke zgodnie z tabl. 4.

Tablica 4

1 grupa badan 2,3i4 grupa badan

Licznos¢ partii licz- najwieksza lics- najwieksza
pudet nose  dopuszczal- | ooc dopuszczal-
.z ha liczba w: ha liczba
sztuk probki S probki S
sztuk pudet nie sztuk pudet nie
dobrych w dobrych w
prébce préhce
1 2 3 4 5
do 4 000 15 1
4 001 i- 16 000 40 2
16 001 + 40 000 60 3
40 001 -+ 100 000 100 5

Paczki z elementami pudet nalezy pobra¢ w spo-

séb losowy. Korpusy pudet i elementy wyposazenia
do i grupy badan nalezy pobiera¢ z paczek na Sle-
po w odpowiedniej liczbie, zachowujac zasade, ze
z jednej paczki elementéw nalezy pobra¢ nie wie-
cej niz:

2 korpusy pudet,

4 przegrody,

10 wktadek czotowych.

Do badan grupy 2,3 i 4 nalezy pobra¢ pudta w axv-
s6b losowy na $lepo z proébki zbadanej w grupie i.
314
pudta nalezy ztozy¢ w ten spos6b, aby czoka i bo-
ki byty do siebie prostopadte. Klapy

Przed przystgpieniem do badan w grupie 2,

czotowe i
boczne dna zagina sie do $rodka pudta, skleja po-
wierzchniowo szktem wodnym sodowym wg PN-66/C-84066,
a nastepnie okleja tasmg papierowg powleczong kle-
60 mm

jem wg PN-62/P-50551 o szerokosci w sposob

podany na rys. 10.

Rys. 10. Oklejenie pudia

Po umieszczeniu w pudle wyposazenia wewnetrzne-
go, a dla grupy badan 3 i 4 takze towaru w4asci-

wego, zagina sie i skleja szkdem wodnym sodowym

klapy boczne i czolowe wieka oraz okleja tasmag w spo-
s6b analogiczny jak przy formowaniu dna pudta.

Z partii

Badaniu poddaje sie pudda po wyschnieciu
klejowych i tasm.

spoin

zakresie
i4 -

Pozostate wymagania w
préobek do badan w grupie 2, 3
PN—62/0-79155.

przygotowania
zgodnie z

Do badania w grupie 5 nalezy pobra¢ ze wszyst-
kich pudet zbadanych w grupie 2, 3 i 4, w sposéb
losowy, mate kawatki téktury, kazdy o powierzchni
okoto 1 cmg, w 4acznej liczbie okoto 250.

Prébke po pobraniu nalezy przechowywaé¢ u naczy-
niu hermetycznie zamknietym.

Do badan w grupie 6 nalezy pobra¢ w sposéb lo-
sowy pudda sposrdéd zbadanych w 1 grupie badan, a
z nich proébki*
wiednich normach na badanie poszczegdélnych
podanych w PM-68/P-50527.

laboratoryjne przewidziane w odpo-
para-
metrow tektury,

5.5. Opis badan

5.5.1.
miaréw przegniecenia i1 zszywania - odpowiednio Hg
FN-63/0-79401 p. 4.6.1, 4.6.2, 4.6.9 i 4.6.10.

Ogledziny zewnetrzne oraz sprawdzenie wy-

5.5.2.
organoleptycznie.

Sprawdzenie zanachu nalezy-przeprowadzic¢

5.5.3. na nacisk sta-
tyczny nalezy przeprowadzac¢ na puddach zamknietych
Pudta uypet-

odpowiadajacej zu-

Sprawdzenie wytrzymatosci

i nie wypeknionych towarem whkasciwym.
nia sie wyttaczarkami (w ilosci
pednemu wypednieniu pudta jajami,), a pozostate
luzy wypednia sie makulatura.
Badania przeprowadza sie wg PN-64/0-79.163.
5.5.4. uderzenia

przy swobodnym spadku - wg PN-62/0-79160.

Sprawdzenie wytrzymatosci na

5.5.5. Sprawdzenie wytrzymatosci na zderzenia -

wg PN-63/0-79162.

5.5.6. Sprawdzenie wilgotnosci - wg PK-65/P-50150.

5.5.7. Sprawdzenie odmiany
wg PN-68/P-50527.

i jakosci tektury

5.6. Ocena wynikéw badan w grupach

5.6.1. Pudto dobre ze wzgledu na badania w gru-
pach 1 @+ 4. Badane pudto nalezy uzna¢ za dobre ze
wzgledu na badania w grupach 1 ¢« 4, jezeli
przez te badania z wynikiem dodatnim.

przej-
dzie

5.6.2. Partia pudet zgodna z wymaganiami
ze wzgledu na badania w grupach 1 P 4. Badanag par-
wymaganiami

normy

tie pudet nalezy uznaé¢ za zgodng z
normy, jezeli
mniejsza lub réwna-odpowiedniej

liczba pudet niedobrych w prébce jest
liczbie podanej w

tabl. 4 kol. 315.
5.6.3. Partia pudet zgodna z wymaganiami normy
ze wzgledu na badania w grupach 5 16. Badang par-

tie pudet nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-

my, jezeli badania proébek daty wyniki zgodne z

odpowiednimi wymaganiami podanymi w 3.2 i 3.6.
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5.7. Ooena partii Partie pudet nalezy u-
zna¢ za zgodna z wymaganiami bada-
nia we wszystkich grupach dadza wynik dodatni.

pudek.

normy, Jezeli

5.8. Zaswiadczenie o Jakosci partii pudet. Na
zadanie odbiorcy dostawca obowiazany jest wyda¢ za-
Swiadczenie stwierdzajace zgodno$¢ dostarczong) pap-
tii normy.

winno zawiera¢ co najmniej:

pudet z wymaganiami Zaswiadczenie po-

- nazwe dostawcy,

- date wystawienia zaswiadczenia,

- date produkcji dostarczonej partii pudet,
- wyniki przeprowadzonych badan,

- podpis wystawiajacego zaswiadczenie.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustalenia znaku jakosci pudet obowigzu-

jacego w obrocie miedzynarodowym postanowienia po-
danego w 3.8 nic stosuje sie.

KCIlil EC

INFORMACJE JODATKOWL*"

PN-59/
wprowadzono nastepujace

Niniejsza norma obejmuje zakres przedmiotowy
P-79Cv+3, w stosunku do ktérej
zmiany:

a) wprowadzono podziat grupy opakowann w zaleznos$ci od

rodzaju transportu droga morska i ladowa,

Jacej

io BN-55/7351-24

b) wprowadzono odmiany tektur falistych wg obowigzu-
PN-68/P-50527,
c) zaktualizowano normy zwigzane,

d) wprowadzono odpowiednie zmiany w rodzajach i gru-

pach badan.



