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Zamiast
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Grupa katalogowa V 741)

1. W STĘP

1.1. Przedm iot norm y. Przedm iotem  norm y są 
pudła (kartonaże) transportow e z wyposażaniem, 
składane, zszywane lub sklejane, surow e lub z na­
drukiem , z tek tu ry  falistej trzy  w arstw ow ej, prze­
znaczone do pakow ania m iodu pitnego w gąsio­
rach v/ obrocie krajow ym  i na eksport.

1.2. Symbol pudła — wg PN-70/0-79402.

1.3. N orm y i dokum enty związane

PN-68/C-84066 Szkło wodne sodowe 

PN-71/M-78210 P a le ty  ładunkow e płaskie. W y­
tyczne konstrukcyjne

PN-66/M-78211 P a le ty  ładunkow e skrzyniowe 
m etalow e. W ytyczne konstrukcyjne. Param etry  
główne

PN-68/M-78216 P alety  ładunkow e płaskie jedno- 
płytow e drew niane czterowejściowe bez skrzy­
deł 800X 1200

PN-68/M-73218 P a le ty  ładunkow e płaskie d rew ­
niane dw uw ejściow e bez skrzydeł 800X1200 
i 1000X1200

PN-68/M-80089 D rut stalow y intro ligatorski 
PN -70/0-79100 Opakowania transportow e. O dpor­

ność na uszkodzenia m echaniczne. W ym agania 
i badania

PN-70/O-79155 Opakowania transportow e. Pobie­
ran ie  i przygotow anie próbek do badań odpor­
ności na uszkodzenia m echaniczne 

PN-70/0-79160 Opakowania transportow e. M eto­
da badania odporności na uderzenia przy swo­
bodnym  spadku

PN -70/0-79162 Opakowania transportow e. Me­
toda badania odporności na zderzenia przy zsu­
w aniu po rów ni pochyłej

PN-70/O-79163 Opakowania transportow e. M eto­
da badania odporności na odkształcenia przy 
obciążeniu statycznym

PN-70/0-79401 Opakowania kartonow e i tek tu ­
rowe. Pudełka. W spólne w ym agania i badania

:) Symbol wg SWW: 1822-133.

PN-70/0-79402 Opakowania transportow e tek tu ­
rowe. Pudła. W spólne w ym agania i badania 

PN-65/P-5G150 P rodukty  przem ysłu papiernicze­
go. M etody badań fizycznych. Oznaczanie z a ­
w artości wody (oznaczanie wilgotności, sucho­
ści i stężenia w łókna w zawiesinie wodnej) 

PN-68/P-50527 T ek tury  faliste 
PN-62/P-50551 Taśm y papierowe powleczone kle­

jem
PN-64/P-50599 Sznurek papierowy 
BN-67/7326-07 Pap iery  i kartony  na tek tu ry  fa ­

liste
BN-70/7350-02 P rzetw ory  papiernicze. Pakow a­

nie, przechowyw anie i transport 
System atyczny W ykaz W yrobów tom II. GUS. 

W ydawnictwo Katalogów i Cenników, W arszawa 
1968

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstaw ow y podział i oznaczenie aso rty ­
m entu — wg SWW podbranża 1822-133, przy 
czym oznaczenie należy uzupełnić po kresce ukoś­
nej kolejno symbolem  podziału wg PN-70/0-79402 
oraz symbolami wg 2.2 i 2.3.

2.2. Wielkości. W zależności od w ym iarów  roz­
różnia się 4 wielkości pudeł podane w tabl. 1 
na str. 2.

2.3. Grupy. W zależności od przeznaczenia roz­
różnia się 2 grupy pudeł:

1 — do eksportu drogą lądową i do obrotu k ra ­
jowego,

m — do eksportu drogą morską.

2.4. Przykład oznaczenia pudła tekturow ego 
(kartonażu) do miodów pitnych w gąsiorach, 
1822-133, składanego (S), zszywanego (Tl), su­
rowego (Rl), z tek tu ry  falistej trzy  w arstw ow ej 
(01), wielkości 3, przeznaczonego do obrotu k rajo ­
wego:

PUDLO TEKTUROWE (KARTONAŻ) DO MIODÓW 
PITNYCH W GĄSIORACH

1822-133 ■'S-Tl-Rl-01/3,1 BN-72/7351-13

Zjednoczenie Przemysłu Przetworów Papierowych i Materiałów Biurowych 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPP i MB w uzgodnieniu z MHZ -- Centralnym Inspektoratem Standaryza­
cji dnia 3 stycznia 1972 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r.

(Mon. Pol. nr 19/1972, poz. 118)

W Y D A W N I C T W A  N O R M A L I Z A C Y J N E K D A  w  K a l i s z u  1673 O b j .  0,95 a . w .  N o k i a d  3200 +  50 e g z . C e n a  zł 4,80
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Główne wymiary pudeł w mm — wg
rys. 1 i 2 oraz tabl. 1.

Wkładka obiadowa

Rys. 1. Pudlo z wyposażeniem otwarte

W yposażenie pudła podano przykładowo. 

Tablica 1. Wymiary wewnętrzne pudel

Wielkość
pudla

Pudlo
transportowe

Pudełko /.biorcze

l b h
liczba
sztuk

I b h

mm mm

1 2 3 4 5 6 7 8

1 515 | 390 I 275 8 247 | 184 127

cd. tabl. 1

Wielkość
pudla

Pudlo
transportowe Pudełko zbiorcze

l b h liczba
sztuk

Z b
]

h |

mm mm

1 2 3 4 5 6 7 8

2 441 332 287 — — — —
ou 465 350 235 — — — —

4 440 295 290 — — — —

Rys. 2. Pudlo zamknięte

W ym iary zew nętrzne pudeł i pudełek łj oraz 
pow inny być większe o około 10 mm od odpo­

w iednich w ym iarów  w ew nętrznych l oraz b, na­
tom iast wysokość pudeł i pudełek ht powinna 
być większa o około 15 m m  od odpowiednich 
głębokości h.

3.1.2. W ymiary szczegółowe pudeł transporto ­
wych wielkości 1 do 4 oraz elem entów  ich w y­
posażenia podano na rys. 3 do 6 oraz w  tabl. 2 
do 4.

Na rys. 4 do 6 podano przykładowe elem enty 
wyposażenia.

Przsgniecenie szerokości 5mm 
Kierunek grzbietów fal ,r<

Rys. 3. Wykrój pudła
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Tablica 2. Wymiary wykrojów pudel i pudelek

Pudła transportowe Pudelka zbiorcze

Wielkość pudła
h h b2 C C1 h 2

liczba
l„ h b2 C

C1
h.2

mm
sztuk

mm

1 2 3 4 5 6 7 3 9 10 u 12 13 14

1 1870 520 395 680 200 280 OU 922 252 189 326 97 132

2 1(506 446 337 634 171 292 — — —

3 1690 470 355 600 180 240 — — — —

4 1530 445 300 601 153 295 — — — — — —

a)
Kierunek grzbietów fal

b)

c)

Rys. 4. K ratka: a) podłużny element kratki, b) poprzecz­
ny element kratki, c) przykład złożenia kratki

Tablica 3. Wymiary kratek

Wiel­
kość
pudła

Podłużny 
element kratki

Poprzeczny
element

kratki

Wymiary 
wspólne 

elementów 
podłużnych 
i poprzecz­

nych

liczba
sztuk

liczba
pól mm

liczba
sztuk

liczba
pól

Iri)
mm

h h3

mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 16 4 247 24 3 184 58 122

2 2 4 431 3 3 322 104 272

3 9 455 3 3 340 110' 220

4 1 1 3 430 2 2 285 140 275

i

1

< r |

j

_ _ _ I

17351-13-S]

Rys. 5. Wkładka płaska
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I;ys. 6. Wkładka obwodowa pionowa: wykrój wkładki
obwodowej, b) wkładka obwodow-i ta

Tablica 4. Wymiary wkładek płaskich i obwodowych 
pionowych

Wkładka Wkł adka obwodowa

Wielkość
pudla

plaska pionowa

sztuk L
'

b., *8
7l9 k. }h

liczba
mm

1 2 3 4 5 6 7 8

1 — _ —

9 2 436 327 1566 436 327

3 2 460 345 1650 460 345 220

4 2 435 290 1490 435 290 275

3.1.3. Dopuszczalne odchyłki w ym iarów  w mm

3.1.4. Stosowanie innych wym iarów. W w y ją t­
kowych przypadkach, udokum entow anych spe­
cjalnym i w ym aganiam i odbiorcy zagranicznego, 
dopuszcza się stosowanie innych w ym iarów  po 
uzgodnieniu z zainteresow anym i stronam i.

3.2. M ateria!

3.2.1. M ateriał na pudla oraz ich wyposaże­
nie — tek tu ra  falista trzyw arstw ow a z falą o w y­
sokości 3,3 -f- 4,5 mm o następującym  składzie:

a) na w arstw y płaskie

— dla pudeł grupy 1 karton  natronow y KN 
o gram aturze 250 g/m s wg BN-67/7326-07,

— dla pudeł g rupy m karton  natronow y eks­
portow y KNE o gram aturze 250 g/m 2 wg BN-67/ 
7326-07;

b) na w arstw ę pofalowaną papier z m asą pół- 
chemiczną z drzew  liściastych PL  o gram aturze 
140 g/m 3 lub papier z m asą półchem iczną słonio­
w ą PS o gram aturze 160 g/m 2 wg BN-67/7326-07.

Jakość tek tu ry  nie powinna być niższa od ja ­
kości tek tu ry  falistej trzy  w arstw ow ej 16 B, C 
lub D wg PN -68/P-50527.

3.2.2. M ateriał do sklejania w arstw  tek tu ry  fa ­
listej — szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84063 
o m odule 3,0 -f- 3,3. Do sklejania tek tu ry  falistej 
zaleca się klej skrobiow y lub inne kleje o sile 
wiązania nie m niejszej od siły w iązania szklą 
wodnego sodowego. T ekturę na pudła grupy ra 
zaleca się sklejać klejem  m odyfikow anym  hydro ­
fobem. lub innym i klejam i w odotrw ałym i.

3.2.3. M ateriał do zszywania — d ru t in tro li­
gatorski płaski, uodporniony na korozję, o prze­
k ro ju  2,6X0,5 m m  lub 2,6X0,65 m m  lub  d ru t 
stalow y in tro ligatorsk i okrągły, uodporniony na 
korozję, o średnicy 0,8 do 0,9 mm wg PN-68/ 
M-80089, o w ytrzym ałości norm alnej (powyżej 
60 kG/m m 2).

3.2.4. M ateria! do sklejania na zakładkę — klej 
syntetyczny POW  (polioctan w inylu).

3.3. W ymagania dotyczące wytrzym ałości pudel

a) pudeł transportow ych oraz pudełek zbior-
c zych

— dla w ym iarów  od 515 do 390 3

— dla w ym iaru  350 i poniżej + 2

1 j) pozostałych elem entów  wyposażenia

— dla w ym iarów  powyżej 240 —2

— dla w ym iaru  220 i poniżej —1

transporto  wy c h

3.3.1. Zam ykanie pudel. Pudlo należy złożyć 
w ten sposób, aby czoła i boki były  do siebie pro ­
stopadłe. K lapy czołowe i boczne dna należy za­
giąć do środka pudła, skleić powierzchniowo 
szkłem  w odnym  sodowym wg 3.2.2, a następnie 
okleić taśm ą papierow ą powleczoną klejem  wg 
PN-62/P-50551, o szerokości 60 mm, w sposób 
podany na rys. 7.
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/ / '  Taśma papierowa powleczona klejem 
EH EiES

Rys. 7. Pudlo oklejone taśmą papierową

Po um ieszczeniu w  pudle elem entów jego w y­
posażenia oraz tow aru  właściwego lub zastęp­
czego należy zagiąć k lapy boczne i czołowe w ie­
ka, skleić i okleić jak  przy  zam ykaniu dna pudla.

3.3.2. Odporność na zderzenia przy swobodnym 
spadku. Pudło zam knięte jak  w  3.3.1, wypełnione 
tow arem , powinno w ytrzym ać nie m niej niż 2 
cykle spadków z wysokości dla opakowań k lasy  2 
wg PN-70/0-79100. Po w ykonaniu określonej licz­
by cykli spadków tak  pudło jak  i tow ar w  pudle 
nie pow inny ulec uszkodzeniu.

3.3.3. Odporność na zderzenia przy zsuwaniu 
po równi pochyłej. Pudło zam knięte jak  w 3.3.1,
w ypełnione tow arem , powinno w ytrzym ać nie 
mniej niż 2 cykle zderzeń z odległości dla opa­
kowań klasy  2 wg PN-70 0-79100. Po w ykonaniu 
określonej liczby cykli zderzeń tak pudło jak  i to ­
w ar w pudle nie pow inny ulec uszkodzeniu.

3.3.4. Odporność na odkształcenia przy obcią­
żeniu statycznym . Pudło zam knięte jak w  3.3.1, 
nie w ypełnione tow arem , poddane rów nom iernie 
rozłożonemu obciążeniu na całej powierzchni w ie­
ka pionową siłą, powinno w ytrzym ać nacisk s ta ­
tyczny nie m niejszy niż 400 kG. Pudło nie po­
w inno ulec odkształceniu większem u niż 15 mm.

3.4. B arw a — wg PN-70/0-79401 p. 3.4.

3.5. Zapach — wg PN-70/0-79401 p. 3.5.

3.8. W ilgotność — wg PN-70/0-79401 p. 3.6.

3.7. W ykonanie pudła

3.7.1. W ykrój pudła transportow ego oraz pu­
dełka zbiorczego powinien być w ykonany z je ­
dnego arkusza wg rys. 3 oraz wg PN-70/0-79402 
p. 3.9.1.

W przypadku w ykroju  przekraczającego szero­
kość roboczą m aszyny dopuszcza się wykonanie

tak  pudla transportow ego jak również w kładki 
obwodowej pionowej z dwóch arkuszy. Po u fo r­
m owaniu pudła kraw ędzie k lap  zew nętrznych 
w ieka oraz odpowiednie dna pow inny stykać się 
ze sobą.

3.7.2. Przegniecenie w ykroju  pudła transporto ­
wego i zbiorczego oraz pozostałych elem entów
wyposażenia należy wykonać wg PN-70/0-79402 
p. 3.9.3. M iejsca elem entów  pudeł, m ające stano­
wić kraw ędzie, powinny być przegniecione od 
strony  w ew nętrznej pudła.

3.7.3. Łączenie w ykrojów  pudeł i wkładek ob­
wodowych

3.7.3.1. Łączenie w ykrojów  pudeł i w kładek 
obwodowych przez zszywanie. W ykroje pudeł 
transportow ych i zbiorczych oraz w kładek obwo­
dowych pow inny być łączone d ru tem  w sposób 
określony wg PN-70/0-79402 p. 3.9.5.1, z zasto­
sowaniem  zszywania płaszczyznowego. Do zszy­
wania d ru tem  płaskim  wg 3.2.3 należy stosować 
szew pojedynczy pionowy wg PN-70/0-79402 
(rys. 13 a) lub pojedynczy ukośny (rys. 18 c).

Dopuszcza się zszywanie pudeł o masie b ru tto  
nie przekraczającej 20 kg dru tem  okrągłym  wg
3.2.3. W tym  przypadku należy stosować szew 
podw ójny pionowy wg PN-70/0-70402 (rys. 18 b) 
lub podwójny ukośny (rys. 18 d).

3.7.3.2. Łączenie w ykroju  pudeł i w kładek ob­
wodowych przez sklejenie. Dopuszcza się skleje­
nie w ykrojów  pudeł transportow ych i zbiorczych 
oraz w kładek obwodowych na zakładkę w sposób 
określony PN-70/0-79402 p. 3.9.5.3 rys. 20, z za­
stosowaniem  k leju  syntetycznego wg 3.2.4.

3.7.4. N adruki. W przypadku w ystępow ania na ­
druków  na pudle transportow ym  należy je w y­
konać wg PN-70/0-79401 p. 3.9. V/ przypadkach 
koniecznych pudła g rupy m zaleca się odpowied­
nio znakować w sposób uzgodniony m iędzy do­
staw cą i odbiorcą.

3.8. Pozostałe wym agania — wg PN-70/0-79402.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE 
1 TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pudła należy dostarczać w  kom ­
pletach.

4.2. Paczki. Pudła transportow e i zbiorcze oraz 
w kładki obwodowe należy pakować w stanie zło­
żonym płasko w paczki wg PN-70/0-79402 p. 4.1.
Liczba sztuk elem entów  pudła w  paczce:

— w ykroje pudeł 10 20 sztuk
— w kładki obwodowe pionowe 20 -t- 50 sztuk
— w kładki płaskie 50 -i- 100 sztuk
— elem enty k ratk i 50 -r- 100 sztuk
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Paczki należy przewiązać sznurkiem  papiero­
w ym  o średnicy 4 lub 5 m m  wg PN-64/P-50599. 
Zaleca się podkładać kaw ałki tek tu ry  odpadowej 
pod sznurek na kraw ędziach paczek.

4.3. Napisy. Na każdej paczce powinna być 
umieszczona przyw ieszka podająca:

a) znak lub nazwę w ytw órni,
b) num er norm y,
c) wielkość pudła,
d) nazwę elem entu,
e) liczbę sztuk w paczce,
f) datę produkcji (miesiąc i rok),
g) inne dane obowiązujące w  produkcji i obro­

cie.

4.4. Jednostki ładunkowe

4.4.1. Sprzęt. Do form owania jednostek ładun ­
kowych zaleca się stosować:

— palety  płaskie 800X1200 mm wg PN-71/ 
M-78210, PN-68/M-78216 lub PN-68/M-78213,

— palety  skrzyniow e 800X 1200 m m  wg PN-66' 
M-78211,

— kon tenery  uniw ersalne.

4.4.2. Formowanie jednostek ładunkowych na 
paletach płaskich. W przypadku stosowania palet 
paczki elem entów  pudeł należy układać płasko 
w  stos, w m iarę możliwości naprzem ianlegle. W y­
sokość stosu na palecie nie powinna przekraczać 
1,8 m m  łącznie z wysokością palety.

Paczki nie pow inny w ystaw ać poza paletę w ię­
cej niż 40 m m  łącznie na obie strony. Ładunek 
na palecie należy zabezpieczyć przed przem iesz­
czaniem  się i zdeform ow aniem  w czasie składo­
w ania i transportu  przez przew iązanie sznurkiem .

4.4.3. Formowanie jednostek ładunkowych w 
paletach skrzyniowych lub kontenerach. Paczki 
elem entów  pudeł należy układać w taki sposób, 
aby w m iarę możliwości w ypełnić całkowicie po­
jem ność ładunkow ą palety  lub  kontenera, za­
bezpieczając paczki przed zdeform ow aniem  się 
elem entów  pudeł.

4.5. Przechowywanie i transport — wg BN-70/ 
7350-02. W przypadku transportu  koleją paczki 
z elem entam i pudeł należy ładować do granic 
w ykorzystania pojem ności wagonów.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań — wg PN-70/0-79402 p. 5.1.

5.2. Grupy badań 1 -r- 3 — wg PN-70/0-79401 
p. 5.2 oraz

—  grupa 4 — badania odporności na uderze­
nia przy swobodnym  spadku,

— grupa 5 — badania odporności na zderzenia 
przy zsuw aniu po rów ni pochyłej,

-  grupa 6 — badanie odporności na odkształ­
cenia przy obciążeniu statycznym . Pudełka zbior­
cze nie poddaje się badaniom  w ytrzym ałościo­
wym.

5.3. Przygotowanie partii do badań — wg
PN-70/0-79402 p. 5.3.

5.4. Pobieranie i przygotowanie próbek — wg
PN-70/0-79402 p. 5.4, z tym  że do badań g ru ­
py 3 -t- 6 należy pobrać próbki z pudeł przeba­
danych w grupie 1 badań i uznanych za dobre.

Pudła do badań grupy 1 należy pobrać z paczek 
wyrywkow o w odpowiedniej liczbie zachowując 
zasadę, że z jednej paczki należy pobrać nie w ię­
cej niż

— 2 w ykroje pudła transportow ego,
— 2 w ykroje pudełka zbiorczego,

-  4 w kładki obwodowe pionowe,
- 4 w kładki płaskie,

— 4 elem enty  kratki.

Przed przystąpieniem  do badań w grupie 4 - f  (i 
pudła pow inny być zam knięte jak  w  3.3.1 oraz 
na rys. 7. Badaniu należy poddać pudła po w y­
schnięciu spoin klejow ych i taśm  (co najm niej po 
upływ ie 4 godz od sklejenia i oklejenia pudla).

Pozostałe w ym agania w  zakresie przygotow a­
nia pudeł do badań w  grupie 4 -r- 6 —■ zgodnie 
z PN-70/O-79155.

Do badań w grupie 2 należy pobrać losowo ze 
wszystkich pudeł zbadanych w grupie 4 - 4 - 6  ka­
wałki tek tu ry  o powierzchni około 1 dm 2 każdy, 
o łącznej masie około 250 g. P róbkę należy prze­
chowywać do m om entu badania w  naczyniu h e r ­
m etycznie zam kniętym .

5.5. Opis badań

5.5.1. Oględziny zewnętrzne — wg PN-70/ 
0-79401 p. 5.5.1.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów — wg PN-70/ 
0-79401 p. 5.5.2.

5.5.3. Sprawdzenie przegniatania — wg PN-70/ 
0-79401 p. 5.5.4.

5.5.4. Sprawdzenie sposobu łączenia — wg 
PN-70/0-79401 p. 5.5.5.1 i 5.5.5.3:

5.5.5. Sprawdzenie wilgotności — wg PN-65/ 
P-50150.

5.5.6. Sprawdzenie jakości tektury — wg
PN-68/P-50527.

5.5.7. Sprawdzenie odporności na uderzenia 
przy swobodnym spadku — wg PN-70/0-79160.

5.5.8. Sprawdzenie odporności na zderzenia 
przy zsuwaniu po równi pochyłej — wg PN-70/ 
0-79162.

5.5.9. Sprawdzenie odporności na odkształcenia 
przy obciążeniu statycznym — wg PN-70/O-79163.

5.6. Ocena wyników badań w grupach — wg
PN-70/0-79402 p. 5.6.
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5.7. Ocena partii — wg PN -70/0-79402 p. 5.7.

5.8. Zaświadczenie o jakości partii pudel. Nu
żądanie odbiorcy dostaw ca obowiązany jest w y­
dać zaświadczenie stw ierdzające zgodność dostar­
czonej partii pudeł z w ym aganiam i norm y. 

Zaświadczenie powinno zaw ierać co najm niej:

—• nazwę dostawcy,

— datę produkcji dostarczonej partii pudeł,

— w yniki przeprowadzonych badań,

-  datę w ystaw ienia zaświadczenia,

— podpis wj^stawiającego zaświadczenie.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7351-13

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-fi(i/*351-13

a) wprowadzono

— aktualnie stosowane wymiary pudel,

— znormalizowany skład surowcowy na tektury fa­
liste,

— klejenie tektur falistych innymi klejami,

— znormalizowany sposób badania jakości tektury fa­
listej wg PN-68/P-50527,

— podział, oznaczenie i nomenklaturę wg obowiązu­
jącego SWW;

b) ustalono minimalną wartość parametrów wytrzy­
małościowych, jedną dla wszystkich wielkości pudel;

c) dopuszczono łączenie wykrojów pudel transporto­
wych i zbiorczych oraz wkładek obwodowych przez kle­
jenie na zakładkę;

d) normę opracowano na podstawie PN-70/0-79402.

2. Przeznaczenie pudeł

Wielkość
pudła

Liczba i rodzaj gą­
siorów pakowanych 

do pudeł

Wymiary ze­
wnętrzne gąsio­

rów po zamknię­
ciu, mm

1

96 gąsiorów pojemności 
0,10 1 do miodu 
,,Wawel" po 12 sztuk 
w !1 pudełkach

58X121

2
12 gąsiorów pojemność 
0,75 1 do miodu 
..Klasztorny”

104X270

3
12 gąsiorów pojemności 
0,75 1 do miodu 
..Wawel"

110X218

4
6 gąsiorów pojemności 
1,50 1 do miodu 
..Wawel"

140X273

3. Przystosowanie się do systemu wymiarowego. W zwią­
zku z przystosowaniem wymiarów pudeł do liczby i wy­
miarów gąsiorów oraz do żądań odbiorcy zagranicznego 
pudła transportowe objęte niniejszą normą nie są zgodne 
z PN-65/O-79023 łub PN-64/O-79021.


