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N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-71

OPAKOW ANIA
PAPIEROW E

O pakow ania transportowe tekturowe 7351-10

P u d la  (kartonaże) do eksportu  
piiua ni bu te lkach

Zam iast
BN-66/7351-10

G rupa katalogow a V 74 ń

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
pudła transportow e z wyposażeniem , składane, 
zszywane lub sklejane, surow e lub z nadrukiem , 
z tek tu ry  falistej trzy  w arstw ow ej, przeznaczone 
do pakow ania piw a w butelkach na eksport.

1.2. Symbole pudła — wg PN-70/0-79402.

1.3. Normy i dokumenty związane

PN-66/C-84066 Szkło wodne sodowe

PN-71/M-78210 P a le ty  ładunkow e płaskie. W y
tyczne konstrukcyjne

PN-66/M-78211 Palety  ładunkow e skrzyniowe 
m etalowe. W ytyczne konstrukcyjne. P aram et
ry  główne

PN-68/M-78216 Palety  ładunkow e płaskie jedno- 
płytow e drew niane czterowejściowe bez skrzy
deł 800X1200

PN-68/M-78218 P alety  ładunkow e płaskie drew 
niane dwuwejściowe bez skrzydeł 800X1200 
i 1000X1200

PN-68/M-80089 D rut stalowy introligatorski 

PN-70/0-79100 Opakowania transportow e. Odpor
ność na uszkodzenia mechaniczne. W ym agania 
i badania

ij- Sym bol w g SWW: 1822-133.

PN-70/O-79155 Opakowania transportow e. Pobie
ranie i przygotowanie próbek do badań odpor
ności na uszkodzenia m echaniczne 

PN-70/0-79160 Opakowania transportow e. Meto
da badania odporności na uderzenia przy swo
bodnym  spadku

PN-70/O-79162 Opakowania transportow e. Meto
da badania odporności na zderzenia przy zsu
w aniu po rów ni pochyłej

PN-70/O-79163 Opakowania transportow e. Meto
da badania odporności na odkształcenia przy ob
ciążeniu statycznym

PN-70/0-79401 Opakowania kartonow e i tek tu ro 
we. Pudełka. W spólne wym agania i badania 

PN-70/0-79402 Opakowania transportow e tek tu 
rowe. Pudła. W spólne w ym agania i badania 

PN-65/P-50150 P rodukty  przem ysłu papiernicze
go. M etody badań fizycznych. Oznaczanie za
wartości wody (oznaczanie wilgotności, sucho
ści i stężenia w łókna w zawiesinie wodnej) 

PN-68/P-50527 T ektury  faliste 
PN-62/P-50551 Taśmy papierowe powleczone kle

jem
PN-64/P-50599 Sznurek papierow y 
BN-70/7350-02 P rzetw ory papiernicze. Pakowanie, 

przechowyw anie i transport 
System atyczny W ykaz Wyrobów, t. II. GUS. W y

dawnictw o Katalogów i Cenników, W arszawa 
1968

Zjednoczenie P rzem yślu Przetw orów  Papierow ych i M ateriałów  Biurowych 
U stanow iona przez D yrek tora ZPPPiM B w uzgodnieniu z MHZ — C entralnym  Inspek to ratem  S tandaryzacji 

dnia 26 lipca 1971 r. jako norm a obow iązująca w  zakresie p rodukcji i obrotu od dnia 1 lipca 1972 r.
(Mon. Pol. n r 53/1971, poz. 348).
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2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty
mentu — wg SWW podbranża 1822, przy  czym 
oznaczenie należy uzupełnić po kresce ukośnej 
sym bolem  podziału wg PN-70/0-79402 oraz sym
bolam i wg 2.2 i 2.3.

2.2. Grupy. W zależności od rodzaju transportu  
rozróżnia się 2 grupy pudeł:

m  — do eksportu drogą morską,
1 — do eksportu drogą lądową.

2.3. Wielkości. W zależności od rodzaju pakow a
nych butelek  z piw em  rozróżnia się 8 wielkości 
pudeł podanych w tabl. 1.

2.4. Przykład oznaczenia pudła tekturow ego 
(kartonażu) do eksportu piwa w butelkach (1822- 
-133), składanego (S), zszywanego (Tl), surowego 
(Rl), z tek tu ry  falistej trzyw arstw ow ej (01), w iel
kości 3 (3), przeznaczonego do transportu  drogą 
m orską (m):

PUDŁO TEKTUROW E (KARTONAŻ) DO EKSPORTU 
PIW A W BUTELKACH 1822-133/S-Tl-Rl-01/3/m BN-71/

7351-10

3. WYMAGANIA

Tablica 1. W ym iary w ew nętrzne pudeł

W ielkość pudła
W ym iary w ew nętrzne pudeł, mm

l b h

1 2 3 4

1 400 321 260
2 400 321 266
3 395 317 272
4 405 325 223
5 395 317 242
6 425 285 245
7 415 275 245
8 419 281 245

Rys. 2. Pudło zam knięte

3.1. Wymiary

3.1.1. Główne wymiary w mm

Rys. 1. P udło  z w yposażeniem  o tw arte 

W yposażenie pudła podano przykładowo.

W ym iary zew nętrzne pudeł l l t  bx pow inny być 
większe o około 10 m m  od odpowiednich w ym ia
rów w ew nętrznych l ,  b, natom iast wysokość ze
w nętrzna pudła hj powinna być większa o około 
15 mm od głębokości ł i .

3.1.2. Wymiary szczegółowe pudeł wielkości 
1 —ł— 8 oraz elem entów  ich wyposażenia podano na 
rys. 3, 4 i 5 oraz w tabl. 2 i 3 — na str. 3.

3.1.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów

a) pudeł

— dla w ym iarów  419-P395 mm +  3 mm

— dla w ym iaru  325 mm i poniżej +  2 mm

b) elem entów wyposażenia

— dla wym iarów  powyżej 240 m m  — 2 m m

— dla w ym iaru  240 mm i poniżej — 1 mm

3.1.4. Stosowanie innych wymiarów. W w yją t
kowych przypadkach, udokum entow anych spec
jalnym i w ym aganiam i odbiorcy zagranicznego, 
dopuszcza się stosowanie innych wym iarów  po 
uzgodnieniu z zainteresow anym i stronami.
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Wymiary szczegółowe

Rys. 4. W kładka obwodowa pionowa: a) w ykrój w kładki obwodowej, b) w k ładka obwodowa zszyta

Rys. 5. K ra tk a  (przykładowa): a) podłużny elem ent k ra tk i, b) poprzeczny elem ent k ra tk i, c) przykład złożenia k ra tk i 

Tablica 2. Wymiary wkładek Tablica 3. Wymiary kratki

W i e l 

k o ś ć

P o d ł u ż n y  e l e m e n t  

k r a t k i
P o p r z e c z n y  e l e 

m e n t  k r a t k i

W y m i a r y  
w s p ó l n e  d la  
e l e m e n t ó w  

p o d ł u ż n y c h  i 
p o p r z e c z n y c h

p u d ł a
l i c z b a l i c z b a ls l i c z b a l i c z b a l 6 u h3

i
s z t u k p ó l m m s z t u k p ó l m m

1 2 3 4 5 6 7 8 9

i 3 5 3 9 0 4 4 3 1 1 7 4 2 5 0

2 3 5 3 9 0 4 4 3 1 1 7 4 2 5 6

3 3 5 3 8 5 4 4 3 0 7 7 3 2 6 2

4 3 5 3 9 5 4 4 3 1 5 7 5 2 1 3

5 3 5 3 8 5 4 4 3 0 7 7 3 2 3 2

6 3 6 4 1 5 5 4 2 7 5 6 5 2 3 5

7 3 6 4 1 5 5 4 2 7 5 6 5 2 3 5

8 3 6 4 0 9 5 4 2 7 1 6 4 2 0 5

W ielkość
pudła

W kładki płaskie
W kładki obwodowe 

pionowe

Liczba
sztuk

U ba l, l. b3 h2

m m

1 2 3 ! 4 5 6 7 8

1 2 395 316 1462 395 316 250

2 2 395 316 1462 395 316 256

3 2 390 312 1444 390 312 262

4 2 400 320 1480 400 320 213

5 2 390 312 1444 390 312 232

6 2 420 280 1440 420 280 235

7 2 410 270 — —

8 2 414 276 1420 414 276 205
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3.2. Materiał

3.2.1. Materiał na pudła oraz ich wyposażenie —
tek tu ra  falista trzyw arstw ow a z falą o wysokości 
3,6-^4,5 mm wg PN-68/P-50527:

— na pudła przeznaczone do eksportu  drogą 
morską odm iana 20 B,

-  na pudła  przeznaczone do eksportu drogą 
lądową odm iana 16 C lub 16 D.

3.2.2. Materiał do sklejania warstw tektury fa
listej —- szkło wodne sodowe wg PN-66/C-84066 
o m odule 3,0-4-3,3. Do sklejania tek tu ry  falistej 
zaleca się k lej skrobiowy o sile wiązania nie 
m niejszej niż siła w iązania szkła wodnego sodo
wego. T ek turę  na pudła g rupy m  zaleca się skle
jać k lejem  skrobiowym  m odyfikow anym  hydro
fobem.

3.2.3. Materiał do zszywania — d ru t stalowy in
tro ligatorski płaski uodporniony na korozję o 
przekro ju  2,6X0,5 m m  lub 2,6X0,65 mm, lub 
d ru t stalow y in tro ligatorsk i okrągły uodporniony 
na korozję, o średnicy 0,8-4-0,9 mm wg PN-68/' 
M-80089, o w ytrzym ałości norm alnej Nw (powy
żej 60 kG /m ra2).

3.2.4. Materiał do klejenia na zakładkę — klej 
syntetyczny POW (polioctan winylu).

3.3. Wymagania dotyczące wytrzymałości pudeł

3.3.1. Zamykanie pudeł. P udła  należy złożyć w 
ten  sposób, aby czoła i boki były do siebie pro
stopadłe. K lapy czołowe i boczne dna należy za
giąć do środka pudła, skleić powierzchniowo 
szkłem  w odnym  sodowym wg PN-66/C-84066, a 
następnie okleić taśm ą papierow ą powleczoną 
k lejem  o szerokości 60 mm wg PN-62/P-50551 w 
sposób podany na rys. 6.

Eys. 6. P udla oklejone taśm ą papierow ą

Po um ieszczeniu w pudle elem entów  wyposa
żenia oraz butelek  z piwem  lub płynem  zastęp
czym należy zagiąć klapy boczne i czołowe wieka, 
skleić szkłem  w odnym  sodowym oraz okleić taś 
m ą papierow ą powleczoną klejem  w sposób ana
logiczny jak  przy zam ykaniu dna pudła.

3.3.2. Odporność na odkształcenia przy obciąże
niu statycznym. Pudło zam knięte jak  w  3.3.1, nie 
wypełnione towarem , poddane równom iernie roz
łożonemu obciążeniu na całej powierzchni wieka 
pionową siłą, powinno w ytrzym ać nacisk statycz
ny  nie m niejszy niż 450 kG. Pudło, na k tó re  w y 
w arty  jest nacisk, nie powinno ulec odkształceniu 
większem u niż 15 mm.

3.3.3. Odporność na uderzenia przy swobodnym
spadku. Pudło zam knięte jak w  3.3.1, wypełnione 
towarem , powinno w ytrzym ać nie m niej niż 2 
cykle spadków z wysokości dla opakowań klasy 2 
wg PN-70/0-79100. Po w ykonaniu określonej licz
by cykli spadków tak  pudło jak i tow ar w pudle 
nie pow inny ulec uszkodzeniu.

3.3.4. Odporność na zderzenia przy zsuwaniu po 
równi pochyłej. Pudło zam knięte jak w  3.3.1, w y
pełnione towarem , powinno w ytrzym ać nie m niej 
niż 2 cykle zderzeń z odległości dla opakowań k la 
sy 2 wg PN-70/0-79100. Po w ykonaniu określonej 
liczby cykli zderzeń tak  pudło jak i tow ar w pu 
dle nie powinny ulec uszkodzeniu.

3.4. Barwa - wg PN-70/0-79401 p. 3.4.
3.5. Zapach — wg PN-70/0-79401 p. 3.5.
3.6. Wilgotność — wg PN-70/0-79401 p. 3.6.
3.7. Wykonanie pudła
3.7.1. Wykrój pudła powinien być w ykonany 

wg PN-70/0-79402 p. 3.9.1.
W ykrój powinien być w ykonany z jednego a r 

kusza. W przypadku w ykroju  przekraczającego 
szerokość roboczą m aszyny dopuszcza się w ykona
nie pudła oraz w kładki obwodowej pionowej z 
dwóch arkuszy. Po uform ow aniu pudła kraw ę
dzie k lap  zew nętrznych wieka oraz odpowiednich 
dna pow inny przylegać do siebie.

3.7.2. Przegniecenia wykroju pudła i elementów  
wyposażenia należy wykonać wg PN-70/0-79402 
p. 3.9.3. Miejsca elem entów pudeł, m ające stano
wić kraw ędzie, pow inny być przegniecione od 
strony w ew nętrznej pudła.

3.7.3. Łączenie wykrojów pudła i wkładek ob
wodowych

3.7.3.1. Łączenie wykrojów pudła i wkładek ob
wodowych za pomocą zszywania. W yrokje pudeł 
i w kładki obwodowe pionowe pow inny być łączo
ne za pomocą zszywania dru tem  w sposób okreś
lony PN-70/0-79402 p. 3.9.5.1, z zastosowaniem 
zszywania płaszczyznowego.

Do zszywania d ru tem  płaskim  wg 3.2.3 należy 
stosować szew pojedynczy pionowy wg PN-70/
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0-79402 (rys. 18 a) lub pojedynczy ukośny (rys. 
18 c).

Dopuszcza się zszywanie pudeł o m asie b ru tto  
nie przekraczającej 20 kg d ru tem  okrągłym  wg
3.2.3. W przypadku zszywania d ru tem  okrągłym  
należy stosować szew podw ójny pionowy wg 
PN-70/0-79402 (rys. 18 b) lub podwójny ukośny 
(rys. 18 d).

3.7.3.2. Łączenie wykroju pudła i wkładki ob
wodowej za pomocą klejenia. Dopuszcza się k le
jenie w kładki obwodowej na zakładkę w  sposób 
określony PN -70/0-79402 p. 3.9.5.3, rys. 20, z za
stosowaniem  k le ju  syntetycznego wg 3.2.4. W 
przypadkach tran spo rtu  lądowego nie w ym aga
jącego przeładunku dopuszcza się za zgodą zain
teresow anych stron klejenie w ykrojów  pudeł g ru 
py 1 na zakładkę.

3.7.4. N adruki. W przypadku występow ania na 
druków  na pudle należy je wykonać wg PN -70/ 
0-79401 p. 3.9. W przypadkach koniecznych pudła 
g rupy m  zaleca się odpowiednio znakować w spo
sób uzgodniony m iędzy dostawcą i odbiorcą.

3.8. Pozostałe w ym agania -— wg PN-70/0-79402.

4. PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE 
T TRANSPORT

4.1. Dostawa. P ud ła  należy dostarczać w kom 
pletach.

4.2. Paczki. P ud ła  oraz w kładki obwodowe na
leży pakować w stanie złożonym płasko w paczki 
wg PN -70/0-79402 p. 4.1.

Liczba sztuk elem entów  pudła w  paczce:
— w ykroje pudła 20 sztuk
— w kładki obwodowe pionowe 50 sztuk
—  w kładki płaskie 50 sztuk
•— elem enty  k ra tk i 100 sztuk
Paczki należy przew iązać sznurkiem  papiero

w ym  o średnicy 4 lub 5 m m  wg PN-64/P-50599. 
Na kraw ędziach paczek pod sznurek zaleca się 
podkładanie kaw ałków  tek tu ry  odpadowej.

4.3. Napisy. Na każdej paczce powinna być 
um ieszczona przyw ieszka podająca:

a) znak lub nazwę w ytw órni,
b) n u m er norm y,
c) wielkość pudła,
d) nazwę elem entu,
e) liczbę sztuk  w paczce,
f) datę  produkcji (m-c i rok),
g) inne dane obowiązujące w  produkcji i ob

rocie.

4.4. Jednostki ładunkowe

4.4.1. Sprzęt. Do formowania jednostek ładun
kowych zaleca się stosować:

— palety  płaskie 800X1200 m m  wg PN-71/ 
M-78210, PN-68/M-78216 lub PN-68/M-78218,

— palety  skrzyniowe 800X1200 m m  wg PN-66/ 
M-78211,

— kontenery  uniw ersalne.

4.4.2. Formowanie jednostek ładunkowych na 
paletach płaskich. W przypadku stosowania palet 
paczki elem entów  pudeł należy układać płasko w 
stos, w m iarę możliwości naprzem ianlegle. W y
sokość stosu na palecie nie powinna przekraczać 
1,8 m łącznie z wysokości palety. Paczki nie po
w inny w ystaw ać poza paletę więcej niż 40 m m  
łącznie na obie strony. Ładunek na palecie nale
ży zabezpieczyć przed przem ieszczaniem  się i zde
form owaniem  w czasie składow ania przez prze
wiązanie sznurkiem .

4.4.3. Formowanie jednostek ładunkowych w
0

paletach skrzyniowych lub kontenerach. Paczki 
elem entów  pudeł układa się w tak i sposób, aby 
wypełnić w  m iarę możliwości całkowicie pojem 
ność ładunkow ą palety  lub kontenera, zabezpie
czając paczki przed zdeform owaniem  się elem en
tów pudeł.

4.5. Przechowywanie i transport — wg BN-70/ 
7350-02. W przypadku transportu  koleją paczki z 
elem entam i pudeł należy ładować do granic w y
korzystania wagonu. Przesyłka elem entów  pudeł 
nie w ym aga naklejania na wagonie nalepki z na
pisem  ,,Ostrożnie przetaczać” .

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań — wg PN-70/0-79402 p. 5.1.
5.2. Grupy badań l-f-3 — wg PN-70/0-79401 

p. 5.2 oraz
—  grupa 4 — badania odporności na uderzenia 

przy swobodnym  spadku,
— grupa 5 — badania odporności na zderzenia 

przy zsuwaniu po rów ni pochyłej,
— grupa 6 — badania odporności na odkształ

cenia przy obciążeniu statycznym .
5.3. Przygotowanie do badań — wg PN-70/ 

0-79402 p. 5.3.
5.4. Pobieranie i przygotowanie próbek — wg

PN-70/0-79401 p. 5.4 z tym , że do grupy badań 
3-4-6 należy pobierać próbki z pudeł przebada
nych w 1 grupie badań i uznanych za dobre.

Paczki z elem entam i pudeł należy pobierać na 
ślepo. Pudła  do 1 grupy badań należy pobrać z 
paczek na ślepo w odpowiedniej liczbie zachowu
jąc zasadę, że z jednej paczki należy pobrać nie 
więcej niż 2 w ykroje pudła, 4 w kładki obwodo
we, 4 w kładki płaskie poziome i 10 elem entów 
kratk i.

P rzed przystąpieniem  do badań w ytrzym ałościo
wych w  grupie 4, 5 i 6 pudła pow inny być zam
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knięte jak w  3.3.1 oraz na rys. 6. Badaniu należy 
poddać pudła po wyschnięciu spoin klejowych 
i taśm  (co najm niej po upływ ie 4 godz od okleje
nia pudła).

Pozostałe w ym agania w  zakresie przygotow ania 
pudeł do badań w  grupie 4, 5 oraz 6 — zgodnie z 
PN-70/O-79155.

Do badań w grupie 2 należy pobrać w  sposób 
losowy ze w szystkich pudeł zbadanych w grupie 
4, 5 i 6 m ałe kaw ałki tek tu ry  o powierzchni oko
ło 1 dm 2 każdy, o łącznej m asie około 250 g. 
P róbkę należy przechować do m om entu badania 
w  naczyniu herm etycznie zam kniętym .

5.5. Opis badań
5.5.1. Oględziny zewnętrzne -— wg PN-70/ 

0-79402 p. 5.5.1.
5.5.2. Sprawdzenie wymiarów — wg PN-70/ 

0-79401 p. 5.5.2.
5.5.3. Sprawdzenie przegniatania — wg PN-70/ 

0-79401 p. 5.5.4.
5.5.4. Sprawdzenie sposobu łączenia wykrojów  

i wkładek obwodowych —  wg PN-70/0-79401 
p. 5.5.5.1 i 5.5.5.3.

5.5.5. Sprawdzenie wilgotności pudeł — wg
PN-65/P-50150.

5.5.6. Sprawdzenie jakości tektury — wg PN-68/ 
P-50527.

5.5.7. Sprawdzenie odporności na uderzenia przy 
swobodnym spadku — wg PN-70/0-79160.

5.5.8. Sprawdzenie odporności na zderzenia przy 
zsuwaniu po równi pochyłej — wg PN-70/O-79162.

5.5.9. Sprawdzenie odporności na odkształcenia 
przy obciążeniu statycznym — wg PN-70/O-79163.

5.6. Ocena wyników badań w grupach — wg 
PN-70/0-79402 p. 5.6.

5.7. Ocena partii — wg PN-70/0-79402 p. 5.7.
5.8. Zaświadczenie o jakości partii pudeł. Na

żądanie odbiorcy dostawca obowiązany jest wydać 
zaświadczenie stw ierdzające zgodność dostarczo
nej partii pudeł z w ym aganiam i normy.

Zaświadczenie powinno zawierać dodatkowo:
— nazwę dostawcy,

-  datę produkcji dostarczonej partii pudeł,
— w yniki przeprowadzonych badań,
— datę w ystaw ienia zaświadczenia,
— podpis wystawiającego zaświadczenie.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-71/7351-10

1. Istotne zmiany w  stosunku do BN-66/7351-10

a) w prow adzono ak tualn ie  stosow ane w ym iary  pudeł;

b) w prow adzono znorm alizow any skład surowcow y na 
te k tu rę  falistą;

c) w prow adzono sposób badania te k tu r  falistych wg 
now ej norm y PN-68/P-50527 na tek tu ry  faliste;

d) ustalono w  norm ie m inim alne param etry  w ytrzy 
m ałościowe, w spólne dla w szystkich wielkości pudeł;

e) dopuszczono łączenie w ykrojów  pudeł oraz w k ła 
dek obwodowych pionow ych przez sk lejanie na zakładkę;

f) w prow adzono podział i oznaczenie pudeł w g SWW.

2. Liczba i rodzaj butelek pakowanych w  pudła

W iel
kość

pudła

Liczba i rodzaj bu te lek  
pakow anych w  pud ła

Układ 
bu te 

lek 
w pu 

dle

Masa
bu te 

lek
w pu 

dle
kg

W ym iary 
zew nę

trzne bu 
telek 

zam kię- 
tych 
mm

1 2 3 4 5

1 20 bu te lek  typu „Vichy” 
0,500 1

4X5 20,5 73X250

2 20 butelek  typu  „B ułgar- 
k a ” 0,500 1

4X5 20,2 73X256

3 20 bu telek  typu  „Jugo- 
słow ianka” 0,500 1

4X5 18,5 72X262

cd. tablicy

W iel
kość

pudła

Liczba i rodzaj bu te lek  
pakow anych w  pudła

Układ 
bu te 

lek 
w pu 

dle

M asa 
bu te
lek 

w pu 
dle 
kg

W ym iary 
zew nę

trzne bu 
telek 

zam kię- 
tych 
mm

1 2 3 4 5

4 20 butelek  typu  „W ęgier
k a ” 0,500 1

4X5 18,0 74X213

5
20 butelek  typu  „Euro- 
flasche” oraz typu  SA 
0,500 1

4X5 18,0 72X232

61) 24 butelek  typu  „Vichy” 
0,355 1

4X6 17,0 64X235

72)
24 bu te lek  typu  „Vichy” 
0,355 1

4X6 17,0 64X235

8 24 butelek  typu „Angiel
k a ” 0,270 1

3X6 14,0 63X205

1) — p u d ł o  g r u p y  m ,

2) — p u d ł o  g r u p y  1.

3. Przystosowanie do systemu wymiarowego. W
zw iązku z przystosow aniem  w ym iarów  pudeł do liczby 
i w ym iarów  butelek  oraz do żądań odbiorcy zagranicznego 
pudła transportow e objęte n iniejszą norm ą są niezgodne 
z PN-65/O-79033 oraz PN-64/O-79021.


