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N O R M A  B R A N Ż O W A

BN-72

7351-09
O P A K O W A N IA O p ako w an ia  transportowe tekturow e

PAPIEROWE Pudła (karłonaże)
do konserw rybnych BN-66/7351-09

Grupa katalogowa V 741)

1. WSTgP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są pud­

ła (kartonaże) transportowe z wyposażeniem, kla­

powe, składane, zszywane lub sklejane, surowe lub 

z nadrukiem, z tektury falistej trzywarstwowej, 

przeznaczone do pakowania konserw rybnych w pusz­

kach.

1.2. Normy i dokumenty związane 

FN-66/C-84066 Szkło wodne sodowe

PN-71/M-78210 Palety ładunkowe płaskie. Wytyczne 

konstrukcyjne

PN-66/M-78211 Palety ładunkowe skrzynkowe meta­

lowe. Wytyczne konstrukcyjne. Parametry główne 

PN-68/M-78216 Palety ładunkowe płaskie jednopły- 

towe drewniane czterowejściowe bez skrzydeł 

800 X 1200

PN-68/M-78218 Palety ładunkowe płaskie drewnia­

ne dwuwejściowe bez skrzydeł 800X 1200 i 1000X 

X  1200

PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski 

PN—70/0—79100 Opakowania transportowe. Odporność 

na uszkodzenia mechaniczne. Wymagania i bada­

nia

PN-70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobiera­

nie i przygotowywanie próbek do badań odpornoś­

ci na uszkodzenia mechaniczne

a) Symbol wg SWWj1822-133.

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda 

badania odporności na uderzenia przy swobodnym 

spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda 

badania odporności na zderzenia przy zsuwaniu 

po równi pochyłej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda 

badania odporności na odkształcenia przy ob­

ciążeniu statycznym

PN-70/0—79401 Opakowania kartonowe i tekturowe. 

Pudełka. Wspólne wymagania i badania

PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tekturo­

we. Pudła. Wspólne wymagania i badania

PN-65/P-50150 Produkty przemysłu papierniczego. 

Metody badań fizycznych. Oznaczanie zawartości 

wody (oznaczanie wilgotności, suchości i stę­

żenia włókna w zawiesinie wodnej)

PN-68/P—50527 Tektury faliste

PN-62/P-50551 Taśmy papierowe powleczone klejem

PN-64/P-50599 Sznurek papierowy

BN-67/7326-07 Papiery i kartony na tektury fa­

liste

BN—70/7326—12 Kartony i tektury pudełkowe oraz 

introligatorskie

BN-70/7350-02 Przetwory papierniczne. Pakowanie, 

przechowywanie i transport 

Systematyczny Wykaz Wyrobów, tom II. GUS. Wy­

dawnictwo Katalogów i Cenników, Warszawa 1968
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2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział 1 oznaczenie asorty­

mentu - wg PN—70/0—79402, uzupełnione symbolem

wielkości pudła.

2.2. Wielkości. W zależności od wymiarów roz­

różnia się 20 wielkości pudeł podanych w tabl. 1.

2.3. Przykład oznaczenia pudła tekturowego(kar- 

tonażu) do konserw rybnych w puszkach (1822-133), 

składanego (S), klapowego (K), zszywanego (Tl):

a) surowego (ill), z tektury falistej 3-warstwo- 

wej (Ol), wielkości 5:

PU DLO  TEKTURO W E (K A R T O N A Ż ) DO KONSERW RYBNYCH W PUSZKACH 

1822-133/S-K-T1-R1-01/5 BN-72/7351-09

b) z nadrukiem (R2) z tektury falistej 3-warst- 

wowej (Ol), wielkości 10:

PUDŁO TEKTUROWE (KARTONAŻ) DO KONSERW RYBNYCH W PUSZKACH 

1822-133/S-K-/T1-R2-O1/10 BN-72/7351-09

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Główne wymiary podano na rys. 1 1 2  oraz 

w tabl. 1.

Rys, 1, Pudło klapowe (k) z wyposażeniem otwarte 

Wyposażenie pudła podano przykładowo.

Tablica 1, Wymiary wewnętrzne pudeł transportowych

Wielkość I b h Liczba sztuk

pudła mm
WKl aCLdK

płaskich

1 2 3 4 5

1 385 305 210 2

2 410 305 215 2

31) 410 395 205 2

4 305 2 0 5 205 2

5 305 230 200 2

6 305 230 225 2

7 5 1 0 205 240 2

8 305 2 3 0 210 2

9 4-55 3 0 5 210 2

10 415 3 0 0 155 2

11 415 3 0 0 210 2

12 360 2 7 5 165 2

13 415 3 0 5 165 2

14 415 3 0 5 195 2

15 325 2 1 5 105 - ,

16 335 3 3 0 140 -

17 400 325 220 2

18 3 2 0 220 125 -

19 415 250 165 2

20 330 255 115

1) Pudło wielkości 3 Jest wyposażone dodatkowo w 4 
pudełka zbiorcze o wymiarach: l = 200 om, b = 143 mm,
h = 195 mm.

Rys, 2, Pudło klapowe (k ) zamknięte

Wymiary zewnętrzne pudeł i pudełek Ioraz po­

winny być większe o około 10 mm od odpowiednioh 

wymiarów wewnętrznych 1 oraz b, natomiast wymiar 

powinien być większy o około 15 mm od odpo­

wiedniego wymiaru h.

Wymiary wkładek I4 i b3 powinny być o 5 mm mniej­

sze od wymiarów i i b. Pudła wielkości 15, 16, 18 

i 20 nie są wyposażone we wkładki.

3.1.2. Wymiary wykrojów pudeł transportowych po- 

dano na rys. 3 oraz w tabl. 2.
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Wielkość
pudła l2 *3 bż C C1 h2

"1---
I I

II
Wielkość
pudła

!3 b2 c C1 h2

mm
I I

I I

u
mm

1 2 3 4 5 6 7
ii
11

11

1 2 3 4 5 6 7

1 1440 390 3 1 0 535 157 2 2 0
II
11

u
u
u
u

11 1 4 9 0 420 305 530 156 2 20

2 1490 415 3 1 0 540 158 2 2 5 12 1 3 3 0 365 280 460 142 175

31) 1490 415 310 530 158 2 1 5
11

11 13 1490 420 305 487 156 175

4 1080 3 1 0 210 430 107 2 1 5 n
u 14 1490 420 305 515 156 205

5 1 1 3 0 3 1 0 235 450 120 2 1 0 n
11 15 1140 330 220 340 112 115

6 1130 3 1 0 235 475 120 2 3 5 u 16 1390 340 335 490 170 1 5 0

7 1490 515 210 465 107 2 5 0 u
11

17 1 5 1 0 405 330 565 168 2 3 0

8 1130 3 1 0 235 460 120 2 2 0 11

n
u
u

18 1140 325 225 365 115 1 3 5

9 1580 460 3 1 0 535 157 2 2 0 19 1390 420 255 435 1 2 9 175

10 1490 420 ' 305 475 156 165
u
u
u
11

20 1 2 3 0 335 260 390 132 125

1) Pudło wielkości 3 jest wyposażone dodatkowo w 4 pudełka zbiorcze, których wymiary wykrojów są 

następujące! = 746 mm, = 204- mm, b2 = 149 mm, C = 353 C^= 77 mm.

3.1.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów w mm

a) pudeł transportowych oraz pudełek zbiorczych

- dla wymiarów 385 ■£ 510 +3

- dla wymiaru 360 i poniżej +2

tO pozostałych elementów wyposażenia

- dla wymiarów powyżej 240 -2

- dla wymiaru 225 i poniżej -i

3.1.4. Stosowanie innych wymiarów. W wyjątko­

wych przypadkach, udokumentowanych specjalnymi wy­

maganiami odbiorcy, dopuszcza się stosowanie in­

nych wymiarów po uzgodnieniu z zainteresowanymi 

stronami.

3.2 Materiał

3,2,1. Materiał na pudła oraz wkładki płaskie - 

tektura falista trzywarstwowa z falą o wysokości 

3,6 4- 4,5 mm, o następującym składzie:

- na warstwy płaskie - karton natronowy ekspor­

towy KNE wg BN-67/7326-07,

- na warstwę pofalowaną papier odmiany PL lub 

PS wg BN-67/7326-07.

Jakość tektury nie powinna być niższa od jakoś­

ci tektury falistej trzywarstwowej odmiany 16B, C 

lub D wg PN-68/P-50527.

3.2.2. Materiał na pudełka zbiorcze - tektura
2

brązowa odmiany i o gramaturze 630 g/m wg BN-70/ 

7326-12.

3.2.3. Materiał do sklejania warstw tektury fa­

listej - szkło wodne sodowe wg PN-66/C—84066.

Do sklejania tektury falistej zaleca się klej 

skrobiowy lub inne kleje o sile wiązania nie mniej­

szej od siły wiązania szkła wodnego sodowego,

3.2.4. Materiał do zszywania - drut stalowy in­

troligatorski płaski, uodporniony na korozję, o
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przekroju 2,6 X 0 , 5 mm lub 2,6X0,65 mm lub drut 

stalowy introligatorski okrągły, uodporniony na 

korozję, o średnioy 0,8 do 0,9 mm wg PN-68AI-80089,

o wytrzymałości normalnej (powyżej 60 kG/mm2).

3.2.5. Materiał do sklejenia na zakładkę - klej 

syntetyczny.

3.3. Wymagania wytrzymałościowe pudeł transpor­

towych

3.3.1. Zamykanie pudeł. Pudło należy złożyć w 

ten sposób, aby czoła 1 boki były do siebie pros­

topadłe. Klapy czołowe i boczne dna zagiąć, 

skleić powierzchniowo szkłem wodnym sodowym wg

3.2.3, a następnie okleić taśmą papierową powle­

czoną klejem o szerokości 60 mm wg PN-62/P-50551 

w sposób podany na rys. 4.

Rys. 4. Pudło oklejone taśmą

Po umieszczeniu w pudle towaru właściwego lub 

zastępczego i elementów wyposażenia klapy boczne

1 czołowe wieka zagiąć i skleić szkłem wodnym so­

dowym oraz okleić taśmą papierową powleczoną kle­

jem w taki sam sposób, jak przy zamykaniu dna 

pudła.

3.3.2. Odporność na uderzenia przy swobodnym 

spadku. Pudło zamknięte jak w 3.3.1, wypełnione 

towarem, powinno wytrzymać nie mniej niż 2 cykle 

spadków z wysokości dla opakowań grupy 3 klasy i 

wg PN-70/0-79100. Po wykonaniu określonej liczby 

cykli spadków tak pudło jak i towar w pudle nie 

powinny ulec uszkodzeniu.

3.3.3. Odporność na zderzenia przy zsuwaniu po 

równi pochyłej. Pudło zamknięte jak w 3.3.1, wy­

pełnione towarem, powinno wytrzymać nie mniej niż

2 cykle zderzeń z odległości dla opakowań grupy

3 klasy 1 wg PN-70/0-79i00. Po wykonaniu okreś­

lonej liczby cykli zderzeń tak pudło jak i towar 

w pudle nie powinny ulec uszkodzeniu.

3.3.4. Odporność na odkształcenia przy obciąże­

niu statycznym. Pudło zamknięte jak w 3.3.1, nie 

wypełnione towarem, poddane równomiernie rozło­

żonemu obciążeniu na całej powierzchni wieka pio­

nową siłą, powinno wytrzymać nacisk statyczny nie. 

mniejszy niż 300 kG. Pudło na które wywarty jest 

nacisk, nie powinno uleo odkształceniu większemu 

niż 15 mm.

3.4. Barwa - wg PN-70/0-79401 p. 3.4.

3.5. Zapach - wg PN-70/0-7940i p. 3.5.

3.6. Wilgotność - wg PN-70/0-79401 p. 3.6.

3.7. Wykonanie pudła

3.7.1. Wykrój pudła transportowego oraz pudełka 

zbiorczego powinien być wykonany wg rys. 3 oraz 

wg PN-70/0-79402 p. 3.9.1. Wykrój powinien być wy­

konany z jednego arkusza. Po uformowaniu pudła 

krawędzie klap zewnętrznych wieka oraz odpowied­

nich dna powinny stykać się ze sobą.

3.7.2. Przegniecenia wykroju pudła transporto­

wego i zbiorczego należy wykonać wg PN-70/0-79402, 

p. 3.9.3. Miejsca elementów pudeł, mające stanowić 

krawędzie, powinny być przegniecione od strony we­

wnętrznej pudła.

3.7.3. Łączenie wykrojów pudeł

3.7.3.1. Zszywanie drutem. Wykroje pudeł tran­

sportowych i zbiorczych powinny być łączone przez 

zszycie drutem w sposób określony w PN-70/0-79402 

p. 3.9.5.i, rys. 18.

3.7.3.2. Sklejanie na zakładkę. W przypadku łą­

czenia wykrojów pudeł transportowych i zbiorczych 

przez sklejenie należy stosować sklejanie na za­

kładkę w sposób określony w PN-70/0-79402 

p. 3.9.5.3 (rys. 20).

3.7.4. Nadruki. W przypadku występowania nadru­

ków na pudle transportowym należy je wykonać wg 

PN-70/0-79401 p. 3.9.

3.8. Pozostałe wymagania - wg PN-70/0-79402.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pudła należy dostarczać w kom­

pletach.

4.2. Paczki. Pudła transportowe i pudełka zbior­

cze oraz wkładki płaskie należy pakować w stanie 

złożonym płasko w paczki wg PN-70/0-79402 p. 4.1. 

Liczba sztuk elementów pudła w paczce:

wykroje pudeł i pudełek 10 do 20 sztuk,

- wkładki płaskie 50 do 100 sztuk.

Paczki należy przewiązać sznurkiem papierowym o 

średnicy 4 lub 5 mm wg FN-64/P-50599. Zaleca się 

podkładać kawałki tektury odpadowej pod sznurek 

na krawędziach paczek.

4.3. Napisy. Na każdej paczce powinna być u- 

mleszczona przywieszka podająca:

a) znak i nazwę wytwórni,

b) numer normy,

o) wielkość pudła,

d) nazwę elementu,

e) liczbę sztuk w paczce,

f) datę produkcji,

g) inne dane obowiązujące w produkcji i obrocie.



BN-72/7351-09 5

4.4, Jednostki ładunkowe

4.4.1, Sprzęt. Do formowania jednostek ładunko­

wych zaleca się stosować:

- palety płaskie 800X1200 mm wg PN-71/M-78210, 

PN—68/M—78216 lub PN-68/M-78218,

- palety skrzyniowe 800 X1200 mm wg PN-6(y1d-78211,

- kontenery uniwersalne.

4.4.2, Formowanie jednostek ładunkowych na pa­

letach płaskich - wg BN-70/7350-02 p. 3.4.50.2 z 

tym, że paczki elementów pudeł układa się płasko 

w stos, w miarę możności naprzemianlegle.

4.4.3, Formowanie jednostek ładunkowych w pale­

tach skrzyniowych lub kontenerach - wg BN-70/ 

7350-02 p. 3.4.50.3.

5. BADANIA

5.1. flodzaje badań - wg PN-70/0-79402 p. 5.1.

5.2. Grupy badań 1 do 3 - wg PN-70/0-79401 p.5.2 

oraz:

grupa 4 - badania odporności na uderzenia przy 

swobodnym spadku,

grupa 5 - badania odporności na zderzenia przy 

zsuwaniu po równi pochyłej,

grupa 6 - badania odporności na odkształcenia 

przy obciążeniu statycznym.

5.3. Przygotowanie partii pudeł do badań - wg 

PN-70/0-79402 p.5.3. Pudełek zbiorczych nie podda­

je s ię badaniom wytrzymałościowym.

5.4. Pobieranie 1 przygotowanie próbek - wg 

PN-70/0-79402 p. 5.4 z tym, że do grupy badań 3 

do 6 należy pobrać próbki z pudeł i pudełek prze­

badanych w grupie 1 badań i uznanych za dobre. 

Pudła i pudełka do badań grupy i należy pobrać z 

paczek na ślepo w odpowiedniej liczbie, zachowu- 

jąo zasadę, że z Jednej paczki należy pobrać nie 

więcej niż:

- 2 wykroje pudła transportowego,

- 2 wykroje pudełka zbiorczego,

- 4 wkładki płaskie.

Przed przystąpieniem do badań w grupach 4 do 

6 pudła powinny być zamknięte jak w 3.3.1 oraz na 

rys. 4. Badaniu należy poddać pudła po wyschnię­

ciu spoin klejowych i taśm (co najmniej po upły­

wie 4 godz od sklejenia i oklejenia pudła).

Pozostałe wymagania w zakresie przygotowania 

pudeł do badań w grupach 4 do 6 - zgodnie z PN-70/ 

0-79155.

Do badań w grupie 2 należy pobrać w sposób lo­

sowy ze wszystkich pudeł i pudełek zbadanych w 

grupach 4 do 6 wycinki tektury o powierzchni po 

około 1 dm i o łącznej masie około 250 g. Próbkę 

należy przechowywać do momentu badania w naczy­

niu hermetycznie zamkniętym.

5,5, Opis badań

5.5.1. Oględziny zewnętrzne - wg PN-70/0-79401 

p. 5.5.1.

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów - wg PN-70/0-79401 

P. 5.5.2.

5.5.3. Sprawdzenie przegniatania - wg PN-70/ 

0-79401 p. 5.5.4.

5.5.4. Sprawdzenie sposobu łączenia - wg PN-70/ 

0-79401 p. 5.5.5.1 lub 5.5.5.3.

5.5.5. Sprawdzenie wilgotności - wg PN-65/ 

P—50150.

5.5.6. Sjłrawdzenle jakości tektury - wg PN-68/ 

P—50527 oraz BN-70/7326-12.

5.5.7. Sprawdzenie odporności na uderzenia przy 

swobodnym spadku - wg PN-70/0-79160.

5.5.8. Sprawdzenie odporności na zderzenia przy 

zsuwaniu po równi pochyłej - wg PN-70/0-79162.

5.5.9. Sprawdzenie odporności na odkształcenia 

przy obciążeniu statycznym - wg PN-70/0-79163.

5.6. Ocena wyników badań w grupach - wg PN-70/ 

0-79402 p. 5.6.

5.7. Ocena partii. Partię należy uznać za zgod­

ną z wymaganiami normy, jeżeli badania we wszyst­

kich grupach dadzą wynik dodatni.

5.8. Zaświadczenie o jakości partii pudeł. Na 

żądanie odbiorcy dostawca obowiązany jest wydać 

zaświadczenie stwierdzające zgodność dostarczo­

nej partii pudeł z wymaganiami normy. Zaświadcze­

nie powinno zawierać co najmniej:

- nazwę dostawcy,

- datę produkcji dostarczonej partii pudeł,

- wyniki przeprowadzonych badań,

- datę wystawienia zaświadczenia,

- podpis wystawiającego zaświadczenie.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7351-09 •

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7351-09 

a) wprowadzono:

- aktualnie stosowane wymiary pudel,

- znormalizowany skład warstw tektury falistej,

- znormalizowany sposób badania jakości tektury falis­

tej wg PN-68/P-50527,

- podział, oznaczenie i nomenklaturę wg obowiązującego 

SVW»

b) dopuszczono łączenie wykrojów pudeł transportowych 

i zbiorczych przez klejenie na zakładkęj

c) normę opracowano na podstawie nowych norm PN-70/ 

0-79402 oraz PN-70/0-79401.
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2. Przeznaczenie pudeł 3

Wielkość
pudła

Liczba i rodzaj puszek 
pakowanych do pudeł

Układ puszek 
w pudle

Przybliżona 
masa brutto 

pudła 
kg

Wymiary zewnętrzne 
puszek

mm

1 2 3 4 5

1 160 sztuk okrągłe tłoczone 0,08 5X4X8 20,5 76x26

2 96 sztuk okrągłe tłoczone 0,15 4X3X8 23,7 102 X 27

3 80 sztuk okrągłe tłoczone 0,13 2X2 X 5X41) 20,0 102X 27

4 48 sztuk okrągłe tłoczone 0,15 3X2X8 12,2 102X27

5 48 sztuk okrągłe składane 0,17 4 X 3 X 4 12.5 76X49

6 48 sztuk okrągłe składane 0,20 4 X 3 X 4 14,5 76X56

7 48 sztuk okrągłe składane 0,30 4 X 3 X 4 20,3 102 X 48

8 5 0 sztuk okrągłe składane 0 , 3 0 5X2X5 21,2 102X48

9 24 sztuki okrągłe składane 0,40 4X3X2 1 3 , 0 76 X 104

10 48 sztuk okrągłe składane 0,40 6X4X2 25.0 76X104

11 60 sztuk owalne tłoczone "Hansa" 0,2/H 5X2X6 18,0 151X 83X26

12 80 sztuk, owalne tłoczone "Hansa" 0,2/H 5X2X8 23,5 151X83X26

13 48 sztuk- eliptyczne tłóczone 0,215 4X2X6 15,0 151X 83X28

14 60 sztuk eliptyczne tłoczone 0 , 2 1 5 5X2X6 18,5 151X83X28

15 60 sztuk eliptyczne tłoczone 0,26 5X2X6 22,2 1 5 1 X 83X33

16 12 sztuk eliptyczne tłoczone 0,40 2X2X3 7,5 1 6 3 x 1 0 9 x 3 5

17 24 sztuki eliptyczne tłoczone 0,40 3 X2X4 13,9 163X 109 X 35

18 150 sztuk prostokątne tłoczone 0 ,1 0 5/D 5X3X10 27,0 108X79X21

19 48 sztuk prostokątne tłoczone 0,105/D 4X2X6 8,5 108X79X21

20 96 sztuk prostokątne tłoczone 0 ,1 2 5/K 4X4X6 18,5 108X63X29

21 48 sztuk prostokątne tłoczone 0,125/K 3X4X4 8,6 108X63X29

1) 4 pudełka zbiorcze po 20 sztuk puszek w układzie 2 X2X5 o wymiarach wewnętrznych 200X145 X 202 mm.

3. Przystosowanie do systemu wymiarowego, W związku z z konserwami rybnymi pudła transportowe objęte niniejszą

przystosowaniem wymiarów pudeł do liczby i wymiarów puszek normą nie są zgodne z PN-65/0-79033 lub PN-64/0-79021.


