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NORMA BRANZOWA

OPAKOWANIA
PAPIEROWE

1. WSTgP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pud-
+a (kartonaze) transportowe z wyposazeniem, kla-
powe, sktadane, zszywane lub sklejane, surowe Ilub
z nadrukiem, z tektury falistej trzywarstwowej,
przeznaczone do pakowania konserw rybnych w pusz-

kach.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
FN-66/C-84066
PN-71/M-78210

konstrukcyjne
PN-66/M-78211 Palety +adunkowe skrzynkowe
lowe. Wytyczne konstrukcyjne. Parametry ghwne
PN-68/M-78216 Palety #adunkowe ptaskie jednopty-

Szk+o wodne sodowe
Palety +tadunkowe ptaskie. Wytyczne

meta-

towe drewniane czterowejsciowe bez skrzyded
800 X 1200
PN-68/M-78218 Palety #adunkowe ptaskie drewnia-

ne dwuwejsciowe bez skrzydet 800X 1200 i 1000X
X 1200
PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski
PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odpornos¢

na uszkodzenia mechaniczne. Wymagania i bada-
nia
PN-70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobiera-

nie i przygotowywanie proébek do badan odpornos-
ci na uszkodzenia mechaniczne

a) Symbol wg SWWj1822-133.

BN-72
7351-09

Opakowania transportowe tekturowe

Pudta (kartonaze)
do konserw rybnych

BN-66/7351-09

Grupa katalogowa V 749

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na uderzenia przy swobodnym
spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na zderzenia przy zsuwaniu
po réwni pochytej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda

badania odpornosci na odksztatcenia przy ob-
ciazeniu statycznym

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i
Pudetka. Wspélne wymagania i badania

PN-70/0-79402
we. Pudta. Wspélne wymagania i badania

PN-65/P-50150 Produkty przemysdu papierniczego.
Metody badan fizycznych. Oznaczanie zawartosci
wody (oznaczanie wilgotnosci, suchosci i ste-

tekturowe.

Opakowania transportowe tekturo-

zenia wktékna w zawiesinie wodnej)
PN-68/P-50527
PN-62/P-50551
PN-64/P-50599
BN-67/7326-07

liste
BN-70/7326—-12

introligatorskie
BN-70/7350-02 Przetwory papierniczne. Pakowanie,

przechowywanie i transport

Systematyczny Wykaz Wyrobdéw, tom Il. GUS. Wy-

Tektury faliste

Tasmy papierowe powleczone klejem
Sznurek papierowy

Papiery i kartony na tektury fa-

Kartony i tektury pudedkowe oraz

dawnictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa 1968

Zjednoczenie Przemys$lu Przetworéw Papierowych i Materiatbw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPPiMB dnia 22 czerwca 1972 r.
jako norma obowigzujgcag w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 czerwca 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1972 poz. 32)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,85 Noki. 3300 +50 Zom. 3039/72

Cena zt 3,60
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2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat 1 oznaczenie asorty-

mentu - wg PN-70/0-79402,
wielkosci pudta.

uzupednione symbolem

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od wymiaréw roz-

réznia sie 20 wielkosci pudet podanych w tabl. 1.

2.3. Przyk#ad oznaczenia pudta tekturowego(kar-
tonazu) do konserw rybnych w puszkach (1822-133),
sktadanego (S), klapowego (K), zszywanego (TI):

a) surowego (ill), z tektury falistej 3-warstwo-
wej (OD), wielkosci 5:

PUDLO TEKTUROWE (KARTONAZ) DO KONSERW RYBNYCH W PUSZKACH

1822-133/S-K-T1-R1-01/5 BN-72/7351-09

b) z nadrukiem (R2) z tektury falistej 3-warst-
wowej (OI), wielkosci 10:
PUDLO TEKTUROWE (KARTONAZ) DO KONSERW RYBNYCH W PUSZKACH
1822-133/S-K-/T1-R2-01/10 BN-72/7351-09

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary

3.1.1. GH#o6wne wymiary podano na rys. 112 oraz

w tabl. 1.

Rys, 1, Pudto klapowe (k) z wyposazeniem otwarte

Wyposazenie pudta podano przyktadowo.

Tablica 1, Wymiary wewnetrzne pudet transportowych

Wielkosé 1 b h Liczba sztuk
1 2 3 4 5
1 385 305 210 2
2 410 305 215 2
3D 410 395 205 2
4 305 205 205 2
5 305 230 200 2
6 305 230 225 2
7 510 205 240 2
8 305 230 210 2
9 45 305 210 2

10 415 300 155 2
n 415 300 210 2
12 360 275 165 2
13 415 305 165 2
14 415 305 195 2
15 325 215 105 -,
16 335 330 140 -
17 400 325 220 2
18 320 220 125 _
19 415 250 165 2
20 330 255 115

1) Pudto wielkosci 3 Jest wyposazone dodatkowo w 4
udetka zbiorcze o wymiarach: 1= 200om, b = 143 mm,
= 195 mm.

Rys, 2, Pudto klapowe (k) zamkniete

Wymiary zewnetrzne pudet i pudetek loraz po-
winny by¢ wieksze o okoto 10 mm od odpowiednioh
natomiast wymiar
odpo-

wymiaréw wewnetrznych 1 oraz b,
powinien by¢ wiekszy o okoto 15 mm od
wiedniego wymiaru h.
Wymiary wktadek B i b3 powinny by¢ o 5 mm mniej-
sze od wymiaréw i i b. Puddta wielkosci 15, 16, 18
i 20 nie s wyposazone we wktadki .

3.1.2.
dano na rys. 3 oraz w tabl. 2.

Wymiary wykrojow pudet transportowych po-
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W"Jﬁ:,';gsc E s w C c1 h
mm

1 2 3 4 5 6 7
1 1440 390 310 535 157 220
2 1490 415 310 540 158 225
31) 1490 415 310 530 158 215
4 1080 310 210 430 107 215
5 1130 310 235 450 120 210
6 1130 310 235 475 120 235
7 1490 515 210 465 107 250
8 1130 310 235 460 120 220
9 1580 460 310 535 157 220
10 1490 420 * 305 475 156 165

"o

§

C " 3£35S FFcococccE

=
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Wielkos¢ B w2 c c1 h2
pudta
mm
1 2 3 4 5 6 7
11 1490 420 305 530 156 220
12 1330 365 280 460 142 175
13 1490 420 305 487 156 175
14 1490 420 305 515 156 205
15 1140 330 220 340 112 115
16 1390 340 335 490 170 150
17 1510 405 330 565 168 230
18 1140 325 225 365 115 135
19 1390 420 255 435 129 175
20 1230 335 260 390 132 125

1) Puddo wielkosci 3 jest wyposazone dodatkowo w 4 pudetka zbiorcze, ktérych wymiary wykrojow sa

nastepujace! =746 mm, =24 mm, k2= 149 mm, C = 3

3.1.3. Dopuszczalne odchy#ki wymiaréw w mm

a) pudet transportowych oraz pudedek zbiorczych
- dla wymiaréw 385 = 510 +3

- dla wymiaru 360 i ponizej +2
0
- dla wymiaréw powyzej 240
i ponizej

pozostatych elementéw wyposazenia
-2

- dla wymiaru 225 -i

W
udokumentowanych specjalnymi wy-

3.1.4. Stosowanie wyjatko-
wych przypadkach,
maganiami odbiorcy,

nych wymiaréw po uzgodnieniu z

innych wymiaréw.

dopuszcza sie stosowanie in-
zainteresowanymi

stronami .
3.2 Materiat

3,2,1.
tektura falista trzywarstwowa z falg o wysokosci
3,6 4-4,5 mm, o nastepujacym sktadzie:

Materiat na pudta oraz wkitadki ptaskie

53

Ch= 77 mm.

- na warstwy ptaskie - karton natronowy ekspor-
towy KNE wg BN-67/7326-07,

- na warstwe pofalowang papier odmiany PL
PS wg BN-67/7326-07.

Jakos¢ tektury nie powinna by¢ nizsza od jakos-

lub

ci tektury falistej trzywarstwowej odmiany 16B, C
lub D wg PN-68/P-50527.

3.2.2. Materiat na pudetka zbiorcze - tektura
brazowa odmiany i o gramaturze 630 g/m wg BN-70/
7326-12.

3.2.3. Materiat do sklejania warstw tektury fa-
listej - szkto wodne sodowe wg PN-66/C—84066.

Do sklejania tektury falistej zaleca sie klej

skrobiowy lub inne kleje o sile wigzania nie mniej-

szej od sity wigzania szk#a wodnego sodowego,
3.2.4. in-

troligatorski

Materiat do zszywania - drut stalowy

ptaski, uodporniony na korozje, o
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przekroju 2,6X0,5 mm lub 2,6X0,65 mm lub drut
stalowy introligatorski okragty, uodporniony na
korozje, o Srednioy 0,8 do 0,9 mm wg PN-68A1-80089,

o wytrzymatosci normalnej (powyzej 60 kG/mm2).

3.2.5. Materiat do sklejenia na zaktadke - klej
syntetyczny.

3.3. Wymagania wytrzymatosciowe pudet transpor-
towych

3.3.1. Zamykanie pudet. Pudto nalezy zkozy¢ w
ten spos6b, aby czota 1 boki byty do siebie pros-
topadte. Klapy czotowe i boczne dna zagiac,
sklei¢ powierzchniowo szkd¥em wodnym sodowym wg
3.2.3, a nastepnie oklei¢ tasmg papierowg powle-

czong klejem o szerokosci PN-62/P-50551

w spos6b podany na rys. 4.

60 mm wg

Rys. 4. Pudto oklejone tasmg
Tub

i elementéw wyposazenia klapy boczne
i sklei¢ szktem wodnym so-

Po umieszczeniu w pudle towaru wkasciwego
zastepczego
1 czotowe wieka zagigc
dowym oraz oklei¢ tasmg papierowa powleczong kle-
jem w taki przy zamykaniu dna

pudta.

sam sposoéb, jak

3.3.2. uderzenia swobodnym
spadku.

towarem,

Odpornos¢ na przy
Puddo zamkniete jak w 3.3.1, wypednione
powinno wytrzyma¢ nie mniej niz 2 cykle
dla opakowan grupy 3 klasy i
liczby

nie

spadkéw z wysokosci
wg PN-70/0-79100.
spadkéw tak pudto jak
powinny ulec uszkodzeniu.

Po wykonaniu okreslonej

cykli i towar w pudle

3.3.3.
roéowni

Odpornos¢ na zderzenia przy zsuwaniu po
Pudto zamkniete jak w 3.3.1, wy-
powinno wytrzyma¢ nie mniej niz

dla
Po wykonaniu

pochytej .
pednione towarem,
opakowan grupy
okres-
towar

2 cykle zderzen z odlegtosci
3 klasy 1 wg PN-70/0-79i00.
zderzen tak puddo jak i

lonej liczby cykli

w pudle nie powinny ulec uszkodzeniu.

3.3.4.
niu statycznym.
wypednione towarem,
zonemu obcigzeniu na catej powierzchni wieka pio-

Odpornos¢ na odksztatcenia przy obcigze-
Pudto zamkniete jak w 3.3.1, nie

poddane roéwnomiernie rozdo-

nowg sitg, powinno wytrzyma¢ nacisk statyczny nie.
mniejszy niz 300 kG. Pudfo na ktére wywarty jest
nacisk, nie powinno uleo odksztatceniu wiekszemu
niz 15 mm.

3.4. Barwa - wg PN-70/0-79401 p. 3.4.

3.5. Zapach - wg PN-70/0-7940i p. 3.5.

3.6. Wilgotnos¢ - wg PN-70/0-79401 p. 3.6.

3.7. Wykonanie pudta

3.7.1. Wykrd6j pudta transportowego oraz pudedka

zbiorczego powinien by¢ wykonany wg rys. 3 oraz
wg PN-70/0-79402 p. 3.9.1.

konany z jednego arkusza.

Wykroj powinien by¢ wy-
Po pudta
krawedzie klap zewnetrznych wieka oraz odpowied-
nich dna powinny styka¢ sie ze soba.

uformowaniu

3.7.2. Przegniecenia wykroju pudta
wego i zbiorczego nalezy wykona¢ wg PN-70/0-79402,
p- 3.9.3. majace stanowic
krawedzie,
wnetrznej pudta.

transporto-

Miejsca elementéw pudet,
powinny by¢ przegniecione od strony we-

3.7.3. taczenie wykrojoéw pudet
3.7.3.1. Zszywanie drutem. Wykroje pudet tran-
sportowych i zbiorczych powinny by¢ +gczone przez

zszycie drutem w spos6b okreslony w PN-70/0-79402

p- 3.9.5.1, rys. 18.

3.7.3.2.
czenia wykrojow pudet transportowych
przez sklejenie nalezy stosowa¢ sklejanie na

Sklejanie na zaktadke. W przypadku 4+a-
i zbiorczych
za-

ktadke w spos6b okreslony w PN-70/0-79402
p- 3.9.5.3 (rys. 20).
3.7.4. Nadruki. W przypadku wystepowania nadru-

kéw na pudle transportowym nalezy je wykona¢ wg

PN-70/0-79401 p. 3.9.

3.8. Pozostate wymagania - wg PN-70/0-79402.
4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT
4.1. Dostawa. Pud#a nalezy dostarczac¢ w kom-
pletach.
4_.2. Paczki. Pudta transportowe i pudedtka zbior-

cze oraz wktadki ptaskie nalezy pakowa¢ w stanie
z4+ozonym ptasko w paczki wg PN-70/0-79402 p. 4.1.

Liczba sztuk elementédw pudta w paczce:

wykroje pudet 10 do 20 sztuk,

- wktadki ptaskie 50 do 100 sztuk.

Paczki nalezy przewigza¢ sznurkiem papierowym o

Srednicy 4 lub 5 mm wg FN-64/P-50599. Zaleca sie¢

podktada¢ kawatki pod
na krawedziach paczek.

i pudetek

tektury odpadowej sznurek

4.3.
mleszczona przywieszka podajgca:
a) i nazwe wytwérni,
b)
0)
D
e)
)
*)]

Napisy. Na kazdej paczce powinna by¢ u-
znak
numer normy,

wielkos¢ pudta,

nazwe elementu,

liczbe sztuk w paczce,
date produkcji,

inne dane obowigzujace w produkcji i obrocie.
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4.4, Jednostki +adunkowe

4.4.1, Sprzet. Do formowania jednostek *adunko-
wych zaleca sie stosowac:

- palety ptaskie 800X1200 mm wg PN-71/M-78210,
PN-68/M-78216 lub PN-68/M-78218,

- palety skrzyniowe 800 X1200 mm wg PN-6(yld-78211,

- kontenery uniwersalne.

4.4.2, Formowanie jednostek #adunkowych na pa-
letach ptaskich - wg BN-70/7350-02 p. 3.4.50.2 z
tym, ze paczki elementéw pudet uktada sie ptasko
w stos, w miare moznosci naprzemianlegle.

4.4.3, Formowanie jednostek +adunkowych w pale-
tach skrzyniowych lub kontenerach - wg BN-70/
7350-02 p. 3.4.50.3.

5. BADANIA

5.1. flodzaje badan - wg PN-70/0-79402 p. 5.1.

5.2. Grupy badan 1 do 3 - wg PN-70/0-79401 p.5.2
oraz:

grupa 4 - badania odpornosci na uderzenia przy
swobodnym spadku,

grupa 5 - badania odpornosci na zderzenia przy

zsuwaniu po roéwni pochytej,
grupa 6 - badania odpornosci na odksztatcenia
przy obcigzeniu statycznym.

5.3. Przygotowanie partii pudet do badan - wg
PN-70/0-79402 p.5.3. Pudetek zbiorczych nie podda-
je s ie badaniom wytrzymatosciowym.

5.4. prébek - wg
PN-70/0-79402 p.
do 6 nalezy pobrac¢
badanych w grupie 1 badan
Pud¥a i pudetka do badan grupy
paczek na $Slepo w odpowiedniej

ze z Jednej paczki

Pobieranie 1 przygotowanie
5.4 z tym,
préobki

ze do grupy badan 3
z pudet i pudetek prze-
i uznanych za dobre.
i nalezy pobra¢ z
liczbie, zachowu-
jao zasade, nalezy pobra¢ nie
wiecej niz:

- 2 wykroje pud¥a transportowego,
- 2 wykroje pudetka zbiorczego,

- 4 wktadki ptaskie.

Przed przystagpieniem do badan w grupach 4 do
6 pudda powinny by¢ zamkniete jak w 3.3.1 oraz na

Pozostate wymagania w zakresie przygotowania
pudet do badan w grupach 4 do 6 - zgodnie z PN-70/
0-79155.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ w sposéb lo-
sowy ze wszystkich pudet i pudelek zbadanych w
grupach 4 do 6 wycinki tektury o powierzchni po
okoto 1 dm i o d#acznej masie okoto 250 g. Proébke
nalezy przechowywa¢ do momentu badania w naczy-

niu hermetycznie zamknietym.

5,5, Opis badan

5.5.1. Ogledziny zewnetrzne - wg PN-70/0-79401
p. 5.5.1.

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw - wg PN-70/0-79401
P. 5.5.2.

5.5.3. Sprawdzenie przegniatania - wg PN-70/

0-79401 p. 5.5.4.

5.5.4. Sprawdzenie sposobu #gczenia - wg PN-70/
0-79401 p. 5.5.5.1 lub 5.5.5.3.

5.5.5. Sprawdzenie wilgotnosci - wg PN-65/
P—50150.

5.5.6. Sjtrawdzenle jakosci tektury - wg PN-68/

P-50527 oraz BN-70/7326-12.

5.5.7. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy
swobodnym spadku - wg PN-70/0-79160.

5.5.8.
zsuwaniu po roéowni

Sprawdzenie odpornosci na zderzenia przy
pochytej - wg PN-70/0-79162.
5.5.9. odksztatcenia
przy obciazeniu statycznym - wg PN-70/0-79163.

wg PN-70/

Sprawdzenie odpornosci na

5.6. Ocena wynikéw badan w grupach -
0-79402 p. 5.6.

Partie nalezy uzna¢ za zgod-
badania we wszyst-

5.7.
ng z wymaganiami
dadza wynik dodatni.

Ocena partii.

normy, jezeli
kich grupach

5.8. partii pudek. Na
zgdanie odbiorcy dostawca obowigzany jest wydac
zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnos¢ dostarczo-

pudet z wymaganiami normy. Zaswiadcze-

Zaswiadczenie o jakosci

nej partii
nie powinno zawiera¢ co najmniej:
- nazwe dostawcy,
- date produkcji

dostarczonej partii pudet,

rys. 4. Badaniu nalezy podda¢ pud¥a po wyschnie- - wyniki przeprowadzonych badan,

ciu spoin klejowych i tasm (co najmniej po upty- - date wystawienia zaswiadczenia,

wie 4 godz od sklejenia i oklejenia pudta). - podpis wystawiajacego zaswiadczenie.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7351-09

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7351-09

a) wprowadzono:

- aktualnie stosowane wymiary pudel,

- znormalizowany sktad warstw tektury falistej,
- znormalizowany sposéb badania jakosci tektury Tfalis-

tej wg PN-68/P-50527,

- podziak, oznaczenie i nomenklature wg obowigzujacego
SVW))

b) dopuszczono #aczenie wykrojéw pudet
i zbiorczych przez klejenie na zakkadkej

transportowych

C) norme opracowano na podstawie nowych norm PN-70/

0-79402 oraz PN-70/0-79401.
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2. Przeznaczenie pudel3

- - - Przyblizona miary zewngtrzne
Weose Ll b rooiad e Rt
kg mm

1 2 3 4 5

1 160 sztuk okragte tkoczone 0,08 5X4X8 20,5 76x26

2 96 sztuk okragte tdoczone 0,15 4X3X8 23,7 102 X 27

3 80 sztuk okragte thoczone 0,13 2X2 X5X41) 20,0 102X 27

4 48 sztuk okragte thoczone 0,15 3X2X8 12,2 102X27

5 48 sztuk okragte sktadane 0,17 4X3X4 12.5 76X49

6 48 sztuk okragte skiadane 0,20 4X3X4 14,5 76X56

7 48 sztuk okragte skfadane 0,30 4X3X4 20,3 102X 48

8 50 sztuk okragle skkadane 0,30 5X2X5 21,2 102X48

9 24 sztuki okragle skiadane 0,40 4X3X2 13,0 76X 104
10 48 sztuk okragte skkadane 0,40 6X4X2 25.0 76X104
11 60 sztuk owalne thoczone *'Hansa™ 0,2/H 5X2X6 18,0 151X 83X26
12 80 sztuk, owalne tdoczone 'Hansa' 0,2/H 5X2X8 23,5 151X83X26
13 48 sztuk- eliptyczne thbéczone 0,215 4X2X6 15,0 151X 83X28
14 60 sztuk eliptyczne tdoczone 0,215 5X2X6 18,5 151X83X28
15 60 sztuk eliptyczne tdoczone 0,26 5X2X6 22,2 151X 83X33
16 12 sztuk eliptyczne thoczone 0,40 2X2X3 7,5 163X 109X 35
17 24 sztuki eliptyczne tdoczone 0,40 3X2X4 13,9 163X 109 X 35
18 150 sztuk prostokatne tdoczone 0 ,105/D 5X3X10 27,0 108X79X21
19 48 sztuk prostokatne tfoczone 0,105/D 4X2X6 8,5 108X79X21
20 96 sztuk prostokatne tkoczone 0 ,125/K 4X4X6 18,5 108X63X29
21 48 sztuk prostokatne tdoczone 0,125/K 3X4X4 8,6 108X63X29

1D 4 pudetka zbiorcze po 20 sztuk puszek w ukdadzie 2X2X5 o wymiarach wewnetrznych 200X145 X 202 mm.

3. Przystosowanie do systemu wymiarowego, W zwigzku z  z konserwami rybnymi pudka transportowe objete niniejsza
przystosowaniem wymiaréw pudet do liczby i wymiaréw puszek normg nie sg zgodne z PN-65/0-79033 lub PN-64/0-79021.



