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NORMA BRANZOWA BN-71
Opakowania transportowe 7351-06
PAPIEROWE Zamiast
Pudla (kartonaze) BN-64/7351-06
do mrozonek Grupa katalogowa V74 1)
1. WSTEP PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturo-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
pudta (kartonaze) transportowe z wyposazeniem,
sktadane, zszywane lub sklejane, surowe lub z
nadrukiem, z tektury falistej trzywarstwowej,
przeznaczone do pakowania wyrobdw mrozonych
w obrocie krajowym i na eksport.
1.2. Symbol pudia — wg PN-70/0-79402.
1.3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-66/C-84066 Szkto wodne sodowe
PN-71/M-78210 Palety tadunkowe ptaskie.
tyczne konstrukcyjne
PN-66/M-78211 Palety tadunkowe skrzyniowe me-
talowe. Wytyczne konstrukcyjne. Parametry
gtéwne

PN-68/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jedno-
ptytowe drewniane czterowejsciowe bez skrzy-
det 800X1200

PN-68/M-78218 Palety tadunkowe ptaskie drew-
niane dwuwejsciowe bez skrzydet 800X1200

i 1000X1200
PN-68/M-80089 Drut stalowy introligatorski
PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Od-

porno$¢ na uszkodzenia mechaniczne. Wymaga-

nia i badania

PN-70/0-79155 Opakowania transportowe. Pobie-
ranie i przygotowanie prébek do badan odpor-
nosci na uszkodzenia mechaniczne

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe. Meto-
da badania odpornosci na uderzenia przy swo-
bodnym spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na zderzenia przy zsuwaniu
po rowni pochytej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda
badania odpornosci na odksztalcenia przy ob-
cigzeniu statycznym

Wy-

I Symbol wg SWW: 1822-133.

we. Pudetka. Wspdlne wymagania i badania

PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tektu-
rowe. Pudia. Wspdlne wymagania i badania

PN-68/P-50150 Produkty przemystu papiernicze-
go. Metody badan fizycznych. Oznaczanie za-
wartosci wody (oznaczanie wilgotnosci, suchos-
ci i stezenia wiékna w zawiesinie wodnej)

PN-68/P-50527 Tektury faliste

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone kle-
jem

PN-64/P-50599 Sznurek papierowy

BN-67/7326-07 Papiery i kartony na tektury fa-
liste *

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport

Systematyczny Wykaz Wyrobow, t. Il. GUS. Wy-
dawnictwo Katalogow i Cennikow, Warszawa
1968

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asorty-
mentu — wg SWW podbranza 1822-133, przy czym
oznaczenie nalezy uzupetni¢ po kresce ukosnej
kolejno symbolem podziatu wg PN-70/0-79402
oraz symbolami wg 2.2 i 2.3.

2.2. Grupy. W zaleznosci od przeznaczenia roz-
réznia sie 2 grupy pudet:

E — do eksportu,

K — w obrocie krajowym.

2.3. Wielkosci. W zaleznosci od wymiaréw roz-
réznia sie 14 wielkosci pudet podanych w tabl. 1

2.4. Przyktad oznaczenia pudta tekturowego
(kartonazu) do mrozonek (1822-133), sktadanego
(S), zszywanego (TI), surowego (RI), z tektury
falistej trzywarstwowej (OIl), wielkosci 9 (9), prze-
znaczonego do obrotu krajowego (K):

PUDLO TEKTUROWE (KARTONAZ) DO MROZONEK
1822-133/S-T1-R1-01-/9/K BN-71/7351-06

Zjednoczenie Przemystu Przetworow Papierowych i Materiatdw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPPiMB w uzgodnieniu z MHZ — Centralnym Inspektoratem Standaryzacji dnia
20 maja 1971 r. jako norma obowigzujagca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1972 r.
(Mon. Pol. nr 53/1971 poz. 348)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

PZG w Pab., zam. 2088-71 Obj. 0,85 . .w

Nakt. 3500 + 50 egz. Cena 1zt 3,60
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3. WYMAGANIA Tablica 1. Wymiary wewnetrzne pudel
. L Wymiary wewnetrzne, w mm
. Wielkos¢ pudla

3.1. Wymiary | b h
3.1.1. Gidwne wymiary w mm 1 380 380 235
2 500 255 365

3 515 210 315

4 460 326 255

5 480 340 160

6 660 460 105

7 245 215 260

8 253 228 210

9 285 253 228

Wktadkg obwodowa 10 390 250 210
1n 395 285 210

12 450 260 160

13 470 336 100

14 470 336 195

, Wktadka ptaska  17351-06-fl

Rys. 1. Pudto z wyposazeniem otwarte
Wyposazenie pudta podano przykiadowo.

Wymiary zewnetrzne pudet Ixoraz bj powinny by¢ wieksze o okoto 10 mm od odpowiednich wymia-
row wewnetrznych | oraz b, natomiast wysoko$¢ zewnetrzna pudia h: powinna by¢ wieksza o okoto
15 mm od gtebokosci h.

3.1.2.  Wymiary szczegdtowe pudet wielkosci 1-4-11 oraz elementdw ich wyposazenia podano na rys. 3,

4,516 o0raz w tabl. 2i 3.
Na rys. 4 i 5 podano przyktadowe elementy wyposazenia.

Rys. 3. Wykro6j pudla



Rys. 5. Wktadka obwodowa pionowa:
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Tablica 2. Wymiary wykrojow pudet

2

1580
1570
1510
1632
1700
2300

980
1022
1136
1340
1420
1480
1672
1672

Wymiary wykrojow pudet mm

Tablica 3. Wymiary wyposazenia pudet

ba

380
250
205
321
335
455

255
330
330

Wktadka obwodowa pionowa

h

1540
1530

1660

1440
1630
1630

U

375
495

475

445
465
465

b4

375
250

335

255
330
330

h3

225
355

150

150
90
185

h

3

385
505
520
465
485
665
250
258
290
395
400
455
475
475

b2
4

385
260
215
331
345
465
220
233
258
255
290
265
341
341

H

5

635
639
545
611
520
585
494
458
500
480
515
440
456
551

hj
6

245
375
325
265
170
115
270
220
238
220
220
170
110
205

Przektadka pionowa
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3.1.3. Dopuszczalne odchytki wymiardw
a) pudet '

— dla wymiaréw 600-Z-380 mm + 3mm

— dla wymiaru 365 mm iponizej + 2mm

b) elementdw wyposazenia

— dla wymiaréw powyzej240 mm —2mm

— dla wymiaru 250 mm i ponizej — 1mm

3.1.4. Stosowanie innych wymiaréow. W wyjat-
kowych przypadkach, udokumentowanych spec-

jalnymi wymaganiami odbiorcy zagranicznego,
dopuszcza sie stosowanie innych wymiaréw po
uzgodnieniu z zainteresowanymi stronami.

3.2. Materiat

3.2.1. Materiat na pudia oraz ich wyposaze-
nie — tektura falista trzywarstwowa, z falg o wy-
sokosci 3,6-h4,5 mm, o nastepujacym skiadzie:.

a) na warstwy ptaskie

— dla pudet eksportowych (grupa E) karton
natronowy eksportowy KNE o gramaturze
250 g/m2wg BN-67/7326-07,

— dla pudet w obrocie krajowym (grupa K)
karton natronowy KN o gramaturze 250 g/m2 wg
BN-67/7326-07;

b) na warstwe pofalowang papier z masg pét-
chemiczng z drzew lisciastych PL o gramaturze
140 g/m2 lub papier z masg p6ichemiczng stonio-
wg PS o gramaturze 160 g/m2 wg BN-67/7326-07.

Jakos¢ tektury:

— na pudia grupy E nie powinna by¢ nizsza
niz jakos¢ tektury falistej trzywarstwowej odmia-
ny 18 B wg PN-68/P-50527,

— na pudta grupy K nie powinna by¢ nizsza
niz jakos¢ tektury falistej trzywarstwowej odmia-
ny 16 C lub 16 D wg PN-68/P-50527.

3.2.2. Materiat do sklejania warstw tektury fa-
listej — szklo wodne sodowe wg PN-66/C-84066
o module 3,0-1-3,3. Do sklejania tektury falistej
zaleca sie klej skrobiowy lub inne kleje o sile
wigzania nie mniejszej niz sita wigzania szkia
wodnego sodowego.

Tekture na pudia grupy E zaleca sie sklejaé
klejem modyfikowanym hydrofobem lub innymi
klejami wodotrwatymi.

3.2.3. Materiat do zszywania — drut stalowy
introligatorski ptaski, uodporniony na korozje, o
przekroju 2,6X0,5 mm lub 2,6X0,65 mm, lub drut
stalowy introligatorski okragty wuodporniony na
korozje, o $rednicy 0,8-f-0.9 mm wg PN-68/
M-80089, o wytrzymatosci normalnej (powyzej
60 KG/mm2.

3.2.4. Materiat do klejenia na zaktadke — Kklej
syntetyczny POW (polioctan winylu).

3.3. Wymagania dotyczace wytrzymatosci pudet

3.3.1. Zamykanie pudet. Pudto nalezy ztozy¢ w
ten spos6b, aby czota i boki byly do siebie pro-
stopadte. Klapy czotowe i boczne dna nalezy za-
gig¢ do S$rodka pudta, sklei¢ powierzchniowo

szktem wodnym sodowym wg 3.2.2, a nastepnie
oklei¢ tasmg papierowg powleczong klejem wg
PN-62/P-50551, o szerokoSci 60 mm, w spos6b po-
dany na rys. 7.

Rys. 7. Pudlo oklejone tasma

Po umieszczeniu w pudle elementow wyposa-
zenia oraz whasciwego towaru nalezy zagia¢ klapy
boczne i czotowe wieka, sklei¢ szklem wodnym
sodowym oraz oklei¢ taSma papierowa powleczo-
ng klejem w sposéb analogiczny jak przy zamy-
kaniu dna pudta.

3.3.2. Odpornos¢ na odksztatcenia przy obcia-
zeniu statycznym. Pudio zamkniete jak w 3.3.1,
nie wypetnione towarem, poddane réwnomiernie
roztozonemu obcigzeniu na catej powierzchni wie-
ka pionowg sitg, powinno wytrzymac¢ nacisk sta-
tyczny nie mniejszy niz:

— pudia z tektury falistej z wkiadka

obwodowg 400 kG
— pudta z tektury falistej bez wkitad-

ki obwodowej 350 kG
Pudto, na ktore wywarty jestnacisk, nie po-

winno ulec odksztatceniuwiekszemu niz 15 mm.

3.3.3. Odpornos$¢ na uderzenia przy swobodnym
spadku. Pudto zamkniete jak w 3.3.1, wypetnione
towarem wiasciwym, powinno wytrzymac¢ nie
mniej niz 2 cykle spadkéw z wysokosci dla opa-
kowan klasy 1 wg PN-70/0-79100. Po wykonaniu
okreslonej liczby cykli spadkéw tak pudio jak
i towar w pudle nie powinny ulec uszkodzeniu.

3.3.4. Odporno$¢ na zderzenia przy zsuwaniu po
réwni pochytej. Pudto zamkniete jak w 3.3.1, wy-
petnione towarem witasciwym, powinno wytrzy-
mac¢ nie mniej niz 2 cykle uderzen z odlegtosci
dla opakowan klasy 1 wg PN-70/0-79100. Po wy-
konaniu okreslonej liczby cykli zderzen tak pudto
jak i towar w pudle nie powinny ulec uszkodze-
niu.
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3.4. Barwa — wg PN-70/0-79401 p. 3.4.

3.5. Zapach — wg PN-70/0-79401 p. 3.5.

3.6. Wilgotno$¢ — wg PN-70/0-79401 p. 3.6.

3.7. Wykonanie pudia

3.7.1. Wykro6j pudta powinien by¢ wykonany
wg rys. 3 oraz wg PN-70/0-79402, p. 3.9.1. Wy-
kréj powinien by¢ wykonany z jednego arkusza.

W przypadku wykroju przekraczajgcego szero-
ko$¢ roboczg maszyny dopuszcza sie wykonanie
tak pudia jak i wkiadki obwodowej pionowej z
dwdch arkuszy. Po uformowaniu pudta krawedzie
klap zewnetrznych wieka oraz odpowiednich dna
powinny stykac sie ze soba.

3.7.2. Przegniecenia wykroju pudta i elementéw
wyposazenia nalezy wykona¢ wg PN-70/0-79402
p. 3.9.3. Miejsca elementdw pudetl, majace stano-
wi¢ krawedzie, powinny by¢ przegniecione od
strony wewnetrznej pudia.

3.7.3. Laczenie wykrojéw pudta i wkladek ob-
wodowych

3.7.3.1. Laczenie wykrojow pudta i wkiadek ob-
wodowych za pomocg zszywania. Wykroje pudet
i wktadki obwodowe pionowe powinny by¢ iaczo-
ne za pomocg zszywania drutem w sposob okres-
lony w PN-70/0-79402 p. 3.9.5.1, z zastosowaniem
zszywania ptaszczyznowego. Do zszywania drutem
ptaskim wg 3.2.3. nalezy stosowac¢ szew pojedyn-
czy pionowy wg PN-70/0-79402 (rys. 18a) lub
pojedynczy ukos$ny (rys. 18c).

Dopuszcza sie zszywanie pudet o masie brutto
nie przekraczajgcej 20 kg drutem okragtym wg
3.2.3. W przypadku zszywania drutem okrggtym
nalezy stosowa¢ szew podwdjny pionowy wg
PN-70/0-79402 (rys. 18 b) lub podwojny ukos$ny
(rys. 184d).

3.7.3.2. Laczenie wykroju pudia i wkiadki ob-
wodowej pionowej za pomoca klejenia. Dopuszcza
sie klejenie wykroju pudta i wkiadki obwodowej
na zaktadke w sposéb okresSlony w PN-70/0-79402
p. 3.9.53 rys. 20, z zastosowaniem kleju synte-
tycznego wg 3.2.4.

3.7.4. Nadruki. W przypadku wystepowania na-
drukow na pudle nalezy je wykona¢ wg PN-70/
0-79401 p. 3.9. W przypadkach koniecznych pudita
grupy E zaleca sie odpowiednio znakowa¢ w spo-
séb uzgodniony miedzy dostawca i odbiorca.

3.8. Pozostate wymagania — wg PN-70/0-79402.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Dostawa. Pudta nalezy dostarcza¢ w kom-
pletach.

4.2. Paczki. Pudta oraz wktadki obwodowe pio-
nowe nalezy pakowaé¢ w stanie ztozonym ptasko
w paczki wg PN-70/0-79402 p. 4.1.

Liczba sztuk elementow pudta w paczce:

— wykroje pudta 10-P 20 sztuk

— wktadki obwodowe pionowe 20-f- 50 sztuk

— wkiadki przektadki
pionowe 50-1-100 sztuk

Paczki nalezy przewigza¢ sznurkiem papiero-
wym o $rednicy 4 lub 5 mm wg PN-64/P-50599.
Zaleca sie podkiada¢ kawatki tektury odpadowej
pod sznurek na krawedziach paczek.

4.3. Napisy. Na kazdej paczce powinna by¢
umieszczona przywieszka podajgca:

a) znak lub nazwe wytworni,

b) numer normy,

c) wielko$¢ pudta,

d) nazwe elementu,

e) liczbe sztuk w paczce,

f) date produkcji (miesigc i rok),

g) inne dane obowigzujgce w produkcji i ob-
rocie.

4.4. Jednostki tadunkowe

44.1. Sprzet. Do formowania jednostek fadun-
kowych zaleca sie stosowac:

— palety ptaskie 800X1200 mm wg PN-71/
M-78210, PN-68/M-78216 lub PN-68/M-78218,

— palety skrzyniowe 800X1200 wg PN-66/
M-78211,

— kontenery uniwersalne.

4.4.2. Formowanie jednostek tadunkowych na
paletach ptaskich. W przypadku stosowania palet
paczki elementdw pudet uktada ptasko w stos, w
miare mozliwosci naprzemianlegle. Wysoko$¢ sto-
su na palecie nie powinna przekracza¢ 1,8 m
tacznie z wysokos$cig palety. Paczki nie powinny
wystawaé poza palete wiecej niz 40 mm #3cznie
na obie strony. Ladunek na palecie nalezy zabez-
pieczy¢ przed przemieszczeniem sie i zdeformo-
waniem w czasie sktadowania przez przewigzanie
sznurkiem.

4.4.3. Formowanie jednostek tadunkowych w
paletach skrzyniowych Ilub kontenerach. Paczki
elementow uktada sie w taki sposéb, aby wypet-
ni¢ w miare mozliwosci catkowicie pojemnos$¢ ta-
dunkowg palety lub kontenera, zabezpieczajac
paczki przed zdeformowaniem sie elementow
pudet.

4.5. Przechowywanie i transport — wg BN-70/
7350-02. W przypadku transportu kolejg paczki z
elementami pudet nalezy tadowaé¢ do granic wy-
korzystania wagondw. Przesytka elementéw pudet
nie wymaga naklejania na wagonie nalepki z na-
pisem ,,Ostroznie przetaczac”.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan — wg PN-70/0-79402 p. 5.1.

52. Grupy badan 173 — wg PN-70/0-79401
p. 5.2 oraz

grupa 4 — badania odpornosci
przy swobodnym spadku,

grupa 5 — badania odpornosci
przy zsuwaniu po réwni pochytej,

grupa 6 — badania odpornosci na odksztatcenia
przy obcigzeniu statycznym.

poziome i

na uderzenia

na zderzenia,
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5.3. Przygotowanie do badan — wg PN-70/
0-79402 p. 5.3.
5.4. Pobieranie i przygotowanie probek — wg

PN-70/0-79402 p. 54 z tym, ze do grupy badan
3-1-6 nalezy pobierac¢ probki z pudet przebadanych
w 1 grupie badan i uznanych za dobre.

Pudta do 1 grupy badan nalezy pobra¢ z pa-
czek na Slepo w odpowiedniej liczbie, zachowujac
zasade, ze z jednej paczki nalezy pobraé nie wie-
cej niz 2 wykroje pudta, 4 wktadki obwodowe pio-
nowe, 4 wkiadki ptaskie oraz 4 przektadki pio-
nowe.

Przed przystgpieniem do badan w grupie 4, 5
i 6 pudta powinny by¢ zamkniete jak w 3.3.1
oraz na rys. 7. Badaniu nalezy podda¢ pudta po
wyschnieciu spoin klejowych i tasm (co najmniej
po uptywie 4 godz od sklejenia pudta).

Pozostate wymagania w zakresie przygotowania
pudet do badan w grupie 4, 5 i 6 — zgodnie z
PN-70/0-79155.

Do badan w grupie 2 nalezy pobraé¢ w sposéb
losowy ze wszystkich pudet zbadanych w grupie
4, 51 6 mate kawalki tektury o powierzchni oko-
to 1 dm2 kazdy, o #acznej masie okoto 250 g.
Probke nalezy przechowa¢ do momentu badania
w naczyniu hermetycznie zamknietym.

5.5. Opis badan

55.1. Ogledziny
0-79402 p. 55.1.

zewnetrzne —

wg PN-70/

5.5.2. Sprawdzenie wymiar6w — wg PN-70/
0-79401 p. 5.5.2.

5.5.3. Sprawdzenie przegniatania — wg PN-70/
0-79401 p. 5.5.4.

55.4. Sprawdzenie sposobu taczenia — wg
PN-70/0-79401 p. 55.5.1 i 55.5.3.

5.5.5. Sprawdzenie wilgotnosci
PN-65/P-50150.

5.5.6. Sprawdzenie jakosci tektury — wg PN-68/
P-50527.

5.5.7. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy
swobodnym spadku — wg PN-70/0-79160.

5.5.8. Sprawdzenie odpornosci na zderzenia przy
zsuwaniu po réwni pochytej — wg PN-70/0-79162.

5.5.9. Sprawdzenie odpornosci na odksztatcenia
przy obcigzeniu statycznym — wg PN-70/0-79163.

pudet — wg

5.6. Ocena wynikow badan w grupach — wg
PN-70/0-79402 p. 5.6.
5.7. Ocena partii — wg PN-70/0-79402, p. 5.7.

5.8. Zaswiadczenie o jakosci partii pudet Na
zadanie odbiorcy dostawca obowigzany jest wydaé
zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnos$¢ dostarczonej
partii pudet z wymaganiami normy.

Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co najmniej:

— nazwe dostawcy,

— date produkcji dostarczonej partii pudet,

— wyniki przeprowadzonych badan,

— date wystawienia zaswiadczenia,

— podpis wystawiajgcego zaswiadczenie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/7351-06

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/7351-06

a) wprowadzono aktualnie stosowane wymiary pudet;

b) wprowadzono znormalizowany sktad surowcowy
na tektury faliste;

¢) wprowadzono sposéb badania tektur falistych wg
nowej normy PN-68/P-50527 na tektury faliste;

d) ustalono w normie minimalne parametry wytrzy-
matosciowe, wspolne dla wszystkich wielkosci pudet;

e) wprowadzono podziat i oznaczenie pudet wg SWW;

f) dopuszczono tgczenie wykroju pudta oraz wktadki
obwodowej przez sklejenia na zaktadke.

2. Przeznaczenie pudet

Wielkos¢ Gtowne przeznaczenie
pudta
1 owoce mrozone luzem
2 owoce mrozone z cukrem w puszkach
3 potrawy gotowe mrozone na tackach
4 podroby i mieso mrozone w blokach
5 podroby i mieso mrozone w blokach

c.d. tablicy

W;ilé(g‘é‘é Gtowne przeznaczenie

6 mieso odkostnione mrozone w blokach

7 lody ,,Calypso”

lody ,,Bambino” bez patyczkow

9 lody ,Bambino” z patyczkami

10 lody ,Sniezka”

1 mrozonki w torbach polietylenowych

12 migeso mrozone

13 podroby i gruczoty mrozone a 1 blok

14 podroby i gruczoty mrozone a 2 bloki

3. Przystosowanie do systemu wymiarowego. W zwiaz-
ku z przystosowaniem wymiarow pudet do liczby i wy-
miaréw opakowan jednostkowych oraz do zadan odbior-
cy zagranicznego nie wszystkie pudta transportowe ob-
jete niniejsza norma sg zgodne z PN-65/0-79033 lub z
PN-64/0-79021.
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1. W punkcie 1.2. Symbol pudta, zamiast: PN-70/0-79402, powinno by¢: PN-73/
0-79402.

2. W punkcie 1.3. Normy i dokumenty zwigzane,

— zamiast: PN-66/C-84066, powinno by¢: BN-74/6006-41 Szkio wodne sodowe

— zamiast: PN-68/M-78216, powinno byé: PN-75/M-78216

— zamiast: FN-68/M-78218, powinno by¢: PN-75/M-78218

— zamiast: PN-70/0-79160, powinno by¢: PN-74/0-79160

— zamiast: PN-70/0-79401, powinno byé: PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe
kartonowe i tekturowe. Pudetka

— zamiast: PN-70/0-79402, powinno by¢: PN-73/0-79402 Opakowania transporto-
we tekturowe. Pudta

— zamiast: PN-62/P-50551, powinno by¢: PN-75/P-50551 Tasma papierowa powle-
czona klejem

—e zamiast: PN-64/P-50599, powinno by¢: PN-73/P-50599

— zamiast: Systematyczny Wykaz Wyroboéw, tj. Il. GUS. Wydawnictwo Katalo-
gow i Cennikow. Warszawa 1968, powinno by¢: Systematyczny Wykaz Wyrobow
T.2.GUS Warszawa 1975: Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw.

3. W punkcie 2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie, zamiast: PN-70/0-79402, po-
winno by¢: PN-73/0-79402.

4. W tablicy 3, Wymiary wyposazenia pudet,

— w pierwszym wierszu, dla pudta wielkos$ci 1, skresla sie cyfry podane w rubr.
2, 31 4, a na ich miejsce wpisuje sie kreski,

— pod tablica dopisuje sie zdanie tresci nastepujacej:

Na zadanie odbiorcy dopuszcza sie produkowanie pudet wielkosci 1 bez wktadki
obwodowej pionowej.

5. W punkcie 3.2.2. Materiat do sklejania warstw tektury falistej, zamiast: PN-66/
C-84066, powinno byé: BN-74/6016-41.

6. W punkcie 331 Zamykanie pudet, zamiast: PN-62/P-50551, powinno byc¢:
PN-75/P-50551.

7. W punktach 3.4. Barwa, 3.5. Zapach oraz 3.6. Wilgotno$¢, zamiast: PN-70
0-79401, powinno by¢: PN-73/0-79401.

8. W tresci punktu 3.7. Wykonanie pudta, zamiast: PN-70/0-79402, powinno by¢:
PN-73/0-79402 oraz w p. 3.7.4. Nadruki, zamiast: PN-70'0-79401, powinno by¢:
PN-73/0-79401

9. W punkcie 4.2. Paczki,

— zamiast: PN-70/0-79402, powinno by¢: PN-73/0-79402,

— zamiast: PN-66/P-50599, powinno by¢: PN-73/P-50599.

10. W punkcie 4.4.1. Sprzet,

— zamiast: PN-68/M-78216, powinno byé: PN-75/M-78216,

— zamiast: PN-68/M-78218, powinno by¢: PN-75/M-78218.

11. W tres$ci rozdziatu 5. Badania,

— zamiast: PN-70/0-79402, powinno by¢: PN-73/0-79402,

— zamiast: PN-70/0-79401, powinno by¢: PN-73/0-79401.

12. W punkcie 5.5.7. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy swobodnym spad-
ku, zamiast: PN-70/0-79160, powinno by¢: PN-74/0-79160.

(Biuletyn PKNiM nr 11—12/78 poz. 113)

zmiana 1
9.8.78 r.



