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NORMA BRANZOWA

BN-70
7351-03
OPAKOWANIA .
O APIEROWE Pudetka (kartonaze) szufladkowe
dO WerbéW tytoniOWyCh Bwfez:r:isasi‘—m
Grupa katalogowa V 74"
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg puded- Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1.

ka (kartonaze) jednostkowe, szufladkowe, przezna-

- - . 3, Wielkosci. W zaleznosci od liczby, wymiaréw
czone do pakowania papierosow.

i rodzaju pakowanych papieroséw rozréznia sie 3

2. Normy zwigzane wielkosci pudetek szufladkowych podane w tabl. 1.
PN-58/D-7960"1 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbi-

Jane. Wymagania techniczne podstawowe R a. Przyktad oznaczenia pudetka szufladkowego
PN-63/0-79401 Pudta 1 pudetka kartonowe i tektu- wielkosci 3 do papieroséw ZENIT:

rowe. Wymagania i badania techniczne
PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i kar-
ton obwolutowy
BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, 5. Wymagania 1 badania - wg rysunku i tabl. 1.
przechowywanie i transport

PUDELKO (KARTONAZ) SZUFLADKOWE DO WYROBOW
TYTONIOWYCH 1822-152/ (3 ZENIT BN-70/7351-03

b)

17351 -~sn

Przykdadowy ksztatt: a) pudetka, b) wykroju szufladki,
0) wykroju pochewki .

/Symbol wg SW: 1822-152.

Zjednoczenie Przemystu Przetworéw Papierowych i Materiatéw Biurowych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Przetworéw Papierowych i Materiatow Biurowych
w dniu 4 sierpnia 1970 r. jako norma obowigzujagcg w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 19/1
(Mon. Pol. nr 44/1 970poz. 354)

Cena <l 2.40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,55 Noki. 3300 + 61 Zam. 2839/70



Materia

Wyszczego6lnienie

na pochewke

na szufladke

na nadruk

do sklejania

Symbol
wg ry-

PODSTAWOWE

sunku

- pudetka
ddugosc

szerokos¢
wysokos$é

- pochewki
ddugosé catkowi-

ta wykroju po-
chewki

szerokos$¢ catko-
wita wykroju po-
chewki

- szufladki
dtugosé

szerokos¢

wysokosé
dopuszczalne
odchydki wy-
miaréw podsta-
wowych

SZCZEGOLOWE

Wilgotnos¢ nie wiecej

Zapach

Wykonanie

Wykroje pochewek i

szufladek

naciec¢
- gtebokos¢

hi

hl

niz

Jed-

miary

mm

mm

mm

BN-70/7351-03

Tablica 1

wymagania

Wielkosci
1 2
3 4

karton)jednostronnie
kryty z pokryciem

klasy Il1l1 o grama-

turze 3”5 lub

355 g/m2 wg BN-6?/

7326-08 klasy 111 lub V,

gramaturze 315
karton dwustronnie wg BN-67/7326-08

krytyD z pokryciem

klasy Il1l1 0 grama-
turze 3”5 lub
355 g/m2 wg BN-67/
7326-08
farby drukarskie
kleje roslinne
73,0 84,0
17,0 17,0
84,0 65,0
192,0 216,0
84,0 65,0
70,0 81,0
16,0 16,0
84,0 65,0
+1,0

karton dwustronnie karton jednostron-
krytyD) : pokryciem nie krytylD z po-

0 kryciem klasy 111
0 gramaturze

315 g/m2 wg BN-67/

7326-08

43,0

16,0

87,0

137,5

87,0

41,0

17,5

86,0

wg obowigzujacych dokumentacji zaktadowych lub uzgodnien

miedzy dostawca i odbiorca

10

pudetka nie moga mie¢ zapachu szkodliwego dla pakowanych

papieroséw

wykréj pochewki i szufladki

powinien by¢ jednoczesciowy

jak na rysunku; brzegi wykrojéw powinny by¢ wykrojone

réwno bez wyrwa¢, naderwa¢ i Sladéw

tonu;

rozwarstwienia kar-

wykroje pochewek i szufladek powinny by¢ tak wykonane,

aby boczne zaktadki, stuzace do +tgczeni
i szufladke i stanowiace ich Scianki,
uformowaniu nie powodowaty deformacji

a ich w pochewke

po zdozeniu i
pudetka;

kierunek biegu wkdkna w kartonie powinien by¢ réwnolegty

po catkowitej
oraz L,

ddugosci wykroju pochewki

i szufladki

ksztatty wycie¢ wykonanych na poszczeg6lnych czesciach

wykroju szufladki oraz ksztatty pudedka,

kdadowo na rysunku, powinny by¢ zgodne
dokumentacja zak#adowa

30f40 grubosci kartonu,

podane przy-
z obowigzujaca

naciecia wykroju mogg tworzy¢ linie ciggta lub prze-
rywana; krawedzie uzyskane przez zagiecie w miejscu

naciecia powinny tworzy¢ linie proste;
gieciu go w miejscu naciecia nie powini
wia¢ sie ani przerywac

karton po za-
en rozwarst-

Badania

wg BN-67/7326-08

za pomoca przy-
miaru liniowego
z dziatka ele-
mentarng do

1,0 mm

za pomoca przy-
miaru liniowego
z dziatka ele-
mentarng 1,0 mm

PN-65/P-50150

organoleptycznie

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem



BN-70/7351-03 3

cd. tabl. 1
Jed- wymagania
nostka : : B
Wyszczeg6lnienie miary Wielkosci Badania
7 2 3
1 2 3 4 5 6
sklejanie pochewki powinno by¢ wykonane na catej po-
wierzchni zakdadki; zaktadka daczaca powinna by¢ kle- rzez ogledzin
jona do wewnatrz pochewki, klej nie powinien wydosta- prz Zb gledziny
waé sie poza obrzeza zakkadki oraz nie powinien prze- n;guz rojonym
o  oklejenia pochewki - sigkaé przez karton; goészgg?: rgfzne
'S sklejenie powinno by¢ trwate; przy oderwaniu zakdadek z hni EI R
g uszkodzenie kartonu nie powinno by¢ mniejsze niz na gug;zc nt sklejo-
) 75% sklejanych powierzchni; y
§~ sklejona pochewka powinna sie skfada¢ réwno po obu

przekatnych osi

nadruki powinny by¢ jedno lub wielobarwne (w zalez-

nadruku - rysunkéw, czyste,

- plamy i1 zabrudzenia

- uszkodzenia mechaniczne
Jak:

- przeciecia,

- przektucia,

- naderwania,

- zasmiecenia,

- postrzepienia brzegéw

Wady

- sklejenie pochewek w
opasce, paczce lub pudle
skrzyni

- $lady zamoczenia lub
plesni

V W przypadku kartonu z importu dopuszcza sie wymagania zgodne z norma

producenta.

6. Pakowanie.
Opaski - 50, 700, 200 lub
szufladek w postaci rozdozonej

250 sztuk wykrojow
lub pochewek skle-

jonych, zkozonych ptasko, owingé¢ paskiem papieru
odpadowego tworzac opaske. Konce opaski nalezy
skleic.

Paczki - 8, 72 lub 24 opasek owing¢ jednokrot-

nie papierem obwolutowym odmiany PK o gramaturze
725 g/m2 wg PN-59/P-96006 tworzac paczke. Czota
paczki nalezy zaklei¢ klejem lub tasmg papierowg
powleczong klejem.

Pudta (skrzynie) - wykroje szufladek i pochewki
w opaskach nalezy pakowa¢ w pudta z tektury fa-
listej trzywarstwowej, wykonane wg PM-63/0-79407
lub skrzynie drewniane wg PN-58/D-79607, po uprzed-
nim wytozeniu ich papierem odpadowym.

Dopuszcza sie pakowanie w pudda lub skrzynie
wykrojow szufladkowych i pochewek nie opaskowa-
nych. W tym przypadku nalezy je w liczbie ustalo-
nej dla opasek ukfada¢ w opakowaniu naprzemianleg-
le.

Masa brutto pudta nie powinna przekracza¢ 40 kg,
a skrzyni - 700 kg.

Pojemniki - wykroje szufladek i pochewki w pacz-
kach zaleca sie pakowa¢ w pojemniki.

Napisy na opakowaniu. Na kazdej paczce, pudle i
skrzyni powinien by¢ umieszczony napis zawieraja-
cy co najmniej nastepujace danes

nosci od uzgodnienn z odbiorcg) w postaci napiséw lub
wyrazne, bez znieksztakcen i prze-
sunie¢ konturéw rysunku w poszczegdlnych barwach

niedopuszczalne

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem

przez ogledziny
nieuzbrojonym
okiem

lIub warunkami obowigzujacymi w kraju

a) nazwa lub znak wytwérni,
b) oznaczenie wg 4,

c) inne dane, obowigzujace w produkcji i obro-
cie.

7. Przechowywanie 1 transport - wg BN-67/
7350-07.

8. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-

stgpieniem do badan pudetka szufladkowe nalezy po-

dzieli¢ na partie, zawierajace pudetka jednej

wielkosci oraz pochodzace od jednego producenta.
9. Pobieranie prébek. W zaleznosci od licznosci

partii do badahn nalezy pobra¢ odpowiednig proébke
o licznosci wg tabl. 2.

Tablica 2
- £z Najwieksza dopuszczal-

Liczno$¢ partii L'iggﬁic na liczba pudetek nie-
p dobrych w proébce
sztuk

do 700 000 60
100001 a- 250 000 100
powyzej 250 000 150

Pud¥a, skrzynie, pojemniki, paczki z pojemnikéw,
opaski z pudet i paczek oraz wykroje szufladek i
pochewki z puded, skrzyn i opasek nalezy pobieracé
w odpowiedniej liczbie na $lepo.



% BN-70/7351-03

10. Wykonanie i ocena badan. Pudetko nalezy u-

zna¢ za dobre, Jezeli przejdzie przez wszystkie
badania z wynikiem dodatnim.

Pudetko nalezy uzna¢ za niedobre, jezeli przej-
dzie chociazby przez jedno z badan z wynikiem u-
Jemnym.

Po zbadaniu wszystkich pudedek pobranych do pro-
bek nalezy policzy¢ pudetko niedobre i poréwnac

ich liczbe z dopuszczalna liczba podang w tabl. 2.

11. Ocena partii. Partie pudetek szufladkowych
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jeze-
li liczba pudetek niedobrych w prébce jest mniej-
sza lub réwna liczbom podanym w tabl. 2.

Partie pudetek szufladkowych nalezy uzna¢ za
niezgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba pu-
detek niedobrych w prébce jest wieksza od liczb
podanych w tabl. 2.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/7351-03

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-63/7351-03

a) wprowadzono nowe wymiary pudedtek, dostosowane do

aktualnie produkowanych papierosow,

b) uwzgledniono aktualnie stosowane sposoby pakowania

pudetek,

c) wkaczono tresc¢ zakacznikédw do tresci normy,

d) wprowadzono obowigzujaca symbolike wg SWW.

2. Przeznaczenie pudetek szufladkowych

Liczba sztuk

Wielkos¢ R . - ”
Nazwa papieroséw papieroséw w
pudetka pudetku
1 papierosy z ostonka ztota i 20
watg filtracyjna SYRENA
2 papierosy bez ustnika MDM i 20
DUKAT
3 papierosy z Filirem ZENIT 10

Ze wzgledu na wymiary i liczbe pakowanych papieroséw
wymiary pudetek nie sa zgodne z PN-64/0-79021.



