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Metody badan

1. POBIERANIE | PRZYGOTOWANIE PROBEK

1.1. Pobieranie probek — wg BN-83/7338-04.02.
1.2. Licznos¢ probek laboratoryjnych — wg tablicy.

i Liczba prébek
Oznaczana wiasciwosé

laboratoryjnych

Zawarto$¢ zywicy (stopien nasycenia) 3
Zawarto$¢ ciat lotnych 3
Elastycznos¢ 3
Przyczepno$é 9
Rozwarstwialno$¢ 9
Przenikalno$¢ powietrza 10
Odporno$¢ na dziatanie pary wodnej 3
Odporno$¢ na dziatanie substancji che-

micznych 3
Wytrzymato$¢ na zerwanie wzdtuz wstegi 10

W celu oznaczania innych wiasciwosci nie wymienio-
nych w tablicy, liczbe prébek laboratoryjnych («), obli-
Cza sie wg wzoru

F2 « /2
w ktorym:

V — wspotczynnik  zmiennosci  ustalany doswiad-
czalnie, %,

t — wspdtczynnik ufnosci; dla poziomu ufnosci
0,95, t = 2

p — dokladno$¢ wzgledna badania; przyjmuje sie,
zep =5%.

1.3. Klimatyzowanie. Jezeli metoda badania nie prze-
widuje inaczej, probki laboratoryjne przeznaczone do

badan nalezy klimatyzowaé przez 24 h, w temperatu-

rze 20 £2 °C (293 2 K), przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 65 +10 %.
1.4. ' Obliczanie wynikoéw. Jezeli metoda badania

postanawia inaczej, nalezy oblicza¢ $rednig arytmetycz-
ng wynikéw dla kazdej serii badan. Wynik nalezy zao-

kragla¢ wg wymagan podanych w okre$lonej metodzie
badania.

Grupa katalogowa 0961

1.5. Protokot badan. Niezaleznie od metody badania,
protokot powinien zawiera¢ dane umozliwiajace ziden-
tyfikowanie badanej sztucznej okleiny, jak np.:

— rodzaj i symbol sztucznej okleiny wg BN-83/
7338-04.01,

— nazwe producenta,

— date produkcji,
licznos¢ partii.
spos6b pobierania prébek,
ocene wynikdw badan,
date wykonania badan,
nazwe instytucji przeprowadzajacej badania.

2. METODY BADAN

2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na
ogledzinach sztucznej okleiny nieuzbrojonym okiem
pod katem 30 do 90°, z odlegtosci nie mniejszej niz
500 mm.

2.2. Sprawdzenie wymiaréw i prostokatnosci. Spraw-
dzenie dhugosci i szerokosci nalezy przeprowadzaé przy-
miarem liniowym z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie $rednicy zwoju i gilzy nalezy przeprowa-
dza¢ przymiarem z dokfadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie prostokatnosci nalezy wykonaé przez
utworzenie z bokow sztucznej okleiny, w jej narozni-
ku, tréjkata prostokatnego o dtugosci ramion 1000 mm.
Przeciwprostokatna tego trojkata powinna mie¢ dhu-
go$¢ 1412 do 1416 mm. Dopuszcza sie sprawdzenie
prostokatnosci przymiarem prostokatnym o dtugosci
jednego z ramion co najmniej 500 mm.

2.3. Oznaczanie zawartosci zywicy (stopnia nasycenia)

2.3.1. Zasada oznaczania polega na wagowym okres-
leniu stosunku suchej masy zywicy znajdujacej sie
w sztucznej okleinie do suchej masy papieru uzytego

nido produkcji tej okleiny.

2.3.2. Prdbki. Oznaczanie wykonuje sie na probkach
prostokatnych lub owalnych, o powierzchni 100 cm2
pobranych ze sztucznej okleiny i papieru uzytego do jej
produkcji.

Zgtoszona przez Instytut Technologii Drewna
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Technologii Drewna dnia 3 czerwca 1983 r.
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2.3.3. Przyrzady

a) Waga analityczna o doktadnosci wazenia 0,001 g.

b) Suszarka laboratoryjna umozliwiajgca utrzymanie
temperatury 103 +*2 °C (376 x2 K).

» ¢) Naczynie wagowe o Srednicy 75 A 80 mm.

d) Eksykator z substancjg higroskopijng.

2.3.4. Wykonanie oznaczania. Naczynie wagowe nale-
zy suszy¢ w temperaturze 103 +2 °C (376 +2 K) do
stalej masy i zwazy¢ z doktadnoscig do 0,001 g. Na-
stepnie nalezy utozy¢ w nim prébke okleiny, zginajac
ja odpowiednio i umiesci¢ w suszarce w temperaturze
103 +2 °C (376 +2 K). Naczynie podczas suszenia
powinno by¢ otwarte, pokrywke nalezy potozy¢ obok
naczynia. Po uptywie 15 min, naczynie z prébkg nale-
zy zamkng¢ pokrywka, umiescic w eksykatorze i po
ochtodzeniu do temperatury 20 £2 °C (293 +2 K),
zwazy¢ z doktadnoscig do 0,001 g.

W ten sam sposéb nalezy postepowac z probka pa-
pieru uzytego do produkcji okleiny.

2.3.5. Obliczanie wynikow. Zawartos¢ zywicy Z, (sto-
pien nasycenia S,,) nalezy oblicza¢ z doktadnoscig do
10 % wg wzoru

Z, =

------------ * 100 2
w ktorym:
mo — masa probki sztucznej okleiny po suszeniu,
g, przy czym ma — (ma + m,,) - mn,
mP — masa probki papieru uzytego do produkcji
okleiny po suszeniu, g, przy czym mP= (mp+
+m,) - m,,
m,, masa naczynia wagowego, g.

2.3.6. Liczba oznaczan. Oznaczania nalezy wykony-
wat co najmniej na 3 prébkach.

2.3.7. Srednia zawarto$¢ zywicy (stopie nasycenia).
Wynik badania nalezy podawac jako $rednig arytme-
tyczng wykonanych oznaczan, z zaokragleniem do
10 %.

2.4. Oznaczanie zawartosci ciat lotnych

2.4.1. Zasada oznaczania polega na wagowym okres-
leniu stosunku roznicy masy sztucznej okleiny przed
i po wysuszeniu do masy sztucznej okleiny po jej su-
szeniu.

2.4.2. Probki. Oznaczanie wykonuje sie na prébkach
prostokatnych lub owalnych o powierzchni 100 cm2.

2.4.3. Przyrzady — wg 2.3.3.

2.4.4. \Wykonanie oznaczania. Naczynie wagowe nale-
zy suszy¢ w temperaturze 103 +2 °C (376 +2 K) do
stalej masy i zwazy¢ z doktadnoscig do 0,001 g. Na-
stepnie nalezy utozy¢ w nim probke okleiny, zginajac
ja odpowiednio, zwazy¢ z doktadnoscig do 0,001 ¢
i umiesci¢ w suszarce w temperaturze 150 2 °C
(423 +2 K.

Naczynie podczas suszenia powinno by¢ otwarte, po-
krywke nalezy potozy¢é obok naczynia. Po uptywie
5 min naczynie z prébkg nalezy zamkng¢ pokrywka,
umiesci¢ w eksykatorze i po ochtodzeniu do tempera-
tury 20 £2 °C (293 £2. K) ponownie zwazy¢ z wyzej
podang doktadnoscia.

2.4.5. Obliczanie wynikoéw. Zawarto$¢ ciat lotnych
(Zd) nalezy oblicza¢ z doktadnoscig do 0,1 % wg wzo-
ru

- ma

“";r-l-é“" 1 100 3)

Zcl =

w ktérym:
— masa probki sztucznej okleiny przed susze-
niem (wilgotnej), g, przy czym mn = (m« +
+ m,) - m,,
ma — masa probki sztucznej okleiny po suszeniu, g,
przy czym mo—(mo+ m,) - m,,
m,, — masa naczynia wagowego, g.
2.4.6. Liczba oznaczan. Oznaczania nalezy wykony-
wa¢ co najmniej na 3 prébkach.
2.4.7. Srednia zawarto$¢ ciat lotnych. Wynik badania
nalezy podawac jako Srednig arytmetyczng wykonanych
oznaczan, z zaokragleniem do 0,1 %.

2.5. Oznaczanie réwnomiernosci nasycenia papieru

2.5.1. Zasada oznaczania polega na wagowym
okresleniu rozktadu zawartosci zywicy na dtugosci i sze-
rokosci arkusza okleiny.

2.5.2. Arkusz do badan powinien mie¢ szeroko$¢ réw-
ng szerokosci badanej okleiny i dtugos¢ réwng dwu-
krotnej dlugosci obwodu walcow dozujacych impreg-
niarki, lecz nie mniejszg niz 1 m.

2.5.3. Prdbki. Arkusz do badan nalezy podzieli¢ na
jednakowe czesci — prébki o wymiarach powierzchni
100 x 100 mm i ponumerowa¢ zgodnie z potozeniem
ich w arkuszu.

2.5.4. Przyrzady — wg 2.3.3.

2.5.5. Wykonanie oznaczania zawartosci zywicy — wg
2.3.

2.5.6. Liczba oznaczan. Oznaczanie nalezy wykonaé co
najmniej na jednym arkuszu.

2.5.7. Réwnomierno$¢ nasycenia papieru. Wyniki ba-
dania przedstawia sie graficznie lub w postaci tabel
jako rozktady zawarto$ci zywicy na szerokosci i dtugosci
arkusza albo po zestawieniu danych liczbowych w prze-
dziaty réznigce sie miedzy sobg o 5 % zawartosci zy-
wicy, jako udziat powierzchni okleiny o okreslonej za-
wartosci zywicy do catkowitej powierzchni arkusza.

2.6. Oznaczanie przyczepnosci do podioza

2.6.1. Zasada oznaczania polega na okreSleniu war-
tosci sity przypadajacej na jednostke powierzchni po-
trzebnej do oderwania okleiny od podioza.

2.6.2. Metoda kragzkowa

2.6.2.1. Prdobki. Z badanej powierzchni oklejonej
sztuczng okleing wycina sie kwadratowe prdébki o bo-
ku réwnym 50 mm; grubo$¢ prébki réwna sie grubosci
materiatu.

2.6.2.2. Przyrzady i materiaty

a) Krazki z aluminium lub stali o $rednicy 20 mm
— wg rys. 1

b) Maszyna probiercza o zakresie do 200 daN i do-
ktadnosci pomiaru 1 %, wyposazona w uchwyty do-
pasowane do wymiardw krazkoéw i umocowane do ma-
szyny przegubowo.
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¢) Wiertta cylindryczne o symbolu DNWWc lub
DNWWe wg PN-64/D-55000 o $rednicy wewnetrznej
20 +0' mm."

d) Wiertarka stotowa.

e) Klej, np. epoksydowy Epidian-5.

f) Rozpuszczalnik organiczny, np. benzen, benzyna.

420
410.
ST
©v
40

1BN-83/7338-04,03-1 [

Rys. |

2.6.2.3. Wykonanie oznaczania. Dolng powierzchnig
kragzka wg 2.2a) nalezy odttusci¢ rozpuszczalnikiem
organicznym i przyklei¢ na srodku probki na powierz-
chni oklejonej sztuczrtg okleing. Po utwardzeniu spoiny
klejowej (w przypadku kleju epoksydowego Epidian-5
— po uptywie ponad 12 h) nalezy zgodnie z rys. 2 wier-
ttem wg 2.2c) nacig¢ okleing wokot krazka na gtebo-
kos¢ réwng grubosci okleiny i probke wraz z przy-
klejonym krazkiem umiesci¢ w uchwytach maszyny
probierczej. Oderwanie kragzka wraz ze sztuczng okleing
nalezy  przeprowadza¢ przy predkosci  posuwu
10 mm/min.

Krazek

Rys. 2

2.6.2.4. Obliczanie wynikow. Przyczepnos¢ okleiny do
podtoza (Pp) nalezy oblicza¢ w MPa, z doktadnoscia
do 0,01 MPa wg wzoru

P

Pr = -k

3,14 @

w ktérym:
P — wartos$¢ sity, ktdra spowodowata oderwanie
kragzka wraz z okleing, kG (daN),
k — staly wspotczynnik przeliczeniowy,
ny 0,1,
3,14 — powierzchnia krgzka, cm2
Prébek, w ktorych oderwaniu ulegto mniej niz 90 %
powierzchni badanej warstwy, nie bierze sie pod uwa-
ge. Fakt rozwarstwienia sie podfoza nalezy odnotowaé
w protokole.

réw-

2.6.2.5. Liczba oznaczan. Oznaczania nalezy wyko-
nywa¢ co najmniej na 9 prébkach.

2.6.2.6. Srednia przyczepno$é okleiny. Wynik badania
nalezy podawa¢ w MPa jako $rednig arytmetyczng wy-
konanych oznaczan, z zaokragleniem do 0,05 MPa.

2.6.3. Metoda blaszkowa

2.6.3.1. Prdobki. Z badanej powierzchni oklejonej
sztuczng okleing wycina sie probki o wymiarach bo-
kéow 150 X 20 mm; grubo$¢ probki réwna sie gru-
bosci materiatu.

2.6.3.2. Przyrzady i materiaty

a) Blaszki aluminiowe o wymiarach 10 X 15X2 mm.

b) Maszyna probiercza o zakresie do 50 daN i do-
ktadnosci pomiaru 1 %.

c) Ostry ndz.

d) Klej, np. epoksydowy Epidian-5.

e) Papier Scierny o granulacji 180.

f) Rozpuszczalnik organiczny, np. benzen, benzyna.

2.6.3.3. Wykonanie oznaczania. Do powierzchni
probki oklejonej sztuczng okleing nalezy przyklei¢ kle-
jem, wg rys. 3, uprzednio przeszlifowang drobnoziar-
nistym papierem S$ciernym i odttuszczong rozpuszczal-
nikiem organicznym blaszke wg 2.6.3.2a) tak, aby po-
wierzchnia sklejenia wynosita 1 cm2

Naciecia
Badana
powierzchnia N / a—
la
n S
Podtoze
Iwgyras-Mriryi

Rys. 3

Po utwardzeniu sie spoiny klejowej (w przypadku
kleju epoksydowego Epidian-5 — po uptywie ponad
12 h), nalezy zgodnie z rys. 3 nacig¢ okleine ostrym no-
zem wokot krawedzi blaszki, na gtebokos¢ rowng gru-
bosci okleiny. Nastepnie prébke nalezy umiesci¢ w przy-
stosowanym do wymiarow prdbki uchwycie maszyny
probierczej wg rys. 4, przytozy¢ do wystajgcego korca
blaszki ciegno i obcigzy¢ blaszke az do chwili oder-
wania jej wraz z okleing od podioza.

Prébka Uchwyt

« \ Blaszka
[BN-0/7338-04.03-41

Rys. 4
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2.6.3.4. Obliczanie wynikéw. Przyczepnos¢ okleiny do
podtoza (Pp) nalezy oblicza¢ w MPa, z dokladnoscig
do 0,01 MPa (0,1 k.G/cm2) wg wzoru

Pr=P1k )

w ktorym:

P — warto$¢ sity, ktéra spowodowata oderwanie

blaszki wraz z okleing, kG (daN),

k — staly wspdétczynnik przeliczeniowy, réwny 0,1.

Prébek, w ktorych oderwaniu ulegto mniej niz 90 %
powierzchni badanej warstwy, nie bierze sie pod uwa-
ge. Fakt rozwarstwienia sie¢ poditoza nalezy odnotowac
w protokole.

2.6.3.5. Liczba oznaczan. Oznaczania nalezy wyko-
na¢ na co najmniej 10 prdbkach.

2.6.3.6. Srednia przyczepno$¢ okleiny. Wynik bada-
nia nalezy podawa¢ w MPa jako $rednig arytmetyczng
wykonanych oznaczan, z doktadnoscig do 0,01 MPa
01 kG).

2.7.
w okleinie

2.7.1. Metoda zanurzeniowa

2.7.1.1. Zasada oznaczania polega na wizualnym
okresleniu zmian kruchosci okleiny pod dziataniem wy-
sokiej temperatury i wody.

2.7.1.2. Probki. Oznaczanie wykonuje sie na préb-
kach prostokgtnych lub owalnych, o powierzchni oko-
fo 100 cm2

2.7.1.3. Przyrzady. Suszarka laboratoryjna umozli-
wiajgca utrzymanie temperatury 150 +5 °C (423 £5 K).

2.7.1.4. Wykonanie oznaczania. Probke nalezy umies-
ci¢ w suszarce w temperaturze 150 £5 °C (423 £5 K) na
5 min, po czym nalezy ja wyja¢ i ochtodzi¢ w eksy-
katorze do temperatury 20 2 °C (293 +2 K). Na-
stepnie probke nalezy zanurzy¢é w wodzie o tempera-
turze 20 +2 °C (293 =2 K) i po uptywie 2 min spraw-
dzi¢ jej krucho$¢ przez gwattowne zginanie jej do ka-
ta ostrego.

2.7.15. Liczba oznaczan. Oznaczanie nalezy wyko-
na¢ co najmniej na 3 prébkach.

2.7.1.6. Stan kondensacji zywic aminowych w sztucz-
nej okleinie. Wynik badania podaje sie opisowo: préb-
ka peka — krucha, prébka nie peka — elastyczna.

2.7.2. Metoda kroplowa

2.7.2.1. Zasada oznaczania polega na pomiarze
odlegtosci miedzy konturami plamy powstatej po roz-
przestrzenieniu sie kropli na powierzchni okleiny.

2.7.2.2. Probki. Oznaczanie wykonuje sie na kwad-
ratowych prébkach o wymiarach 300 X 300 mm, po-
branych ze sztucznej okleiny i naklejonych na plyty
widrowe.

2.7.2.3. Przyrzady i materiaty

a) Plyta widrowa.

b) Klej mocznikowo-formaldehydowy.

¢) Strug lub diuto.

d) Liniat stalowy z podziatkg o doktadnosci pomia-
ru do 1 mm.

e) Pipeta pojemnosci 10 lub 25 cm3.

f) Bibuta do sgczenia.

2.7.2.4. Wykonanie oznaczania. Prébki okleiny nalezy
naklei¢ na ptyty widrowe przy uzyciu kleju moczni-
kowo-formaldehydowego (w ilosci 100 g/m2), w tempe-
raturze 150 °C, w ciggu 40 s i pod ci$nieniem 0,6 MPa
(6 kG/cm2) lub w temperaturze 110 °C w ciggu 360 s
i pod cisnieniem 0,6 MPa (6 kG/cm2). Na prébce,
za pomocg dobrze naostrzonego struga lub diuta, na
powierzchniach o wymiarach 60 X 40 mm, w co naj-
mniej 3 miejscach oddalonych od siebie o co najmnigj
100 mm, nalezy zebra¢ zewnetrzng cze$¢ naklejonej
okleiny, az do catkowitego zaniku nadruku lub farby
drukarskiej.

Na S$rodek kazdej tak przygotowanej powierzchni
nalezy nanie$¢ za pomocg pipety 0,5 cm3 wody tak,
aby powstata kolista plama o $rednicy okoto 15 mm.
Nastepnie w czterech przeciwlegtych miejscach nalezy
zaznaczy¢ cienkimi kreskami kontury plamy. Po ulywie
20 min nalezy ponownie zaznaczy¢ miejsca, do ktérych
rozprzestrzenita sie woda, usung¢ wode za pomoca bi-

Oznaczanie stanu kondensacji zywic aminowych buty i zmierzy¢ linialem, z dokfadnoscig do 1,0 mm

w kierunku promieniowym, odlegtosci miedzy pierw-
szg a drugg kreska konturu plamy.

2.7.2.5. Liczba oznaczan. Oznaczanie nalezy wykony-
wat co najmniej na 2 prébkach.

2.7.2.6. Sredni stan kondensacji zywic aminowych
w sztucznej okleinie. Wynik badania nalezy podawac
w mm jako S$rednig arytmetyczng wykonanych ozna-
czan z zaokragleniem do 1 mm.

2.8. Oznaczanie elastycznosci

2.8.1. Zasada oznaczania polega na zginaniu probek
ze sztucznej okleiny na stalowych watkach o okres-
lonych $rednicach, przy kacie zgiecia wynoszacym 180°.

2.8.2. Prdbki. Oznaczanie wykonuje sie na probkach
0 dlugosci 100 mm i szerokosci 30 mm.

2.8.3. Przyrzady — wg PN-76/C-81528, typ B, z tym
ze komplet watkéw ze stali nierdzewnej powinien obej-
mowac nastepujgce Srednice: 40, 35, 25, 20, 16, 12, 10,
8 6, 5 4, 3 mm.

2.8.4. Wykonanie oznaczania. Prébke sztucznej oklei-
ny bada sie w urzadzeniu wg PN-76/C-81528, w kto-
rym nalezy umiesci¢ sworzen o $rednicy 40 mm oraz
zamocowac probke tak, aby znajdowata sie pomiedzy
sworzniem a ptytka dociskowg, dotykajgc prawie ptasz-
czyzny czotowej sworznia oraz plytki dociskowej. Na-
stepnie nalezy obréci¢ cze$¢ ruchoma przyrzadu o 180°
ruchem jednostajnym w ciggu 3 do 5 s, wyja¢ prdbke
1 oceni¢ nieuzbrojonym okiem wyglad w miejscu zgi-
nania. W przypadku gdy prdébka nie ulegnie uszko-
dzeniu, poddaje sie jg analogicznym prébom, az do mo-
mentu wystapienia objaw6w uszkodzenia, stosujagc swo-
rznie o $rednicach kolejno zmniejszajacych sie.

2.8.5. Liczba oznaczan. Oznaczania nalezy wykonac
co najmniej na 3 prébkach.

2.8.6. Elastycznos¢ sztucznej okleiny. Za wynik na-
lezy przyja¢ liczbe odpowiadajgca najmniejszej Srednicy
watka, przy ktorej zadna ze zginanych prébek nie wy-
kaze $ladéw uszkodzen.

2.9. Oznaczanie przenikalnosci powietrza

2.9.1. Zasada oznaczania polega na pomiarze ilosci
powietrza przechodzacego przez dang powierzchnie
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probki sztucznej okleiny w jednostce czasu, przy sta-
fej roznicy cisnien.

2.9.2. Probki. Oznaczanie wykonuje sie na probkach
0 wymiarach 55 x 55 mm, pobranych z r6znych miejsc
arkusza sztucznej okleiny.

2.9.3. Przyrzady. Aparat Schoppera do badania prze-
nikalnosci powietrza wytworéw papierniczych — wg
PN-69/P-50175.

2.9.4. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie nalezy
przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza 20 +2 °C
(293 +2 K) i wilgotnosci wzglednej 65 £10 %. W apa-
racie Schoppera, sprawdzonym na szczelno$¢ wg
PN-69/P-50175 p. 2.1.3 i z wyregulowanym przepty-
wem wody ze zbiornika, nalezy zamkna¢ kurek prze-
lotowy, otworzy¢ kurki wlewowy i odpowietrzajacy, na-
petni¢ zbiornik woda, po czym zamkna¢ obydwa kurki.
Badana prébke nalezy umiesci¢ na koinierzu urzadze-
nia mocujacego i szczelnie odcisna¢ pierscieniem do-
ciskowym, a nastepnie podstawi¢ zlewke pod rurke od-
ciekowa. Z kolei nalezy otworzy¢ kurek przelotowy
1szybko, w czasie nie przekraczajagcym 0,5 min, ustawié¢
zbiornik na takiej wysokosci, aby roznica cisnier odczy-

tana na manometrze wodnym odpowiadata 1000 Pa
(100 mm HD). Nastepnie nalezy zlewke zastapi¢ cylin-
drem pomiarowym i z chwilg spadniecia pierwszej
kropli wiaczy¢ sekundomierz. Po uptywie 1 min, mie-
rzonej z doktadnoscig do 0,5 s, nalezy zamkna¢ kurek
przelotowy i w cylindrze pomiarowym odczyta¢ ilos¢
wody w cm3, odpowiadajgca ilosci powietrza, ktore
przenikneto przez badang prdbke.

2.9.5. Liczba oznaczan. Oznaczania nalezy wykonac
na 10 prébkach, w tym po 5 oznaczan dla kazdej ze
stron papieru.

2.9.6. Przenikalno$¢ powietrza. Wynik wyrazony
w cm3 powietrza, ktore przenikneto przez okleine w cig-
gu 1 min, nalezy podawac jako S$rednig arytmetyczng
kazdych 5 oznaczan, z doktadnosciag do 1 cm3, od-
dzielnie dla kazdej strony okleiny.

2.10. Oznaczanie odpornosci na zerwanie wzdtuz wste-
gi — wg PN-74/P-50133.

2.11. Oznaczanie odpornosci na dziatanie pary wodnej
— wg PN-73/F-06100.05.

2.12. Oznaczanie odpornosci na dziatanie substancji
chemicznych — wg PN-73/F-06100.08.

KONIEC

INFORMACJE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Technologii Drewna,

Poznan.
2. Normy zwigzane

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie

PN-73/F-06100.05 Meble. Badania wiasciwosci wykorniczonej po-
wierzchni. Oznaczanie odpornosci na pare wodng

PN-73/F-06100.08 Meble. Badania wi#asciwosci wykonczonej po-
wierzchni. Oznaczanie odpornosci na substancje chemiczne

PN-74/P-50133 Produkty przemystu papierniczego. Oznaczanie od-
pornosci na zerwanie

PN-69/P-50175 Produkty przemystu papierniczego. Oznaczanie prze-
nikalnosci powietrza

BN-83/7338-04.01 Sztuczna okleina na nos$niku papierowym. Po-
dziat, nazwy i okreslenia

BN-83/7338-04.02 Sztuczna okleina na nos$niku papierowym. Kon-
trola jakosci
3. Normy zagraniczne

NRD TGL 1-189/01 Dekor- und Grundierfolie. Technische Lie-
ferbedingungen fur Dekorfolie auf der Basis von Harnostoff-
-Formaldehydharzen
TGL 1-189/02 Dekor- und Grundierfolie. Technische Liefer-
bedingungen fur Grundierfolie auf der Basis von Harnstoff-For-
maldehydharzen

DODATKOWE

TGL 1-189/03 Dekor- und Grundierfolie. Technische Liefer-
bedingungen fur Dekorfolie aufder Basis ungesattiger Polyesterha-
rze

TGL 25290/01 Priifung von Dekor- und Grundierfolie. Be-
schreibung, Probenahme, Probenvorbereitung, Auswertung
TGL 25290/03 Priifung von Dekor- und Grundierfolie.
timmung des Feuchtersatzes

TGL 25290/04 Priifung von Dekor- und Grundierfolie.
timung der Harzgehaltes

TGL 25290/05 Priifung von Dekor- und Grundierfolie.
timmung der Scherfestigkeit

TGL 25290/07 Priifung von Dekor- und Grundierfolie. Bes-
timmung der Haftfestigkeit von Lacken Kreisflachenmethode
TGL 25290/08 Priifung von Dekor- und Grundierfolie. Bes-
timmung der Haftfestigkeit von Polyesterlacke

Bes-
Bes-

Bes-

4. Wykaz literatury

Zenkteler M.: Proste sposoby okreslania jakosci sklejenia w elemen-
tach okleinowanych. Seminarium AR, SITLIiD i IRC: Nowoczes-
ne kleje dla przemystu drzewnego. Poznan 1975

5. Autorzy projektu normy — doc. dr Edmund Urbanik i mgr
inz. Irena Napierata — Instytut Technologii Drewna, Poznan.



BN-83/7338-04/03 Sztuczna okleina na nosniku papierowym. Metody badan

0961

1. W punkcie 2.6. Oznaczanie przyczepnosci do podioza, wprowadza sie po
p. 2.6.1, punkt: 2.6.2. Klimatyzowanie probek — probki nalezy wycina¢ z piyty
oklejonej sztuczng okleing sezonowanej przez co najmniej 24 h, po czym klimaty-
zowac je przez 48 h w temperaturze 20 +2°C (293 +2 K), przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 65 +5%, numeracje pozostatych punktéw zmienia sie kolejno na: 2.6.3;
2.6.3.1.; 2.6.3.2;; 2.6.3.3; 2.6.34.; 2.6.3.5.; 2.6.3.6.

2. W punkcie 2.8.2. Probki, zamiast: Oznaczanie wykonuje sie na probkach
o diugosci 100 mm i szerokosci 30 mm, powinno by¢: Oznaczanie wykonuje sie
na probkach o diugosci 100 mm i szerokosci 30 mm, klimatyzowanych uprzednio
przez, 48 h w temperaturze 20 £2°C (293 £2 K), przy wzglednej wilgotnosci powie-
trza 65 £5%.

3. Dopisuje sie kolejne punkty:

2.13. Oznaczanie rozwarstwialnosci okleiny

2.13.1. Zasada oznaczania polega na okre$leniu warto$ci sity przypadajacej na
jednostke powierzchni potrzebnej do rozwarstwienia sztucznej okleiny.

2.13.2. Probki. Do ptytki aluminiowej o wymiarach 50 X 50 mm przyklei¢ klejem
epoksydowym Epidian-5 probke sztucznej okleiny o wymiarach 50 X 50 mm uprze-
dnio klimatyzowang przez 48 h w temperaturze 20 £2°C (293 £2 K), przy wzglednej
wilgotno$ci powietrza 65 £5%.

2.13.3. Przyrzady i materiaty — wg 2.6.3.2.

2.13.4. Wykonanie oznaczenia — wg 2.6.3.3.

2.13.5. Obliczanie wynikow. Rozwarstwialnos¢ okleiny (R) nalezy oblicza¢ w MPa,
z doktadnoscig do 0,01 MPa wg wzoru

P
= 1k
3,14
w ktérym:
P — warto$é sity, ktora spowodowata rozwarstwienia prébki okleiny, kG
(daN)
k — staty wspétczynnik przeliczeniowy rowny 0,1
3,14 — powierzchnia krgzka, cm2

2.13.6. Liczba oznaczan — wg 2.6.3.S.
2.13.7. Srednia rozwarstwialno$¢ okleiny — wg 2.6.3.6.
(Biuletyn PKNMiJ nr 10/85 poz. 92)
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