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7337-03
Zamiast

BN-67/7337-03

Grupa katalogowa IX 67

1. WSTĘP

Przedm iotem  norm y są papiery  stosowane do 
w ytw arzania łusek nabojowych am unicji m yśliw 
skiej oraz osłonek naboi górniczych m ateriałów  
wybuchowych.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział. Papier nabojowy, wg SWW 
1814-415, dzieli się na trzy  odmiany:

a) tu lejow y — stosow any do w ytw arzania 
tulei łusek nabojowych am unicji m yśliwskiej,

b) owijkowy — stosow any do owijania tulei 
łusek nabojowych am unicji m yśliwskiej,

c) osłonkowy — stosowany do w ytw arzania 
osłonek naboi górniczych m ateriałów  w ybucho
wych.

2.2. Oznaczenie wg SWW należy uzupełnić po 
kresce ukośnej nazwą odm iany wg 2.1, grubością 
wg tabl. 2 lub g ram aturą  wg tabl. 3, barw ą, po
wierzchnią oraz w ym iaram i postaci w ytw oru wg 
tabl. 1.

') Patrz Postanowienia przejściowe.

2.3. Przykład oznaczenia

a) papieru nabojowego (1814-415) tulejowego 
o grubości 0,15 mm, w arkuszach o wym iarach 
490 X 870 mm:

PAPIER NABOJOWY 1814-415 TULEJOWY 0,15-490X870 
BN-75/7337-03

b) papieru nabojowego (1814-415) owijkowego 
o grubości 0,12 mm, o barw ie czerwonej (czw), 
w arkuszach o w ym iarach 500 X 680 mm:

PAPIER NABOJOWY 1814-415 OWIJKOWY 
0,12-czw-500X 680 BN-75/7337-03

c) papieru  nabojowego (1814-415) osłonkowe- 
go, o barw ie niebieskiej (nbs), o powierzchni je
dnostronnie gładkiej (jgł), w zwojach o szerokości 
200 mm i średnicy 500 mm:

PAPIER NABOJOWY 1814-415 OSŁONKOWY 
nbs-jgł-200/500 BN-75/7337-03

3. WYMAGANIA

3.1. W ym iary arkuszy, zwojów i bobin w m m — 
wg tabl. 1 na str. 2.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne — wg
tabl. 2 i 3.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Papierniczego 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Papierniczego dnia 10 lutego 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar n r  9/1975 poz. 31)
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'Tablica 1. Wymiary

Odmiany Sposób
Wyszczególnienie

tulejowy owijkowy osłonkowy
sprawdzenia

wg

445X700 500X680 500X900
490X870 700X860 700X1000

wymiary arkuszy 700X1000 700X1000
Arkusze +  5 - 3

lub inne wg uzgodnionego
dopuszczalne różnice 
długości przekątnych 4

szerokość zwojów
265; 290; 350 ±2 

lub inne wg uzgo
dnionego zamówienia

220; 360 ±2 
lub inne 
wg uzgodnionego 
zamówienia

Zwoje średnica zewnętrzna 
zwojów

400 do 600
wg uzgodnionego 
zamówienia

nie normalizu
je się

400 do 600 
wg uzgodnionego 
zamówienia PN-65/P-50127

średnica wewnętrzna 
tulei 70+3 lub 75 + 3 70 + 3

grubość ścianki tulei 10 ±2 10 ±2

85 ±2 150; 155; 160; 
175; 180; 195;

szerokość bobin 200 ±2
lub inne wg uzgodnionego

Bobiny nie normalizuje się
zamówienia

średnica zewnętrzna 400 do 600
bobin wg uzgodnionego zamówienia

średnica wewnętrzna 
tulei 70+3

grubość ścianki tulei 10 ±2

Tablica 2. Papier nabojowy tulejowy i owijkowy

Wyszczególnienie
Jednostka

miary

Odmiana papieru Sposób
sprawdzenia

wgtulejowy owijkowy

1 1 2 3 4 5 6

Właściwo
ści fizyczne 
i chemi
czne

grubość

mm

0,14; 0,15; 0,16; 
0,17; 0,20

lub inne wg 
zamóv

0,12; 0,14

uzgodnionego
/ienia

PN-65/P-50130
dopuszczalne odchyłki grubości: 

dla 0,12 do 0,15 mm ±0,015

dla 0,16 i 0,17 mm ±0,020 —
dla 0,20 mm +  0,040 -0,030 —

gęstość pozorna (masa objętościo
wa), nie mniej niż g/cm3 0,72

nie normalizu
je się

samozerwalność w kierunku po
przecznym, nie mniej niż m

nie normali
zuje się 2400 PN-74/P-50133

przepukienie względne, nie mniej 
niż kG/cm2 4,4 1,4 PN-65/P-50132

stopień zaklejenia oznaczony me
todą kreskową, nie mniej niż

mm 1,5 1,2 PN-65/P-50151

przenikalność powietrza oznacza
na w przyrządzie Schoppera przy 
ciśnieniu słupa wody 100 mm
v/ ciągu 1 min

cm3 70 -P 120 150 -P 250 PN-69/P-50175

odkształcenie liniowe w kierunku 
poprzecznym oznaczone metodą 
kwadratów, jako skurcz po mo
czeniu w wodzie destylowanej w 
temperaturze 20 ±2°C przez 2 h 
i po wysuszeniu w znormalizowa
nych warunkach w ciągu 24 h, 
nie więcej niż

% -2,50 -1,00 PN-65/P-50157
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cd. tabl. 2

Wyszczególnienie
Jednostka

miary

Odmiana papieru Sposób
sprawdzenia

wgtulejowy owijkowy

1 2 3 4 5 6

Właściwo
ści fizyczne 
i chemi
czne

zawartość popiołu, nie więcej niż %
nie normali
zuje się 8 PN-71/P-50105

pH wyciągu wodnego — 4,5 -5- 8,0
nie normali
zuje się PN-62/P-50109

wilgotność, nie więcej niż % 8 PN-65/P-50150

powierzchnia wg PN-55/P-02002 — matowa

PN-72/P-50126

barwa wg PN-55/P-02002 —
brązowa natu
ralna

wg uzgodnio
nego wzorca

Wady

obrównane i sklejone zerwania 
wstęgi o szerokości sklejania 20-4- 
30 mm, oznaczone paskiem ja 
skrawego papieru na czole zwoju 
lub bobiny na 200 mm średnicy 
zwoju, nie więcej niż

liczba 1 (jedno)

uszkodzenia mechaniczne jak: 
dziury, naderwania, fałdy, zm ar
szczki, prześwity wg 
PN-69/P-50013 — niedopuszczalne

zanieczyszczenia mechaniczne, 
plamy

Tablica 3. Papier nabojowy osłonkowy

[Wyszczególnienie
Jednostka

miary Wymagania
Sposób

sprawdzenia, wg

Właściwości
fizyczne

gram atura g/m 2 71 ±4 PN-64/P-50129

samozerwalność, średnio z obu kierun
ków, nie mniej niż m 4000 PN-74/P-50133

przedarcie względne, średnio z obu 
kierunków, nie mniej niż G 80 PN-65/P-50131

wsiąkiiwość powierzchniowa oznaczona 
metodą Cobba w ciągu 60 s, nie wię
cej niż

g/m 2 35 PN-65/P-50154

wilgotność, nie więcej niż % 8 PN-65/P-50150

powierzchnia wg PN-55/P-02002 -
jednostronnie gładka 
lub inna wg uzgodnio
nego zamówienia

PN-72/P-50126

barwa wg PN-55/P-02002 -

kremowa, różowa, nie
bieska lub inna wg 
uzgodnionego zamó
wienia

Wady

obrównane i sklejone zerwanie wstęgi 
o szerokości sklejenia 20 *4- 30 mm, 
oznaczone paskiem jaskrawego papieru 
na czole zwoju lub bobiny na 200 mm 
średnicy zwoju, nie więcej niż

liczba 1 (jedno)

uszkodzenia mechaniczne, jak: dziury, 
fałdy, zmarszczki, naderwania, prześwi
ty wg PN-69/P-50013 - niedopuszczalne

zanieczyszczenia mechaniczne, plamy

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Papier nabojowy w arkuszach należy pa
kować w bele w pokryw ach żeberkowych z desek

okorkowych (B6) lub w bele w pokryw ach p e ł
nych z p łyty  pilśniowej (B4) wg BN-67/7350-01.

4.1.2. Papier nabojowy w zwojach należy pa
kować w zwoje owinięte (Zl) lub w słupek zwo
jów (SZ) wg BN-67/7350-01.
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Dopuszcza się następujący  sposób pakowania 
papieru  nabojowego tulejowego: zwój na tulei 
z w bitym i korkam i drew nianym i należy owinąć 
3 w arstw am i papieru  pakowego asfaltow anego wg 
PN-75/P-50451 i skleić szkłem  wodnym  sodowym.

Szerokość wstęgi papieru  asfaltowanego powin
na być rów na szerokości zwoju. Na czole zwoju 
nałożyć po 2 krążki papieru  obwolutowego pą
czkowego o gram aturze 125 g/m 2 wg PN-59/ 
P-96006, o średnicy 200 -f- 250 mm większej od 
średnicy zwoju. Brzegi krążków zagiąć na posma
row aną po brzegach szkłem  wodnym  sodowym 
powierzchnię toczną zwoju.

4.1.3. Papier nabojowy w bobinach należy pa
kować w słupek bobin bez rdzenia (SBb5) wg 
BN-67/7350-01 z tym, że dopuszcza się masę b ru t
to słupka do 160 kg.

Za masę b ru tto  słupka bobin należy przyjąć 
m asę opakowanego słupka bez korków.

4.2. Przechowywanie i transport — wg BN-67/ 
7350-01.

5. BADANIA

5.1. Pobieranie i przygotowanie próbek do ba
dań. Przed przystąpieniem  do badań papier na

bojowy należy posortować na partie  zaw ierające 
produkt tej samej odmiany, grubości (w p rzy 
padku papieru  nabojowego tulejowego i owijko- 
wego) lub g ram atury  ( w przypadku papieru na
bojowego osłonkowego), barw y, rodzą^ju powie
rzchni, postaci i wym iarów oraz pocffdclzący z tego 
samego zakładu produkcyjnego.

Próbki do badań należy pobrać: 
z arkuszy — wg PN-62/P-50080, 
ze zwojów — wg PN-62/P-50081, 
z bobin — wg PN-62/P-50082.
Klim atyzow anie próbek — wg PN-61/P-50067.

5.2. Wykonanie badań — wg norm  podanych 
w tabl. 1 -i- 3.

5.3. Ocena partii. P artię  papieru nabojowego 
należy uznać za zgodną z wym aganiam i norm y, 
jeżeli wszystkie badania wymienione w tabl. 
1-4-3 oraz spraw dzenie sposobu pakowania dadzą 
w yniki dodatnie.

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Do czasu wprowadzenia zm iany do SWW, dla 
papieru nabojowego osłonkowego należy stosować 
nazwę papier do naboi górniczych i symbol 
SWW 1814-323.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zjednoczenie 
Przemyślu Papierniczego, Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/7337-03, 
ZN-70/MUPD-05-65 i ZN-72/MUPD-05-80

a) norma została opracowana kompleksowo,

b) wprowadzono nową odmianę papieru nabojowe
go — papier nabojowy owijkowy,

c) dwie odmiany papieru nabojowego ujęte w nor
mach BN-67/7337-03 i ZN-70/MLiPD-05-65 zastąpiono 
jedną — pod nazwą papier nabojowy tulejowy,

d) zmieniono nazwę papieru do naboi górniczych na 
papier nabojowy osłonkowy,

e) wprowadzono pakowanie papieru nabojowego osłon
kowego w  postaci bobin.

3. Dotychczas obowiązujące normy. Norma zastępuje 
ZN-70/MLiPD-05-65 Papier nabojowy „S” i ZN-72/ 
MLiPD-05-80 Papier do naboi górniczych.

tworów papierniczych w postaci zwojów i zwoików 
o szerokości powyżej 250 mm

PN-62/P-50082 Produkty przemysłu papierniczego. Ba
dania techniczne. Pobieranie próbek wytworów i prze
tworów papierniczych w postaci zwoików o szeroko
ści poniżej 250 mm oraz bobin

PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz podłoże 
do asfaltowania

PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i karton 
obwolutowy

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, prze
chowywanie i transport. Pozostałe normy związane 
podano w tabl. 1-1-3.

Systematyczny Wykaz Wyrobów. T. 2. GUS. Warszawa: 
Wydawnictwo Katalogów i Cenników 1968.

5. Normy zagraniczne

4. Normy i dokumenty związane

PN-61/P-50067 Produkty przemysłu papierniczego. Bada- 
nia techniczne. Klimatyzowanie próbek laboratoryj
nych

O
PN-62/P-50080 Produkty przemysłu papierniczego. Ba

dania techniczne. Pobieranie próbek wytworów i'-pri^- 
tworów papierniczych w postaci arkuszy ś 3T 1‘ ;

PN-62/P-50081 Produkty przemysłu papierniczego. Ba
dania techniczne. Pobieranie próbek wytwori&itf^prze-

'h ic

Bułgaria BUC 2199-68 XapTHsi o ó b m b h s  aa 3kct/io 3hbm 

Czechosłowacja ĆSN 502711 Polepowy papir na nabojnice 
Rumunia STAS 7188-71 Hirtie pentru cartuse de vinatore 
ZSRR POCT 878-56 EyMara na T p oH iia s

fOCT 6662-53 EyMara ans? naTpoHupoBaHnsi
ł. \
o  \

6. lAfetorzy projektu normy: mgr inż. Władysław Ol- 
Sże^slji i — Zjednoczenie Przemysłu Papierniczego, 

Tadeusz Szuberski — Pabianicka Fabryka P a
p i e ^



przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Papierniczego

2 BN-75/7337-03 Papier nabojowy
IX 67 /
W tablicy 2
W kol. Wyszczególnienie, dla własności fizycznej:
— w rubr. przenikalność powietrza oznaczona w przyrządzie Schoppera dla ciś

nienia słupa wody, obok dotychczasowej jednostki wprowadza się nową, wyrażoną 
w Pa o wartości 981 Pa/100 mm H2O,

— w rubr. powierzchnia i barwa zamiast: PN-55/P-02002 powinno być: PN-76/ 
P-50007.

W kol. Jednostka miary dla własności fizycznej:
— w rubr. przepuklenie względne, obok dotychczasowej jednostki wprowadza się 

nową, wyrażoną w kPa o wartościach odpowiednio:
430 kPa (4,4 kG/cm*),
140 kPa (1,4 kG/cm*),

— w rubr. przenikalność powietrza obok dotychczasowej jednostki wprowadza
pm

się nową, wyrażoną w ------- o wartościach odpowiednio:
Pa^s
um

1,19 — 2,04 ------- (70—120 cm’)
Pa-s
.pm

2,55 — 4,24 ------— (150—250 cm’)
Pa-s

W kol. Sposób sprawdzenia wg zamiast: PN-65/P-50132 powinno być: FN-75/ 
P-50132.

2. W tablicy 3
— W kol. Wyszczególnienie, dla własności fizycznej w rubr. powierzchnia i bar

wa zamiast:' PN-55/P-02002 powinno być: PN-76/P-50007.

— W kol. Jednostka miary, w rubn dla: przedarcia, obok dotychczasowej jedno
stki wprowadza się nową wyrażoną w mN o wartości: 780 mN (80G).

— W kol. Sposób sprawdzenia wg, w rubr. dla przedarcia zamiast: PN-65/P-50131 
powinno być: PN-75/P-50131.

3. W punkcie 5.1. Pobieranie i przygotowanie próbek do badań
zamiast: PN-62/P-50081 i PN-62/P-50082 powinno być: PN-78/P-50080 zamiast: 

PN-61/P-50067 powinno być: PN-77/P-50067 oraz dopisuje się wyrazy: w warunkach 
normalnych.

4. W INFORMACJACH DODATKOWYCH
p. 4. Normy związane zamiast: PN-61/P-50067 powinno być: PN-77/P-50067 Pro

dukty przemysłu papierniczego. Klimatyzowanie próbek laboratoryjnych,
zamiast: PN-62/P-50 080, PN-62/P-50081, PN-62/P-50082 powinno być: PN-78/ 

P-50080 Papier i tektura. Pobieranie próbek.

zmiana t
18.4.79 r.

(B iu le ty n  PK N IM  n r  8—8/7# poz. 77)


