
U K D  6 7 6 .2 6 2 SWW 1814-448

N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -7 5

7 3 2 9 - 0 4

P o d ło ż e  do  k re d o w a n ia
Zamiast

BN-69/7329-04

G rupa katalogowa IX 6 6

1 .  P rzedm iot normy. Przedm iotem  normy j e a t  pa

p i e r  i  k arton  podłożow y do p ro d u k c ji p a p ieru  i  

kartonu  kredowanego oraz p a p ier u  kolorow anego  

g ła d k ie g o .

2 . Podstawowy p o d z ia ł  i  o z n a c ze n ie  -  wg SWW 

1 8 1 4 -4 4 8 , przy czym o z n a o z en ie  n a le ż y  u z u p e łn ić  

symbolem odmiany wg 3 , gram aturą i  wymiarami po

danymi w t a b l i c y .

3 . Odmiany. W z a le ż n o ś c i  od z a w a r to śc i p o d sta 

wowych surowców p o d ło że  do kredow ania produkuje

s i ę  w dwóch odmianach! 

d -  drzew ne,

bd -  bezdrzew ne.

4 .  P rzyk ład  o z n a czen ia  p o d ło ża  do kredowania  

(1 8 1 4 -4 4 8 ) , bezdrzewnego (b d ), o gram aturze Tl g/m2, 

w zw ojach o s z e r o k o ś c i  630 asm oraz o ś r e d n ic y  z e 

w n ętrzn ej 600 mm:
PODŁOŻE DO KREDOWANIA 1814 -4 4 8 /b d -7 1 -6 3 0 /6 0 0  

B N -75/7329-04

5 .  Wymagania podano w t a b l i c y .

Wyszczególnienie
Jedno- Odmiany Sposób 

sprawdze
nia wg

U  l i& h

miary bezdrzewne drzewne

szerokość 300* 500* 610* 630* 700* 730* 1030* 1460 lub 
inna wg uzgodnionego zamówienia

dopuszczalne odchyłki szerokości ±2

Wymiary
zwojów średnica zewnętrzna

mm 600 + 1000
wg uzgodnionego zamówienia

31-65/
P-50127

średnica wewnętrzna tu le i 70+3 lub 75+3 wg uzgodnionego zamówienia

grubość ścianki tu le i 10 ± 2

gramatura 71 80j 90 140 200 250 71 90

dopuszczalne odchyłki gramatury g/m2 ±3 +4 -5 ±9 ± 1 0 ±3 +4 -5 31-64/
P-50129

dopuszczalna różnica gramatury na 
szerokości zwoju1) 3 4 5 6 3

obciążenie zrywające w kierunku pod
łużnym, nie mniej niż k0 (N) 4,0

(3,9)
4,5

(4,4)
6,0

(5,9)
9,0

(8,8)
3,7

(3,6)
4.0

(3,9)
31-74/
P-50133

wsiąkliwość powierzchniowa, średnio 
z obu stron, oznaczona metodą Cobba 
w czasie 60 s

g/m2 15 t 30 31-65/
P-50154

białość średnio z obu stron, oznaczona 
na leukometrze z filtrem  niebieskim, 
nie mniej niż

% 80 69 31-68/
7308-10

Własności
fizyczne gładkość każdej strony, oznaczona na 

przyrządzie Bekka przy przepływie 
100 cm"5 powietrz^ i  dociski} próbki wy
noszącym 1 kO/cni (98 kN/m )

s 70 + 140 50 100 BK-68/ 
7308-11

odkształcenie liniowe w kierunku po
przecznym oznaczane metodą kwadratów 

-  wydłużenie po 1 godz moczenia w 
wodzie, nie więcej niż

+2,5
31-65/
P-50157

-  skurczenie po wysuszeniu zamoczo
nych kwadratów, nie więcej niż -0 .8

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Papierniczego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Papierniczego dnia 20 czerwca 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1975 poz. 68 )
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od. tablicy

Wyszczególnienie
Jedno- Odmiany Sposób
stka
miary bezdrzewne drzewne nia wg

wilgotność - 6 + 8 PN-65/
P-50150

Własności
fizyczne

barwa (wg PN-55/P-02002) - b iała, jednolita w dostawie

cechy specjalne -
wstęga papieru po odwinięciu ze zwoju powinna 
leżeć płasko,* przezrocze powinno być równomierne

P-50126

zerwania wstęgi obrównane i  sklejone 
na szerokości 20 do 30 mm, oznaczone 
paskiem jaskrawego papieru lub kre
dką na czole zwoju

2
-  dla gramatury do 200 g/tn na każ

de 300 mm średnicy zwoju
liczba

1
sklejenie wstęgi powinno być trwałe w tem
peraturze 120 C (393 K)

oraz
2

- dla gramatury powyżej 200 g/m 
na każde 200 mm średnicy zwoju, nie 
więcej niż

PN-72/
P-50126

Wady

uszkodzenia mechaniczne jak: postrzę
pione brzegi, dziury, fałdy, naderwa
nia, wydarcia, pęknięcia, pazurki, 
rozciągnięcia, miejscowe zaplamienia 
(wg IN-69/P-50013)

liczba niedopuszczalne

------------------ .---------- 2-------------------------------
cętkowatośc na 1 m wytworu - cętki 
o powierzchni: 80

2
-  0,3 do 1,0 ram , nie więcej niż -

2-  powyżej 1,0 do 1,5 mm nie więcej 
niż 8

PN-72/
2-  powyżej 1,5 mm liczba niedopuszczalne P-50160

2
-  0,5 do 1,5 mm , nie więcej niż 200

2
-  powyżej 1,5 do 2,0 mm f  nie więcej 

niż - 10

2
-  powyżej 2,0 mm niedopusz

czalne

0  Przy szerokości zwoju do 1 n należy wykonać dwa oznaczenia 
50 ram; przy szerokości zwoju powyżej 1 m należy pykonać trzecie

po obu brzegach wstęgi w odległości nie mniejszej niż 
oznaczenie w środkowej części wstęgi.

6 . Pakowanie -  wg B N -67/7350-01 p . 2 .2 .2 9 ,  2.2.30 

lu b  2 .2 .3 1  wg uzgodn ionego  zam ów ien ia.

D opuszcza s i ę  in n y , równorzędny sp osób  pakowa

n ia  np . p r z ez  o b c ią g a n ie  w f o l i ę  term ok u rcz liw ą , 

w u z g o d n ien iu  m iędzy o d b io rc ą  i  producentem .

Z a leca  s i ę  form owanie z opakowań je d n o s te k  ł a 

dunkowych na p a le ta c h  w sp osób  o k r e ś lo n y  w BN-70/ 
73 5 0 -0 2  p . 3 - 4 .5 0 .

7 . Przechow ywanie 1 t r a n s p o r t -  wg B N -67/7350-01.

6 .  Program badań. W c e lu  o k r e ś le n ia  zg o d n o śc i z

wymaganiami normy p o d ło że  do kredow ania n a leży  

poddać badaniom w dwóch grupach:

grupa 1 -  sp raw dzen ie  p ra w id ło w o śc i opakowania 

( 4 .1 ) ,

grupa 2 -  sp raw dzen ie  p o z o s ta ły c h  wymagań ( t a 
b l i c a )  .

9 . P rzygotow an ie  p a r t i i  do badań. P rzed  p rzy 

s tą p ie n ie m  do badań p o d ło że  do kredow ania n a le ż y  

p o d z ie l i ć  na p a r t i e ,  z a w ier a ją ce  produkt t e j  s a 

mej odm iany, gram atury, o ty ch  samych wymiarach 

oraz pochodzący od te g o  samego p ro d u cen ta .

K O N I

1 0 . P o b ie r a n ie  próbek . P róbki do badań w gru p ie  

1 n a le ż y  pobrać wg B N -70 /7350 -02 , p . 5 .

Do badań w g ru p ie  2 n a le ż y  pobrać p rćb k i wg 

P N -62 /P -50081 .

K lim atyzow anie próbek -  wg P N -61 /P -50067 .

1 1 . Wykonanie badań

a) sp raw dzen ie  p ra w id ło w o śc i opakowania -  wg 

B N -7 0 /7 3 5 0 -0 2 , p . 5 ,

b) sp raw dzen ie  p o z o s ta ły c h  badań -  wg norm po
danych w t a b l i c y .

1 2 . Ocena wyników badań. P a r t ię  p o d ło ża  do k re 

dowania n a le ży  uznać za zgodną z wymaganiami n or

my
-  ze w zględu na bad an ie  w g ru p ie  1 , j e ż e l i  ba

d an ie  wg B N -7 0 /7 3 5 0 -0 2 , p . 5 da wynik d o d a tn i,
-  ze w zględu na badania  w gru p ie  ? , j e ż e l i  

w s z y s tk ie  badania  p rzew id zia n e  w t a b l ic y  dadsą wy

n ik  d o d a tn i.
1 3 . Ocena p a r t i i .  P a r t ię  p o d ło ża  do kredowania  

n a le ż y  uznać za zgodną z wymaganiami normy, j e ż e 

l i  badania  w g ru p ie  1 i 2  dadzą wynik d o d a tn i.

E C
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INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę -  Zjednoczenie Przemysłu 

Papierniczego, Łódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do m-69./.I329.-04
a) wprowadzono

-  oznaczenie wytworu symbolem SWW,

-  nowe aktualnie produkowane szerokości zwojów,

-  aktualnie występujące w produkcji podłoże o gramaturze 

250 g/m2,

- średnicę wewnętrzną tu ls i 75+"\
-  dolną granicę wilgotności,
-  formowanie jednostek ładunkowych na paletach,
-  określenie "papier bezdrzewny i  drzewny” jako odpowied

nik papieru klasy III  i  Vj

b) zwiększono

-  zakres średnic zewnętrznych zwojów do 1000 mm,
-  zakres wsiąkliwości powierzchniowej z 1S do 25 na 15 do 

30 g/m2,

-  granice gładkości dla podłoża bezdrzewnego z 50 do 100 

na 70 do 140 s ,

-  białość podłoża bezdrzewnego z 78 do 8095;

o) skreślono nie produkowane podłoże o gramaturze 63, 100
2

oraz 224 g/m j

DODATKOWE

d) zmniejszono liczbę zerwań w3tęgi w zwoju, różnicując ją

dodatkowo w zależności od gramatury wytworu.

3. Normy i  dokumenty związane

Hi-6l/P-50067 Produkty przemysłu papierniczego. Badania 

techniczne. Klimatyzowanie próbek laboratoryjnych

HJ-62/P-50081 Produkty przemysłu papierniczego. Badania 

techniczne. Pobieranie próbek wytworów i  przetworów pa

pierniczych w postaci zwojów i  zwoików o szerokości po
wyżej 250 mm

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, przechowywa- 

nie i  transport

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie, przechowy
wanie i  transport

Pozostałe normy związane podano w tablicy .

Systematyczny Wykaz Wyrobów. T.2. GUS. Warszawa. Wydawnictwo 

Katalogów i  Cenników 1968

4. Normy zagraniczne

Rumunia STAS 5776-64 Hirtie suport pentru cretare
ZSRR GOST 8861-58 EyMaT?. -  0CH0B8 HJIH MejI0B8HHH


