UKD 676.262

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jeat pa- sie w dwoéch odmianach!
pier i karton podiozowy do produkcji papieru i d - drzewne,
kartonu kredowanego oraz papieru kolorowanego bd - bezdrzewne.
gtadkiego. 4. Przyktad oznaczenia podioza

2. Podstawowy podziat i
1814-448, przy czym oznaozenie

nalezy wuzupetnié

NORMA BRANZOWA

BN-75

SWW 1814-448

7329-04

Podtoze do kredowania

Zamiast

BN-69/7329-04

Grupa katalogowa IX 66

symbolem odmiany wg 3, gramaturg i wymiarami po- wnetrznej 600 nm
PODLOZE DO KREDOWANIA 1814-448/bd-71-630/600

danymi w tablicy.

BN-75/7329-04

3. Odmiany. Wzaleznos$ci od zawartos$ci podsta-

wowych surowcéw poditoze do kredowania produkuje

Wyszczegblnienie

5. Wymagania podano w tablicy.

do

Jedno- Odmiany
Uli&h
miary bezdrzewne drzewne

300* 500* 610* 630* 700* 730* 1030* 1460 lub

kredowania

szerokos¢ inna wg uzgodnionego zaméwienia
dopuszczalne odchytki szerokosci +2
Wymiary nm 600 + 1000
ZWojow $rednica zewnetrzna wg uzgodnionego zamowienia
$rednica wewnetrzna tulei 70+3 lub 75+3 wg uzgodnionego zaméwienia
grubo$¢ Scianki tulei 10 2
gramatura 71 80j 90 140 200 250 71 90
dopuszczalne odchyitki gramatury g/m2 +3 +4 -5 +9 +10 +3 +4 -5
dopuszczalna réznica gramatury na 3 4 6 3
szeroko$ci zwojul) 5
obcigzenie zrywajace w kierunku pod- K (N) 4,0 45 6,0 9,0 3,7 4.0
tuznym, nie mniej niz (3,9) (4,4) (5,9) (8,8) (3,6) (3,9
wsigkliwo$¢ powierzchniowa, $rednio
z obu stron, oznaczona metodg Cobba g/m2 15 t 30
w czasie 60 s
biato$¢ Srednio z obu stron, oznaczona
na leukometrze z filtrem niebieskim, % 80 69
nie mniej niz
Wiasnosci X Lot
fizyczne gtadko$¢ kazdej strony, oznaczona na
przyrzadzie Bekka przy przeptywie s 70 + 140 50 100
100 ar5 powietrz” i dociski} prébki wy-
noszacym 1 kOleni (98 kN/m )
odksztatcenie liniowe w kierunku po-
przecznym oznaczane metodg kwadratéw
- wydtuzenie po 1 godz moczenia w +2,5
wodzie, nie wiecej niz
- skurczenie po wysuszeniu zamoczo- 08

nych kwadratéw, nie wiecej niz

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Papiemniczego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papiemiczego dnia 20 czerwca 1975 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1975.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1975 poz. 68 )

Wplyw do WN 4.7.75. Oddano do sktadu 31.7.75. Druk ukoriczono w listopadzie 75.
0bj.0,400. m. Naktad 2300*52 #9X. Zom. 2355/75

oznaczenie - wg SAW (1814-448), bezdrzewnego (bd), o gramaturze Tl g/m2
w zwojach o szerokos$ci 630 amoraz o $rednicy ze-

Sposéb
sprawdze-
nia wg

31-65/
P-50127

31-64/
P-50129

31-74/
P-50133

31-65/
P-50154

31-68/
7308-10

BK-68/
7308-11

31-65/
P-50157

Cena zt 2,40



od. tablicy

Wiasnosci
fizyczne

Wyszczegdblnienie

wilgotnosé
barwa (wg PN-55/P-02002)
cechy specjalne

zerwania wstegi obréwnane i sklejone
na szeroko$ci 20 do 30 mm oznaczone
paskiem jaskrawego papieru lub kre-
dka na czole zwoju

- dla gramatury do 200 g/tn2 na kaz-
de 300 nm$rednicy zwoju

oraz

- dla gramatury powyzej 200 g/m2
na kazde 200 nmsrednicy zwoju, nie
wiecej niz

uszkodzenia mechaniczne jak: postrze-
pione brzegi, dziury, faldy, naderwa-
nia, wydarcia, pekniecia, pazurki,
rozciggniecia, miejscowe zaplamienia
(wg IN-69/P-50013) |

cetkowato$c na 1 m wytworu - cetki
0 powierzchni:

- 0,3 do 1,0 rar% nie wiecej niz

- powyzej 1,0 do 1,5 mn2 nie wiecej

- powyzej 1,5 mm2

- 05 do 15 mm2 nie wiecej niz
- powyzej 1,5 do 2,0 mnzf nie wiecej
niz

- powyzej 2,0 g

BN-75/7329-04

Jedno-
stka
miary

liczba

liczba

liczba

Odmiany Sposob
bezdrzewne drzewne nia wg
PN-65/
6+8 P-50150
biata, jednolita w dostawie
wstega papieru po odwinieciu ze zwoju powinna P-50126
leze¢ plasko* przezrocze powinno byé réwnomierne
1
sklejenie wstegi powinno by¢ trwate w tem
peraturze 120 C (393 K)
PN-72/
P-50126
niedopuszczalne
80
8
PN-72/
niedopuszczalne P-50160
200
R 10
niedopusz-
czalne

0 Przy szerokos$ci zwoju do 1 n nalezy wykona¢ dwa oznaczenia po obu brzegach wstegi w odlegtosci nie mniejszej niz

50 ram przy szeroko$ci zwoju powyzej 1 mnalezy pykona¢ trzecie

6. Pakowanie - wg BN-67/7350-01 p.

lub 2.2.31 wg uzgodnionego zamoéwienia.

Dopuszcza sie
nia np. przez obcigganie w folie
w uzgodnieniu miedzy odbiorcg i

Zaleca sie formowanie z opakowan jednostek

inny, réwnorzedny sposé6b

2.2.29, 2.2.30

pakowa-
termokurczliwa,
producentem.

ta-

dunkowych na paletach w sposéb okre$lony w BN-70/

7350-02 p.

3-4.50.

7. Przechowywanie 1 transport- wg BN-67/7350-01.
6. Program badan. Wcelu okres$lenia zgodnosci :

wymaganiami normy podtoze do

kredowania

poddaé¢ badaniom w dwéch grupach:

grupa 1 - sprawdzenie prawidtowosci

(4.1),

grupa 2 - sprawdzenie pozostatych wymagan

blica) .

9. Przygotowanie partii

do badan.

stgpieniem do badan podtoze do kredowania

podzieli¢ na partie,
mej odmiany,

gramatury, o tych samych

oraz pochodzacy od tego samego producenta.

Informacje dodatkowe

nalezy
opakowania
(ta-
Przed przy-

nalezy
zawierajgce produkt tej

sa-

wymiarach

KON I

oznaczenie w $rodkowej cze$ci wstegi.

10. Pobieranie prébek. Prébki do badan w grupie
1 nalezy pobra¢ wg BN-70/7350-02, p. 5.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢é prébki wg
PN-62/P-50081.

Klimatyzowanie prébek - wg PN-61/P-50067.

11. Wpykonanie badan

a) sprawdzenie prawidtowos$ci opakowania - wg
BN-70/7350-02, p. 5,

b) sprawdzenie pozostatych badan - wg norm po-
danych w tablicy.

12. Ocena wynikéw badan. Partie podfoza do kre-
dowania nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami

ny
- ze wzgledu na badanie w grupie 1,

danie wg BN-70/7350-02, p.
- ze wzgledu na badania

nor-

jezeli ba-
5 da wynik dodatni,

w grupie ?, jezeli
wszystkie badania przewidziane w tablicy dadsg wy
nik dodatni.

13. Ocena partii. Partie podtoza do kredowania
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jeze-
li badania w grupie 1 i2 dadzg wynik dodatni.

EC



Informacje dodatkowe do BN-75/7329-04

INFORMACJE  DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Przemystu
Papierniczego, +6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do m-69./.1329.-04

a) wprowadzono

- oznaczenie wytworu symbolem SAW

- nowe aktualnie produkowane szerokos$ci zwojow,

- aktualnie wystepujace w produkcji podtoze o
250 g/m2,

- $rednice wewnetrzng tulsi 75+

- dolng granice wilgotnosci,

- formowanie jednostek tadunkowych na paletach,

- okreslenie “papier bezdrzewny i drzewny” jako odpowied-
nik papieru klasy 111 i

b) zwiekszono

- zakres $rednic zewnetrznych zwojéw do 1000 nmm

- zakres wsigkliwos$ci powierzchniowej z 1S do 25 na 15 do
30 g/m2,

- granice gtadkosci dla podfoza bezdrzewnego z 50
na 70 do 140 s,

- biato$¢ podtoza bezdrzewnego z 78 do 80%5;

0) skreslono nie produkowane poditoze o gramaturze 63, 100
oraz 224 g/mzj

gramaturze

do 100

d) zmniejszono liczbe zerwan w3tegi w zwoju, réznicujac ja
dodatkowo w zalezno$ci od gramatury wytworu.

3. Nomvy i dokumenty zwigzane

Hi-61/P-50067 Produkty przemystu papierniczego. Badania
techniczne. Klimatyzowanie prébek laboratoryjnych
HJ-62/P-50081 Produkty przemystu papierniczego. Badania

techniczne. Pobieranie prébek wytworéw i przetworéw  pa-
pierniczych w postaci zwojéw i zwoikéw o szerokosci  po-
wyzej 250 nm

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie,
nie i transport

BN-70/7350-02 Przetwory papiernicze. Pakowanie,
wanie i transport
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T.2. GUS. Warszawa. Wydawnictwo
Katalogéw i Cennikéw 1968

przechowywa-

przechowy-

4. Normy zagraniczne

Rununia STAS 5776-64 Hirtie suport pentru cretare
ZSRR CBT 8861-58  EyMaT?. - 0CHOB8 HIH MejloB8HHH



