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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są papie­

ry przeznaczone do wyrobu worków.

2, Podstawowa podział i oznaczenie papierów wor­

kowych - wg SWW:

1814-331 - zwykły,

1814-332 - lekko marszczony,

1814-335 - wodotrwały,

1814-456 - podłoże do powlekania żywicą silikono­

wą,

1 8 2 1 - 1 3 2  - powleczony polietylenem,

1 8 2 1 - 1 3 3  - powleczony żywicą silikonową,

1 8 2 1 - 1 3 9  - powleczony szkłem wodnym sodowym,

1 8 2 1 - 1 5 1  - powleczony asfaltem gładki lub asfal­

towany ,

1 8 2 1 - 1 5 2  - nasycony surowym olejem talowym, 

1 8 2 1 -1 5 ^ - nasycony parafiną,

przy czym oznaczenie należy uzupełnić po kresce 

ukośnej gramaturą, rodzajem powierzchni oraz wy­

miarami podanymi w tabl. 1 lub 2 na str. 2 -f 4.

3. Przykład oznaczenia papieru workowego zwy­

kłego (1814-331) o gramaturze 76 g/m2 , o powierz­

chni matowej, w zwojach o szerokośoi 1 1 2 0  mm i o 

średnicy 800 mm:

PAPIER WORKOWY ZWYKŁY l8l4-331/76-mat-1120/800 

HN-75/7326-10

4. Pobieranie próbek. Przed przystąpieniem do 

badań papiery workowe wymienione w tabl. 1 , 2  oraz 

w załączniku 2 należy posortować na partie, zawie­

rające wytwór tej samej odmiany, gramatury, rodza­

ju powierzchni i barwy, wymiarów oraz pochodzący 

z tego samego zakładu produkcyjnego.

Próbki do badań należy pobrać wg PN-62/P-50081.

Klimatyzowanie próbek - wg PN-61/P-50067.

5. Wymiary zwojów. Szerokość zwojów powinna być 

uzgodniona pomiędzy dostawoą i odbiorcą.

Dopuszczalne odchyłki szerokości zwojów: ±3 mm.

Średnica zewnętrzna zwojów: od 7 0 0  do 1 5 0 0  mm, 

według uzgodnionego zamówienia.

Średnica wewnętrzna tulei: 70*5 lub 7 5 +3 mm, 

według uzgodnionego zamówienia.

Grubość ścianki tulei: 10 do 12 mm.

Sprawdzenie wymiarów - wg PN-65/P-50127.

6 . Wymagania i badania podano w tabl. 1, 2 oraz 

w załączniku 2 .

7. Pakowanie, przechowywanie 1 transport - wg

BN-67/7350-01.

8 . Ocena partii. Partię papieru workowego posz­

czególnej odmiany należy uznać za zgodną z wyma­

ganiami normy, jeżeli wszystkie badania wymienio­

ne w odpowiedniej tablicy dadzą wynik dodatni, a 

sposób pakowania jest zgodny z 7 .

Zg łoszona przez Z jednoczen ie  Przem ysłu Papiern iczego 

U stanow iona przez D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu Papiern iczego dn ia 6 grudnia  19 75  r. 

jako norm a obow iązu jąca  w zakres ie  p rodukc ji i ob ro tu  od dnia 1 lipca 19 76  r.

(D z. N o rm . i M ia r nr 3 /1 9 7 6  poz. 7 )

Wpływ do WN 20.12.75. Oddano do składu 16.1.76. Druk ukończono w maju 76. 
Obj. 1,20 o. w. Nakład 2200  + 54 agz. Zam. 153 /76

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Cena zł 3,60
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Tablica 1. Papier workowy zwykły, lekko marszczony 1 wodotrwały

Wyszczególnienie
Jednos­
tka
miary

Wymagania
Sposób
sprawdzenia

wg

odmiany papieru workowego

zwykły Z
lekko 
marszczo­
ny LM

wodotrwały W

Własności 
fizyczne i 
chemiczne

graaatura

g/m

71 7 6 100 100 7 1 7 6 90

PN-64/P-501S
dopuszczalne odchyłki +3

-2
+4
-2 ±5 ±6 + 3

- 2

+4
-2 ±4,5

wsiąkliwość powierzchnio­
wa oznaczana metodą Cobba 
w ciągu 60 s, średnio z 
obu stron, nie więcej niż 27

nie nor­
malizuje
się

2 3

PN-6 5 /
P-50154

wydłużenie
- w kierunku podłużnym, 

nie mniej niż
%

2,5 2 , 4 2,3 5 , 5 2 , 5 2 , 4 2,3 PN-7 4 /
P-50133

- w kierunku poprzecznym, 
nie mniej niż * . 7 4,5 4.3 3 , 8 4 , 5 4 , 3 4,0

wilgotność 5 do 8 PN-65/P-50150

przepuklenie bezwzględne 
- papieru klimatyzowane­

go nie mniej niż kG/cm2

( w » 2 )

3 , 2

(310)
3,3
(320)

3,5
(340)

3 , 0

(2 9 0 )
3 , 2

(310)
3 , 3

(320)
3,5
(340)

PN-75/ 
P-50132 
i załącz- 
nika 1

- papieru zwilżonego, 
nie mniej niż nie normalizuje się 0,8 (80)

wskaźnik odporności na ro­
zerwanie (ZZ) średnio z 
obu kierunków, nie mniej 
niż

kG« mm
(J )

2 3

(0,23)
24

Co, 24)
2 8

(0,27)
25

(0 ,2 5 ) PN-66/
P-50138

współczynnik odporności 
na pękanie (M), nie 
mniej niż . 60

nie nor­
malizuje 
się 63

pH wyciągu wodnego - nie normalizuje się 4 do 5 PN-634>-50109

nasiąkliwość ksylenu1) 
po 5 ®in moczenia w tem­
peraturze 20 ±2°C nie 
mniej niż

%

nie
norma-
lizuje
się

4-5
nie normalizuje się

PN-6 5 /
P-50153

chłonność parafiny1) 
stosowanej w produkcji, po 
przetrzymaniu próbki w 
ciągu 6 0  min w temperatu­
rze 103 ±2°C

23 do 
35

BN-70/ 7326-13 
z parafiną 
wg PN-74/
C- 9 6 1 1 5

barwa wg PN-55/P-02002 -
brązowa (naturalna) lub inna według uzgodnionego 

zamówienia

PN-72/
P-50126

powierzchnia wg 
PN-55/P-02002 -

matowa lub jednostron­
nie gładka według uz- 
godnicfhego zamówienia

lekko
marsz­
czona

matowa lub jedno­
stronnie gładka we­
dług uzgodnionego 
zamówienia

Wady

dopuszczalna liczba ob- 
równanych zerwań na 500 mm 
średnicy zwoju, oznaczo­
nych paskami jaskrawego 
papieru na czole zwoju, 
nie więcej niż

liczba

1

nierówności obcięcia, 
dziury, naderwania, 
wyrwania, fałdy, prze­
cięcia, plamy wg 
PN-69/P-50O13

-

niedopuszczalne

*) Oznaczenia obowiązujące dla papieru stanowiącego podłoże do asfaltowania i parafinowania! nie obowiązuje 

wówczas oznaczanie wsiąkliwości powierzchniowej wg metody Cobba.
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Tablica 2, Papiery workowe uszlachetnione

Wyszczególnienie
Jed­
nostka
miary

Wymagania

Odmiany papieru workowego

powleczony as- 
f al­
tów a-

ny
AS

nasycony

żywicą
sili­
konową
S

poli­
etyle­
nem
PET

szkłem
wodnym
sodowym
PS

asfaltem

AP

parafiną

P

surowym
olejem
talowym
NO

Sposób
spraw­
dzenia
wg

gładki
lekko
marsz­
czony

gładki
lekko
marsz­
czony

gładki
lekko
marszczony

Surowce

a) pod­
łoże wg 
załącz­
nika 2

b) ży- 
wica 
siliko­
nowa
wg za­
łącz­
nika 3

a) pod 
kowego 
marsze

b) po­
liety­
len wg 
za­
łącz­
nika 4

:oże z pć 
zwykłegc 
Łonego w£

b ) szkło 
wodne 
sodowe 

"g
BN-74/
60l6-4l

ipieru wor- 
i lekko 
tabl. 1

b) asfalt prz 
słowy P 70; P 
P 90 wg PN-60 
C- 9 6 1 7 8  lub

c) lepik 
smołowy z 
węgla kamien­
nego wg 
PN-70/
C-97009

a)pod- 
łoże 
do as­
falto­
wania 
wg
PN-75/ 
P-50491

emy-
S 75;
/

a) podłoże z 
ru workoweg 
kłego i leki 
szczonego w

b) parafi­
na rafi­
nowana
RI lub 
RII wg 
PN-7 4 / 
C - 9 6 1 1 5

papie- 
zwy- 

co mar-
l tabl•1

b ) su­
rowy 
olej 
talo­
wy wg 
BN-64/ 
7312-02

a) żywi­
ca sili­
konowa 
wg za­
łącznika
3

b) polie­
tylen wg 
załącz­
nika 4

c) szkło 
wodne so­
dowe wg 
BN-7 4 / 
6016-41

d) pod­
łoże do 
asfalto­
wania wg 
PN-75/
P-50A51

e) para­
fina wg 
PN-74/ 
C-96115

f) as­
falt wg 
PN-60/ 
C-96178

g) suro­
wy olej 
talowy 
wg BN-67/ 
7313-02

Włas­
ności 
t izy- 
czne

gramatura

, 2 
g/m

80
( 80 )

100
(76)

112
(100)

100
(76)

140
(100)

1 2 5

(2x45)
112
(76)

140
(100)

140
(100) PN-64/ 

P-50129
dopuszczalne odchył­
ki gramatury ±5 ±6 ±10 ±8 ±12 ±9 ±10 ±12 ±12

obciążenie zrywające 
- w kierunku podłuż­
nym nie mniej niż kG

(N)

9,5
(93)

9,0
(88)

5,0
(49)

7,5
(74)

5 , 0

(49)
9,0
(88)

8 , 0

(78)
5 , 0

(49)
4,0
(39) PN-74/

P-50133
- w kierunku poprze­
cznym nie mniej niż 4,5 (44)

3,5
(34)

wilgotność %
nie normalizu­

je się
5 do8 nie normalizuje się PN-6 5/ 

P-50150

przepuklenie bezwzglę­
dne, nie mniej niż

kG/a.2 
OiN/m )

3,2
(310)

3,5
(340)

2.?
(260)

3,0
(290)

4,5
(440)

2.5
(240)

3,0
(290)

2,5
(240)

PN-7 5 /
p- 5 0 1 5 2

przenikalność pary 
wodnej, w ciągu 
24 godz nie więcej 
niż

, 2 
g/ m

nie nor- 
malizu-
je się

12

nie nor­
malizu­
je się

60 80 25 60 80

nie nor- 
malizu-
je się

PN-6 7 /
0 - 7 9 1 1 1

abhezyjność papieru -
pozy­
tywna

nie normalizuje się
załącz­
nika 5

barwa - wg 
PN-55/P-02002 -

brązowa (naturalna,) czerwonobrązowa
(naturalna)

ciemno brą­
zowa (natu­
ralna)

brązowa
(natu­
ralna)

powierzchnia wg 
PN -5 5/P-02002

- matowa
lekko
marsz­
czona

matowa
lekko
marsz­
czona

matowa
lekko
marszczona
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cd. tabl. 2

Wymagania

Odmiany papieru workowego

powleczony
as- nasycony

Sposób
spraw­
dzenia
wg

Wyszczególnienie
Jed­
nostka
miary

żywicą
sili­
konową

S

poli­
etyle­
nem
PET

sjkłem
wodnym
sodowym
PS

asfaltem

AP

fal-
towa-
ny
AS

parafiną

P

surowym
olejem
talowym
NG

gładki

lekko
marsz­
czony gładki

lekko
marsz­
czony

gładki
lekko
marszczony

dopuszczalna liczba 
obrównanych zerwań na 
3 0 0  mm średnicy 
zwoju, oznaczonych 
paskiem jaskrawego 
papieru na czole 
zwoju, nie więcej 
niż
- sklejonych liczba 1

nie sto­
suje się 1

- niesklejonych niedopuszczalne 1 nie do­
pusz­
czalne

PN-72/ 
P-5012 6

Wady
nierówności obcię­
cia, dziury, naderwa­
nia, wyrwania, fałdy, 
przecięcia, przes­
trzenie nie powleczone 
lub nienasycone, od­
dzielenie się warstwy 
uszlachetniającej 
(wg PN-69/P-50013) niedopuszczalne

niepowleczenie lub 
niesklejenie brzegów 
papieru - dopuszczalne z każdego brzegu o szerokości do 1 0  mm

*") W nawiasie podano gramaturę papieru przed uszlachetnieniem.

K O N I E C

Załączników 5 

Informacje dodatkowe
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Załącznik 1

METODA OZNACZAMIA PRZEPUKŁENIA NA MOKRO

Próbki do badań należy pobrać i przygotować oraz wykonać oznaczanie przepuklenia wg PN-7 5/P- 5 0 1 3 2  z 

tym warunkiem, że wycięte prostokąty należy zanurzyć w wodzie destylowanej o temperaturze 20 ±2°C na 

1 godz. Po upływie tego czasu próbki wyjąć z wody i włożyć między dwa arkusze bibuły do sączenia ( o 

gramaturze około 2 5 0  g/m2). W celu usunięcia nadmiaru wody należy po wierzchu przetoczyć wałkiem o ma­

sie 1200 ±10 g jeden raz tam i z powrotem. Przygotowane w ten sposób próbki badać na aparacie Mullena.

Załącznik 2

PODŁOŻE DO POWLEKANIA ŻYWICA SILIKONOWĄ

Wyszczególnienie
Jednostka

miary
Wymagania

Sposób spraw­
dzenia wg

gramatura
g/m2

80
PN-64/P-50129

dopuszczalne odchyłki gramatury ±4

gęstość pozorna (ciężar objętościowy), nie 
■niej niż

g/c«ć 0,90 PN-65/P-50130

wsiąkliwość powierzchniowa oznaczana metodą Cobba, 
w ciągu 60 s, średnio z obu stron, nie więcej niż

g/m2 20 PN-65/P-50154

obciążenie zrywające
- w kierunku podłużnym, nie mniej niż kG (N) 9,5 (93,2)

PN-74/P-50133
Własności
fizyczne

- w kierunku poprzecznym, nie mniej niż 4-,5 (44,1)

przepuklenie bezwzględne, nie mniej niż kG/cm2
(kN/m2)

3,2
(310) PN-75/P-50132

przenikalność powietrza oznaczana na aparacie 
Schoppera w ciągu 1 min przy ciśnieniu 100 mm H^O, 
nie więcej niż

c.3 10 PN-69/P-50175

barwa - wg PN-55/P-02002 -
brązowa
(naturalna)

PN-72/P-50126
powierzchnia - wg PN-55/P-02002 - satynowana

Wady jak w tabl, 1 niedopuszczalne

Załącznik j

ŻYWICA SILIKONOWA W POSTACI DYSPERSJI

Wyszc zegól menie
Jednostka
miary

Wymagania Sposób sprawdzenia wg

Zawartość substancji suchej % 30 do 40

Gęstość (ciężar właściwy) S/ca} 0,97 do 1,00

Lepkość w temperaturze 25 ±0,5°C 
oznaczana kubkiem Forda

s 20 do 35 metod uzgodnionych pomiędzy 
dostawcą i odbiorcą

Zawartość rozpuszczalnika % około 20

Zdolność rozcieńczania w wodzie, 
nie mniej niż - 1 : 5
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POLIETYLEN (POLIMER ETYLENU)

Załącznik 4

Wyszc zególnienie
Jednostka

miary
Wymagania Sposób sprawdzenia wg

Postać - granulki o średnicy mm 3 do 4

metod uzgodnionych pomiędzy 
dostawcą i odbiorcą

Gęstość (ciężar właściwy) g/cm^ 0,918 do
0,929

Gęstość pozorna (ciężar nasypowy) g/dm3 300 do 5 0 0

Wskaźnik płynięcia, w ciągu 10 min S 3 do 7

Temperatura mięknienia według Vicata °c 85 do 9 0

Załącznik 5

METODA OZNACZANIA ABHEZYJNOŻCI PAPIERU

1. ~'obieranie i przy-tc '.. ym i o urobki analitycznej ■ Z próbki ogólnej pobranej wg PN-62/P-50081 i kli­

matyzowanej wg PN-61/P—50067 wyciąć 5 prostokątów o wymiarach 50 X 100 mm.

2. Wykonanie oznaczania. Należy wykonać 5 równoległych oznaczań. Próbki przygotowane wg 1 ułożyć na 

szklanej płytce stroną powleczoną żywicą silikonową do góry. Na powłokę sylikonową nałożyć taśmę samo­

przylepną z tomofanu o szerokości 18 mm i o długości 120 mm, po czym przetoczyć wałkiem o masie 1 0 0 ±
p

±2 g; następnie badaną próbkę umieścić między dwiema metalowymi płytkami pod obciążeniem 11 Q/cm 

(98 N/m1 2 3) i wstawić do cieplarki o temperaturze 70 ± 2 ° G  2 0 godz. Po wyjęciu z cieplarki próbkę klima­

tyzować wg PN-61/P-50067 i następnie oderwać taśmę samoprzylepną,

5. Ocena badania. Wynik oznaczenia należy uznać za pozytywny, jeżeli na oderwanej taśmie samoprzy­

lepnej nie ma śladów oderwanych cząstek papieru.

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie Prze­

mysłu Papierniczego,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-Ó8/7326-10

a) symbole i oznaczenia wg SWW,

b) nowe jednostki miary układu SI,

3, Normy i dokumenty związane

PN-61/P-50067 Produkty przemysłu papierniczego. Badania 

techniczne. Klimatyzowanie próbek laboratoryjnych

PN-Ó2/P-50081 Produkty przemysłu papierniczego. Badania 

techniczne. Pobieranie prć.ek wytworów i przetworów 

papierniczych w postaci zwojów i zwoików o szerokości 

powyżej 250 mm

PN-óVP“5012? Produkty przemysłu papierniczego. Metody 

badań fizycznych. Sprawdzanie wymiarów i prostokąt- 

ności

PN-75/P-50132 Produkty przemysłu papierniczego. Ozna- 

r anie przepuklenia

BN-ó?/7330-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, przecho­

wywanie i transport

Pozostałe normy związane podano w tabl. 1  i 2 i w za­

łączniku 2.

Systematyczny Wykaz Wyrobów. T. 2. GUS. Warszawa! Wydaw­

nictwo Katalogów i Cenników 1975

4. Normy zagraniczna

Anglia BS 1133 Section 7 Multiwall paper sacks 

Bułgaria BDS 4623-62 XapTHlJ) HaTpOHOBa 3a TOpOu,

ripeama u KaHan
Czechosłowacja CSN 50 2480 Pytlovy papir

CSN 50 3461 Papir slepovany asfaltem 

Francja PN Q 12-005 Papier. Ca*acteristiąue du papier 

de base pour sacs de grandę contenance dit papier G.Cł 

NRD TGL 55571 : 1 Sackpapier

TGL 8-3016 Gr 555 Sackpapier 

RFN 2-500-03-10 Beurteilung Ton Sackpapier (nach Merk- 

blatt 11)

Rumunia STAS 81-61 Hirte pentru saci

zsrr r0CT 2228-62 EyMara HemouHaH



1 BN-75/7326-10 Papiery workowe
IX 68 '
1. Na stroriicy 3 w tabl. 2 w poz. Surowce, w wymaganiach dla papieru nasyco­

nego surowym olejem talowym NO zamiast: BN-64/7312-02 powinno być: BN-67/ 
7313-02.

2. Na stronicy 5 w tytule Zał. 2 zamiast: Sylikonową powinno być: Silikonową.
3. Na stronicy 6 w Zał. 5 p. 2 w wierszu drugim od góry, zamiast: sylikonową 

powinno być: silikonową.
4. W INFORMACJACH DODATKOWYCH p. 2 po tytule punktu dopisuje się: 

Wprowadzono: .
(B iu le ty n  PKN1M n r  11—12/76 poz. 117)

Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Papierniczego

BN-75/7326-10 P ap ie ry  w orkow e
IX 68

W Załączniku na str. 5 zmienia się masę wałka w trzecim zdaniu, po wyrazie — 
o masie, zamiast: 1200 ±10 g powinno być: 10 000 ±500 g.

(B iu le ty n  PK N lM  n r  8/77 poz. 70)

poprawka 1

zmiana 1
6.5.77 r.


