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1. W S T Ę P

P rzedm io tem  normy j e s t  p a p ie r  s to sow any  do automa

tycznych k o p ia re k  k se ro g r a f ic z n y c h .

2. PODZIAŁ. I OZNACZENIE

2, 1. Podstawow y podział  i o zn acz en ie  -  wg SWW 1814- 

-2 2 9 ,  p rz y  czym o z n a c z e n ie  na leży  uzupełn ić  po k r e s c e  

ukośne j  g ra m a tu ry ,  b a rw ę  o r a z  wymiarami zgodnie  z tablicę.

2. 2. P rz y k ła d  o z n a c z e n ia  p a p ie ru  k s e ro g r a f ic z n e g o  o 
2

g r a m a tu rz e  80 g /m  , b ia łeg o  ( b )  w zwoikach o s z e r o k o ś 

ci 210 mm i o ś r e d n ic y  170 mm:

P A P IE R  KSER OGRAFICZNY 1 814 -2 2 9 /8 0 -b - 2 1  0/1 70

3. WYMAGANIA

Wymagania -  wg tab licy  na s t r .  2.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I T R A N SPO R T

4. 1. P akow an ie  * 2 * 4

a)  a r k u s z e  -  w paczki  PI wg B N -6 7 /7350-01  p. 2 . 2 . 3  z 

tym w arunkiem , że  na  obwolucie n a leży  z azn a czy ć  k i e r u 

nek  włókna:

-  rów noległy  do d łu ższeg o  boku a r k u s z a  symbolem

-  rów noległy  do k r ó t s z e g o  boku a r k u s z a  symbolem ( J )  i

paczk i  -  w be le  miękkie  Bm 10 wg B N -67 /7350-01  p.

2. 2. 26,

b) zwoje  i zwoiki -  wg B N -67 /7350-01  p. 2 . 2 . 4 7  na leży  

pakować w słupki  wg B N -67 /7350-01  p. 2. 2 .50 .

D opuszcza  s i ę  pakow anie  zwoików o s z e ro k o ś c i  d o 250 mm 

w pudła z tek tu ry  fa l i s t e j  3 w ars tw ow e j  ( P s i )  po 8 sz tuk ,  

w sposób  o k re ś lo n y  w B N - 7 0 /7 3 5 0 -0 2  p. 3 .4 .4 5 .

4. 2. Fo rm o w a n ie  jed n o s te k  ładunkowych na paletach. Z a 

leca  s i ę  fo rm owanie  jed n o s te k  ładunkowych na p a le tach  z 

pacze k ,  bel o r a z  s łupków zwoików w sposób  ok re ś lo n y  w 

B N - 7 0 /7 3 5 0 -0 2  p. 3. 4. 50.

4. 3. P rz ech o w y w an ie  i t r a n s p o r t  -  wg B N -6 7 /7 3 5 0 -0 1 .

5. BADANIA

5. 1. R odzaje  badań. P a p i e r  k se ro g r a f ic z n y  na leży  ba 

dać w dwóch g ru p ach :

g ru p a  1 -  sp ra w d z e n ie  p raw id łow ości  opakowania (4 .  1 i 

4 . 2 ) ,

g ru p a  2 -  sp ra w d z e n ie  p o zo s ta ły ch  wymagań ( t a b l i c a ) .

5. 2, S k ład  p a r t i i .  P r z e d  p rzy s tęp ien iem  do badań p ap ie r  

k se ro g r a f ic z n y  należy podz ie l ić  na p a r t i e  zaw ie ra jęc e  p r o 

dukt tej  samej g ra m a tu ry ,  b a rw y ,  jednakowych wymiarów 

o r a z  pochodzęcy od jednego  p roducen ta .

5 .3 .  P o b ie r a n i e  i p rzygo tow an ie  p róbek  do badań. P r ó b 

ki do badań w g ru p ie  1 na leży  p o b ra ć  w sposób  o k re ś lo n y  w 

B N -67 /7350-01  p. 2 . 5 . 3 .

P róbk i  do badań w g ru p ie  2 na leży  p obrać :

-  z a r k u sz y  wg P N - 6 2 /P - 5 0 0 8 0 ,

-  ze  zwojów i zwoików wg P N -6 2 /P -5 0 0 8 1  i P N - 6 2 /  

P -50082 .

K limatyzowanie p róbek  -  wg P N - 7 7 /P - 5 0 0 6 7  w w aru n 

kach norm alnych.

5 .4 .  Wykonanie b a d a ń -  według norm podanych w tablicy 

o r a z  w ro zd z .  4.

5 .5 .  O cena wyników badań. P a r t i ę  p ap ie ru  k s e r o g r a 

f icznego  na leży  uznać za  zgodnę z wymaganiami normy:

-  w g ru p ie  1, je ż e l i  sposób  pakowania  j e s t  zgodny z 4. 1 

i 4. 2,

-  w g ru p ie  2, je że l i  w sz y s tk ie  badan ia  według tablicy 

dadzę wyniki dodatnie.

5. 6. O cena p a r t i  i. P a r t i ę  p ap ie ru  k s e r o g r a f  icznego n a 

leży uznać  za  zgodna z wymaganiami normy, jeże l i  badania  

wg 5 .5  dadzę wyniki dodatnie.

K ON IE  C

Informacje  dodatkowe

Z g łoszona  przez Z jednoczen ie  Przem ysłu P apiern iczego 

U stanow iona p rzez D y re k to ra  Z jednoczen ia  Przem ysłu Papiern iczego dnia 21 kw ie tn ia  1 9 7 7  r. 

jako norm a obow iązu jącą  w  zakres ie  p rodukc ji i ob ro tu  od dnia 1 stycznia 1 9 7 8  r.

(D z. N o rm . i M ia r nr 1 2 /1 9 7 7  poz. 4 2 )
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2 B N - 7 7 /7 3 2 2 - 0 2

W yszczegó ln ien ie Je d n o s tk a
m iary

Wymagania
Spo só b  s p r a w 

dzen ia  wg

1 2 3 4

A rk u sz e

w y m ia ry 1)

mm

210X297; 297X420

P N - 6 5 /P - 5 0 1 2 7

dop u sz cza ln e  odchyłki wymiarów ±1

do p u sz cza ln e  odchyłki p ro s to k ę tn o śc i 2

Zwoje 
i zwoiki

s z e r o k o ś ć  V 210; 297; 420

do p u sz cza ln e  odchyłki s z e ro k o ś c i ±1

ś r e d n ic a  z e w n ę tr z n a n ie  mniej niż 1 70

ś r e d n ic a  w ew n ętrzn a  
tulei wg

B N - 76 /7 3 5 0 -0 3

75+3

g ru b o ść  śc iank i  tulei 1 2 do 15

W łasn o ś 
ci f izy cz 
ne

g r a m a tu ra
/ 2 g/m

80; 90
P N - 6 4 /P - 5 0 1  29

d o p u sz cza ln e  odchyłki g ram a tu ry ±4

p r z e d a r c i e  bezw zg lędne ,  ś r e d n ie  z obu 
k ierunków , n ie  mniej niż

/ 2
-  dla g ram a tu ry  80 g/m

mN(G)
392 (4 0 )

P N -7 5 /P -5 0 1 3 1
/ 2-  dla g ra m a tu ry  90 g/m 440 (4 5 )

g ładkość  o zn acz an a  na p r z y r z ą d z i e  
Bekka p rz y  p rz e p ły w ie  10 cm3 powie
t r z a ,  ś r e d n ia  z obu s t r o n ,  n ie  mniej 
niż S 35 B N - 6 8 /7 3 0 8 - 1 1

b ia ło ść  p a p ie ru  b ia łego  ozn acz an a  
leukometrem z zas tosow an iem  lampy 
r tę c io w e j ,  ś r e d n ia  z obu s t r o n ,  nie 
mniej niż % 82 P N - 7 6 / P - 5 0 1 69

w ilgotność 4 do 7 P N - 6 5 /P - 5 0 1 5 0

k ie ru n ek  włókna

-

odpowiednio oznaczony , równoległy  do 
d łuższego  lub k r ó t s z e g o  boku a r k u s z a  
według uzgodnienia

P N - 6 5 /P - 5 0 1  28

pow ie rzch n ia
wg P N - 7 6 /P - 5 0 0 0 7

matowa

P N - 7 2 /P - 5 0 1  26

barw a bia ła  lub inna j a s n a  według uzgodnienia

Wady

d o p u sz cza ln a  o becność  ze rw ań  wstęgi 
obrów nanych  i sk le jo n y c h ^n a  s z e r o 
kośc i  15 do 20 mm, n ie  w ięce j  niż

1 iczba 1 na 200 mm ś red n icy

fałdy, pofalowania ,  d z iu rk i ,  p rzed arc ia ,  
p r z e g n ie c e n ia ,  smugi i plamy wg 
P N - 6 9 /P - 5 0 0 1  3 o r a z  sk le jo n e  a r k u s z e

- n ied o p u szcza ln e

cę tk o w a to ść ,  n ie  w ięce j  niż:  

cętk i  o p ow ierzchn i
2

-  od 0, 3 do 1 ,5  mm
1 iczba

100
P N - 7 2 /P - 5 0 1 6 0

2
-  powyżej 1 ,5  mm n ied o p u szcza ln e

1) W p rz y p ad k ach  ekonom icznie  uzasadn ionych  do p u szcza  s i ę  inne wymiary a rk u szy  o r a z  inne sz e ro k o ś c i  zwojów

i zwoików.
2)  D opuszcza  s i ę  n ie s k le ja n ie  z e rw a ń  w stęg i  po uzgodnieniu  między producentem  i od b io rcę .



In fo r m a c je  d o d a tk o w e  d o  B N - 7 7 /7 3 2 2 - 0 2 3

INFORMACJE

1. Ins ty tuc ja  o p raco w u jąca  no rm ę  -  Z jed n o czen ie  P r z e 

mysłu P a p ie r n i c z e g o ,  Ł ódź .

2. Normy i dokumenty zw iązane

P N - 7 7 /P - 5 0 0 6 7  P roduk ty  p rzem y słu  p ap ie rn ic z e g o .  Klima

tyzowanie  p róbek  lab o ra to ry jn y ch  

P N - 6 2 /P - 5 0 0 8 0  P ro d u k ty  p rzem y s łu  p ap ie rn ic z e g o .  B ad a 

n ia  techn iczne .  P o b ie r a n ie  p ró b ek  wytworów i p r z e 

tworów p a p ie rn ic z y c h  w p o s ta c i  a rk u sz y  

P N - 6 2 /P - 5 0 0 8 1  P ro d u k ty  p rzem y s łu  p a p ie rn ic z e g o .  B ada 

n ia  techn iczne .  P o b ie r a n ie  p ró b ek  wytworów i p r z e 

tworów p a p ie rn ic z y c h  w p o s ta c i  zwojów i zwoików o 

s z e r o k o ś c i  powyżej 250 mm

P N - 6 2 /P - 5 0 0 8 2  P ro d u k ty  p rzem y słu  p a p ie rn ic z e g o .  B a d a 

n ia  techn iczne .  P o b ie r a n i e  p ró b ek  wytworów i p r z e -

DODATKOWE

tworów p ap ie rn iczy ch  w p o s ta c i  zwoików o sz e ro k o ś c i  

pon iżej  250 mm o r a z  bobin

BN-67 /7350-01  Wytwory p a p ie rn ic z e .  P akow an ie ,  p r z e 

chowywanie i t r a n s p o r t

B N - 70 /7 3 5 0 -0 2  P rz e tw o ry  p a p ie rn ic z e .  Pakow an ie ,  p r z e 

chowywanie i t r a n s p o r t  

P o z o s t a łe  normy zw iązane  podano w tablicy.  

S y s tem atyczny  Wykaz Wyrobów T. 2. GUS. W arszaw a:  Wy

dawnictwo Katalogów i Cenników 1975 r .

3. D o tychczasow e normy. N in ie jsz a  norm a z a s tęp u je  

ZN-72/ML_iPD-05-77.

4. Odpowiedniki w norm ach z a g ran iczn y c h  -  b rak .

5. Autor  p ro jek tu  normy -  mgr Ja n in a  T ry b ie c  -  Zjedno

czen ie  P rz e m y s łu  P a p ie r n ic z e g o ,  Ł ó d ź .


