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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
wym agania dotyczące sposobu pakowania, prze­
chowywania i transportu  półproduktów w łókni­
stych przem ysłu papierniczego w postaci arkuszy, 
składek oraz zwojów.

1.2. Określenia

1.2.1. Półprodukt włóknisty przem ysłu papierni­
czego — produkt o struk tu rze  w łóknistej, pocho­
dzenia roślinnego, o trzym any w procesie chemicz­
nym, m echanicznym  lub chemiczno-mechaniez- 
nym, przeznaczony do dalszego przerobu w prze­
myśle papierniczym  lub chemicznym.

1.2.2. Partia półproduktu — cała ilość półpro­
duk tu  włóknistego tego samego rodzaju, odmiany 
i jakości, jednakowo opakowanego lub nieopa- 
kowanego, pochodząca od jednego producenta, 
przedstaw iona do badań zgodności z normą przed­
m iotową na ten półprodukt.

1.2.3. Ładunek spaletyzowany — stos arkuszy, 
zwojów lub składek półproduktu o określonych 
wym iarach, sprasowanych lub niesprasowanych, 
ow iniętych lub nieowiniętych, ułożony na palecie 
i ściągnięty dru tem  lub taśm ą stalową do opako­
wań lub polipropylenową.

1.2.4. Bela — stos arkuszy półproduktu o okreś­
lonych wym iarach, sprasowanych, owiniętych lub 
nieow iniętych i ściągniętych drutem  lub taśm ą 
stalową do opakowań lub polipropylenową.

1.2.5. Zwój — zwinięta w stęga półproduktu 
o określonej szerokości, owinięta i związana sznur­
kiem  lub nieow inięta i niezwiązana.

1.2.6. Składka — arkusz półproduktu złozony 
równolegle do krótszego boku lub wstęga ciągła 
złożona w tzw. zygzag.

1.2.7. Masa netto — masa półproduktu bez opa­
kowania.

1.2.8. Masa brutto — masa półproduktu wraz 
z opakowaniem.

2. PAKOWANIE

2.1. Materiały opakowaniowe
a) papier obwolutowy helowy o gram aturze 

160 g/m 2 wg PN-69/P-96006.
b) karton obwolutowy o gram aturze 200 lub 

250 g/m 2 wg PN-59/P-96006,
c) masa celulozowa w ybrakow ana o wilgotnoś­

ci nie większej niż 20%,
d) sznurek papierowy o średnicy 4 do 5 mm 

wg PN-73/P-50599,
e) taśm a stalowa do opakowań walcowana na 

zimno wg PN-73/H-92326,
f) taśm a polipropylenowa płaska do wiązarek 

Ampag,
g) d ru t stalowy okrągły o średnicy 2,5 do 

3,5 mm, Ow wg PN-67/M-80026.
h) folia polietylenowa term okurczliw a wg 

BN-73/6365-02,
i) palety ładunkow e płaskie jednopłytowe

— czterowejściowe bez skrzydeł drew niane 
o wym iarach 800X 1200 mm wg PN-75/ 
M-78216 

lub
-  dwuwejściowe bez skrzydeł drew niane 

o wym iarach 800X 1200 wg PN-75/ 
M-78218.

2.2. Sposób pakowania

2.2.1. Ładunek spaletyzowany owinięty (Łsl)

2.2.1.1. K ształt ładunku — zbliżony do prosto­
padłościanu.

2.2.1.2. Wymiary. Podstawę ładunku stanowi 
paleta. Wysokość ładunku nie powinna przekra­
czać łącznie z wysokością palety:

1,2 m —  w przypadku transportu  samochodo­
wego,

1,8 m — w przypadku transportu  kolejowego.
Ładunek nie powinien wystawać poza kraw ę­

dzie palety  więcej niż 40 mm.

2.2.1.3. Materiał — wg 2.la), b), c) lub f),
i), h).
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2.2.1.4. Masa brutto ładunku — 500 do 1000 kg.
2.2.1.5. Sposób pakowania. Półprodukt w posta­

ci arkuszy, zwojów lub składek należy ułożyć na 
palecie w stos i owinąć w dwie w arstw y papieru 
lub kartonu ob\^olutowego helowego lub w jedną 
w arstw ę m asy celulozowej w ybrakow anej. Tak 
uform owany ładunek należy ściągnąć sym etrycz­
nie czterem a krzyżującym i się w różnych odleg­
łościach taśm am i stalow ym i lub polipropylenow y­
mi jak pokazano na rys. 1.

W przypadku półproduktu o wilgotności nie 
większej niż 40% zaleca się obciąganie ładunku 
na palecie folią term okurczliwą.

Rys. 1

2.2.2. Ładunek spaletyzowany nieowinięty (Łs2)
2.2.2.1. Kształt ładunku — wg 2.2.1.1.
2.2.2.2. Wymiary — wg 2.2.1.2.
2.2.2.3. Materiał — wg 2'.le) lub f), i).
2.2.2.4. Masa ładunku — wg 2.2.1.4.
2.2.2.5. Sposób pakowania. Półprodukt w posta­

ci arkuszy, zwojów lub składek należy ułożyć 
na palecie w stos. Tak uform owany ładunek na­
leży ściągnąć taśm ą w sposób podany w 2.2.1.5 
i na rys. 1.

2.2.3. Bela owinięta (BI)
2.2.3.1. Kształt beli -— zbliżony do prostopad­

łościanu.
2.2.3.2. Wymiary. Podstaw y beli: 400X600, 

600X800 lub 700X800 ±30 mm. Wysokość beli 
uzależniona od jej masy.

2.2.3.3. Materiał — wg 2.la), b), c), e) łub
f), g), h).

2.2.3.4. Masa beli — wg tabl. 1.

T ab lica  1

M asa b ru tto  
kg

T ara, nie więcej 
niż, °/o

M ateriał stoso­
w any na obw olutę

3 25, 150 
±1

1,5 papier lub k a r ­
ton obwolutowy 
belowy odm iany 
BK

200, 250 
±1,5

2,5 m asa celulozowa 
drzew na w y b ra ­
kow ana

Dopuszcza się inną m asę bel i inną tarę, jeżeli 
przew idują to norm y przedm iotowe.

2.2.3.5. Sposób pakowania. Arkusze półproduk­
tu  należy ułożyć w stos i owinąć w dwie w arstw y 
papieru lub kartonu  obwolutowego helowego lub 
w jedną w arstw ę masy celulozowej w ybrakow a­
nej, następnie sprasować i ściągnąć sym etrycznie 
czterem a krzyżującym i się w równych odległoś­
ciach drutam i, taśm am i stalowym i lub polipropy­
lenowymi jak  pokazano na rys. 2.

W przypadku półproduktu o wilgotności nie 
większej niż 40% zaleca się obciąganie bel folią 
term okurczliwą.

Półprodukt przeznaczony do długotrwałego 
przechowywania (powyżej 1 roku) należy pako­
wać w papier lub karton obwolutowy belowy.

2.2.4. Bela nieowinięta (B2)
2.2.4.1. Kształt beli — wg 2.2.3.1.
2.2.4.2. Wymiary — wg 2.2.3.2.
2.2.4.3. Materiał •—- wg 2.Ig).
2.2.4.4. Masa beli — wg 2.2.3.4.
2.2.4.5. Sposób pakowania. Arkusze półproduk­

tu  należy ułożyć w stos, sprasować i ściągnąć sy­
m etrycznie czterem a krzyżującym i się w równych 
odległościach drutam i, jak pokazano na rys. 2.

2.2.5. Zwój owinięty (Zl)
2.2.5.1. Kształt zwoju — zbliżony do walca.
2.2.5.2. Wymiary. Szerokość zwoju: 600, 800, 

1200 ±50 mm, jednolita w  dostawie.
W przypadkach technicznie uzasadnionych do­

puszcza się inne szerokości zwoju.
2.2.5.3. Materiał — wg 2. la), d).
2.2.5.4. Masa brutto zwoju powinna wynosić 

30 ± 5 kg.
2.2.5.5. Sposób pakowania. Zwój półproduktu 

należy owinąć dw ukrotnie arkuszem  papieru ob­
wolutowego pączkowego o takiej szerokości, aby 
w ystające brzegi papieru były dłuższe o około 
półtorej średnicy zwoju.

W ystające brzegi zagiąć na czoła zwoju.
Tak opakowany zwój związać sznurkiem  papie­

rowym  w połowie jego szerokości, jak pokazano 
na rys. 3.
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2.2.6. Zwój nieowinięty (Z2). Zwoju o kształcie 
wg 2.2.5.1, o w ym iarach w7g 2.2.5.2 i masie wg 
2.2.5.4 nie opakowuje się i nie związuje sznur­
kiem.

2.3. Zalecany sposób pakowania w zależności od 

rodzaju i postaci półproduktu podano w tabl. 2.

2.4. Znakowanie

2.4.1. Znakowanie jednostek ładunkowych na 
paletach oraz belach. Na każdej jednostce ładun­
kowej oraz beli należy wykonać trw ały  napis za­
b ie ra ją c y  co najm niej:

a) nazwę lub znak zakładu produkcyjnego,
b) oznaczenie półproduktu wg norm y przed­

miotowej,
c) num er partii,
d) masę brutto ,

e) znak KJ.

2.4.2. Znakowanie zwojów. Na czole każdego 
zwoju należy wykonać widoczny barw ny znak 
farbą wodną stosując:

— barw ę niebieską dla jakości drugiej,
— barw ę czerwoną dla półproduktu w ybrako­

wanego. Jakości pierwszej nie znakuje się.

3. PRZECHOWYWANIE

3.1. Wytyczne ogólne. Półprodukty włókniste 
należy przechowywać w sposób zabezpieczający 
przed zabrudzeniem  i zniszczeniem.

Półprodukty należy przechowywać oddzielnie 
partiam i w zależności od ich rodzaju, odmiany 
i jakości oraz sposobu opakowania.

T ab lica  2

Półprodukty  w łókniste Sposób pakow ania

Rodzaj Postać

ładunek spaletyzow any bela zwój

owinięty nieowinięty ow inięta nieowinięta ow inięty nieowinięty

1 2 3 4 5 5 7 a

Masy celulozowe do prze­
róbki chemicznej arkusze X X

Masy celulozowe pap ier­
nicze z drew na, bielone 
oprócz pergam inow ych

arkusze X X

zwoje X — X>)

Masy celulozowe z roślin 
jednorocznych, bielone zwoje X X')

Masy celulozowe siarczy­
nowe jodłowo-św ierkow e, 
pergam inow e

zwoje X X ‘)

Masy celulozowe pap ier­
nicze niebielone oraz 
workowe

arkusze X X

zwoje X X

M asy celulozowe s ia r­
czynowe niebielone, spec­
ja lne

arkusze X X 1

zwoje x X

Masy w ysokow ydajne 
i pólchemiczne 
— niebielone

arkusze X X

zwoje X X

— bielone
arkusze X X

zwoje X x

M asy celulozowe odpad- 
kowe

arkusze X X

zwoje X X

składki x
Ścier biały i brązowy arkusze X

zw oje X X

’) P a trz  Postanow ienia przejściowe.
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3.2. Pomieszczenia. Półprodukty należy p rze ­
chowywać w pomieszczeniach magazynowych:

a) m urow anych lub drew nianych,
b) kry tych  lub zadaszonych (wydzielonych),
c) czystych, suchych i przewiewnych,
d) z podłogami suchymi i niepylącymi,
e) bez ubocznych zapachów i pleśni,
f) odkażonych środkam i grzybo- i bakterio ­

bójczymi,
g) zabezpieczonych przed pożarem.

3.3. Składowanie. Półprodukty należy składo­
wać zgodnie z przepisam i bezpieczeństwa i higieny 
pracy oraz instrukcjam i m agazynowym i z zacho­
waniem  odpowiedniej wysokości uzależnionej od 
wytrzym ałości stropów.

Ładunki spaletyzow ane oraz bele półproduktów 
należy układać płasko w stosy.

Zwoje półproduktu należy układać w stosy na 
powierzchni tocznej.

Każdą partię  półproduktu w pomieszczeniu m a­
gazynowym należy zaopatrzyć w przywieszkę 
z czytelnym  napisem  zawierającym :

a) nazwę zakładu produkcyjnego,
b) oznaczenie półproduktu wg norm y przed­

miotowej,
c) num er partii,
d) liczbę ładunków  spaletyzow anych, bel, zwo­

jów lub masę b ru tto  partii,
e) miesiąc i rok wyprodukow ania.
Czas przechow yw ania półproduktów podano w 

tabl. 3.

Tablica 3

Rodzaj półproduktu
W ilgotność

%
Czas

przechow yw ania

M asy celulozowe do 
przeróbki chem icznej

do 20 do 4 lat

M asy celulozowe p a ­
piernicze 
1

do 20 do 2 lat

M asy celulozowe z 
przew agą w łókien z 
drzew  iglastych

do 70 do 7 miesięcy

M asy celulozowe z 
przew agą w łókien z 
drzew  liściastych oraz 
m asy celulozowe w y­
soko w ydajne

powyżej 40

do 2 miesięcy 
w okresie letnim  
i do 6 miesięcy 
w okresie zimo­
wym

M asa celulozowa s!o- 
mowa oraz m asa pół- 
chemiczna

powyżej 40

do 1 m iesiąca 
w okresie letnim  
i do 4 miesięcy 
w okresie zimo­
wym

Ścier drzewny
do 60 do 4 miesięcy

do 75 do 3 miesięcy 1

4. TRANSPORT

4.1. Środki transportu i urządzenia pomocnicze.
Półprodukty należy przewozić: samochodami, wa­
gonami kolejowymi oraz barkam i lub statkam i, 
które powinny być:

a) kryte,
b) suche i czyste,
c) zabezpieczające ładunek przed zamoczeniem 

podczas transportu .

Dopuszcza się przewożenie półproduktów w ot­
w artych lecz okryw anych środkach transportu.

Podłogi i ściany środków transportow ych do 
przewożenia półproduktów nieopakowanych po­
w inny być wyłożone arkuszam i masy celulozowej 
w ybrakow anej lub co najm niej dwoma w arstw a­
mi takiego w ytw oru papierniczego, k tóry zapewni 
zabezpieczenie przed zabrudzeniem.

Przy załadowaniu i wyładowaniu półproduktów 
ze środków transportow ych należy stosować takie 
urządzenia pomocnicze, które nie spowodują usz­
kodzenia lub zniszczenia.

Podczas wszystkich czynności transportow ych 
nie należy zrzucać półproduktów opakowanych 
i nieopakowanych.

4.2. Ładowanie. Środki transportow e powinny 
być załadowane tak, aby cała powierzchnia łado­
w ana była równom iernie obciążona.

4.3. Zamknięcie środków' transportowych. Ściany 
odchylane samochodów i przyczep powinny być 
właściwie i dokładnie zamknięte.

Przy każdych drzwiach wagonu należy zosta­
wić wolną przestrzeń około 25 cm na całej ich 
długości. Po załadowaniu wagonu należy przy­
mocować do w ew nętrznej jego ściany przy 
drzwiach kopertę zawierającą specyfikację ładun­
ku.

W przypadku niemożności dołączenia specyfi­
kacji do partii, należy ją  wysłać nie później niż 
w ciągu 24 godz, a do partii należy dołączyć opis 
zaw ierający następujące dane:

a) nazwę lub znak zakładu produkcyjnego,
b) oznaczenie półproduktu według normy przed­

miotowej,
c) num er partii,
d) masę bru tto  i netto produktu,
e) miesiąc i rok wyprodukowania,
f) znak KJ.
g) nazwę stacji przeznaczenia,
h) nazwę i adres odbiorcy.
Drzwi i okna wagonu powinny być zamknięte, 

a same drzwi dodatkowo zaplombowane.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań: 
a) oględziny zewnętrzne,
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bj spraw dzenie prawidłowego wykonania opa­
kowania, ^

c) spraw dzenie masy.

5.2. Wykonanie badań

5.2.1. Przygotowanie do badań. Przed p rzystą ­
pieniem  do badań opakowania należy posortować 
na partie  zaw ierające opakowania tego samego 
rodzaju.

W ielkość partii —  nie większa niż 500 sztuk,

5.2.2. Sposób pobierania próbek do badań —
losowy wg PN/N-03010.

5.2.3. Wadliwość dopuszczalna v ' 2 — nie w ięk­
sza niż 6,5%.

5.2.4. Poziom kontroli: I wg PN-73/N-03021,
tabl. 1.

5.2.5, P lan  badania — jednostopniowy wg P N -73 
N-03021 dla kontroli norm alnej wg tabl. 4. 

Tablica 4

Z akres licznosci partii 71 m , 771-2

sztuk opakow ań

do 25 2 0 i

26 do 150 s 1 2

151 do 280 13 oz- 3

231 do 503 20 3
4

W ybór i stosowanie planów badania dla kon­
troli ulgowej i obostrzonej oraz w arunki wyboru 
wg PN-73 N-03021.

5.3. Opis badań
5.3.1. Oględziny zewnętrzne polegają na sp raw ­

dzeniu występowania zaburzeń, k tóre spowodowa­
ły, że część lub cały półprodukt nie nadaje się do 
użytku zgodnie z przeznaczeniem.

5.3.2. Sprawdzenie prawidłowego wykonania 
opakowania polega na sprawdzeniu:

a) kształtu,
bj wymiarów,
c) zastosowanych m ateriałów ,
d) sposobu pakowania,
e) napisów na opakowaniu.
5.3.3. Sprawdzenie m asy polega na zważeniu 

półproduktu na wadze dziesiętnej.
5.4. Ocena wyników badań
5.4.1, Opakowanie niedobre. Opakowanie należy 

uznać za niedobre, jeżeli nie przejdzie chociażby 
przez jedno z badań z wynikiem  dodatnim,

5.4.2, Ocena partii. P artię  półproduktu w łóknis­
tego należy uznać za zgodną z wym aganiam i nor­
my, jeżeli liczba opakowań niedobrych jest m niej­
sza lu b  rów na liczbie kw alifikującej r n s.

6. Postanowienia przejściowe. Do dnia 31 grud ­
nia 1680 r. dopuszcza się pakowanie półproduktów 
w postaci zwojów owiniętych bez palet.

K O N I E C

IN F O R M A C JE  D ODATKOW E

1. In sty tu c ja  opracow ująca norm ę — Zjednoczenie 
Przem yślu  Papierniczego, Łódź.

2. Istotne zm iany w stosunku do B\'-66/73Tl-91.

W prowadzono:

— opakow anie półproduktów  w łóknistych w  postaci 
ładunków  spaietyzow anych .

— plany badan ia  wg PN-73/N-03021.

3. Norm y związane

PN-73/H-92328 Taśm a stalow a w alcow ana na zimne do 
opancerzenia kabli i opakow ań

PN-75/M-78213 Palety  ładunkow e p-jaskie jadnopiytow e 
czterowel-lciowe bez sk rzyć :: drew niane 800:< 1200EUR

PN-7.5 M-78213 P aie ty  ładunkow e płaskie jeanopłytow a 
dw uwejścm w e bez skrzydeł d rew niane 800X1201 

i 1000 \ 1200

PN-67/M-30025 D ruty  okrągłe ze stali niskowęglowej 
ogólnego przeznaczenia

PN/N-03010 S tatystyczna kon tro la jakości. Losowy w ybór 
sztuk do próbek

PN-73/N-03021 S tatystyczna kontro la jakość:. K ontrola 
odbiorcza wg oceny alterna tyw nej. P lany badania

PN-73/P-50599 Sznurek papierow y

PN-59/P-96006 W ytwory papiernicze. P ap ier i karton  ob ­
w olut o wy'

BN-73/6365-02 Folia polietylenow a term okurczliw a
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1. W p unkcie  3.3. Składowanie, dop isu je  się pod tab l. 3: D opuszcza się sk ład o ­
w an ie  pó łp ro d u k tó w  n a  sk ład o w isk ach  o tw arty ch , na  te re n ie  u tw ardzonym , n a  pod ­
k ład ach , zabezpieczone przed  o p ad am i a tm osferycznym i, zn iszczen iem  i zab ru d zę -

niem* , , ,
2. W p u n k c ie  5.3.1 w y raz : zaburzeń , zm ien ia  się na: zab rudzeń .

z m ia n a  1 -  B iu le ty n  P K N M iJ  n r  4/80 po z . 27 ( B iu le ty n  P K N M iJ  n r  3/88 poz. 37)

przez Dyrektora Instytutu Celulozowo-Papierniczego

przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Papierniczego
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1. W punkcie 2.2.3.5. Sposób pakowania, zmienia się kolejność numeru rysun­
ku z :2, na: 3 i przenosi rysunek do treści punktu 2.2.5.5 na miejsce rysunku do­
tychczasowego.

2. W punkcie 2.2.5.5. Sposób pakowania, zmienia się kolejność numeru rysun­
ku z: 3, na: 2 i przenosi rysunek do treści 2.2.3.5 na miejsce rysunku dotychcza­
sowego.

3. W tablicy 2,

— przy sposobie pakowania w postaci zwoju, dodaje się odsyłacz ‘), a pod tablicą 
jego treść: *) Zwój nie stanowi opakowania transportowego;

— w wierszu 3, 4 i 5 zmienia się numerację odsyłaczy przy zwojach nieowinię- 
tych z: J), na: 2);

— pod tablicą numerację odsyłacza: »), zmienia się na: 2).

4. W punkcie 4.3 Zamknięcie środków transportowych, w trzecim akapicie, zmienia 
się: godz, na: godzin.

zmiana 2
87.11.24

zmiana 1
19.11.79 r.

(B iu le ty n  P K N M iJ  n r  4/80 p o z . 27)


