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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g
wymagania dotyczgce sposobu pakowania, prze-
chowywania i transportu potproduktow witokni-
stych przemystu papierniczego w postaci arkuszy,
sktadek oraz zwojow.

1.2. OkreSélenia

1.2.1. Potprodukt widknisty przemystu papierni-
czego — produkt o strukturze witoknistej, pocho-
dzenia roslinnego, otrzymany w procesie chemicz-
nym, mechanicznym lub chemiczno-mechaniez-
nym, przeznaczony do dalszego przerobu w prze-
mysle papierniczym lub chemicznym.

1.2.2. Partia potproduktu — cata ilos¢ potpro-
duktu widknistego tego samego rodzaju, odmiany
i jakosci, jednakowo opakowanego lub nieopa-
kowanego, pochodzgca od jednego producenta,
przedstawiona do badan zgodnosci z normg przed-
miotowg na ten potprodukt.

1.2.3. tadunek spaletyzowany — stos arkuszy,
zwojow lub skladek pétproduktu o okreslonych
wymiarach, sprasowanych lub niesprasowanych,
owinietych lub nieowinietych, utozony na palecie
i Sciggniety drutem lub tasmg stalowg do opako-
wan lub polipropylenows.

1.2.4. Bela — stos arkuszy potproduktu o okres-
lonych wymiarach, sprasowanych, owinietych lub
nieowinietych i S$ciggnietych drutem Ilub tasmg
stalowg do opakowan Ilub polipropylenowa.

1.25. Zwdéj — zwinieta wstega poiproduktu
0 okreslonej szerokos$ci, owinieta i zwigzana sznur-
kiem lub nieowinieta i niezwigzana.

1.2.6. Sktadka — arkusz poiproduktu ztozony
réwnolegle do krétszego boku lub wstega ciggta
ztozona w tzw. zygzag.

1.2.7. Masa netto — masa potproduktu bez opa-
kowania.

1.2.8. Masa brutto — masa poOiproduktu wraz
z opakowaniem.
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2. PAKOWANIE

2.1. Materiaty opakowaniowe
a) papier obwolutowy helowy o gramaturze
160 g/m2wg PN-69/P-96006.
b) karton obwolutowy o gramaturze 200 lub
250 g/m2wg PN-59/P-96006,
c) masa celulozowa wybrakowana o wilgotnos-
ci nie wiekszej niz 20%,
d) sznurek papierowy o $rednicy 4 do 5 mm
wg PN-73/P-50599,
e) tasma stalowa do opakowan walcowana na
zimno wg PN-73/H-92326,
f) tasma polipropylenowa ptaska do wigzarek
Ampag,
g) drut stalowy okragty o Srednicy 25 do
3,5 mm, Ow wg PN-67/M-80026.
h) folia polietylenowa termokurczliwa wg
BN-73/6365-02,
i) palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe
— czterowejsciowe bez skrzydet drewniane
o wymiarach 800X 1200 mm wg PN-75/
M-78216
lub
drewniane
PN-75/

- dwuwejsciowe bez skrzydet
0 wymiarach 800X 1200 wg
M-78218.

2.2. Sposéb pakowania
2.2.1. tadunek spaletyzowany owiniety (£sl)

2.21.1. Ksztatt tadunku — zblizony do prosto-
padtoscianu.

2.2.1.2. Wymiary. Podstawe tadunku stanowi
paleta. Wysokos¢ tadunku nie powinna przekra-
czac tagcznie z wysokoscig palety:

12 m — w przypadku transportu samochodo-
wego,
18 m — w przypadku transportu kolejowego.

tadunek nie powinien wystawa¢ poza krawe-
dzie palety wiecej niz 40 mm.

2.2.1.3. Materiat —
i), h).

wg 2.la), b), ¢) lub ),
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2.2.1.4. Masa brutto tadunku — 500 do 1000 kg.

2.2.1.5. Spos6b pakowania. Pdtprodukt w posta-
ci arkuszy, zwojoéw lub sktadek nalezy utozy¢ na
palecie w stos i owing¢ w dwie warstwy papieru
lub kartonu ob\*olutowego helowego lub w jedng
warstwe masy celulozowej wybrakowanej. Tak
uformowany tadunek nalezy $ciggng¢ symetrycz-
nie czterema krzyzujagcymi sie w roznych odleg-
tosciach taSmami stalowymi lub polipropylenowy-
mi jak pokazano na rys. 1

W przypadku pdtproduktu o wilgotnosci nie
wiekszej niz 40% zaleca sie obcigganie tadunku
na palecie folig termokurczliwg.

Rys. 1

2.2.2.

2.2.2.1.
2.2.2.2.
2.2.2.3.

tadunek spaletyzowany nieowiniety (£s2)
Ksztatt tadunku — wg 2.2.1.1.
Wymiary — wg 2.2.1.2.
Materiat — wg 2'.le) lub f), i).

2.2.2.4. Masa tadunku — wg 2.2.1.4.

2.2.2.5. Sposéb pakowania. Potprodukt w posta-
ci arkuszy, zwojoéw lub skiadek nalezy utozyé
na palecie w stos. Tak uformowany tadunek na-
lezy $ciggng¢ taSma w sposéb podany w 2.2.1.5

inarys. 1

2.2.3. Bela owinieta (BI)

2.2.3.1. Ksztatt beli — zblizony do prostopad-
toscianu.

2.2.3.2. Wymiary. Podstawy beli: 400X600,
600X800 lub 700X800 +30 mm. Wysokos$¢ beli
uzalezniona od jej masy.

2.2.3.3. Materiat

), g), h). _
2.2.3.4. Masa beli — wg tabl. 1

— wg 2.la), b),

c), e) tub

Tablica 1

Masa brutto Tara, nie wiecej Materiat stoso-

kg niz, °lo wany na obwolute
325, 150 15 papier lub kar-
+1 ton obwolutowy
belowy odmiany
BK
200, 250 2,5 masa celulozowa
+1,5 drzewna wybra-
kowana
Dopuszcza sie inng mase bel i inna tare, jezeli

przewiduja to normy przedmiotowe.

2.2.3.5. Sposob pakowania. Arkusze po6tproduk-
tu nalezy utozyé w stos i owina¢ w dwie warstwy
papieru lub kartonu obwolutowego helowego lub
w jedng warstwe masy celulozowej wybrakowa-
nej, nastepnie sprasowac i $ciggnaé symetrycznie
czterema krzyzujagcymi sie w rownych odlegtos-
ciach drutami, taSmami stalowymi lub polipropy-
lenowymi jak pokazano na rys. 2.

W przypadku potproduktu o wilgotnosci nie
wiekszej niz 40% zaleca sie obcigganie bel folig
termokurczliwag.

Pétprodukt przeznaczony do diugotrwatego
przechowywania (powyzej 1 roku) nalezy pako-
wa¢ w papier lub karton obwolutowy belowy.

2.2.4. Bela nieowinieta (B2)

2.2.4.1. Ksztatt beli — wg 2.2.3.1.

2.2.42. Wymiary — wg 2.2.3.2.

2.2.4.3. Materiat — wg 2.1g).

2.2.4.4. Masa beli — wg 2.2.34.

2.2.4.5. Sposob pakowania. Arkusze potproduk-
tu nalezy utozyé w stos, sprasowac i $ciggnaé sy-
metrycznie czterema krzyzujgcymi sie w rownych
odlegtosciach drutami, jak pokazano na rys. 2

2.2.5. Zwdj owiniety (ZI)

2.2.5.1 Ksztatt zwoju — zblizony do walca.

2.2.5.2. Wymiary. Szeroko$¢ zwoju: 600, 800,
1200 £50 mm, jednolita w dostawie.

W przypadkach technicznie uzasadnionych do-
puszcza sie inne szerokosci zwoju.

2.2.5.3. Materiat — wg 2.1a), d).

2.2.5.4. Masa brutto zwoju powinna wynosi¢
30 %5 kg.

2.25.5. Sposéb pakowania. Zwdj péiproduktu
nalezy owing¢ dwukrotnie arkuszem papieru ob-
wolutowego paczkowego o takiej szerokosci, aby
wystajagce brzegi papieru byly diuzsze o okoto
péttorej Srednicy zwoju.

Wystajgce brzegi zagig¢é na czota zwoju.

Tak opakowany zw0j zwigza¢ sznurkiem papie-
rowym w potowie jego szerokosci, jak pokazano
na rys. 3.
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2.2.6. Zwdj nieowiniety (Z2). Zwoju o ksztatcie
wg 2.25.1, o wymiarach wf§ 2.25.2 i masie wg
2.25.4 nie opakowuje sie i nie zwigzuje sznur-
kiem.

2.3. Zalecany spos6b pakowania w zaleznosci od
rodzaju i postaci poitproduktu podano w tabl. 2.

2.4. Znakowanie

2.4.1. Znakowanie jednostek tadunkowych
paletach oraz belach. Na kazdej jednostce tadun-
kowej oraz beli nalezy wykonaé¢ trwaly napis za-
bierajagcy co najmniej:

a) nazwe lub znak zakiadu produkcyjnego,

b) oznaczenie potproduktu wg normy przed-
miotowej,

C) numer partii,

d) mase brutto,

e) znak KJ.

2.4.2. Znakowanie zwojow. Na czole kazdego
zwoju nalezy wykonaé widoczny barwny znak
farbg wodng stosujac:

— barwe niebieskg dla jakosci drugiej,

— barwe czerwong dla potproduktu wybrako-
wanego. Jakos$ci pierwszej nie znakuje sie.

na

3. PRZECHOWYWANIE

3.1. Wytyczne ogoélne. Potprodukty wiokniste
nalezy przechowywaé¢ w sposéb zabezpieczajacy
przed zabrudzeniem i zniszczeniem.

Pétprodukty nalezy przechowywac¢ oddzielnie
partiami w zaleznosci od ich rodzaju, odmiany
i jakosci oraz sposobu opakowania.

Tablica 2
Pétprodukty widkniste Spos6b pakowania
tadunek spaletyzowany bela Zw0j
Rodzaj Postaé . . . . . L - - A
owiniety nieowiniety owinieta nieowinieta owiniety nieowiniety
1 2 3 4 5 5 7 a
Masy celulozowe do prze-
rébki chemicznej arkusze X X
Masy celulozowe papier- arkusze X X
nicze z drewna, bielone
oprécz pergaminowych zZwoje X X>)
Masy celulozowe z roslin ) X X')
jednorocznych, bielone zwo)je
Masy celulozowe siarczy- .
nowe jodtowo-Swierkowe, zwoje X X9
pergaminowe
Masy celulozowe papier- arkusze X X
nicze niebielone oraz
workowe zZwoje X X
. X 1
Masy celulozowe siar- arkusze X
czynowe niebielone, spec-
jalne zwoje X X
Masy wysokowydajne arkusze X X
i pélchemiczne
— niebielone zwoje X X
arkusze X X
— bielone
Zwoje X X
X
Masy celulozowe odpad- arkusze X
kowe zwoje X X
sktadki X
Scier biaty i brazowy arkusze X
zwoje X X

) Patrz Postanowienia przejsciowe.
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3.2. Pomieszczenia. Potprodukty
chowywa¢ w pomieszczeniach magazynowych:

a) murowanych lub drewnianych,

b) krytych lub zadaszonych (wydzielonych),

c) czystych, suchych i przewiewnych,

d) z podiogami suchymi i niepylgcymi,

e) bez ubocznych zapachéw i plesni,

f) odkazonych Srodkami grzybo- i
béjczymi,

g) zabezpieczonych przed pozarem.

3.3. Skladowanie. Potprodukty nalezy sktado-
wac zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz instrukcjami magazynowymi z zacho-
waniem odpowiedniej wysokosci uzaleznionej od
wytrzymatosci stropow.

tadunki spaletyzowane oraz bele poétproduktéow
nalezy uktadaé ptasko w stosy.

Zwoje potproduktu nalezy uktada¢ w stosy na
powierzchni tocznej.

Kazda partie potproduktu w pomieszczeniu ma-
gazynowym nalezy zaopatrzy¢ w przywieszke
z czytelnym napisem zawierajagcym:

a) nazwe zaktadu produkcyjnego,

b) oznaczenie poétproduktu wg normy przed-
miotowej,

c) numer partii,

d) liczbe tadunkoéw spaletyzowanych, bel, zwo-
jow lub mase brutto partii,

e) miesigc i rok wyprodukowania.

bakterio-

nalezy prze-

Czas przechowywania po6tproduktow podano w

tabl. 3.
Tablica 3
L Wilgotnos¢ Czas
Rodzaj po6tproduktu % przechowywania
Masy’ cglulozowg dq do 20 do 4 lat
przerdbki chemicznej
M_asy_ celulozowe pa- do 20 do 2 lat
Rlernlcze
Masy celulozowe z
przewaga widkien z do 70 do 7 miesiecy
drzew iglastych
Masy celulozowe z do 2 miesiecy
przewaga wiokien z w-okresie letnim
drzew lisciastych oraz powyzej 40 i do 6 miesigcy
masy celulozowe wy- w okresie zimo-
sokowydajne wym
do 1 miesigca
Masa celulozowa s'o- w okresi_e |_etnim
mowa oraz masa pol- powyzej 40 i do 4 miesigcy
chemiczna w okresie zimo-
wym

L do 60 do 4 miesiecy
Scier drzewny o

do 75 do 3 miesiecy

1

4. TRANSPORT

4.1. Srodki transportu i urzadzenia pomocnicze.
Pétprodukty nalezy przewozié: samochodami, wa-
gonami kolejowymi oraz barkami lub statkami,
ktore powinny by¢:

a) kryte,

b) suche i czyste,

c) zabezpieczajgce tadunek przed zamoczeniem
podczas transportu.

Dopuszcza sie przewozenie potproduktow w ot-
wartych lecz okrywanych S$rodkach transportu.

Podtogi i $ciany sSrodkéw transportowych do
przewozenia poOiproduktéw nieopakowanych po-
winny by¢ wytozone arkuszami masy celulozowej
wybrakowanej lub co najmniej dwoma warstwa-
mi takiego wytworu papierniczego, ktéry zapewni
zabezpieczenie przed zabrudzeniem.

Przy zatadowaniu i wytadowaniu potproduktéow
ze Srodkéw transportowych nalezy stosowac takie
urzadzenia pomocnicze, ktdre nie spowodujg usz-
kodzenia lub zniszczenia.

Podczas wszystkich czynnosci transportowych
nie nalezy zrzucaé pétproduktéw opakowanych
i nieopakowanych.

42. tadowanie. Srodki transportowe powinny
by¢ zatadowane tak, aby cata powierzchnia tado-
wana byta rdwnomiernie obcigzona.

4.3. Zamkniecie $rodkéw' transportowych. Sciany
odchylane samochodéw i przyczep powinny byé
wiasciwie i doktadnie zamkniete.

Przy kazdych drzwiach wagonu nalezy zosta-
wi¢ wolng przestrzeri okoto 25 cm na catej ich
dtugosci. Po zaladowaniu wagonu nalezy przy-
mocowa¢ do wewnetrznej jego S$ciany przy
drzwiach koperte zawierajgca specyfikacje tadun-
ku.

W przypadku niemoznosci dolgczenia specyfi-
kacji do partii, nalezy jg wysta¢ nie poOZniej niz
w ciagu 24 godz, a do partii nalezy dotgczy¢ opis
zawierajacy nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak zaktadu produkcyjnego,

b) oznaczenie poétproduktu wedtug normy przed-
miotowej,

€) numer partii,

d) mase brutto i netto produktu,

e) miesigc i rok wyprodukowania,

f) znak KJ.

g) nazwe stacji przeznaczenia,

h) nazwe i adres odbiorcy.

Drzwi i okna wagonu powinny byé zamkniete,
a same drzwi dodatkowo zaplombowane.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan:
a) ogledziny zewnetrzne,
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bj sprawdzenie prawidtowego wykonania opa-
kowania, A

c) sprawdzenie masy.

5.2. Wykonanie badan

5.2.1. Przygotowanie do badan. Przed przysta-
pieniem do badan opakowania nalezy posortowac
na partie zawierajgce opakowania tego samego
rodzaju.

Wielko$¢ partii — nie wieksza niz 500 sztuk,

5.2.2. Sposéb pobierania prébek do badan —
losowy wg PN/N-03010.

5.2.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna v'2 — nie wiek-
sza niz 6,5%.

5.2.4. Poziom kontroli: | wg PN-73/N-03021,

Wybor i stosowanie planéw badania dla kon-
troli ulgowej i obostrzonej oraz warunki wyboru
wg PN-73 N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na spraw-
dzeniu wystepowania zaburzen, ktore spowodowa-
ty, ze czes¢ lub caty potprodukt nie nadaje sie do
uzytku zgodnie z przeznaczeniem.

5.3.2. Sprawdzenie prawidtowego
opakowania polega na sprawdzeniu:

a) ksztattu,

bj wymiardw,

c) zastosowanych materiatéw,

d) sposobu pakowania,

e) napiséw na opakowaniu.

wykonania

tabl. 1 5.3.3. Sprawdzenie mas olega na zwazeniu
5.2.5, Plan badania — jednostopniowy wg PN-73 7™ P Y. P °9
. . potproduktu na wadze dziesietnej.
N-03021 dla kontroli normalnej wg tabl. 4. o ,
) 5.4. Ocena wynikow badan
Tablica 4 5.4.1, Opakowanie niedobre. Opakowanie nalezy
Zakres licznosci partii 71 m, S uznaé_za niedobre, jezeli _nl? przejd2|e_ chociazby
przez jedno z badan z wynikiem dodatnim,
sztuk opakowaf 5.4.2, Ocena partii. Partie potproduktu witéknis-
tego nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
do 25 2 0 i Lo L. . ..
my, jezeli liczba opakowan niedobrych jest mniej-
26 do 150 s 1 2 sza lub rowna liczbie kwalifikujacej rns.
151 do 280 13 8 3 6. Postanowienia przejsciowe. Do dnia 31 grud-
nia 1680 r. dopuszcza sie pakowanie potproduktow
231 do 503 20 3 . .. L
4 w postaci zwojow owinietych bez palet.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme
Przemys$lu Papierniczego, t6dz.

Zjednoczenie

2. Istotne zmiany w stosunku do B\-66/73TI-91.
Wprowadzono:

— opakowanie potproduktéw wioknistych w postaci
tadunkow spaietyzowanych.

— plany badania wg PN-73/N-03021.
3. Normy zwigzane

PN-73/H-92328 Tasma stalowa walcowana na zimne do
opancerzenia kabli i opakowan

PN-75/M-78213 Palety tadunkowe pjaskie jadnopiytowe
czterowel-lciowe bez skrzy¢:: drewniane 800:<1200EUR

PN-7.5 M-78213 Paiety tadunkowe ptaskie jeanoptytowa
dwuwejscmwe bez skrzydet drewniane 800X1201

i 1000 \ 1200

PN-67/M-30025 Druty okragte ze
0golnego przeznaczenia

stali niskoweglowej

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér
sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$é:. Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/P-50599 Sznurek papierowy

PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier i karton ob-
wolutowy'

BN-73/6365-02 Folia polietylenowa termokurczliwa
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przez Dyrektora Instytutu Celulozowo-Papierniczego

BN-78/7314-01 Potprodukty widkniste przemystu papierniczego. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
09t'9
1. W punkcie 3.3. Skladowanie, dopisuje sie pod tabl. 3: Dopuszcza sie sktado-

wanie potproduktéw na sktadowiskach otwartych, na terenie utwardzonym, na pod-
ktadach, zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi, zniszczeniem i zabrudze-
niem™ . A o

2. W punkcie 53.1 wyraz: zaburzen, zmienia sie na: zabrudzen.
zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 4/80 poz. 27 (Biuletyn PKNMiJ nr 3/88 poz. 37)

przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego

BN-78/7314-01 Potprodukty widkniste przemystu papierniczego. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport
IX 69

1 W punkcie 2.2.35. Sposdb pakowania, zmienia sie kolejno$¢ numeru rysun-
ku z 2, na: 3 i przenosi rysunek do tresci punktu 2.255 na miejsce rysunku do-
tychczasowego.

2. W punkcie 2.255. Sposob pakowania, zmienia sie kolejno$¢ numeru rysun-
ku z: 3, na: 2 i przenosi rysunek do tresci 2.2.3.5 na miejsce rysunku dotychcza-
sowego.

3. W tablicy 2,

— przy sposobie pakowania w postaci zwoju, dodaje sie odsyfacz ‘), a pod tablicg
jego tresé: ® Zwoj nie stanowi opakowania transportowego;

— w wierszu 3, 4 i 5 zmienia sie numeracje odsylaczy przy zwojach nieowinie-
tych z: J), na: 2);

— pod tablica numeracje odsytacza: »), zmienia sie¢ na: 2).

4. W punkcie 4.3 Zamkniecie $rodkéw transportowych, w trzecim akapicie, zmienia
sie: godz, na: godzin.

(Biuletyn PKNMiJ nr 4/80 poz. 27)

zZmiana 2
87.11.24

zmiana 1
191179 r.



