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1 WSTEP 1,3,8. Integralno$¢ wyrobu —okreslenie zanieczyszczen

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy se odpady ze
zuzytych i nowych papieréw, tektur ikartonéw, zwane ma-
kulature, z przeznaczeniem jako surowiec wtérny dla prze-
mystu papierniczego.

1.2. Zakres stosowania normy - w produkcji i obrocie

towarowym.
1.3. Okreslenia

1.3. 1. Makulatura - zuzyte wytwory i przetwory papier-

nicze oraz odpady z zaktadéw papierniczych, drukarn itd.

1.3.2. Partia - okre$lona ilo$¢ makulatury tego samego
rodzaju lub tej samej odmiany w jednakowych opakowaniach

przeznaczona do jednorazowego odbioru.

1.3.3. Bela - okres$lona ilo$¢ makulatury sprasowanej,

cze$ciowo obtozona lub nieobtozona, $ciegnieta drutem.

1.3. 4. Bela cze$Sciowo obtozona - bela makulatury spra-

sowanej, w ktérej dwa ptaty obtozenia se umieszczone na

dwéch przeciwlegtych bokach oraz na jednej ptaszczyznie

czotowej, $ciegnieta drutem.

1.3.5. Bela nieobtozona - bela bez ptatéw obtozenia,

$ciegnieta drutem.

1.3. 6. Pudfo - opakowanie okres$lonej ilosci kart Ilub

tasm statystycznych w pudle, $ciegniete drutem.

1.3. 7. r\iezka - okres$lona ilo§¢ makulatury w postaci

tulei o zblizonej dtugosci, $ciegnieta drutem.

trwale zwiezanych z wytworem lub przetworem  papierni-
czym wynikajgcych z jego naturalnego wytworzenia lub prze-

tworzenia.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1. Podstawowy podziat i oznaczenie - wg SWW (1881 ~
100), przy czym oznaczenie nalezy uzupetni¢ po kresce
uko$nej symbolem wynikajacym z dalszego podziatu na ro-

dzaje wg 2. 2 i odmiany wg 2. 3 (tabl. 1).

2,2. Rodzaje. W zaleznos$ci od podstawowego sktadu su-

rowcowego rozréznia sie 5 rodzajow makulatury wg tabl. 1.

2. 3. Odmiany. W zaleznos$ci od szczegétowego sktadu su-
rowcowego rozréznia sie 18 odmian makulatury wg tabl. 1,
o $ciSle okre$lonym sktadzie, stopniu jednorodnos$ci, sta-
tosci udziatu podstawowych surowcéw papierniczych, atak-

ze o okre$lonej dopuszczalnej ilosSci zanieczyszczen.

2.4. Przyktad oznaczenia
a) makulatury (1881-100) rodzaju L

MAKULATURA 1881-100/1 BN-78/7311-12
b) makulatura ( 1881-100) odmiany 11:
MAKULATURA 1881—100/11 BN-78/731 1-12

3. WYMAGANIA

Zgtoszona przez Centrale Surowcéw Wtérnych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Centrali Surowcéw Wtérnych dnia 18 grudnia 1978 r.

jako norma obowigzujgcg od dnia 6 marca
(Dz. Norm. i Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,40 Nakk 25004" 55Zam. 364/79

3.1. Wymagania dotyczace poszczegbélnych rodzajow i
odmian makulatury podano w tabl. 1.
1979 r.
4/1979 poz. 27)
Cena zt 7.20
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3.2. Wykaz zanieczyszczen - wg tabl. 2.

Tablica 2. Wykaz zanieczyszczen

Pozycja Zanieczyszczenia papiernicze (ZP)

1 Pergamin sztuczny i papiery pergami-
nowe

2 Kalka kre$larska

3 Kalki barwiyce do pisania i powielania

4 Papiery metalizowane

5 Papiery laminowane

6 Papiery powlekane lakierami, farbami
i tworzywami sztucznymi

7 Papiery nasycone zywicami syntetycz-
nymi

8 Papiery nasycone ttuszczami

9 Papiery fotograficzne

10 Papiery warstwowe z tkaniny (gazy)

1 Papiery asfaltowane

12 Papiery z okienkami z folii wiskozowej
lub papieru pergaminowego

13 Oktadki z tektury makulaturowej z
ptétnem lub foliy z tworzyw sztucznych

14 Papiery wodotrwate barwione na kolor
2064ty

15 Papiery parafinowane

Pozycja Zanieczyszczenia innymi substancjami (iS)

Kleje do sklejania pod ci$nieniem na goryco,

i lateksowe, polioctanowe itp. nierozpuszczalne
w wodzie

2 Farby drukarskie fluoryzujyce, magnetyczne,
metaliczne, grube nadruki

3 Materiaty introligatorskie wiékiennicze (np. ;
gaza, tasma, piétno, sznurki, nici)

4 Zszywki, spinacze

5 Grube potyczenia metalowe (np. : zamki do segre-
gatoréw) drut, tasma metalowa

6 Materiaty budowlane jak; cement, gips, zwir, ma-
sy formierskie, kamienie, cegty itp.

7 Mineraty (kreda, wegiel)

8 Chemikalia (nawozy, farby, sadza, detergenty
itp. )

9 Resztki artykutéw spozywczych i pasz, bez
myczki rybnej

10 Piasek, pyt, kurz, ziemia

1n Siady tytoniu

Papiery wodotrwate nie barwione nie nalezy traktowa¢ jako zanieczyszczenie, oprécz papieréw mapowych i banknoto-

wych.

Zanieczyszczenia stanowigce integralny czes$¢ wytworu lub przetworu papierniczego, wykazane w niniejszej tablicy

nie nalezy traktowa¢ jako zanieczyszczenia.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Wytyczne og6lne. Poszczeg6lne rodzaje i odmiany
makulatury nalezy pakowaé¢ oddzielnie. Rodzaj opakowania,
$rodki transportu dla dostarczanych partii - wedtug uzgod-

nienia miedzy dostawcy a odbiorcy.
4. 2. Rodzaje opakowan
4. 2. 1. Bela cze$ciowo obtozona

4.2. 1. 1, Mater iat
a) dla rodzaju 1i odmian 10 ¥ 12 - papier lub karton bia-

by,

b) dla pozostatych rodzajéw i odmian - tektura, karton,

papiery odpadowe (oprdécz papieru asfaltowanego i  wodo-
trwatego), odpowiadajyce sktadem surowcowym pakowane-
go rodzaju lub odmiany makulatury,

c) drut stalowy o $rednicy 2,2 do 3,5 mm (ga-GT5-Nw)
wg PN-67/M-80026.

Nie dopuszcza siy stosowania  drutu

uzywanego. Dla bel o masie powyzej 200 kg nalezy  stoso-
waé drut o $rednicy 3,5 mm.
4.2.1,2. Spos6b pakowania. Sprasowana makulatura

powinna by¢ obtozona tektury, kartonem lub papierem wg
4.2.1 1, w sposbéb zabezpieczajycy przed rozsypaniem, a
nastepnie odpowiednio $ciygnieta drutem. W przypadku bra-

ku papieru do obtozenia wg 4. 2. 1. 1a) ib),dopuszcza sieg

belowanie bez obtozenia. Stosowanie innego rodzaju obto-
zenia niz wg 4.2, 1. 1a) ib) jest niedopuszczalne.

4.2.2. Bela nieobtozona

4.2.2. 1 Materiat - wg 4.2. 1. 1c).

4.2.2.2. Sposéb pakowania. Sprasowana makulatura

powinna by¢ $ciygnieta drutem w spos6b zabezpieczajycy

przed rozsypaniem zawarto$ci beli.

4. 2. 2. 3. Wymiary bel - wg PN-65/0-79025.
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4, 2. 3. Pudia

4. 2. 3. 1. Materiat
a) pudta z kartonu lub tektury,
b) drut stalowy wg 4. 2. 1. 1c).

4.2.3.2. Sposbéb pakowania. Pudta wypetniaé kartami lub
taSmami statystycznymi, zapewniajac mozliwie najwieksze
wykorzystanie pojemnos$ci przestrzennej pudet i przewigzaé
je w dwoéch miejscach drutem w spos6b  zabezpieczajacy
przed rozsypaniem.

Do pakowania cewek przedzalniczych papierowych dopu-

szcza sie stosowanie zuzytych pudet i workéw papierowych.
4.2.4. Wiazki
4. 2. 4. 1 Materiat - drut stalowy wg 4. 2. 1. 1c).

4.2.4.2. Spos6b pakowania. Réwnomiernie utozone tu-
leje papierowe o zblizonej dtugosci nalezy zwieza¢ po o-
bydwu koicach drutem w sposéb zabezpieczajacy przed roz-

sypaniem.
4. 3. Masa brutto makulatury i tara - wg tabl. 3.

Tablica 3. Dopuszczalna ilo$¢ makulatury w jednostkach

opakowaniowych

Rodzaj _ Masa b(utt(_)l ) Tara' N
. nie wiecej niz nie wiecej niz
opakowani a
kg

Bela cze$ciowo 100¥500
obtozona i nieobto- B
zona
Pudto 35 3,0
Wiezka lub worek 25 0,5

4. 4. Napisy na opakowaniach. Do kazdego opakowania

makulatury nalezy przymocowaé przywieszke o wymiarach

okoto 74 X 105 mm, podsuwajec je pod drut. Do bel cze$-
ciowo obtozonych i pudet dopuszcza sie wykonanie  napisu
stemplem kauczukowym lub naklejenie nalepki z napisem

bezposrednio na opakowaniu.

Przywieszki, napisy lub nalepki powinny zawiera¢ co naj-

mniej :
a) nazwe i adres dostawcy,
b) oznaczenie wg 2.4,
¢) numer kolejny jednostki towarowej,
d) mase brutto,
e) znak kontroli jakosci.

4. 5. Przechowywanie. Makulature nalezy przechowywaé
zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi oraz bezpieczen-

stwa i higieny pracy.

4.6. Transport. Do przewozenia makulatury mozna sto-

sowaé wszystkie $rodki transportu, ktoére zabezpieczaja

przed zabrudzeniem i opadami atmosferycznymi. W do-

stawach wagonowych powinna znajdowa¢ sie makulatura je-

dnej lub najwyzej dwéch  odmian, wyraznie od siebie
dzielonych.
5. BADANIA
5. 1, Rodzaje badan. Makulature nalezy podda¢ nastepu-

jacym badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne (4.2. 1.2),
b) sprawdzenie masy brutto i tary (tabl. 3),
c) sprawdzenie rodzaju lub odmiany (tabl. i),
d) oznaczenie wilgotnosci (tabl. 1),
e) oznaczenie zanieczyszczen (tabl. i).

5. 2. Kontrola jakosci

5.2. 1 Skiad i licznos$¢ partii. Przed
do badan,makulature nalezy podzieli¢ na partie zawiera-
jace makulature jednego rodzaju lub odmiany, w takich sa-
mych jednostkach opakowaniowych oraz  pochodzece od
jednego dostawcy.

Wielkos$¢ partii - nie wiecej niz 25 ton.

5.2. 2. Spos6b pobierania prébek do badan. Poszczeg6l-

ne opakowania makulatury pobraé¢ losowo wg PN/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli - specjalny S-4 wg PN-73/

N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w - maksimum 6,5%.

5. 2. 5. Wybor i stosowanie planéw badania - wg PN-73/
N-03021. Plany badan dla kontroli normalnej wg tabl. 4.
Wybér i stosowanie plandéw badania dla kontroli obostrzo-

nej i ulgowej oraz warunki przejscia - wg PN-77iM-03021.

Tablica 4. Plan badania dla wadliwosci = 6.5%

Poziom kontroli S~4

Zakres Licznos¢ Liczba Liczba
licznosci probki kwal ifikujeca dyskwalifi-
partii kujaca
N n m?2

w sztukach jednostek opakowaniowych

do 90 5 1 2
91i 150 8 1 2
151r 500 13 2 3
501-11200 20 3 4

5. 3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne polegaje na sprawdzeniu
wzrokowo:

a) prawidtowosci opakowania makulatury,

b) braku uszkodzehA makulatury,

c) braku $ladu zanieczyszczenia lub zamoczenia makula-

tury.

przystapieniem
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5.3. 2. Sprawdzenie masy brutto i tary polega na zwaze-
niu opakowania z makulature! z doktadnoscig do 1 kg i same-
go opakowania (tary) oraz poréwnania z danymi wymienio-
nymi w napisach na przywieszkach lub opakowaniach oraz

z wymaganiami wg 4. 2. 2. 3 i tabl. 3.

5.3.3. Sprawdzenie rodzaju lub odmiany. Nalezy doko-
na¢ ogledzin catej partii makulatury, poréwnujac je jedno-

cze$nie z wymaganiami wg tabl. 1

5.3.4. Oznaczanie wilgotnosci makulatury wykonaé¢ zgod-
nie z PN-65/P-501 50 z tym, ze z kazdego wylosowanego
opakowania nalezy pobra¢ orébke o masie okoto 200 g z
réznych miejsc i warstw makulatury i umiesci¢ je w naczy-
niu hermetycznie zamknietym lub worku foliowym.

Dopuszcza sie wykonywanie pomiaréw przeno$nym wilgo-
ciomierzem z tym, ze pomiar nalezy wykonaé w co najmniej
Wynik

wilgotnos-

trzech miejscach i r6znych warstwach opakowania.
oznaczania nalezy poda¢ z doktadnoscig do 1%
ci, wyliczony jako $rednia arytmetyczna wszystkich pomia-

row.

5. 3. 5. Oznaczanie zanieczyszczen. Zwazone wg 5.3.2

jednostki opakowaniowe nalezy podda¢ sortowaniu na stole

wyposazonym w sito metalowe o wymiarze boku oczek 10 mm

wg PN-71/M-94008 oraz w pojemnik na zanieczyszczenia.
Makulature nalezy przebraé recznie na sicie, odrzucajac
makulature innych rodzajéw i odmian oraz zanieczyszcze-
nia niedopuszczalne do osobnych koszy sortowniczych. Sor-
tujec makulature natronow.e nalezy doktadnie wytrzesneé i
wykruszyé z workéw pozostato$ci w postaci: cementu, pa-
szy, artykutéw spozywczych itp.

Ilo$¢ zanieczyszczen obliczyé w procentach w stosunku
do masy brutto makulatury.

Dopuszcza sig, za zgode dostawcy i odbiorcy, przepro-
wadzenie oznaczania zanieczyszczen na wybranej prébce re-
prezentatywnej, nie mniejszej jak 10 kg, pobranej z réz-

nych miejsc beli.
5. 4. Ocena wynikéw' badan

5.4. 1 Jednostka opakowaniowa niedobra. Jednostke o-
pakowaniowe nalezy uznaé za niezgodnez wymaganiami nor-
my, jezeli nie przejdzie chociazby przez jedno z badan z

wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Partie makulatury nalezy uznaé¢ za
zgodne z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedob-
rych w prébce nie przekracza liczby kwalifikujecej poda-

nej w tabl. 4.

KONIEC

INFORMACIJE

1 Instytucja opracowujgca norme - Os$rodek Normaliza-
cyjny Centrali Surowcéw Wtérnych, +_6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7311-12

a) zmniejszono ilo$¢ rodzajovy makulatury z 7 na 5,

b) wprowadzono 18 odmian,

c) uscislono okre$lenie zanieczyszczen,

d) wyeliminowano stosowanie uzywanego drutu oraz pod-
wyzszono z 2,5 do 3,5 mm $rednice drutu dla bel o masie

powyzej 200 kg.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/M-80026 Druty okregte ze stali niskoweglowej ogél-
nego przeznaczenia

PN-71/M-94008 Sita i siatki z drutu. Wymiary oczek

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy  wy-
bér sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-65/0-79025 Opakowania transportowe. Bele prasowa-
ne. Szereg wymiarowy

PN-65/P-50150 Produkty przemystu papierniczego . Meto-

dy badan fizycznych. Oznaczanie zawarto$ci wody (o-

DODATKOWE

znaczanie wilgotnosci, suchos$ci i stezenia wiékna w
zawiesinie wodnej)
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. Wydanie Il uzupetnione.
T. 2, GUS Warszawa: Wydawnictwo Katalogéw i Cenni-

kow 1975

4. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne
rwpg pc 1117-67

TOpTHaf1
CSRS CSN 50 1990 1967 Sberovy papir

NRD TGL 2751-1976 Altpapier. Sortierung
RRS ST AS 4527-75 Maculatura pentru industria hirtici

MaKyjiaTypa copTHipoBaHHaH one-

zsrr rocT 10700-75 W aKyjiaTypa OyMa*Haa n KapTOHHan

5. Autorzy projektu normy - doc. Zygmunt Krupski, In-
stytut Celulozowo-Papierniczy; mgr inz. Jerzy Luczak,
Centrala Surowcoéw Wtérnych; inz. J6zef Jankowski, OS$ro-

dek Normalizacyjny Centrali Surowcéw Wt6rnych.

6. Oznaczenie wodotrwatos$ci. Oznaczenie wodotrwatos-
ci nalezy wykonaé¢ dwiema metodami:
a) metoda z wodorotlenkiem sodowym - polega na zanu-

rzeniu 100 g makulatury na 1 min w 1-procentowym nozlwo-
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rze wodorotlenku sodowego (sody zracej), ogrzanym do
temperatury 75 ~ 80°C, po czy umiesci¢ prébke na ptycie
porcelanowej lub szklanej i dwoma precikami szklanymi wy-
kona¢ probe rozwidkniania. Makulatura wodorotrwata nie
rozzwitoknia sie,

b) metoda z fenylohydrazyne i chlorkiem zelazowym. Na-
lezy sporzedzi¢ 2-procentowy roztwér fenylohydrazyny w
30-procentowym roztworze kwasu siarkowego cz. oraz 20-

-procentowy roztw6r chlorku zelazowego. Na powierzch-

nie badanej probki makulatury wprowadzi¢ 2 do 3 kropli fe-

nylohydrazyny, a nastepnie lekko rozetrze¢. Po uptywie
30 s na to samo miejsce nanie$¢ 1krople roztworu chlorku
zelazowego. Przy obecnos$ci zywicy mocznikowo-formalde-
hydowej lub zywicy meleminowo-formaldehydowej po pew-
nym czasie w miejscu naniesionych odczynnikéw pojawi sie
czerwone zabarwienie. Reakcja na zywice melaminowo-for-

maldehydowe jest wolniejsza.



przez Dyrektora Instytutu Celulozowo-Papierniczego

BN-78/7311-12 Surowce dla przemystu papierniczego. Makulatura

0952

1 W punkcie 1.1. Przedmiot normy, tres¢ zmienia si¢ nastepujaco:

Przedmiotem normy jest surowiec stosowany do produkcji papieru i tektury,
zwany makulatura.

2. W punkcie 1.3.1. Makulatura, tre§¢ zmienia sie nastepujaco:

papier, tektura lub ich przetwory, ktore utracity swa wartos¢ uzytkowa albo jej
nie uzyskaty w procesie produkcji i kwalifikujg sie do ponownego rozwiokniania do
stanu masy wioknistej w celu przerobienia na papier lub tekture.

3. W tablicy 1, kol. 4: SzczegGtowy skiad surowcowy, tres¢ zmienia sie nastepu-
jaco:

— odmiana 10, Scianki, wadliwie wykonane przetwory papiernicze i poligrafi-
czne, elementy tych przetwordw i zrywy produkcyjne z papieréw biatych i o jasnych
barwach

— odmiana 11, $cianki, wadliwie wykonane wytwory i przetwory papiernicze
lub poligraficzne, elementy tych przetwordw i zrywy produkcyjne z papieréw bia-
tych bezdrzewnych oraz bibutki papierosowej

— odmiana 12, $cianki, waliwie wykonane przetwory papiernicze lub poligra-
ficzne, ich elementy i zrywy produkcyjne z papieréw barwnych, o barwie uzgodnio-
nej z odbiorcy

— odmiana 20, waliwie wykonane przetwory papiernicze i zrywy produkcyjne
zadrukowanych biatych i jasnych papieréw drukowych i papieru do pisania oraz
przetwory z tych papierow, ktore utracity swa wartos¢ uzytkowsa, jak np.: ksigzki
i akta z oktadkami. Odmiana nie obejmuje kart statystycznych

— odmiana 21, zadrukowane S$cianki i niezbroszurowane waliwe elementy
przetworow poligraficznych z papieréw drukowych i do pisania, biatych lub o jas-
nych pastelowych barwach

— odmiana 30, przetwory, ktére utracity swa warto$¢ uzytkowsa lub zostaty
wadliwie wykonane, zrywy produkcyjne z papieréw i tektur natronowych

— odmiana 31, Scianki i i zrywy produkcyjne czystych papieréw i tektur natro-
nowych

— odmiana 40, waliwie wykonane przetwory oraz ich elementy, a takze prze-
twory z tektury falistej, ktére utracity wartos¢ uzytkows

— odmiana 41, Scianki i i zrywy produkcyjne oraz wadliwie wykonane elementy
przetworéw z tektury falistej

— odmiana 51, $cianki i i zrywy produkcyjne papieroéw i tektur wielowarstwo-
wych oraz tektury brazowej

4. W punkcie 4.2.1b) tres¢ zmienia sie nastepujaco:

dla pozostatych rodzajow i odmian — tektura i papiery wadliwie wyproduko-
wane (oprécz papieru asfaltowego i wodotrwatego), odpowiadajagce skfadom su-
rowcowym pakowanego rodzaju lub odmiany makulatury.

W catej tresci normy skresla sie stowo: karton.

Y (Biuletyn PKNMiJ nr 2/92 poz. 11)

zmiana 1
91.12.13



