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1. WSTĘP

1.1. P rzedm io t  normy. Przedmiotem normy sę odpady ze 

zużytych i nowych papierów, tektur i kartonów, zwane ma

kulaturę ,  z przeznaczeniem jako surowiec wtórny dla prze

mysłu papierniczego.

1.2. Z ak res  stosowania normy -  w produkcji i obrocie 

towarowym.

1.3. Określenia

1.3. 1. Makulatura -  zużyte wytwory i przetwory pap ie r 

nicze oraz odpady z zakładów papierniczych, drukarń itd.

1 .3 .2 .  P a r t ia  -  określona ilość makulatury tego samego 

rodzaju lub tej samej odmiany w jednakowych opakowaniach 

przeznaczona do jednorazowego odbioru.

1 .3 .3 .  Bela -  określona ilość makulatury sprasowanej,  

częściowo obłożona lub nieobłożona, ścięgnięta drutem.

1.3. 4. Bela częściowo obłożona -  bela makulatury sp ra 

sowanej, w której dwa płaty obłożenia sę umieszczone na 

dwóch przeciwległych bokach o raz  na jednej płaszczyźnie 

czołowej, śc ięgnięta  drutem.

1 .3 .5 .  Bela nieobłożona -  bela bez płatów obłożenia, 

śc ięgnięta drutem.

1. 3. 6. Pudło -  opakowanie określonej ilości kar t  lub 

taśm statystycznych w pudle, śc ięgnięte drutem.

1. 3. 7. r \/ięzka -  określona ilość makulatury w postaci 

tulei o zbliżonej długości,  śc ięgnięta drutem.

1 ,3 ,8 .  Integralność wyrobu — określenie  zanieczyszczeń 

trwale  zwięzanych z wytworem lub przetworem papierni

czym wynikających z jego naturalnego wytworzenia lub prze

tworzenia.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2. 1. Podstawowy podział i oznaczenie -  wg SWW (188 1 ~ 

100), p rzy  czym oznaczenie należy uzupełnić po k resce  

ukośnej symbolem wynikającym z dalszego podziału na r o 

dzaje wg 2. 2 i odmiany wg 2. 3 ( tabl. 1 ).

2, 2. Rodzaje. W zależności od podstawowego składu su

rowcowego rozróżn ia  się 5 rodzajów makulatury wg tabl. 1.

2. 3. Odmiany. W zależności od szczegółowego składu su

rowcowego rozróżn ia  się 18 odmian makulatury wg tabl. 1, 

o śc iś le  określonym składzie, stopniu jednorodności, s ta 

łości udziału podstawowych surowców papierniczych, a tak

że o określonej dopuszczalnej ilości zanieczyszczeń.

2.4. Przykład  oznaczenia

a) makulatury ( 1881-100) rodzaju 1:

MAKULATURA 1881-100/1 B N -78/7311-12

b) makulatura ( 1881-100) odmiany 11:

MAKULATURA 1881 — 10 0 /1 1 BN-78/731 1 -1 2

3. WYMAGANIA

3.1 .  Wymagania dotyczące poszczególnych rodzajów i 

odmian makulatury podano w tabl. 1.

Zg łoszona przez C e n tra lę  S urow ców  W tó rnych

U stanow iona  przez N acze lnego  D y re k to ra  C e n tra li S u row ców  W tó rn ych  dnia 18 grudnia 19 78  r. 

jako no rm a obow iązu jącą od dn ia 6 m arca  1 9 7 9  r.

(D z. N o rm . i M ia r nr 4 /1 9 7 9  poz. 2 7 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1 ,4 0  Nakł. 2 5 0 0 4 " 55Zam. 364/79 Cena zł 7.20
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3.2. Wykaz zanieczyszczeń -  wg tabl. 2.

Tablica 2. Wykaz zanieczyszczeń

Pozycja Zanieczyszczenia  papiernicze (Z P ) Pozycja Zanieczyszczenia innymi substancjami ( iS)

1 Pergamin sztuczny i papiery pergami
nowe

i
Kleje do sklejania pod ciśnieniem na goryco, 
lateksowe, polioctanowe itp. nierozpuszczalne 
w wodzie

2 Kalka k re ś la r sk a

3 Kalki barwiyce do pisania i powielania
2

Farby drukarsk ie  fluoryzujyce, magnetyczne, 
metaliczne, grube nadruki

4 Pap ie ry  metalizowane

5 P ap ie ry  laminowane
3

Materiały in troligatorskie  włókiennicze (np. ; 
gaza, taśma, płótno, sznurki,  nici)

6
P ap ie ry  powlekane lakierami, farbami 
i tworzywami sztucznymi

4 Zszywki, spinacze

7
P ap ie ry  nasycone żywicami syntetycz
nymi

5
Grube połyczenia metalowe (np. : zamki do s e g re 
gatorów) drut, taśma metalowa

8 P ap ie ry  nasycone tłuszczami

9 P ap ie ry  fotograficzne 6
Materiały budowlane jak; cement, gips, żwir,  ma
sy formierskie,  kamienie, cegły itp.

10 P ap ie ry  warstwowe z tkaniny (gazy)

11 Pap ie ry  asfaltowane 7 Minerały (kreda ,  węgiel)

12
P ap ie ry  z okienkami z folii wiskozowej 
lub papieru pergaminowego

8
Chemikalia (nawozy, farby, sadza, detergenty 
itp. )

13
Okładki z tektury makulaturowej z 
płótnem lub foliy z tworzyw sztucznych

9 Resztki artykułów spożywczych i pasz, bez 
myczki rybnej

10 Piasek, pył, kurz ,  ziemia
14

Pap ie ry  wodotrwałe barwione na kolor 
żółty

11 Siady tytoniu
15 P ap ie ry  parafinowane

P ap ie ry  wodotrwałe nie barwione nie należy traktować jako zanieczyszczenie,  oprócz papierów mapowych i banknoto
wych.

Z anieczyszczenia  stanowiące integralny c z ę ś ć  wytworu lub przetworu papierniczego, wykazane w niniejszej tablicy 
nie należy traktować jako zanieczyszczenia .

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4. 1. Wytyczne ogólne. P oszczególne  rodzaje  i odmiany 

makulatury należy pakować oddzielnie. Rodzaj opakowania, 

środki transpor tu  dla dosta rczanych  partii  -  według uzgod

nienia między dostawcy a odbiorcy.

4. 2. Rodzaje opakowań

4. 2. 1. Bela częściowo obłożona

4. 2. 1. 1, Mater iał

a) dla rodzaju 1 i odmian 1 0 -f- 12 -  papier lub karton bia

ły,
b) dla pozostałych rodzajów i odmian -  tektura, karton, 

papiery odpadowe (oprócz  papieru asfaltowanego i wodo- 

trwałego),  odpowiadajyce składem surowcowym pakowane

go rodzaju lub odmiany makulatury,

c ) drut stalowy o ś rednicy  2 ,2  do 3 ,5  mm ( ga-GT5-Nw) 

wg PN-67/M-80026. Nie dopuszcza siy stosowania drutu

używanego. Dla bel o masie powyżej 200 kg należy stoso

wać drut o ś rednicy  3, 5 mm.

4. 2. 1,2. Sposób pakowania. Sprasowana makulatura 

powinna być obłożona tektury, kartonem lub papierem wg 

4. 2. 1. 1 , w sposób zabezpieczajycy przed rozsypaniem, a 

następnie odpowiednio ściygnięta drutem. W przypadku b ra 

ku papieru do obłożenia wg 4. 2. 1. 1 a) i b ) , dopuszcza się 

belowanie bez obłożenia. Stosowanie innego rodzaju obło

żenia niż wg 4. 2, 1. 1 a) i b) jest niedopuszczalne.

4 .2 .2 .  Bela nieobłożona

4. 2. 2. 1. Mater iał -  wg 4. 2. 1. 1 c ) .

4. 2. 2. 2. Sposób pakowania. Sprasowana makulatura 

powinna być ściygnięta drutem w sposób zabezpieczajycy 

przed rozsypaniem zawartości beli.

4. 2. 2. 3. Wymiary bel -  wg PN-65/O-79025.
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4. 2. 3. Pudła

4. 2. 3. 1. Materiał

a )  pudła z kartonu lub tektury,

b) drut stalowy wg 4. 2. 1. 1c) .

4. 2. 3. 2. Sposób pakowania. Pudła wypełniać kartami lub 

taśmami statystycznymi, zapewniając możliwie największe 

wykorzystanie pojemności p rzes t rzenne j  pudeł i przewiązać 

je w dwóch miejscach drutem w sposób zabezpieczający 

przed  rozsypaniem.

Do pakowania cewek przędzalniczych papierowych dopu

szcza  się stosowanie zużytych pudeł i worków papierowych.

4 .2 .4 .  Wiązki

4. 2. 4. 1. Mater iał -  drut stalowy wg 4. 2. 1. 1 c ) .

4. 2. 4. 2. Sposób pakowania. Równomiernie ułożone tu

leje papierowe o zbliżonej długości należy zwięzać po o- 

bydwu końcach drutem w sposób zabezpieczający przed roz

sypaniem.

4. 3. Masa brutto makulatury i ta ra  -  wg tabl. 3.

stawach wagonowych powinna znajdować się makulatura je 

dnej lub najwyżej dwóch odmian, wyraźnie od siebie 

dzielonych.

5. BADANIA

5. 1, Rodzaje badań. Makulaturę należy poddać następu

jącym badaniom:

a) oględziny zewnętrzne (4 .2 .  1 .2) ,

b) sprawdzenie masy brutto i tary  (tabl. 3),

c)  sprawdzenie  rodzaju lub odmiany (tabl. i ) ,

d) oznaczenie wilgotności ( tabl. 1),

e) oznaczenie zanieczyszczeń (tabl. i ) .

5. 2. Kontrola jakości

5.2. 1. Skład i liczność par t i i .  P rz ed  przystąpieniem 

do badań,makulaturę należy podzielić na par t ie  zaw iera 

jące makulaturę jednego rodzaju lub odmiany, w takich sa 

mych jednostkach opakowaniowych oraz pochodzęce od 

jednego dostawcy.

Wielkość partii  -  nie więcej niż 25 ton.

Tablica 3. Dopuszczalna ilość makulatury w jednostkach

opakowaniowych

Rodzaj 
opakowani a

Masa brutto 
nie więcej niż

T ara
nie więcej niż

kg

Bela częściowo 
obłożona i nieobło- 
żona

100f500 -

Pudło 35 3 ,0

Więzka lub worek 25 0, 5

4. 4. Napisy na opakowaniach. Do każdego opakowania 

makulatury należy przymocować przywieszkę o wymiarach 

około 74 X 105 mm, podsuwajęc ję pod drut. Do bel c zę ś -
n.

ciowo obłożonych i pudeł dopuszcza się wykonanie napisu 

stemplem kauczukowym lub naklejenie nalepki z napisem 

bezpośrednio na opakowaniu.

P rzyw ieszk i ,  napisy lub nalepki powinny zawierać co naj

mniej :

a) nazwę i ad res  dostawcy,

b) oznaczenie wg 2 .4 ,

c) numer kolejny jednostki towarowej,

d) masę brutto,

e) znak kontroli  jakości.

4. 5. Przechowywanie. Makulaturę należy przechowywać 

zgodnie z przepisami przeciwpożarowymi oraz bezpieczeń

stwa i higieny pracy.

4.6 .  T ran sp o r t .  Do przewożenia makulatury można sto

sować wszystkie  środki t ranspor tu ,  k tóre  zabezpieczają  

p rzed  zabrudzeniem i opadami atmosferycznymi. W do

5. 2. 2. Sposób pobierania próbek do badań. Poszczegól 

ne opakowania makulatury pobrać losowo wg PN/N-03010.

5. 2 .3 .  Poziom kontroli  -  specjalny S -4  wg P N -7 3 /  

N-03021.

5 .2 .4 .  Wadliwość dopuszczalna w  -  maksimum 6,5%.

5. 2. 5. Wybór i stosowanie planów badania -  wg P N -7 3 /  

N-03021. Plany badań dla kontroli  normalnej wg tabl. 4. 

Wybór i stosowanie planów badania dla kontroli obostrzo 

nej i ulgowej o raz warunki p rze jśc ia  -  wg PN-7^iM-03021.

Tablica 4. Plan badania dla wadliwości = 6.5% 

Poziom kontroli  S~4

Z akres  
1 iczności 

partii  
N

Liczność
próbki

n

Liczba 
kwal ifikujęca

Liczba
dyskwalifi 

kująca
m 2

w sztukach jednostek opakowaniowych

do 90 5 1 2

91i 150 8 1 2

151r 500 13 2 3

501-11200 20 3 4

5. 3. Opis badań

5 .3 .1 .  Oględziny zewnętrzne polegaję na sprawdzeniu 

wzrokowo:

a) prawidłowości opakowania makulatury,

b) braku uszkodzeń makulatury,

c) braku śladu zanieczyszczenia lub zamoczenia makula

tury.
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5. 3. 2. Sprawdzenie  masy brutto i ta ry  polega na zważe

niu opakowania z makulaturę! z dokładnością do 1 kg i same

go opakowania ( ta ry )  oraz porównania z danymi wymienio

nymi w napisach na przywieszkach lub opakowaniach oraz 

z wymaganiami wg 4. 2. 2. 3 i tabl. 3.

5 .3 .3 .  Sprawdzenie rodzaju lub odmiany. Należy doko

nać oględzin całej partii  makulatury, porównując ję jedno

cześnie  z wymaganiami wg tabl. 1.

5 .3 .4 .  Oznaczanie wilgotności makulatury wykonać zgod

nie z PN -65/P-501 50 z tym, że z każdego wylosowanego 

opakowania należy pobrać oróbkę o masie około 200 g z 

różnych miejsc i warstw makulatury i umieścić ję w naczy

niu hermetycznie zamkniętym lub worku foliowym.

Dopuszcza się wykonywanie pomiarów przenośnym wilgo- 

ciomierzem z tym, że pomiar należy wykonać w co najmniej 

trzech miejscach i różnych warstwach opakowania. Wynik 

oznaczania należy podać z dokładnością do 1 % wilgotnoś

ci,  wyliczony jako śred n ia  arytmetyczna wszystkich pomia

rów.

5. 3. 5. Oznaczanie zanieczyszczeń. Zważone wg 5. 3. 2 

jednostki opakowaniowe należy poddać sortowaniu na stole 

wyposażonym w sito metalowe o wymiarze boku oczek 10 mm

wg PN-71/M-94008 oraz w pojemnik na zanieczyszczenia.  

Makulaturę należy p rzebrać  ręczn ie  na sic ie ,  odrzucając 

makulaturę innych rodzajów i odmian oraz zanieczyszcze

nia niedopuszczalne do osobnych koszy sortowniczych. Sor- 

tujęc makulaturę natronow.ę należy dokładnie wytrzęsnęć i 

wykruszyć z worków pozostałości w postaci: cementu, pa

szy, artykułów spożywczych itp.

Ilość zanieczyszczeń obliczyć w procentach w stosunku 

do masy brutto makulatury.

Dopuszcza się ,  za zgodę dostawcy i odbiorcy, p rzep ro 

wadzenie oznaczania zanieczyszczeń na wybranej próbce r e 

prezentatywnej, nie mniejszej jak 10 kg, pobranej z r ó ż 

nych miejsc beli.

5. 4. Ocena wyników' badań

5.4 .  1. Jednostka opakowaniowa niedobra. Jednostkę o- 

pakowaniowę należy uznać za niezgodnęz wymaganiami nor 

my, jeżeli nie przejdzie  chociażby przez jedno z badań z 

wynikiem dodatnim.

5. 4. 2. Ocena parti i .  P a r t ię  makulatury należy uznać za 

zgodnę z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk niedob

rych w próbce nie p rzekracza  liczby kwalifikujęcej poda

nej w tabl. 4.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę -  Ośrodek Normaliza

cyjny Centrali  Surowców Wtórnych, ł_ódź.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7311-1 2

a) zmniejszono ilość rodzajóvy makulatury z 7 na 5,

b) wprowadzono 18 odmian,

c) uściślono okreś len ie  zanieczyszczeń,

d) wyeliminowano stosowanie używanego drutu oraz pod

wyższono z 2, 5 do 3, 5 mm średnicę  drutu dla bel o masie 

powyżej 200 kg.

3. Normy i dokumenty związane

PN-67/M-80026 Druty okręgłe  ze stali  niskowęglowej ogól

nego przeznaczenia

PN-71/M-94008 S ita  i siatki z drutu. Wymiary oczek 

PN/N-03010 Sta tystyczna kontrola jakości. Losowy wy

bór sztuk do próbek

PN-73/N-03021 Sta tystyczna kontrola jakości. Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-65/O -79025 Opakowania t ransportowe. Bele prasowa

ne. S ze reg  wymiarowy

P N -65 /P -501  50 Produkty przemysłu papierniczego . Meto

dy badań fizycznych. Oznaczanie zawartości  wody (o

znaczanie wiIgotności, suchości i s tężenia włókna w 

zawiesinie wodnej)

Systematyczny Wykaz Wyrobów. Wydanie II uzupełnione. 

T. 2, GUS Warszawa: Wydawnictwo Katalogów i Cenni

ków 1975

4. Dokumenty międzynarodowe i normy zagraniczne

rwpg pc 1117-67 MaKyjiaTypa copTłipoBaHHaH one- 

TOpTHafl

CSR S CSN 50 1990 1967 Sberovy papir

NRD TGL 2751-1976 Altpapier. Sortierung

RRS ST AS 4527-75 Maculatura pentru industria hirtici

z s r r  r o c T  1 0 7 0 0 -7 5  W a K y j ia T y p a  Ó y M a * H a a  n  K a p T O H H a n

5. Autorzy projektu normy -  doc. Zygmunt Krupski, In

stytut  Celulozowo-Papierniczy; mgr inż. Je rzy  Łuczak, 

Centrala  Surowców Wtórnych; inż. Józef Jankowski, Ośro

dek Normalizacyjny Centrali  Surowców Wtórnych.

6. Oznaczenie wodotrwałości. Oznaczenie wodotrwałoś- 

ci należy wykonać dwiema metodami:

a) metoda z wodorotlenkiem sodowym -  polega na zanu

rzeniu  100 g makulatury na 1 min w 1-procentowym nozlwo-
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Informacje dodatkowe do BN-78/7311-12

r z e  wodorotlenku sodowego (sody ż r ą c e j ) ,  ogrzanym do 

temperatury 75 ~ 80°C, po czy umieścić próbkę na płycie 

porcelanowej lub szklanej i dwoma pręcikami szklanymi wy

konać próbę rozwłókniania. Makulatura wodorotrwała nie 

rozzwłóknia się ,

b) metoda z fenylohydrazynę i chlorkiem żelazowym. Na

leży sporzędz ić  2-procentowy roztwór fenylohydrazyny w 

30-procentowym roztw orze  kwasu siarkowego cz. oraz 20- 

-procentowy roztw ór  chlorku żelazowego. Na powierzch

7

nię badanej próbki makulatury wprowadzić 2 do 3 kropli fe

nylohydrazyny, a następnie lekko ro ze trzeć .  Po upływie 

30 s na to samo miejsce nanieść 1 kroplę roztworu chlorku 

żelazowego. P rz y  obecności żywicy mocznikowo-formalde

hydowej lub żywicy meleminowo-formaldehydowej po pew

nym czas ie  w miejscu naniesionych odczynników pojawi się 

czerwone zabarwienie. Reakcja na żywicę melaminowo-for- 

maldehydowę je s t  wolniejsza.



przez Dyrektora Instytutu Celulozowo-Papierniczego

3 BN-78/7311-12 Surowce dla przemysłu papierniczego. Makulatura
0952
1. W punkcie 1.1. Przedmiot normy, treść zmienia się następująco:
Przedmiotem normy jest surowiec stosowany do produkcji papieru i tektury,

zwany makulaturą.
2. W punkcie 1.3.1. Makulatura, treść zmienia się następująco:
papier, tektura lub ich przetwory, które utraciły swą wartość użytkową albo jej 

nie uzyskały w procesie produkcji i kwalifikują się do ponownego rozwłókniania do 
stanu masy włóknistej w celu przerobienia na papier lub tekturę.

3. W tablicy 1 , kol. 4: Szczegółowy skład surowcowy, treść zmienia się następu
jąco:

— odmiana 10, ścianki, wadliwie wykonane przetwory papiernicze i poligrafi
czne, elementy tych przetworów i zrywy produkcyjne z papierów białych i o jasnych 
barwach

— odmiana 11, ścianki, wadliwie wykonane wytwory i przetwory papiernicze 
lub poligraficzne, elementy tych przetworów i zrywy produkcyjne z papierów bia
łych bezdrzewnych oraz bibułki papierosowej

— odmiana 12, ścianki, waliwie wykonane przetwory papiernicze lub poligra
ficzne, ich elementy i zrywy produkcyjne z papierów barwnych, o barwie uzgodnio
nej z odbiorcą

— odmiana 20, waliwie wykonane przetwory papiernicze i zrywy produkcyjne 
„ zadrukowanych białych i jasnych papierów drukowych i papieru do pisania oraz

przetwory z tych papierów, które utraciły swą wartość użytkową, jak np.: książki 
i akta z okładkami. Odmiana nie obejmuje kart statystycznych

— odmiana 21, zadrukowane ścianki i niezbroszurowane waliwe elementy 
przetworów poligraficznych z papierów drukowych i do pisania, białych lub o jas
nych pastelowych barwach

— odmiana 30, przetwory, które utraciły swą wartość użytkową lub zostały 
wadliwie wykonane, zrywy produkcyjne z papierów i tektur natronowych

— odmiana 31, ścianki i i zrywy produkcyjne czystych papierów i tektur natro
nowych

— odmiana 40, waliwie wykonane przetwory oraz ich elementy, a także prze
twory z tektury falistej, które utraciły wartość użytkową

— odmiana 41, ścianki i i zrywy produkcyjne oraz wadliwie wykonane elementy 
przetworów z tektury falistej

— odmiana 51, ścianki i i zrywy produkcyjne papierów i tektur wielowarstwo
wych oraz tektury brązowej

4. W punkcie 4.2.1b) treść zmienia się następująco:
dla pozostałych rodzajów i odmian — tektura i papiery wadliwie wyproduko

wane (oprócz papieru asfaltowego i wodotrwałego), odpowiadające składom su
rowcowym pakowanego rodzaju lub odmiany makulatury.

W całej treści normy skreśla się słowo: karton.
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