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Produkty przemystu papierniczego

PAPIERNICTWO
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Oznaczanie

odpornosci

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy.

i przetwordw papierniczych.

1.2. Normy zwigzane
PN-61/P-50067 Produkty przemysdu papierniczego.
Badania techniczne. Klimatyzowanie prébek la-
boratoryjnych
PN-62/P-50080 Produkty przemystu papierniczego.
Badania techniczne. Pobieranie proébek wytworéw
i przetworéw papierniczych w postaci arkuszy
PN-62/P-50081 Produkty przemysdu papierniczego.
Badania techniczne. Pobieranie prébek wytworéw
i przetworéw papierniczych w postaci zwojéw i
zwoikoéw o szerokosci powyzej 250 mm
PN-62/P-50082 Produkty przemysdu papierniczego.
Badania techniczne. Pobieranie proébek wytworéw
i przetworéw papierniczych w postaci zwoikéw o
szerokosci ponizej 250 mm oraz bobin
PN-62/P-50086 Produkty przemysdu papierniczego.
Badania techniczne. Pobieranie prgbek papieru
i kartonu o gramaturze do 250 g/m do badan w
obrocie zagranicznym
PN-65/P-50128 Produkty przemysdu papierniczego.
Metody badan fizycznych. Oznaczanie kierunkéw
oraz strony sitowej wytwordéw papierniczych
PN-65/P-50150 Produkty przemysdtu papierniczego.
Metody badan fizycznych. Oznaczanie zawartosci
wody (oznaczanie wilgotnosci suchosci® i steze-
nia wkdkna w zawiesinie wodnej)

Przedmiotem normy jest
metoda oznaczania odpornosci na Scieranie wytworéw

na $cieranie
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2. APARATURA

2.1. Opis aparatu. Aparat do oznaczania odpor-
nosci na Scieranie jest przedstawiony na rysunku.

"Aparat do oznaczania odpornosci na Scieranie: 1- podsta-

wa aparatu, 2- silnik elektryczny, 3 - skrzynia przekdad-
niowa, 4 - urzadzenie nastawczo-licznikowe, 5 - phyta no$-
na, 6 - zaczep, 7 - $ruba do naprezania materiatu Scier-
nego zamocowanego w uchwycie, 8 - galka do regulacji sko-
ku posuwu ptyty 5, 9 - skala odczytu dtugosci skoku, 10-
konsolka, 11-sprzegdo rozdaczne, 12-watek, 13 - plytka z
dwoma kotkami do zaktadania okragtej gtowicy dociskowej,
14- dzwignia spoczywajaca na plytce 13, 15 - $ruba re-
gulacyjna do poziomego ustawienia dzwigni, 16- linka, 17-
dynamometr sprezynowy, 18 - wykacznik elektryczny

Instytut Celulozowo-Papierniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniu z Instytutem Celulozowo-Papierniczym
dnia 10 lipca 1969 r. jako normo obowigzujaca w zakresie metod badan od dnia 1 kwietnia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 40/1969 poz. 334)
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Glowica sktada sie z dwéch czesci: podstawy, na
ktéra wktada sie badang probke, i pierécieni% za-
ciskajacego z otworem o powierzchni 12,56 cm sta-
nowigcej efektywna powierzchnie Scierania proébki.

P¥yta nosna 5 wykonuje 150 suwédw w ciagu minuty,

z tym ze 100 suwom odpowiada jeden pedny obrét
gtowicy dociskowej.

Dynamometr ma zakres od 0,5 do 3,0 kG.

W aparacie tym, w zaleznosci od potrzeby, mozna

uzyska¢ nastepujace ruchy:
a) ruch posuwisto-zwrotny ptyty 5 z jednoczes-
nym ruchem obrotowym gtowicy dociskowej,

b) ruch jak poz. a) =z tym, ze gltowica docis-
kowa nie obraca sie,
c) ruch jak poz. a) z tym, ze nie stosuje sie

ruchu posuwisto-zwrotnego ptyty 5.

Przy okreslaniu Scieralnosci na mokro na ptycie

nosnej 5 osadza sie wanienke metalowg, ktéra na
krawedziach dwéch krétszych przeciwlegtych $cia-
nek ma uchwyty do zamocowania materiatu S$cierne-

go oraz po jednym precie roéownolegtym do krétszych
Scianek; sa one zamocowane tuz ponad dnem wanien-
ki. Jeden z uchwytéw jest przesuwny, dzieki czemu
materiat Scierny mozna nalezycie naprezy¢ po prze-
prowadzeniu go pod pretami.

2.2 Przygotowanie aparatu. Przed przystgpieniem
do badan aparat nalezy przygotowa¢ tak, aby ptyta
wykonywata przewidziang liczbe suwéw, miata odpo-
wiedni skok, oraz przystosowa¢ aparat do wykony-
wania wymaganej liczby obrotéw gtowicy dociskowej.
Jezeli zachodzi potrzeba, unieruchamia sie glowi-
ce zgodnie z 2.1 b) lub tez unieruchamia sie plty-
te 5 zgodnie z 2.1 c). W celu nastawienia aparatu
na wymagang liczbe suwéw pdyty nosnej 5 nalezy w
urzadzeniu nastawozo-licznikowym 4 nastawic cyfry

licznika na wymagang liczbe suwéw, po wykonaniu
ktérych aparat samoczynnie wydgcza sie.
D¥ugos¢ skoku ptyty 5wynosi od O do 20 mm, a

reguluje sie ja gatka 8. Odczytu ddugosci skoku do-
konuje sie na skali 9. Nadanie ruchu obrotowego
gtowicy dociskowej lub pozostawienie jej w stanie
spoczynku wykonuje sie przez odpowiednie ustawie-
nie sprzegta rozdgcznego 11.

Od¥aczenie zaczepu 6 powoduje
ptyty nosnej 5.

unieruchomienie

2.5. Materiat Scierajacy powinien mie¢ wymiary
okoto 50X150 mm.

Do oznaczania odpornosci na Scieranie na sucho
stosuje sie ptotno Scierne Sil-carbid nr Gr 150.

Do oznaczania na mokro uzywa sie platu z pianki
poliuretanowe j.

Dopuszcza sie stosowanie
rajacych zgodnie z wymaganiami
wych.

Jeden arkusik ptétna Sciernego, pianki poliure-
tanowej lub 1innego materiatu Scierajacego .moze
by¢ stosowany do badania 5 krazkéw. Arkusik pian-
ki poliuretanowej po umyciu mozna stosowa¢ ponow-
nie (do okoto 50 oznaczan).

innych materiatéw Scie-
norm przedmioto-

5. PRZYGOTOWANIE PROBEK

Prébki laboratoryjne przeznaczone do oznaczania
odpornosci na Scieranie nalezy pobra¢ zgodnie =z
PN-62/P-50080 do PN-62/P-50082 oraz PN-62/P-50086,
okresli¢ strone sitowg wytworu lub przetworu, je-
zeli to jest mozliwe i celowe, wg PN-62/P-50128 i
podda¢ klimatyzacji zgodnie z PN-61/P-50067.

Z proébnych arkuszy wytworu lub przetworu papier-
niczego wylosowanych do badan nalezy wycigaé¢ z réz-
nych miejsc 10 r 20 krgzkéw o Srednicy 60 mm, ozna-
czajac na potowie krazkéw strone sitowg, a na po-
zostatych strone gorng, jezeli to jest mozliwe; w
przeciwnym razie oznaczy¢ literami dwie roézne
strony. Tak przygotowane krazki podda¢ dodatkowej
klimatyzacji przez 30 min, po czym kazdg proébke
laboratoryjng zwazy¢ (na wadze analitycznej) z
dok¥adnoscig do 0,0005 g-

Prébki laboratoryjne z arkuszy, zwojoéw i
kéw nalezy wycina¢ w odlegtosci - jezeli to
mozliwe - co najmniej 50 mm od brzegu.
liczba arkuszy w prébce ogélnej jest wieksza
5, to arkusze do wycinania probek laboratoryjnych

zZwoi-
jest
Jezeli
niz

nalezy pobiera¢ losowo.

4. METODY OZNACZANIA

4.1, Zasada oznaczania polega na wagowym okres-
leniu ubytku klimatyzowanego tworzywa papiernicze-
go na skutek wywieranego tarcia w znormalizowanych

warunkach.

4_.2. Oznaczanie $cieralnosci na sucho

4.2_.1. Liczba oznaczan. Nalezy wykona¢ co naj-
mniej po 5 oznaczan dla kazdej strony wytworu lub

przetworu papierniczego.

4.2.2. Wykonanie oznaczania. Prostokatny wyci-
nek materiatu Scierajacego zatozy¢ na plycie nos-
nej 5 i przez pokrecanie Sruba 7 spowodowaé jego
dobre naprezenie. Do dwudzielnej gtowicy docisko-
wej zatozy¢ zwazony krazek wytworu lub przetworu

przeznaczonego do badan. Glowice utozyé na ma-
teriale Scierajacym tak, aby w dwu jej matych o0-
tworach umiesci¢ dwa kotki pdytki 13. Nastepnie

linka 16 potaczy¢ dynamometr sprezynowy 17 z dzwig-
i przez pokrecenie Sruba regulacyjng 15 u-
dynamo-

nig 14
stawi¢ dzwignie w potozeniu poziomym, a
metr ustawi¢ na wymaganej wielkosci obcigzenia.

Po zatozeniu prébki i nastawieniu aparatu na wy-
magang liczbe obrotéw giowicy, liczbe suwéw, diu-
gos¢ skoku i wielkos¢ obciazenia dzwigni uruchomié
aparat przydgczajac go do pradu.

Po starciu proébki oddaczy¢ linke 16 od dzwigni
14 i wyja¢ glowice dociskowa. V,"yjeta z  glowicy
Scierang proébke delikatnie oczysci¢ miekkim pedz-
lem z resztek pydtu i podda¢ klimatyzacji w ciagu
okoto 50 min i nastepnie zwazy¢ z dokdadnosciag do
0,0005 g.

Réwniez tym samym pedzelkiem oczyscic
Scierny.

materiat
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4.2.3. Obliczanie wyniku. I1los¢ startego materia- 4.3.2. Wykonanie oznaczania - wg 4.2.2 z ta
+u (wkdékna) badanych prébek (S ) oblicza sie z réznica, ze materiat Scierajacy zamocowuje sie w
réznicy mas przed i po Scieraniu dla jednej strony uchwytach wanienki, do ktérej nala¢ tyle wody, aby
w miligramach na 1 dm2 powierzchni, wg wzoru jej poziom znajdowat sie okoto 1 mm ponad wycin-

kiem materiatu Scierajacego.
It oe T Po potozeniu glowicy z zamocowang proébka na wy-
w ktorym; cinku materiatu Sciernego niezwktocznie uruchomié
R - suma roznic mas probek przed i po Scieraniu, aparat postepujac wg 4.2.2.
ng- Po wykonaniu badania prébke wyja¢ i suszyé¢ w
n - liczba badanych prébek. znormalizowanych warunkach wg PN-65/P-50150, a

nastepnie klimatyzowa¢ wg PN-61/P-50067 w ciagu

4.2.4_. Wynik. Wyniki nalezy poda¢ z dok*adnos-
o co najmniej 48 godz i zwazyc.

cig do 0,5 mg/dm dla kazdej badanej strony osob-

no.
4_.5_. Oznaczanie $cieralnosci na mokro 4.3.5. Obliczanie wyniku - wg 4.2.3.
4,?,1. Liczbg oznaczan - wg 4.2.1. 4.3.4. Wynik - wg 4.2.4.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/7308-15
1. Odpowiedniki w normach zagranicznych 2. zro6dto nabycia aparatury. Aparat do oznaczania odpor-
USA TAPPI T476 ts 63 Abrasion loss of packaging materials nosci na Scieranie produkuje firma Carl Franek, Mannheim

- Rheinau, NRF.



