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WYROBY 
Z DREWNA

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-72

Korki tulejowe drewniane 
dla przemysłu papierniczego

7160-03

Grupa katalogowa IX 69')

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
korki tu lejow e drew niane, w bijane do otworów 
tulei papierow ych w celu zabezpieczenia ich oraz 
zwojów produktów  papierniczych przed zgniece­
niem  w czasie składowania i transportu .

1.2. Normy i dokumenty związane

PN-66/D-01000 W ady drew na 
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotności 
PN-67/M-80026 D ru ty  okrągłe ze stali nisko- 

węglowej ogólnego przeznaczenia 
BN-68/9221-02 Drewno okrągłe. Tyczki, żerdzie 

i słupki
System atyczny W ykaz W yrobów, tom II. W ydaw­

nictwo Katalogów i Cenników, W arszawa 1968

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asorty­
mentu —  wg SWW, podbranża 1771, przy czym 
oznaczenie należy uzupełnić po kresce ukośnej 
skrótam i określającym i typ  i wielkość korka.

2.2. Typy. W zależności od profilu  rozróżnia się 
dwa typy  korków:

O —• owalny,
S — stożkowy.

2.3. Wielkości. W zależności od średnicy i d łu ­
gości rozróżnia się 10 wielkości korków oznaczo­
nych cyfram i rzym skim i od I do X.

2.4. Przykład oznaczenia korka typu stożkowe­
go (S) wielkości VII:

KOREK TULEJOWY DREWNIANY 1771-99/S-VII 
BN-72/7168-03

3. WYMAGANIA

3.1. Kształt i wymiary korków podano na rys. 1 
i 2 oraz w tabl. 1.

9 Symbol wg SWW: 1771-99.

Rys. 1. Typ O

Rys. 2. Typ S

Tablica 1

Wiel­
kość

W v m i a r  y

Typ d
1 0 . ! ^  !  ̂ 1 h

mm

I 70 50 120 100
II 75 55 120 100

O III 120 100 140 120
IV 125 105 160 140

V 70 + 3 50 ±2 15 ±2 80 ±5 60 ±3
s VI 75 55 80 60
lub VII 100 80 80 60
O VIII 120 100 100 80

IX 125 105 120 100
X 150 130 150 130

Za zgodą stron dopuszcza się produkcję korków 
o innych w ym iarach.

Zjednoczenie Produkcji Leśnej LAS
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Leśnej LAS dnia 27 grudnia 1972 r. jako 
norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 12/1973 poz. 36)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  197.1. W p ły w  d o  W N  26.1.73. O d d a n o  d o  s k ł a d u  27.2.73. 

D r u k  u k o ń c z o n o  w  l i p c u  1973 r .  O b j .  0,35 a .  w . N a k ła d  2300 +  50 e g z . K D A  w  K a l i s z u .  Ż a rn . 984

C e n a  z ł 2,40
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3.2. M ateriał. ^Tyczki, żerdzie i słupki — wg 
BN-68/9221-02. ;

3.3. Rodzaje drewna. Do produkcji korków sto­
suje się wszystkie rodzaje drew na. Na życzenie 
odbiorcy dopuszcza się określone rodzaje drew na.

3.4. Jakość korków podano w tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa wady wg 
PN-66/D-01000

Zakres występowania wad dla 
wielkości korków

I IV | V -P X

Falisty układ 
włókien

z wyjątkiem barankowatego do­
puszczalny o fali do 5 mm

Fałszywa
twardziel

dopuszczalna jednolicie zabarwio­
na

Pęknięcia dopuszczalne do głębokości 3 mm

Plam y pleśniowe 
i zabarwienia 
przez metale

niedopuszczalne dopuszczalne

Sęki zdrowe, 
zrośnięte

dopuszczalne o śi ednicy do 3 mm

ponadto dopusz­
cza się 1 sęk o 
średnicy do 
6 mm

Skręt włókien dopuszczalny do wielkości równej 
połowie średnicy

Zaciągi
.dopuszczalne 2 pasma słabo za­
barwione do V4 długości korka 
i szerokości do 10 mm

i Zaszarzenia niedopuszczalne

dopuszczalne bez 
powierzchniowe­
go rozwłóknie­
nia

Zawoje dopuszczalne w miejsce sęków 
zdrowych i zrośniętych

Wady drewna nie wymienione w tabl.'2 
są niedopuszczalne.

3.5. W ilgotność — nie więcej niż 12%.

3.G. Wykonanie. Pow ierzchnie toczone korków  
pow inny być bez zadziorów.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. K orki jednego typu i wielkości 
powinny być naw lekane na d ru t miękki o średni­
cy 1,4 do 1,8 mm wg PN-67/M-80026 i tworzyć 
wiązki.

Korki wielkości I, II, V, VI i VII należy naw le­
kać po 100 sztuk, pozostałe wielkości po 50 sztuk.

Do każdej w iązki pow inna być przymocowana 
w widocznym m iejscu etyk ieta  zawierająca co 
najm niej następujące dane:

a) nazwę i znak w ytw órni,
b) num er norm y,
c) typ i w ielkość korków.

4.2. Przechowywanie. Korki powinny być prze­
chowywane w pomieszczeniach krytych, suchych 
i przew iewnych, nie narażone na bezpośrednie 
działanie promieni słonecznych.

Korki w  m agazynach powinny być ułożone w 
stosy na podestach drew nianych w odległości nie 
mniejszej niż 70 cm od lurządzeń grzejnych.

Do każdego stosu powinien być swobodny do ­
stęp.

4.3. Transport. Korki powinny być przewożone 
środkam i transportow ym i i być ułożone w środku 
transportow ym  tak, aby nie ulegały przemieszcza­
niu w czasie transportu .

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań

a) sprawdzenie typu  i wymiarów,
b) sprawdzenie jakości korków,
c) sprawdzenie wilgotności,
d) sprawdzenie wykonania.

5.2. Przygotowanie do badań. Korki powinny 
być posortowane na partie  zawierające korki jed­
nego typu oraz wielkości i ułożone w stosy na 
podkładkach.

5.3. Pobieranie próbek. Do badań należy po­
brać metodą losową na ślepo próbkę o liczności 
podanej w tabl. 3.

Tablica 3

Liczność partii 
sztuk

Liczność
próbki
sztuk

Dopuszczalna 
liczba sztuk 
niedobrych w 

próbce

1 2 3

do 1000 10 2
1001 -r- 2500 15 3
2501 -r- 6300 25 5.
6301 -T - 16000 40 7

16001 40000 60 10
40001 -I- 100000 100 15

powyżej 100000 150 21

5.4. Opis badań

5.4.1. Sprawdzenie typu, wielkości, jakości i po­
wierzchni należy wykonać przez oględziny ze­
w nętrzne oraz przy użyciu suwm iarki z dokład­
nością pom iaru do 0,5 mm oraz przym iaru  linio­
wego lub szablonu spraw dzając zgodność wykona­
nia z wym aganiam i podanymi w  3.1, 3.4, 3.6 i 4.1.

5.4.2. Badanie wilgotności należy wykonać m e­
todą elektrom etryczną wg PN-69/D-04100, spraw ­
dzając zgodność wykonania z w ym aganiam i poda­
nym i w 3.5. W przypadku sporu badanie wilgot­
ności należy wykonać m etodą suszarkowo-wago- 
wą.
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5.5. Ocena wyników badań

5.5.1. Korek dobry. Korek należy uznać za do­
bry, jeżeli przejdzie przez wszystkie badania w y­
m ienione w 5.1 z w ynikiem  dodatnim.

5.5.2. Korek niedobry. Korek należy uznać za 
niedobry, jeżeli nie przejdzie z wynikiem  dodat­

nim  chociażby przez jedno z badań wym ienionych 
w 5.1. Korków niedobrych ze względu na jedną 
z cech nie należy badać na inne cechy.

5.5.3. Ocena partii. Partię  korków należy uznać 
za zgodną z w ym aganiam i norm y, jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w próbce nie przekroczy odpo­
wiednich liczb podanych w kolum nie 3 tabl. 3.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7168-03

Istotne zm iany w  stosunku do PN-59/D-79301
a) wprowadzono nowe typy korków,
b) wielkości korków dostosowano do wymiarów tulei 

papierniczych,
c) rozszerzono rodzaje drewna stosowanego do pro­

dukcji korków,

d) wprowadzono badania techniczne,
e) odstąpiono od pakowania korków w worki,
f) do oceny partii wprowadzono statyczną kontrolę ja ­

kości.
Dotychczas obowiązująca PN-59/D-79301 zostaje unieważ­
niona z dniem 1 lipca 1973 r.


