UKD 674.83 : 676
NORMA BRANZOWA BN-72

7160-03

WYROBY . . .
Z DREWNA Korki tulejowe drewniane

dla przemystu papierniczego
Grupa katalogowa 1X 69"

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
korki tulejowe drewniane, whijane do otwordéw
tulei papierowych w celu zabezpieczenia ich oraz
zwojow produktéw papierniczych przed zgniece-
niem w czasie sktadowania i transportu.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-66/D-01000 Wady drewna
PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali nisko- Rys- 1 Typ O
weglowej ogélnego przeznaczenia
BN-68/9221-02 Drewno okragte. Tyczki, zerdzie
i stupki
Systematyczny Wykaz Wyrobéw, tom Il. Wydaw-
nictwo Katalogéw i Cennikow, Warszawa 1968
2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asorty-
mentu — wg SWW, podbranza 1771, przy czym
oznaczenie nalezy uzupeini¢ po kresce ukosnej
skréotami okreslajacymi typ i wielko$¢ korka.
L, . fe . Rys. 2. Typ S
2.2. Typy. W zaleznosci od profilu rozrdéznia sie
o o raa 1
S — stozkowy. Wiel- vmiary
Typ 20 ¢ . oo 1A ooa~ 1
2.3. Wielkos$ci. W zaleznosci od $rednicy i diu- kosc mm
gosci rozréznia sie 10 wielkosci korkéw oznaczo- | 0 - 20 100
nych cyframi rzymskimi od | do X. T 75 55 120 100
2.4. Przyktad oznaczenia korka typu stozkowe- ¢} II\I/I Eg igg ig ﬁg
go (S) wielkosci VII:
\Y 70 +3 50 *2 15%2 80 5 60 =3
KOREK TULEJOWY DREWNIANY 1771-99/S-VII . VI 75 55 30 60
BN-72/7168-03 lub VI 100 80 80 60
O VI 120 100 100 80
3. WYMAGANIA IX 15 105 120 100
X 150 130 150 130

3.1. Ksztatt i wymiary korkdw podano narys. 1

i 2 oraz w tabl. 1 ) )
Za zgoda stron dopuszcza sie produkcje korkow

9 Symbol wg SWW: 1771-99. o innych wymiarach.

Zjednoczenie Produkcji Lesnej LAS
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Produkcji Le$nej LAS dnia 27 grudnia 1972 r. jako
norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 12/1973 poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1971. Wptyw do WN 26.1.73. Oddano do sktadu 27.2.73. Cena zt 2,40
Druk ukorfczono w lipcu 1973 r. Obj. 0,35 a. w. Naktad 2300+50 egz. KDA w Kaliszu. Zarn. 984
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3.2. Materiat. "Tyczki, zerdzie
BN-68/9221-02. ;

3.3. Rodzaje drewna. Do produkcji korkéw sto-
suje sie wszystkie rodzaje drewna. Na zyczenie
odbiorcy dopuszcza sie okre$lone rodzaje drewna.

3.4. Jakos$¢ korkéw podano w tabl. 2.

i stupki — wg

Tablica 2

Zakres wystepowania wad dla
wielkosci korkow

Y, | V P X

Nazwa wady wg
PN-66/D-01000

Falisty uktad z wyjatkiem barankowatego do-

widkien puszczalny o fali do 5 mm
Fatszywa dopuszczalna jednolicie zabarwio-
twardziel na

Pekniecia dopuszczalne do giebokosci 3 mm

Plamy plesniowe
i zabarwienia
przez metale

niedopuszczalne dopuszczalne

dopuszczalne o Siednicy do 3 mm

ponadto dopusz-

Seki zdrowe, 0
zro$niete cza sig 1sek o
$rednicy do
6 mm

dopuszczalny do wielkosci réwnej

Skret widkien e .
potowie $rednicy

.dopuszczalne 2 pasma stabo za-
barwione do V4 dlugosci korka
i szerokosci do 10 mm

Zaciagi

dopuszczalne bez
powierzchniowe-
go rozwidknie-
nia

Zaszarzenia

niedopuszczalne

dopuszczalne w miejsce sekow

Zawoje . -
zdrowych i zro$nietych

Wady drewna nie wymienione w tabl."2
sg niedopuszczalne.

3.5. Wilgotno$s¢ — nie wiecej niz 12%.
3.G. Wykonanie. Powierzchnie toczone korkdéw
powinny by¢ bez zadzioréw.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Korki jednego typu i wielkosci
powinny by¢ nawlekane na drut miekki o $redni-
cy 1,4 do 1,8 mm wg PN-67/M-80026 i tworzy¢
wigzki.

Korki wielkosci I, 11, V, VI i VII nalezy nawle-
ka¢ po 100 sztuk, pozostate wielkosci po 50 sztuk.

Do kazdej wigzki powinna by¢ przymocowana
w widocznym miejscu etykieta zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe i znak wytwarni,

b) numer normy,

c) typ i wielkos¢ korkow.

4.2. Przechowywanie. Korki powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach krytych, suchych
i przewiewnych, nie narazone na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych.

Korki w magazynach powinny by¢ utozone w

stosy na podestach drewnianych w odlegtosci nie
mniejszej niz 70 cm od lurzadzen grzejnych.

Do kazdego stosu powinien by¢ swobodny do-
step.

4.3. Transport. Korki powinny by¢ przewozone
Srodkami transportowymi i by¢ utozone w $rodku
transportowym tak, aby nie ulegaty przemieszcza-
niu w czasie transportu.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie typu i wymiaréw,

b) sprawdzenie jakosci korkéw,

c) sprawdzenie wilgotnosci,

d) sprawdzenie wykonania.

5.2. Przygotowanie do badan. Korki powinny
by¢ posortowane na partie zawierajgce korki jed-
nego typu oraz wielkosci i utozone w stosy na
podktadkach.

5.3. Pobieranie probek. Do badan nalezy po-
bra¢ metoda losowg na $lepo probke o licznosci
podanej w tabl. 3.

Tablica 3
Li L, Dopuszczalna
icznosé ;
Liczno$¢ partii r6bki liczba sztuk
sztuk P niedobrych w
sztuk probce
1 2 3
do 1000 10 2
1001 -r- 2500 15 3
2501 -r- 6300 25 5
6301 -t- 16000 40 7
16001 40000 60 10
40001 -I- 100000 100 15
powyzej 100000 150 21

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie typu, wielkosci, jakosci i po-
wierzchni nalezy wykona¢ przez ogledziny ze-
wnetrzne oraz przy uzyciu suwmiarki z dokiad-
noscig pomiaru do 0,5 mm oraz przymiaru linio-
wego lub szablonu sprawdzajgc zgodnos¢ wykona-
nia z wymaganiami podanymi w 3.1, 3.4, 3.6 i 4.1.

5.4.2. Badanie wilgotnosci nalezy wykona¢ me-
todg elektrometryczng wg PN-69/D-04100, spraw-
dzajac zgodno$¢ wykonania z wymaganiami poda-
nymi w 3.5. W przypadku sporu badanie wilgot-
nosci nalezy wykona¢ metodg suszarkowo-wago-
wa.
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5.5. Ocena wynikow badan

55.1. Korek dobry. Korek nalezy uzna¢ za do-
bry, jezeli przejdzie przez wszystkie badania wy-
mienione w 51 z wynikiem dodatnim.

5.5.2. Korek niedobry. Korek nalezy uznaé za
niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodat-

nim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 5.1. Korkéw niedobrych ze wzgledu na jedng
z cech nie nalezy badac¢ na inne cechy.

5.5.3. Ocena partii. Partie korkow nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w probce nie przekroczy odpo-
wiednich liczb podanych w kolumnie 3 tabl. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7168-03

Istotne zmiany w stosunku do PN-59/D-79301

a) wprowadzono nowe typy korkéw,

b) wielkosci korkéw dostosowano do wymiaréw tulei
papierniczych,

C) rozszerzono rodzaje drewna stosowanego do pro-
dukcji korkéw,

d) wprowadzono badania techniczne,

e) odstgpiono od pakowania korkéw w worki,

f) do oceny partii wprowadzono statyczng kontrole ja-
kosci.
Dotychczas obowigzujgca PN-59/D-79301 zostaje uniewaz-
niona z dniem 1 lipca 1973 r.



